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legio de explotacidén industrial y comercial exclusivo en el

- como el enunciado indica, se trata .de "UNA MAQUINA CINTRADORA

del perfil,

-l
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La presente memoria descriptiva tiene como fin

la declaracidn del ohjeto sobre el que ha de recaer el privi

territorio nacional, de una Patente de Invencidén, de acuerdo

con la vigente Legislacién sobre Propiedad Industrial, que,

DE PERFLLES",

La invencidn se refiere a una méquina'para
construccidén de perfiles, y mds concretamente a una maquina
que a partir de una seccidn configurada por medios convencio~

nales adecuados realiza el centrado o doblado de todo o parte

Particularmente esta'méquinﬁ es ventajosamente
utilizada para la fabricacidn de paracﬁoques pa?a éutomoviles
pero igualmente podra ser utilizada para doblado o curvado de
otro tipo de perfiles. |

Los sistemas de construccién de perfiles tradi
cionales realizan la embuticién y conformacién de la plancha
o chapa por medio del proceso de estampacidn,

Este proceso consiste esencialmente en prensar
la chapa metdlica sobre un molde o troquel generalmenfe de
acero y labrado en hueco,

Este tipo deiconstruccién con ser de una gran
rédpidez presente el inconveniente de tener que utilizar Gti-
les de gran precisidn cuya construccidn y montaje es muy cara|
Ademés el acabado de los perfiles no es muy perfecto, Si por
ejemplo hicieramos una micro-fotografia de la plancha trabaja
da, observariamos la estructuracibén del grano grueso,.

La invencidn se relaciona con una maquina que

permite realizar el doblado o cintrado de perfiles, con un prg
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~el giro del perfil, sobre el que actua un rodillo que permite
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ceso diferente de los conocidos; proceso que determina un ardy
do de acabado mucho mds perfecto y que evita la utilizacidn
de dtiles de gran prec z=ién y de costo elevado.

La madquina objeto de la invencidn, que parte de
una seccidn de perfil configurada por los medios convenciona
les, como por ejemplo corte, plegado y perfilado, se caracte
riza esencialmente por el hecho de comprender un medio prin-
cipal adaptado a la forma del curvado, que gira sobre un eje
y Gue operativamente actua a modo de horma, sobre el que se
sol’dariza mediante un medio retenedor el refertdo perfil a

fin de que el desplazamiento giratorio de la horma determine

en colaboracién con =1 giro de la horma la adaptacién de todo
o parte del perfil a l1a forma de la horma,

Para comprender mejor la naturaleza del presen-
te invento en el jlano adjunto hacémos una representacién es
quematica de su utflizacién, no siendo en absoluto limitatqw
va y susceptible por 21lo de las modificaciones accesorias
que no alveren las caracteristicas esenciales,

La figura 1 es una vista en alzado de la miqui~
na objeto de la invencién,

Las figuras 2 a 10 corresponden a diversas fases
de trabajo de la mAquina péra doblado de un perfil determina
do . |

En ellas se anotan las siguientes particularida
des:

N¢ 1,- Bastidor general

N¢ 2,~ Medio principal u horma

N2 3.~ Bje de la horma (2)

N¢ 4,~ Levas
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N2 5.~ Medio retenedor

N2 6.~ Perfil

N2 7.~ fudillo

N2 8,~ Carro deslizante

N¢ 9,- Cabezal guiador

La madquina de acuerdo con la invencién y segin
las figuras comprende un bastidor general (1) en cuya parte
superior se fijardn los elementos que basicamente realizaran
el trabajo o conformacién del doblado del perfil,

En dicha parte superior se prevé un primer me-
div o medio principal (2) que es adaptado a modo de horma, a
la la forma del curvado del perfil, Este medio principal u
horma (2) estd operativamente provisto de movimientos girato-
rios a través del eje (3), Los movimientos giraforios opera-
cionales son realizados por ejemplo por un sistema de traccidh
de rueda y cremallera {(no represenfados) totalmente estanco
v su emergido en aceite,

En la parte superior del eje o 4rbol principal
(3) hay dispuestos un conjunto de .levas .(4) que actuan sobre
un equipo de accionamiento hidraulico, a fin de obtener el
principio y fin de giros delmedio principal u horma, '(2)°

El accionamiento hidraulico de un medio retene-
dor (5) determina el amordaéamiento del perfil (6) contra la
horma (2) a fin de que formando cuerpo con ella,.giren ambos
solidariamente unidos,

La parte de conformacién se completa con un ro
dillo (7) alojado en un carro deglizante (8) entre el bastiw-
dor y un cabezal guiador (9), BEste rodillo (7) presenta la )
forma de la seccidn general del perfil, secciédn que ha sido

configurada por operaciones de corte'plegado.y perfilado de
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‘ tra la horma o medio principal (2) de cintrado,
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una chapa o plancha,

. El rodillo (7) puede ser desplazado longitudi-
nalmente en un sentido de avance y de retroceso, a fin de que
opcionalmente y de acuerdo con otros movimientos pueda tomar

contacto con el perfil (6) empujando continuamente a éste con

™

El curvado del perfil (6) en la forma deseada s
obtiene bdsicamente por la accidn sincronizada del empuje del
rodillo (7) contra la horma (2) y el giro de &sta horma (2)
lo que determina la adaptacién del perfil (6) a la forma de
la horma (2), ‘

Los movimientos y operaciones de 1la miquina ob
Jeto de la invencién vienen representados en las figuras 2 a
10, ‘

Er la figura se obsewa la primera fase de traba
Joe Antes de ef. . .uar la operacién.representada y partiendo

de una chapa plana dimensionada perfectamente al desarrollo

tral:jo a realizar, se efectuan operaciones de corte de

=

de
desarro. lcs y punzonados de los orificlos, (st el perfil los
tiene} en una prensa por ejemplo de tipo excéntrico; después
se efectua el plegado en por ejemplo una prensa de tiéo hidray
lica y a continuacién el perfilado de la pieza de seccidn
constante y si la forma deltﬁerfil lo necesita, el arco defini
tivo del mismo, Bstas operaciones pueden conform&r pPor ejeme
plo ﬁn parachoques para autombviles, sin doblar,

En la precitada figura se ve claramente la pPri
mera fase de trabajo de la mAquina Vy que consiste en la simpld
colocacidn del perfil (6) eén la horma (2).

Una vez colocado el perfil (6) en la horma, se

procede al desplazamiento del medio retenedor (5) hacia la hor
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- cién que el medio retenedor (5) hasta una posicién muy préxi.

figura 5, y otra en la que la horma (2) no gira hasta que se
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ma  (2) a fin de que este medio (5) pueda verificar el amarrg
del perfil (6) a la precitada horma (2). Esta operacién se
observa claramente en .. figura 3,

A la vez se produce el amarre final del perfil

(6) el rodillo (7) avanza segln la figura 4 en la misma direc

ma & la de contacto con el perfil (6),

Aqui se pueden producir, de acuerdo con las
necesidades dos operaciones o fases de trabajo diferenfe: unal,
en :ae la horma (2) empieza a girar antes de que el rodillo

(7} entre en contacto con el perfil, segiin se observa en la

produzca el contacte del rodillo (7), tal y como se observa
en la figura 6, '

El giro de la horma (2) en un sentido, tal y co
mo se observa en ias figuras 7 y 8 en colaboracidn con el em~
puje continuado del rodillo (7) contra la horﬁa (2) provoca
la adaptacién del perfil (6) a la forma de la horma (2). B1
giro de iz horma (2) produce,de acuerdo con la forma del curv#
do del perfil (6), el desplazamiento del rodillo (7) en senfi
do contrario al de empuje, pero siempre , como estd eA posi-~
cién de trabajo, este rodillo (7) se encuentra en contacto cog
el perfil (6) empujandolo a'éste contra la horma (2) y adap-
tandolo a la forma de ésta, .

El principio de giro, de acuerdo con la figura
2, se realiza mediante una de ias levas (4) mientras que el
fin de giro de la horma (2) se realiza por otra de las levas
(4) que actuan sobre un equipo de anti-retornos hidr&ulicos

de cierre absoluto,

Después de conformado o doblado el perfil (6)
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tal y como se obhscerva en la figura 8 y de retirar o retroce-

der el rodillo (7) se procede al giro inverso de la horma {2
segin se¢ muestra en s figura O,

La finalizacidn del proceso, se tiene cuando ¢l
medio retenedor (5) se retira a su posicidn primitiva, segin
se ve en la figura 10, posicién que permite la retirada o ex
traceidn manual del perfil (6) ya curvado,

El proceso de fabricacidén del curvado del per-
fi® (6) con la mdquina de cintrado, tal y como hemos descri-
to nermite a diferencia de los procesos normales de estaﬁpa~
ciln, un acabado de la pieza mucho mis perfecto, Si por ejem
plo observaremos la microfotografia de un perfil construido
seqgin las fases sefialadas, podriamos ver la estructuracién
de un grano mucho mids pequefio v homogeneo ya qde por decirlo
asi se verifica un estiramiento del material,

Oitra de las ventajas de la conformacidén descri-
ta respecto a otros tipos de conformacidn reside en la no ne
cesidad de utilizar (tiles de gran precisidn. En los procesos
de estam,acidn realizados hasta la fecha.es necesario emplear
troqueles de gran precisidn construidos en material especiall
Aqui los tUtiles principales, como la horma (2) y el rodillo
(7) son de una calidad normal, y muy ficiles de construir,El
cambio de Gtiles se realiza de una forma rdpida y eficaz.

. AAdemés permite un aprovechamiento total de la
chapa sin que queden recortes como en sistemas anteriores
que debian de desperdiciar las partes de amarre,

Todos estos aspectos de acabado, Gtiles mis ba
ratos y répidez tanto de montaje de éstos ttiles como de trgj
hbajo de los mismos permiten definir por medio de la mAquina

en cuestidn un proceso de fabricacidén mucho mds ventajoso
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- cidn sustancial del mismo,

que ios procedimi ontos de estampacidén normales,

Descrita suficientemente la naturaleza del pre-
sente invento sélo calss afiadir que en su conjunto y partes
constitutivas es posible introducir cambios de forma, materia

y disposicidén en cuanto tales alteraciones no supongan varia-

El solicitante, al amparo de los Convenios Intqﬂ
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho
de extender csta demanda a los paises extranjeros, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la prescnte so-

lic:.tud,

N 0O T A

Igualmente el solicitante se reserva el.derecho
de introducir en la presente invencién cuantos-ﬁeffecciona—
mientos se deriven de 15 misma mediante la solicitud de los
correspendientes Certificados de Aéicién en la forma sefiala~
da por la Ley,

La Patente de Invencidn que se solicita por vein
te aflos para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién
sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "UNA MAQUINA
CINTRADORA DE PERFILES", en todo de acuerdo con las siguien~
tes:

REIVINDICACIONES

Alé,— Una méquina cintradora de perfiles, que
realiza las operaciones de cintrado o doblado a partir de la
conformacién del perfil con uné seccién determinada, caracte-
rizada esencialmente por el hecho de combrender un medio prin
cipal a modo de horma que operativamente esté provisto de WE‘

vimientos de giro en ambos sentidos y que est4 adaptado a la

forma del doblado o cintrado del perfil, que es amordazado

Med 7 R
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contra dicha horma por un medio retenedor a fin de que pucca
glrar unidos la horma y el perfil, siendo eéte Gltimo dobla-
do, por su adaptacidén - la forma de la horma, mediante un ro
dillo de cintrado que continuamente empuja al perfil contra
la horma cuando estos dOltimes giran unidos en al menos una

- de los sentidos,

22,. "UNA MAQUINA CLINTRADORA DE PERFLLES"

Segin queda sustancialmente descrito en 1la pre
sente memoria descriptiva que consta de nueve hojas MeCanoGT iy

fiadas por una sola cara acompafiada de sus correspondientes

dibujos,

Madrid,

3 DIC. 1972
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