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Este invento debido & Alden Owen Long
Jr., se refiere a aparatos para insertar terminales
eléctricos ep paneles.

Se han ideado varias mdquinas para
insertar los numerosos tipos especializados de ter-
minales de placas de circuito impreso en las placas
de estos circuitos. Por ejemplo, la patente espaio-
la n2 316,731 muestra un dispositivo para insertar
terminales rectangulares del tipo de caja en una pla
ca, en el cual los terwminales son hechos avanzar a
lo largo de una trayectoria, el terminal delantero
de la tira es cortado de ella y llevado por un pun-
z6n de insercién hacia una placa de circuito impre-
80, siendo guiado el terminal hacia la placa de cir-
cuito impreso por un tubo a través del cual es empu-
jado por el punzbén de insercibén., Se ha visto que al-
gunos tipos de terminales estampados, planos, rela=
tivamente simples, en forma de tira, no pueden ser
ingertados de una manera conveniente con este tiypo
conocido de mAquina de insercidén. Una razén de ello
es (que, & menos que los terminales se fabriquen ate-
niéndose a muy severas tolerancias, o bien los termi
nales serdn demasiados anchos en relacién con el tu-
bo de guia (en cuyo caso los terminales tenderén a
atascarse contra las paredes del tubo) o bien los ter

minales serén demasiados estrechos con relacidén al tu
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bo de guia (en cuyo caso los terminales tenderén a
desviarse durante su paso a través del tubo hacien-
do que las patillas de los mismos queden desalinea-
das con los respectivos agujeros de la placa de cir
cuito impreso).

De acuerdo con el presente invento,
un aparate para cortar terminales eléctricos desde
una tira portadora que lleva una pluralidad de termi
nales eléctricos en relacién yuxtapuesta y para ase-
gurar los terminales eléctricos a un panel, compren-
dieado el aparato un mecanismo para hacer avanzar ip
termitentemente la tira a lo largo de una trayecto-
ria de alimentacién predeterminada para posicionar
los terminales sucesivamente delanteros en un blogue
de corte, pudiendo el bloque de corte moverse late-
ralmente a la trayectoria de alimentacidén para coger
el terminal delantero, cortarlo, separéandolo, de la
tira portadora, en cooperacién con una cuchilla y si
tuarlo en la trayectoria de un punzén de insercién
que es movible en una direccidon lateralmente a la di
reccién de movimiento del bloque de corte, estd ca-
racterizado por un miembro de agarre de terminales
espaciado del bloque de corte y a lo largo de la di
reccidn de divisién de bloque de corte y que tiene

un extremo de agarre de terminales espaciado de un
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extremo de agarre de terminales del blbque de corte,
estando el miembro de agarre de terminales cargado
elédsticamente hacia el bloque de corte para coger el
terminal delantero y siendo movible en la direccidn
de divisién con el bloque de corte, y porque el pun
z6n de insercidén tiene mordazas de agarre de los ter
minales.

Describiremos ahora, a modo de ejemplo,
una realizacidén del presente invento, haciendo para
ello referencia a los dibujos adjuntos, en los cua-
les:

la figura 1 es una vista-en perspecti=
va que muestra terminales montados en-una placa de
circuito impreso;

la fipura 2 es una vista frontal, par
cialmente en seccidén, de un aparato de acuerdo con
el presente invento, ilustrando esta vista las posi
ciones de las piezas al comienzo de un ciclo de tra
bajos

las figuras 3 y 4 son vistas latera-
les de una parte aplicadora del aparato, mirando des
de la izquierda y desde la derecha, respectivamente,
de la figura 2;

la figura 5 es una vista en corte frag

mentaria, estando el corte dado por las lineas 5-5

e
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de la figura 2;
la figura 6 es una vista en perspecti
va de una corredera de transferencia de terminales
del aparatog
5 la figura 7 es una vista en corte -
fragmentaria mostrando la parte frontal de la corre
dera de transferencia, estando la corredera situada
en un puesto de carga de terminales;
la figura 8 es una vista similar a la
10 = figura 7, pero que muestra la posicidém de la corre-
dera de transferencia después de que el terminal de
lantero de la tira ha sido transferido a un puesto
de inserecidn;
lag figuras 9 y 10 son vistas simila~
15 res a la figura 7, que muestran las posiciones de
las partes, con inclusién de un punzdédn de inserciédn,
durante una operacibén de insercidn;
la figura 11 es una vista en perspec-—
tiva fragmentaria de la parte inferior del punzén

20 de insercién; y

la figura 12 es una vista en perspec-
tiva, en despiece ordenado, de las piezas conteni~
das en la parte inferior del punzén de insercién,
que sirven para retener un terminal en el punzén du

5 rante una operacidén de insercidn.

273 11572 ™
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Con referencia, primero, a las figuras
1 y 12, la realizacibén del invento ilustrada estd des
tinada a insertar terminales de un tipo mostrado en
2 en upa placa 14 de circuito impreso. Los termina-

5 les, en general, tienen forma de F con una parte de
cuerpc 4 desde la cual se extienden un par de pati-
llas 6 paralelas y espaciadas y que tiene una parte
de contacto 12 que se extiende axialmente desde 1la
parte de cuerpo., La parte de contactoe que, después

10 de la insercildn, se extendera paralela a la superfi-
cie de la placa de circuito impreso 14 estd destina-
da a entrar en un conectador complementario para for
mar conexiones eléctricas entre los componentes mon-
tados sobre la placa 14 de circuito impreso y cir-

15 cuitos exteriores. Una orejeta 8 se extiende hacia
arriba desde la parte de cuerpo 4 y esta embutida co
mo se muestra en 10 para facilitar la manipulaciodn
de los terminales individuales durante la insercion,
como luego describiremos. Los terminales 2 se hacen

20 en forma de tira continua (véase la figura 5) siendo
los extremos inferiores de las partes de patilla de
cada terminal enterizos con el borde superior de la
parte de cuerpo 4 del terminal adyacente siguiente,

Los terminales de este tipo se punzonan a partir de

25 un material de chapa relativamente gruesa y no pueden

27.11,72 -G



insertarse convenientemente por tipos de aparatos de
inserci6én de la técnica conocida,

Con referencia ahora a las figuras 2,
3y 4, el aparato de insercidon ilustrado estd monta-

3 do sobre un bastidor que comprende una placa de arma
zOn principal 16 que se extiende en un plano verti-
cal, una placa de bastidor 18, que se extiende tam-
bién en un plano vertical y perpendicularmente a la
placa de bastidor 16, y una placa horizontal 20 dis-

10 puesta en un plano horizontal por debajo de la pla-
ca de bastidor 18. La placa de bastidor principal 16
esté asegurada al brazo superior 17 de un bastidor de
prensa de forma de C y las placas de bastidor 18, 20
estin aseguradas a la placa de bastidor 16 por suje=

15 tadores adecuados 19. Un bloque 23, en el cual estén
montados unos medios de soporte de la placa de circui
to impreso, estd asegurado al brazo inferior 235 del
bastidor de prensa, como mejor se muestra en la figu
ra J.

20 Los terminales individuales son inserta
dos en 1la plaea 14 de circuito impreso por medio de
un empujador o punzbén de insercidén 24 dispuesto con
tra el lado de la derecha de la placa de bastidor 18,
segln se mira en la figura 2. ELl punzdén de inserciéno

25 estd asegurado en su extremo superior a un bloque de

R7: 11,72 -
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corredera 26 el cual, a su vez, estd conectadc por
medio de un acoplamiento 28 a un véstago de-pistén
30 que se extiende desde un conjunto de piston-cilin
dro 32 montado en el extremo superior de la placa 18
del bastidor. El punzon de insercidén 24 y el bloque
de corredera 26 estédn guiados con exactitud a lo lar
go de una trayectoria vertical acercéndose y apartéan
dose de una placa de circuito impreso soportada sobre
unos medios de soporte que luego describiremos, rea-
lizéndose esta guia por medio de un alojamiento de
punzén 34 y una placa de cierre 36. EL alojamiento de
punzdén 34 tiene en general forma de L en seccidén trans
versal, como se muestra en la figura 2 y estéd asegura
do al lado de la placa de bastidor 18 por sujetadores
adecuados 35, estando la placa de cierre 36 asegurada
a la cara que mira hacia delante del alojamiento del
punzdn por sujetadores 37. La guia exacta del punzén
se consgigue en virtud del hecho de que el bloque de
corredera 26 tlene un ajuste deslizante holgado en el
recinto definide por el alojamiento 34 del punzén y
la placa de cierre 36.

Como se muestra mejor en las figuras 9
y 11, en el extremo inferior del punzén de insercidn
estd hecha una ranura transversal 42 y una placa 44

de retencibén de terminales estd asegurada en esta ra-



5

10

15

20

25

27.11.,72

nura mediante un sujetador adecuvado. L& placa de re
tencibén 44 estéd provista de un rebajo transversal:

48 y una placa espaciadora 46 estd montada en la ra
nura 42 al lado de la placa de retencidén 44, Una bo

la de acero 50 esté montada en una abertura horizon
tal del punzdon y esté cargada elasticamente hacia la
derecha,- mirando en la figura 9, contra la placa es-
paciadora 46 que esté provista de un agujero a través
del cual se extiende parte de la bola de acero., La an
chura del espacio que hay entre la placa 46 y el ex-
tremo inferior de la placa 44 es sustancialmente igual
al grueso del- terminal 2 y una bifurcacién central, -
que:-se extiende hacia arriba, del rebajo, acomoda a

la orejeta 8 del extremo superior de un terminal co-
gido en el extremo inferior del punzdén. Como explica-
remos con méds detalle todavia, el punzén coge el ter-
minal moviéndose contra él cuando esté retenido en la
corredera de transferencia y retiene al terminal duran
te el desplazamiento del punzén hacia la placa de cir-
cuito impreso.

.Durante cada ciclo de trabajo, es car-
gado un terminal sobre una corredera de transferencia
74.en un puesto de carga situado en general en 54, que
esté dispuesto hacia la izquierda mirando en la figu-

ra 2, del punzdn de insercibén. La tira de terminales
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3 es alimentada desde un carrete de reserva adecua-
do, hacia abajo, a lo largo de una trayectoria de =-
avance que es paralela al lado de la izquierda de la
placa 18 de bastidor. Una placa de cubierta adecuada
56 estd montada sobre la superficie de la placa 18
del bastidor y la tira de terminales es hecha avanzar
a través de un canal en la cara inferior de esta pla=-
ca de cubierta 56. El avance de la tira se consigue
por medio de un dedo de avance 58 pivotado en 60 en
un extremo de una palanca 62. Esta palanca estéd mon-
tada a pivotamiento entre sus extremos 64 sobre una
placa de montaje 66 asegurada a la placa 16 de basti-
dor. El extremo de la izquierda de esta palanca 68 es
td pivotado a una horquilla 70 asegurada a un extremo
de un vAstago de pistdén que se extiende desde un ci-
lindro neumitico 72 que estéd también asegurado a la
placa 66. La palanca 62 estd cargada normalmente en
sentido levdgiro, mirando en la figura 2, por medio
de un muelle 67, un extremo del cual estéd asegurado
al eje de pivotamiento 60 y el otro extremo del cual
esta anclado a una ménsula que se extiende desde la
placa 66, Serad evidente gue, al moverse en el senti-
do de las agujas del reloj la palanca 62, la tira se
rd hecha avanzar hacia abajo, mirando en la figura 2,

¥ que el terminal delantero de la tira serd cargado

-10~
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en la corredera de transferencia, Durante la reti-
rada del dedo de avance 58, es decir, al moverse -
Luego en sentido contrario a las agujas del reloj
la palanca 62, la tira no puede moverse en retracs
cion porque se lo impide un dispositivo de resigten
cia adecuado del tipo comlumente conocido y conteni
do en un bloqgue 61.

La corredera de transferencia 74, fie
gura 6, estd formada por dos secciones. un bloque de
corte 76 y un miembro 78 de agarre de los terminales,
cada uno de los cuales tiene una seccido transversal
en general rectangular y que tienen extremos adya-
centes que se aplican a los terminales. Cada extremo
de aplicacién a los terminales tiene superficies de
contacto con los terminales, como se muestra en 84,
La seccidn 76 esté asegurada al extremo de un vista-
go de pistdén 80 que se extiende desde un cilindro-pis
ton neumbtico 82 que a su vez estéd montado sobre la
cara de la placa 16 de bastidor. Como resuvltard evie-
dente por la figura 2, al moverse hacia la derecha
este vastago de pistén, la corredera de transfleren-
cia se movera también hacia la derecha, para trans-
ferir de este modo desde la estacidn 54 de carga a
una posicidn alineada con la trayectoria de vaivén

del punzoén de insercidn 24 un terminal previamente

11~



cargado,
Los extremos de las secciones de co-
rredera 76, 78 que se aplican a los terminales es-
tén provistos de rebajos centrales que defimen un
] rebajo o paso 86 combinado, en general rectangular,
que se extiende verticalmente a través del conjunto
tle la corredera de transferencia. Las dimensiones de
este paso son tales que el punzOn de insercidn 24
puede pasar libremente a su través durante su movi-
10 miento desde su posicidn superior hacia la placa de
¢ircuito impreso. Los bordes adyacentes 89 de las -
secciones de bloque 76, 78 estén biselados sobre la
cara del conjunto de corredera de transferencia que
mira hacia atrés, con el fin de reducir el &rea de
18 apoyo de las secciones de corredera sobre el termi-
nal, En ausencia de estos hiseles, habria una mayor
Area de apoyo sobre el lado del brazo de contacto -
del terminal y el terminal tenderia a girar al tiem
po gue era empujado desde el conjunto de la correde
20 ra de transferencia hacia la placa de circuito im-
preso.
La corredera 74 descansa sobre la su-
porficie superior de la placa 20 que esté provista de
unéd ranura 88 para guiar al conjunto de corredera a

25 Lo largo de su trayectoria de vaivén. Las dos seccio

27.11,72 =12~



10

15

20

25

27:11,72

nes de la corredera 76, 7v estén cargadas eléstica-
mente una contra otra por medio de un muelle 98 que
estd interpuesto sobre el lado de la derecha de la
seccibén 78 de la corredera y una placa de retencidn
102 asegurada al lado de la derecha del alojamiento
34 del punzdn. ksta placa retenedora se extiende ha
cia abajo mAs alléd de la travectoria de vaivén de
la corredera y estd provista de una abertura central
104 a través de la cual se extiende un empujador 106
de un interruptor 108, Este interruptor esti& uontado
sobre una ménsula 110 y forma parte del circuito de
control para el aparato. Se observarad también que el
muelle 98 rodea, en su extremo de la izquierda, a un
vastago saliente 10C de la seccidén 78 de la correde-
ra para retener al muelle en posicidén. El saliente
100 funciona también para cerrar el interruptor 108

cuando la corredera se mueve a la derecha,

Cuando la corredera de transferencia
74 esta en la posicidn de la figura 2, las dos sec-
ciones 76, 78 seran separadas ligeramente en virtud
de la presencia de un escaldn enterizo 77 en la caw
ra superior de la seccidn 73 de la corredera. Este
escaldn se aplica a un tope proporcionado por la ca
ra, que mira hacia la derecha segin se ve en la fi-

gura 2, de una placa de corte 90 que estd sujeta en

w] G
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un rebajo de la placa 18 del bastidor. La seccidn

78 de la corredera no puede asi seguir a la seccibn
76 de la corredera hasta el limite del recorrido de
esta (ltima seccidn de la corredera, de modo que se
deja un intersticio entire las secciones de la corre
dera para recibir un terminal. La tira de termina-
les 3 es hecha avanzar como antes se ha explicado y
el terminal delantero de la tira es empujado hacia
abajo como se ilustra en la figura 5 eunire las super
ficies de las dos secciones 76, 78 de la corredera
de transferencia. Cuando el conjunto 74 de la corre
dera de transferencia es movido hacia la derecha, la
seccidn 76 empuja al terminal delantero contra 1la
placa de corte 90 para cortar el terminal delantero
separaéndolo del terminal adyacente siguiente, como
se muestra en las figuras 7 y 8. La placa de corte
90 y la superficie inferior de la placa 18 del bas-
tidor, asi como la parte inferior del alojamiento 24
del punzén, estén provistas de una ranura central 92,
94 para permitir el paso de la orejeta 8 que sobre-
gsale hacia arriba, del terminal, cuando éste es trans
ferido desde ¢l puesto de carga al puesto de recogi-
da por el punzbén de insercidn y para permitir el pa-
so del tope 77.

Después del movimiento de la corredera

14



10

15

20

25

27,11.72

S8

de transferencia desde la posicidén de la figura 2 a
la posicidn de la figura 8, el punzdbén de insercién
baja y se aplica al borde superior del terminal, ex-
tendiéndose la orejeta 8 gue sobresale hacia arriba,
del terminal, dentro del rebajo del extremo inferior
del punzén de insercidn, Al seguir moviéndose hacia
abajo el punzdén de insercidn, atraviesa la abertura
86 de la corredera de transferencia y lleva al ter-
minal hacia abajo en direccién a la placa de circui
to impreso (figuras 9 y 10).

La placa est& soportada sobre el extre
mo superior de un pedestal 112 que tiene un par de
espigas situadoras espaciadas que se extienden a
través de su superficie superior y que estén desti-
nadag a entrar en agujeros de las placas de circui-
to impreso, en los cuales, en definitiva, se inser-
turdn las patillas de los terminales. Entre estas eg
pigas situadoras hay prevista una superficie de so-
porte Ll4 contra la cual es dispuesta la placa por el
operario. Las espigas son cargadas elésticamente ha-
cia arriba por muelles 116 contenidos en el pedestal
112, EL propio pedestal estd montado de manera ajus-
table en un bloque de montaje 23 asegurado al brazo

inferior 25 del hagtidor de prensa,

Puede emplearse cualquier sistema ade-

w)]Hw



cuado de control para gobernar la secuencia de las
operaciones, En la realizacidén descrita, se prevén
interruptores 118, 120 en el lado de la derecha de
la corredera de insercitn, los cuales t{iecnen empu-

3 jadores destinados a ser tocados por una barra 122
que se extiende desde la corredera de inserciodn. Asi,
el interruptor 118 se cierra cuando la corredera de
insercidon esté en el limite superior de su carrera,
y el interruptor 120 se cierra cuando la corredera

10 de insercidn llega al limite inferior de su carrera.
Adicionalmente, estd previsto un interruptor 126 en
una ménsula 129 asegurada a la placa 16, el cual es
cerrado por el eje de pivotamiento 127 gue asegura a
la horquilla 70 a la pata 62. Estd previsto un inte

15 rruptor adicional 108 en una ménsula 110 en el ex-~
tremo de la derecha de la placa 17, y el cual es ce
rrado por el saliente 100 de la seccidn 88 de la co
rredera de transferencia al final o al limite de 1a
carrera hacia la derecha de la corredera de transfe

20 rencia, Finalmente, estd previsto un interruptor 128
que es cerrade por upna barra 130 que se extiende la-
teralmente y situada en la seccidén 76 de la correde-
ra de transferencia cuando la corredera llega al li-
mite de su carrera hacia la izquierda.

25 £} funcionamiento de la realizacidn

27.11,.72 -16-
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descrita es como sigue:

Al comienzo del ciclo de trabajo, las
piezas estaran en la posicién de la figura &, con la
corredera de transferencia en el limite de ia dere-
cha y con un terminal situado en la corredera de -~
transferencia en la alineacidn con el punzdén de in-
sercidén. El operador cierra primero un interruptor
de pedal (no representado) que hace que seca alimenta
do aire comprimido ai extremo superior dei cilindro=
pistén 32, moviendo al punzbn de insercidn hacia aba
Jjo. Cuando el punzdn baja, el terminal retenido en -
la corredera de transferencia es recogido por el ex-
tremo inferior del punzdn, llevado hacia abajo e in-
sertado en la placa 14 de circuito impreso que estéa
sobre el pedestal 112. Cuando la corredera de inser-
cion Llega al limite inferior de su carrera, el in-
terruptor L20 esg cerrado y el extremo superior del -
¢ilindro-pistén 32 es evacuado, al tiempo que es su-
minigtrado aire comprimido al extremo inferior del -
mismo para provocar la retraccidén del punzén., El cie
rre dol interruptor 120 provoca también la puesta a
presidén del extremo superior del cilindro 72 para de
terminar la retraccibn del dedo de avance 38. Cuando
la corredera de insercion llega al limite superior -

de su carrera, el interruptor 118 es cerrado y el -

w] 7



extremo de ia derecha del cilindro-pistén 82 es pues
10 a presidn para provocar la retraccidn de la corre
dera de transferencia, Cuando la corredera de trans—

ferencia llega al limite de su carrera, el pasc 86

93]

estard debajo de la trayectoria de avence para la ti
ra 3 de terminales, y ¢l interruptor 128 serd cerra-
do, El cierre del interruptor 128 provocea la puesta
a presién del extremo inferior del cilindro-pistén
72 para efectuar el uavance de la tira de terminales
10 3 de manera gque el terminal delanterc sea hecho avan
zar entrando en la corredera de transferencia. Al ter
minar la operacibén de avance de la tira, el interrup-
tor 126 es cerrado por la espiga para provecar la
puesta a presién del lado de la izquierda del cilin
15 dro-pistén 82 y el movimiento de la corredera de trans
ferencia a la posicidn de la figurs 8,
Ventajosamente, la anchura del paso 86
es tal que, después de que el punzdén de insercidén 24
bha recogido el terminal y se ha movido en una corta
20 distancia hacia dentro del paso, la seccidn 78 de la
corredera de transfere¢ncia serd movida hacia la dere
cha por accidn de leva, seglin se ve en las fipuras 8
y 9, de mancra que el terminal sea soltado por las
dog secciones de la corredera de transferencia. Esta

25 disposicidn evitard que a los lados del terminal les

27.L1,72 ~18~
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sean impuestas fuerzas de friceion por las super-
ficies opuestas de las dos partes 76, 78 de la co-
rredera de transferencia mwientras el terminal esté
siendo llevado hacia la placa de circuito impreso.
Como resulta evidente de las figuras 8 y 9, la par
te inferior del punzén de insercién y la parte su-
perior del rebajo estén perfiladas para provocar es
te movimiento hacia la derecha de la seccidén 78 de
la corredera después de que el terminal ha sido asen
tado firmemente en el punzbén de inserciodn.

Se apreciard que el paso 86 podria omi
tirse y confiarse en la accidén de leva del punzén so
bre la seccidén 78 pars mover esta seccidn, sacéndola
de la trayectoria del punzdn. En este caso, la retrac
cidn de la seccibén 76 por funcionamiento del cilin-
dro 82 habria de sincronizarse con el descenso del
punzdn para asegurar que la seccidén 76 no interferia
¢on La carrera del punzén,

Lo presente solicitud que corresponde
& la presentada en los Bstados Unidos de América, el
14 de Diclembre de 1471, bajo el n2 207,803, se aco-
ge @ los beneficios del articulo 51 del vigente Esta

tuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

1.~ Un aparato para cortar termina-
les eléctricos a partir de una tira portadora que
lleva una pluralidad de ellos en relacién yuxtapues
ta y para asegurar los terminales eléctricos a un ~
panel, comprendiendo el aparato un mecanismo para -
hacer avanzar intermitentemente la tira a lo largo
de una trayectoria de avance predeterminada para si
tuar los terminales sucesivamente delanteros en un
bloque de corte, pudiendo moverse el bloque de cor=
te lateralmente a la trayectoria de avance para apli
carse al terminal delantero, cortarlo y separarlo de
la tira portadora, en cooperacidén con una cuchilla,
y situarlo en la trayectoria de un punzén de inser-
cibén movible en una direccidn lateralmente a la de
movimiento del blogue de corte, caracterizado por un
miembro de agarre de terminales espaciade del bloque
de corte a lo largo de la direccidn de divisidn del
bloque de corte y que tiene uv extremo que se aplica

a los terminales, espaciado de un extremo del bloque
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de corte que se aplica a los terminales, estando el
miembro de agarre de los terminales relativamente
cargado eldsticamente hacia el bloque de corte para
coger el terminal delantero y siendo movible en 1la
5 direccién de divisidén con el bloque de corte, y por
que el punzdén de insercidn tiene mordazas de agarre
de los terminales.
2.- Un aparato segin la reivindica-
cibén 1, caracterizado porque los extremes del miem-
10 bro de agarre y del bloque de corte que se aplican
a los terminales estén rebajados para habilitar wun
rebajo combinade que se extiende a través del miem-
bro de agarre y del blogque de corte en una direccidn
paralela al eje de movimiento del punzdén de inserciodn
15 Yy que se conforma en general a ta seccidn transversal
del punzén de insercidn, estando las partes no reba-
jadas que forman las superficies de aplicacidén a los
terminales y el rebajo combinado alineados en la tra
yectoria del punzén de insercidén durante la carrera
20 activa del punzdén de ingerciodn.
3.~ Un aparato segin la reivindicaw
cidon 2, caracterizado porque partes intermedias de
los extremos del wmiembro de agarre y del bloque de
corte, que se aplican a los terminales, estén rebaja
25' das para proporcionar dos superficies espaciadas en
/'/
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el miembro de agarre, que se aplican a los termina-
les, y dos superficies correspondientes en el blo-

que de corte, espaciadas, que se aplican a los ter-
minales.

4,~ Un aparato segln cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
que el miembro de agarre de terminales esté bisela-
do en su extremo que se aplica a los terminales y el
punzdén de insercién est& biselado juntc a las morda-
zas de agarre de los terminales, estando dispuestas
las superficies biseladas para aplicacién mutuva, al
moverse el punzbén de insercién en la direccidn de ip
sercidn, para mover al miembro de eagarre de termina-
les aparténdolo del blogue de corte,

5.- Un aparato segln cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que el miembro de agarre esté provisto de un escaldn
que puecde aplicarse a un tope que limita al movimien
to del miemhro de amarre hacia el bloque de corte.

6,~ Un aparato para cortar termina-
les eléctricos a partir de una tira portadora que -
Lleva una pluralidad de ellos,

Tal y como se ha descrito en la Memo-
ria que antecede, representado en los dibujos que se

acomparian y para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veintitrés hojas

escritas a miquina por una sola cara.

Madrid,
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