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Procedimiento para preparar composiciones sdlidas

extinguidoras del fuego.

olicitante TMPERTAL CHIMICAL INDUSTRIES LIMITED, entided ingle-
sa, residente en Imperial Chemical House, Millbank,
Londres, S.W.l., Inglaterra. '

La presente invencidn se relaciona con la pro-
duccidén de composiciones sblidas para el uso como ax
tinguidores del fuego en forma ds polvo seco.

En la Patente Britanica N2 1.168.092 se descrl

5. be composiciones extinguldoras del fuego que se prody
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" guldores del Tuego, en que se hace reaccionar conjuntemente

400350 _,_
cen calentando urea con sales carbdnicas de metales alcali-—
nos. La reaccién en estado sélido involucrada, tiende a ser

una reaccidén lenta y.el procedimiento descrito en dichs raten

te Britdnica requisre varias horas pare completarse. De acuer

do con la presente invencidn, se provee un procedﬁmiento mejgi
rado en el cual se utilizas ls accidn disolvente de un liquidoi
para reunir lqs reactivos. Por lo tanto, de écuerdo con la :
present9 invencidn, se provee un procedimientb para la prepami

racién de composiciones gélidas que son apropiadas como extin

urea y una sal carbdnica de sodio o potasioc, que comprende
tambidn las etapas de poner en contacto los reactivos en pre ;

sencia de un liquido que tiene una apreciable accidn disolven|

te sobre por lo menos wno de los reactlvos, y subsiguientemen

”a

te separer el liquido por evaporscidn.

La sal carbdnice puede ser un carbonato, bicarbonato,
sesquicarbonato o mezeclas de los mismos, 0 se la puede formarI
!

in situ a partir de la combinacidn de un hidrdxido de sodio o!

potasio con anhfdrido carbdnico. ;
t
i

La megnitud de la accién disolvente del medio liquido
puede ser bastants pequeils; por ejemplo, una aceidn disolvspm;
te que forme una solucidn que contiene una cantidad tan peque
fia como 1% en peso de uno de los reactivos, results eficas
para este procedimiento., Sin embargo, es preferivls una mg~ i
yor accidn disolvente, por ejemplc suficiente para proveer g
una solucidn que contiens por 1o menos 10 % en paeso de un f
reactivo. Se puede llevar a cabo el procedimiento més 600W0~;
micemente cuanto mayor es la accidn disolvente, debido a que §
se puede evaporar con més facilidad el menor volumen de liqui :

E

do que se requiere para llevsr contactec los reactivos.



10.

15.

20, .

25. 3

30.

- en el cual no se disuelve fécilmente la urea eristelina, El1

El ' 1{quido puede ser un 1fquido acuoso o no acuoso, |
¥y puede ser ya sea un solo lfquido o una composicidén que con f
tiene uno o més 1fquidos. Bl l{quido puede incluir alco o=
les (de preferencia metanol o etanol), &ter alcoholes (por

ejemplo cellusolve), hidrocarburos (de preferencia arcmdti-

cos), nitrilos (dé preferencia acetonitrilo), emidas (de pre-
ferencia dimetilformaﬁida), sulfdxidos y sulfonas; se eligen

los ejemplos preferidos principélménte debido a sus bajos pug‘
tos de ebullicién. Para mejores resultados, el lfquido debe-

rd ser de la clase que es capaz de disolver una proporecidn

sustancial de uno o émbos reactivos, pero no es necesario

efectuar una disolucidén completa avdn de un solo reactivo. El.,
solvente utilizado puede ser eficaz como solvente solsmente |

a temperatura elevada; por ejemplo, la urea puede fundirse a

la temperatura de la reaccidn y ser miscible con un solvente

1{quido preferido es una composicidn acuosa y se prefiere CER

|
i

pecialmente el mgua misma. Se pueds usar el 1{quido en une
variedad de maneras para reunir los reactivos; por ejemplo, g
se puede agregar una solucidn o lechada de uno de los reacti~:
vos al otro reactivo o se puede agitar el liguido con una :
mezcla de los reactivos sélidos de manera de formar ls solu-
cidn o lechada. Un método preferido es disolver por complsﬁaf
a uno de los reactivos, por lo general la urea, qus es extra-z
mademente soluble en medios acuosos. :

De preferencia se lleva a cabo la etapa de eVapqraciénf
a une temperatura superior a 100°C, 1o cual aumenta la rapi- $
dez del procedimiento; sin embérgo, se puedas producir compo-~

siciones Utiles a menores temperaturns de evaporacidn, por

ejemplo temperaturas comprendidas an 1a gama de 40 g 10000,
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“empledndose presién-reducida pare faciliter la evaporacidn.

406350

En una forma preferida de la presente invencidn, se di-
vide la solucidén o lechada de liquidos y reactivos en forma
de gotas discretas, antes de la etapa de evaporacion. Por ejem|
plo, se puede dejar caer en forms de gotas la solucidn o lechg,
da sobre una banda, correa o bandeja calentada, y al producto
sélido, que se forma despuds de la evaporacidén, se le despren— .
de por raspado y se le recoge, quedando asi nuevamenxé preparg,
da la superficie caientada para recibir nuevas gotas de la mez
cle de reactivos.

En una forma espécialmehte preferida de la ﬁrasente_in-
venecidn, se dividq la solucidn o lechsda de reactivos 1iquidoé
en gotitas finas mediante pulverizacidén. Se puede dirigir en-
tonces la pulverizacidn sobre una sﬁperficie,calentada 0 méé
vente josamente pulverizarla en una atmésfera caliente. - En este
dltimo método, al cual se puede denominar "secado por pﬁlverif;
zacidn®, se mantiene separadas las gotitas durénte lg etapa de
evaporacién y se prodﬁce el prcducto sélide en forma de part{=
culeas. En consecuencie, el secado por pulverizacidn es unz
forma perticularmente preferida de la presents invénéién para i
la produccidn de un polvo fino pexra aplicaciones como extingq;:
dor del fﬁego. Ung ventaja adicional del procedimiento dz za-—
cado por pulverizacidén es que el tamsfio de las particuias ¥y su
distribucidn pueden controlarse con facilidmd medisnte el ajug
te de las condiciones operativas del equipo de secado por pul-
verizacidn.

En el procedimniento de secado por pulverizacidn, resultal

conveniente producir calor para la evaporacidn y el calenta~ !
: i
i

miento de las partfculas secadas mediante alimentacidén de un

gas caliente a la camara de pulverizacién, es decir un gas ca-
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- entrada, a fin de transmitir suficiente calor a los reactivos,
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lentado hasta una temperatura superior a la temperatura nece-|
saria para que_se.pfoduzca la reaccidén quimiea, y de preferen
cia una temperatura por lo menos 100°C superior & la mis a.
Se ha comprobado que temperaturas convenientes son por ejem-

plo 200 a 1000°¢ y de prefersncia 300 s 600°¢ para el gas de

Se ajusta entonces el caudal de los materiales a través
de la cémara de pulverizacidn de manera que la temperaturs de
los gases en la salida es de 40 a 300°C, de preferencia 100 a

160°C, y especialmente 125 a 150°C. Estas temperaturas son

céercanas a las temperaturas a las cuales resulta deseéble ca=,
lentar los reactivos para obtener buenos rendimientos del prgi
dueto. ' |
El gas caliente puede estar compuesto por wno o mas de
los gases que se encuentran en el aire, ¥y el aire mismo es
el més convenienté, aungue se puede eﬁplear cualquier gas egw-|
table. Resulta ventajoso disponer de una concentracidn més

elevada, por ejemplo una concentracidén en volumen de 1 a 10%,;

de anhfdrido carbdnico en la atmdsfera de evaporacidn, debi-
do a que esto activa un elevado rendimiento del producto de-
seado de urea y la sal carbdnica, que es un compuesto de la ;
férmula empirica MC2N2H303, segin se define en la patente Brii
ténica N2 1.168.092.

Se puedé producir convenientemente la mayor concentra- ;
cién de anhfdrido cerbdnico, utilizando aire calentsdo medig&é
te un gac despojedo o llama de aceits como atmdsfers calienteg

p : |
en la cual se pulveriza la solucicn o lechsda de los reacti- {
vos. Is evidente que se debe preferir este método cuando se é

!

requiere una concentracidn ain meyor de anhidrido cerbénico, i
|

por ejemplo sl se utiliza hidréxido para producir in situ el-f



10.

15.

20.

25.

30.

‘la totalidad de por lo menos uno de los resctivos.  Puede re-
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reactivo sal ocarbdnica.

Tembién es ventajoso qué esté presente un poco de vapor
de agua, de preferencia 10 a 30 % en volumen, en la aim’ *fera
de eveporacidn y, aunque se puede producir un poco del mismo
por el propio procedimiento de eVaporacion de una composicion
1i{quida acuosa, cuando se la utiliza, se puede tambidn agre~—
gar agua bajo la forme de vepor, si as{ fuera conveniente.

Para poner en prdctica en una de sus formas el procedi
miento de la presente invencidn, se mezcla dmbos resctivos
(de preferencia utilizando una forma de agitacién) con agua o

un liquido acuoso, de manera que se disuelve sﬁstanciahmente

sultar ventajoso, para la subsiguiente pulverizacién, que se -
disuelvan ambos reactivos, aunque, siempre qué.el teméﬁo de
las particulas de cualquier sélido no disuelto no.ses grande
en comparacidn con el tamafio de las gotites, que pueden te-
ner por ejemplo un diémetro de 10 a 500 S serd apropiada pa
ra poner eficazmente en practica este procedimiento, uns le-~

chada que contiene uno de los reactivos en solucidn y el otrol

en suspensidn.

El 1fguido acuocsoc es de preferencia agua, pero puede !
ser también wne solucidn o suspensidn acuosa, que opcionalmer !
te contiene sdlidos insolubles, por ejemplo 28lidos que sea '
ventajoso incorporar zl producto fin31; tal como sflice fina-w’i
mente dividida como aditivo de fluidez. En este maners se |
puede producir mezclas del producto con agentes extirguidores
del fuego setivos que son inertes para los reactivos, por ejem

plo cloruro de potasio, diciandiamida o sulfato de potasio, o

s61idos no activos como por cjemplo arena, feldespata, sulfatod

de bario, yeso o alimina, obteniéndose de estz manera mezclas
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muy {ntimes. Son especialmente dtiles si la mezcla es de ma |
yor densldad de cuerpo que el producto original; es decir, ai
el s6lido sgregado tiene una densidad de part{culas que ¢s ma
yor de 1,8 g/em3. E1 1fquido acuoso puede contener uno o més
1{quidos, miscibles bajo la forma de una solucidn o immisci-

bles bajo la forma de una emulsién, siendo el agua el compo-

nente prinecipal. B Por ejemplo, se pusde emplear mezclas slco-
hélicas acuosas, prefiriéndose los aicoholes'inferiores parse,

fédcil evaporacidn. .

Los reactivos utilizados pars este procedimiento son

urea y una sal carbdnica, de acuerdo con lo definido mas arrll
ba, de sodio o potasio; se prefiere el bicarbonato de potasioé
deblido & que el uso de esta sal conduce a un producto que es %
superior para aplicaciones de thincién. Las proborciones de
los reactivos puéden ser proporciocnes sustancislmente equimo-
lares de bicarbonato y urea, prefifiéndose un pequefio exceso

de bicarbonato, por ejemplo hasta 1,25:1. A la inversa, si

se emplea los carbonatos, ge prefiere un exceso de urea, por

e jemplo proporciones molares de 1,5 a 3,5:1 entre urea y car-|
bonato. g
El peso total de los reactivos agregados al liquido g
acuoso es de preferencia el mayor posible que resulte compatii
ble con el mantenimiento de una movilidad conveniente de la
solucidn o lechada resultante. Cantidades convenientes son i
10 2 80 % de los reactivos en peso, con relacidn al peso de
la solucidn o lechada. Por e¢jeuplo, cantidades preferidas
pueden ser 10 g de urea y 20 g de bicarbonato de potasio,

agregados a 100 g de agua, hasta concentraciones mayores que

pueden ger por ejemplo 50 g de urea y 100 g de bicarbonato de

potasio agregados a 100 g de agua. Normalmente se prepara la
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¥
mezcla acuosa de los reactivos a la temperatursa ambiente,.' !
pero se puede también calentar la mezcls antes de la evaporgg
cidn pare disolver la mdxima cantidad de réactivos, teni/ndo-
se ouidado de evitar un excesivo calentamiento cuando estdn ’
involucrsdos bicarbonatos. g

Un medio conveniente y preferido Pars poner en précti—g
ca el procedimiento, cuando seradopta secado por pulveriza- !
cidn, estd ilustredo en el dibujo que se acompafia, que es una:
ilustracidn esquemdtica qﬁe muestra la disposicidn de lés diw
versos componentes del aparsto utilizado.

En cada uno de los tamques A Y B se encuentran solu=
ciones o lechadas de los reactivos individuales, ¥y se las megz
¢la conjuntamente y se la suministrs g un atomizador de pulvel -

rizacidén C en la cémara de secado por pulverizacién D. Al s¢

cador por pulverizacion se aliments en J sire ca1entadq u
otras mezclas de gases provenientes del cslentador H. Mediag
te la corriente de'gases callentes se conducen los: productos
evaporados hacia la s8lidas E y a través de los éeparadores
ciclénicos Fy ¥ F,. Se separa los sélidos con respecto a los
gases y vapores, recogidndose los sélidos en la tolva G~mien§:l
tras que los gases y vapores, que emergenren K, son ya sea ex
pulsados hacia la atmésfera o reciclados al calentsdor H. '
El tanque B puede contener tembidn una mezcla de log
reactivos, ya sea bajo la forma de un polvo seco o en mezolg
con un liquido. Se dosifica la mezela de reactivos hacis .una
corriente de agua que proviene del tanque A, de modo de pro-
veer una solucidn o lechada apropiada que pasa al secador por
pulverizacidn. '

S1 la concentracidn de la urea es inferior al 5% en

peso y el tamafio de las partfculas es aprepiado, se pusde em~
, | :
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' éialmente del producto la urea libre no reasccionada y los sub

plear sin otro tratemiento, como extinguidor del fuego en
forms de pblvovseéo, el productb sélido recogido después de
la evaporacién en clertas formas de la presente invenciocr,
por ejemplo los prqcedimientoa con secado por pulverizacién.
En otros métodos para poner en practica la presente invenciény
puede resultar deseéble un clerto tratamiento del’produéto;
por ejemplo la molishda del producto haste un temafio medio de
las particulas comprendide entrg 10 y 50 S ¥ dé prefefencia
20 a 40 S0 ;a extraccidn de urea libre mediante un proce-
dimiento de lavado con solvente. Como slternativa de un pro-
cedimiento de lavado con solvente, se puede separar sustan-
productos, por ejemplo carbonéto y claneto, por contacto con
aire éalentado, de preferencia aire que contiene por lo menos
5 % de anhidrido cerbdnico y por lo menos 10 % de vepor de
agua. Se puede llevar convenientemente & cabo el procedimien

to de purificacidn en un aparato convencional pera la produc-—

cién de un lecho fluidificado (ye sea por tandas o en forma |

continua) y se puede calentar elrproducto s6lido mediante el

aire o en otra meners hasta una temperatura comprendids en 1s
gema de 30 a 5000, ¥y de preferencis en la gema de 80 a 16000,
y especialmente en la gama de 90 & 140°C. En todos los casosj
los productos de la presente invencidn contienen una propor-

cidén principal del compussto M02N2H303 donde M es Na 6 K, que
han demostredo tener un potente efecto extinguidor, y por lo

tanto los productos son Utiles comc agentes extinguidores. Se
puede llevar s cebo los tratemientos, mencionados més arribas

como desembles, para mejorar las cualidades de almacensmiento,

Yy las subsiguientes carecteristicas de fluidez del polvo des-

pués del almacenamiento.
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Se.puede ilﬁstrar la presente invencidn, aunque sin
limitarls en manéra alguns, mediante los siguientes Ejemplos.
EJEMPLO 1

Se prepara una mezela'de bicarbonato:de potasio y urea
en.propbrcibnes'molares de 1,15:1 y se la disuelve en ls can
tidad minima de agus. Se calienta la solucién en un vaso sg
bre un bafio de mceite al cual se mantiene a 130°C hasta que
se ha evaporado la totalidad del agus ¥y se contimia el calen-
tamiento durante otros 10 minutos.

Se analiza el producto, ccmprobéndose que contiense: i

, -
51 % KC, N304 |
3,3 % Urea libre . — §
x

0,1 % Cianato ds potasio

mientres que el resto es una mezcls de bicarbonsto de potasio

¥ carbonato de potasio.

EJEMPLO 2

En une burets, montada sobre une banda de pcero inoxi-

f}

dable de movimiento lento, calentads a una temperatura de i
150°¢, se dispone una solucidn de bicarbonato de potasio y x
urea en ung proporciéﬁ.molar de 1,15:1 ¥y gque contiens un to-;
tal de 30-% en pese de sdlidos. Se deja gotear la solucidn
desde la bureta sobre la bande, y el movimiento continuo de
la banda permite que cada gota de la soluciéﬁ, que cao desds
la bureta, tome contacto con una nueva porcion de la benda cal
lentada. El agua se evepora rapidamsnte y quedas sobre la ban!
de. un producto sdlido al cual se desprends por raspado de mo-
do de separar el producto en cuanto s@ ha secado.
Se analiza el producto y se comprueba que coantiene:
75 % KC,N,H40,
2,7 % Urea

0,15 % Cianato de potesio
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potasio y urea en agua, teniendo ambas proporciones mcleres

‘nes de 18,1 % en peso de bicarbonato y 9,5 % en peso de urea,.

400350 -n-

EJSMPLO 3

Se prepara una solucidn y una,iechada da bicarbonato de
de respectivamente 1,15:1. La soluciéh contieane concentracio
mientras que la lechada contiene 32,0 %.de bicarbonato y 16,8

% de urea.

Se secd.por separado mediante'pulverizacién tanto la go-,

lucidén ccomo la lechada, utilizando un secador por pulveriza-

cidén de un digmetro de 1,83 m {"Niro" Production Minor obtani

ble de A/S Niro Atomiser, Copenhagen, Dinsmarca) cor: calenta-

dores eléctricos y que tiene un stomizador de disco.

Se hace pasar aire caliente a través del secador y se
varfa los caudales de la solucidn/lechada de ﬁodo de producir
las temperaturas de entrade y salida que se ipdican en la Tu-

bla I. E1 tiempo de permanencia en el secador por pulveriza-

cidn es aproximademente 18 seg.
Se analiza el producto y se comprueba que tiene las com
posiciones indicadas en la Tabla I. ' i
EJEMPLO 4
Se prepara soluciones de bicarbonato &e potasio y ures.
o cuatro diferentes concentraciones y proporciones a las gue

se indica A, B, C y D, y se las trata a través de un secador

por pulverizacidén de 76,2 cm {Niro Portable Minor obtenible
de A/S Niro), siendo de 7 segundos el tiempo de permanencis |
en ol secador por pulverizacidn. Se calienta el aire cq}tanm!
te, que pasa al secador, por contacto directo con una llome

de gas, de manera que el alre calenitade, que pasa al seuxdo

por pulverizacidn, se mezola con los productos de combustidn
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nfdrido carbdnico y vapor de agua que el aire normal. Median-
'te anglisis se determins el rendimiento de‘material extinéui—
dor activo (K02N2H303); el subproducto cienmto de potasic y
la urea libre; ¥y los vglofas‘estén-indicadoé en lg,Tabla‘II.
Le distribucidn de tamaﬁos de las partipulés del producto re-
sulta ser muy estrecha, comprobéndose que 88 %_de’lés pgrt{cg

las estdn comprendidas dentro de un didmetro de 8 a 12 ,m y

/

la particula mds grends formads tiene un didmetro de 15 /.

Temperaturs. de entrads, °¢

TABLA I 1 i

Iechads,
310 310 325 325 320 z30

Solucidn

Temperatura de salida, °©C 140 145 140 145 135 140

Andlisis del producto, % en_ﬁeso

K02N2H3O3

KCNO

Urea

Composioién de
la soluecidn (1)

0 77 70 79 7377

4,0 1,6 4,7 1,4 5,0 0,5

TABLA II
B .

«Q

Temperatura de
entrads, ©C

Temperaturas de
salida, °C

Andlisis del pro
ducto, % en peso

K02H2H303

KCNO
(1)

nes esn agud.,

Relacidn molar bicarbonato/ures
Bicerbonato de potasio, % en pe-

50
Urea, % en peso

A A D B B A A

305 310 360 255 300 300 350 350 1375

150 150 150 130 .130 430 130 140 140

65,8 57,5 63,3 60,5 76,0 62,5 71,5 73.5 73,0’

0,1 0,1 0,1 = 0,1 0,1 0,1 0,2 0,0

1
¢

Referencia de cddige a la composiecidn de sclunio-

A B c_ D
1,10 1,15 1,20 1.0

18,10 18,10 18,20 18,oi
9,7 9,5 9,1t 10,C
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| CEIEMPIO 5 . i
Se producen productos de acuerdo con lam presente invenmg
cién, se los analiza y se comprﬁeba que contienen tipiomn-nteﬁ
55 a 70 % _K02N2H303 : : ] : %

2a 10 4% Urea libre -
. 2a5 % ‘Carbonato de potasio

La urea libre y el carbonato de potasio son indeseables

en el producto final para el usc como composiéién extinguido-

1
i

ra del fuego, y se log reduge e un nivel aceptable por contag
to con aire que contiene anhidrido -carbdnice Yy vapor en un apg
rato de lecho fluidificado, En la Tabla IIIX Le indica las di-
versas concentraciones de anhidride carbénico y vapor, y tam-
bién la temperatura y tiempo de parmaneﬁcia. De acusrdo con
el andlisie quimico de los producfos as{ obtenidos, se pueds
ver gque la concentracidn de KCQN2H303 se eleva por encims de;
70 % en todos los casos (con excepcidn de uno) y por lo gene-
ral es superior al 80 % después de este tratamiento con lecho

fluidificado. Tanto la urea libre como sl carbonato de pota-

slo gse reducen s nivelss aceptahles y no se produce cianato

de potasio siempre que se proves suficiente annfdrido carbéni
co ¥ agua para reaccionar con las impurezas e lmpedir la des-

composicidn del compuesto activo K02N9H203,

< A

,,,,

4444

e
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20
80



10.

15.

20.

.
-
1

-

H

4093350 -»-

EJRIPIO 6 :
Se prepara una solucidn o lechzda de urea y ya sea Car-—
bonato de potasio o bicarbonato de potasio en sgua, y s¢ sul~

veriza en una corriente de gas caliente en el mismo aparato

que el utilizsdo para el Ejemplo 4. El peso total de los
reactivos en la soluecidén o lechada es igual al peso del agua.%

En la Tabla IV se indica las proporciones de los reactivos,

las temperaturas utilizadas y el andlisis de los productos.
En tres casos (Mucstras 4, 5 y 6) se puede observar quei
se incorpors otras sales, ademas de los reactives, a la lechy;
de gque se seca por pulverizacion. ILas otras salss apsrecen
en el producto final quimicamente inalteradas. Se observa
que la urea libre y el carbonato de potasio ectdn presentes
en algunas muestras del producio a una concentracion mayor
de lo deseable pare un polvo éxﬁingﬁiéor. Sin embargo, el
compuesto activo K02N2H303 estd presente con un buen rendi- f
miento y, si asi fuera conveniente, se pusde separar las dmpu
rezas mediante una purificacidn en un lscho fluidificado, de
acverdo con lo descritc en el Ejemplo 5. Por lo genersl es
necesario moler el producto hasta un tamafio acepiable de las

particulas, por ejemplo un tamafio medic de 20 a 40 ,m pars

el uso como polvo extinguidor.
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Muestra N2

Relacidn molar de
los reactivos

Bicarbonato de po
tasio:Urea

Urea:Carbonato de
potasio

Corriente de gas
caliente

% en volumen de
vapor de agus

Temperastura delo
zas de entrada, C

Temperatura del0
gas de salida, “C

Aditivo a la Solu-

cion/Lechada antes

de le pulveriza-
cion

sndlisis del Pro-
ducto

% en peso de
Urea libre
KCN
K

2003

Aditivo

(C) Significa que
(~)} Significa que

TABLA IV

380 380 380 380 380 320

140 146 140

>
O
-
.
o
-
N
O

1 2 3 4 e 8
11,1511 P PR TS IR FE S B PRI
2:1  3:1
i
5 5 5 5 5 0

Nada Nada lada BaSO4 KC1 KQSO4§

{
:

70 65 69 68 66 50
3,0 3,2 10,3 46 3,0 15
0 0,1 ¢, 0 0 0
2,4 13,3 5,0 - . -

BaSO,  KCL K,50,
20 20 20

no se detoctd nade, es decir <0,01 %
no se reanlizd andlisis

BINPLC T

i
t

[}
.

Se sglte con metanol una mezcls sélida que contiene 1,2

moles- de bicarbonato de potasio y 1 mol de uree, do modo de

obtener una lechada que contiere 20 % en peso de sdlidos en

total.  Se obaerve que la ures se disueive con facllidad, poro
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el bicarbonato permanece en su maycr parfe no disuelto en el |
metanol. Se atomiza la lechada en un secador por pulveriza- 5
cidn Niro Portable Minor a través del cuasl se hace pasar aireé
calentado a una temperstura de 280°C con un caudal suficiente]
para proveer uns temperatura de salida de 8000. Al producto ;
obtenido después de la,evaporaéién del metanol, se le calien-—

ta durante 20 minutos a una temperatura de 130°C en aire que

contiene'10 % en volumen de vapor de agua. ;
Se observa que el producto final éontiene golamente 2 %?
de ures libre y aproximadsmente 50 % del extinguidor active ;
K02N2H303, mientrse que el resto es principalmente bicarbona~l
to de potasio.
-NGTA -

Descrita suficlentemente la naturmleza del invento, =z=i

. como la manera de realizarlo en la practica, debe hacersze corg

tar que les disposiciones anteriormente indicadas, son susaepf
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundsmental. Tembién se huce constar que el inven—.
to corresponde g ung Soliloitud de Patente, preosentsas en In-
glaterra, con fecha 7 de diciembre de 1371, bajo el rimero
56742/71, acogidndose por lo tanto = los beneficios que conce
den los Convenios Internacicnales en vigor, siendo lo que cong
tituye la esencia del referido inveznto y por lo que se soliei’
ta patente de invencién por 20 afios en Bspafia, sobre: [ROCKDL
MIENTO PARA PREPARAR CQUPOSICIONES SOLIDAS EXTINGUITOHAS DEL ;
PUEGO; caracterizdndose por lo sipuiente: ‘
12.-~ Procedimiento psra preparsr composiclones sélidas:
extinguidoras del fuege, en gque se hace reaccioner conjunta- f
mente ures y una sal carbdnica de sodic o potasio; caracteri-:

zado porque comprende tambien las etapas de poner en contac~ -
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to los reactivos en presencia de un lfquido que tiene una apre;
ciable accidn disolvente sobre pbr lo menos uno ¢e los reacti-g
vos, y subsiguientemente separar el liguido por evaporsc.in.

28.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri
zado porque el liguido es un sélvente pars ambos reactivos.
| 38.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 § 2,

caracterizado porque el liguido es un Liguido acﬁoso.

48.- Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracte-
rizadc porque el liquido acuosoc es agua. !

58.~ Procedimiento segin cuaslquiera ds las reivindica-
cicnes anteriores; caracterizado porque la sal carbénica es el]
bicarbonato de potasio.

62.~ Procedimiento segin cuslguiera de las reivindica=—
ciones 1 a 4, caracterizado porque la sal carbdnica es el cer .
bonato de potasio. i

T8.~ Procedimientc segun la reivindicacién 5, caraéter;
zado porque la relacidn molar enfre bicarbonato y urea es des~|
de sustancialmente la unidad haste 1,25.

88.- Procedimiento segin la reivindicacidn 6, caracte- -
rizado porque la relecidén molar entre urea y carbonato es desdé
1,5 hasta 3,5.

9&.- Procedimiento segin cuelguiera de las reivindicu-
ciones anteriores, caracterizado porque el peso total de los
reactlvos presentes es 10 a 80 % eun peso, en bass al peso de
la solucidn o lechada de 1fguido y reactivos antes de la eva-
poracidn del 1fquido.

10%.~ Procedimiento segin cuslguicrs de les reivindica~
clones enteriocres, carscterizado pcorgque se lleve =2 cabo la eva.
porecidén del liguido a una temperatur: 0s por 1c¢ mMenos 1067,

112,~ Procedimiento segin curlquiera de las reivindica=!
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ciones anteriores, caracterizado porque se divide la soluciéni

i

0 lechada de los reactivos en forma de gotas diSuretas justa-x

mente antes de 1a evaporacion del liquido.

128,=- Procedimiento segin la reivindicacidn 11, carac-

da de los reactivos mediante un procedimiento de atomizacidn

o pulverizacidn.

138,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 12, carac-
terizado porque se pulverize o etomiza la solucidn ¢ lechade

de los reactivos en una cdmara en la cual hay una circulacidn:

de gas callente.

148.~ Procedimiento segin la reivindicacién 13, cavac-—
terizado porque el ges sale de la camara a una temperatura
comprendida en la gama de 100 g 160°¢.

158.~ Procedimientc segin la reivindicacidén 14, carac—;
terizado porque la temperstura estd comprendida en la gama de.
125 a 150°C. |

16¢.~ Procedimiento segin cuslquiers de las reivindics+
ciones 13 a 15, caracterizado porque el gas en la cdmara con=
tiene 1 a 10 % en volumen de anhidrido cerbdnico.

178.- Procedimiento segin cuslquiera de las reivindica:
ciones 13 a 16, caracterizado porque el gas en las camars con-
tiene 10 a 30 % en volumen de vapor de agua.

188,- Procedimiento segun cualquiera de las reivindics’

ciones anteriores, caracterizsdo porgus se incorpora a 1la s0~
lucidn o lechade, antes de su evaporacidn, otro sélido que es
inerte con respecto & los reactivos.

198, ~ Procedimiento segin 1la reivindicacidn 18, carac-
terizado porgue el otro sdlido as un sgente extinguidor.

20%,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 18, carsc-
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terizado porque el otro sdlido es un polvo que tiene una dég
sidad de part{culas mayor de 1,8 g/cm3.

218,- Procedimiento segin cuvalgquieras de las reivindica
cionesranteriores, caracterizado porque se purifica el produc

to por reaccidn adicionasl con aire en un aparato de lecho

fluidificado.

228 ,— Procedimiento segin la reivindicacidn 21, carac«%
terizado porque el aire que provee el lecho fluidificado conré
tiene por lo menos 5 % en volumen de anhiarido carbénico y po%
1o menos 10 % en volumen de vapor de agua.

234,- Procedimiento para. preparar composicionés_séli—
das extinguidoras del fuego, tal y como queds sustancialmente:
descrito en lg presente Memoria, N

Esta Memoria consta de 20 hojas, escritas a-méquiné po'rg
una sola cara. - - |
Madrid 20 ENE 1973

IMPERIAL CHFMICAL INTUSTRIES LIMITED : L
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