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CLASE DE 
R E G I S T R O Una Paten te de Invención, por v e in te  años en España.
NOMBRE Y 
N A C I O N A ­
LIDAD DEL 
SOLICITANTE

D. Juan ROVER 
-  alemán -

RESIDENCIA 
Y DOMICILIO

M uriedas/Santander (España) 
Avda. de B ilbao, n& 39.

□  OBJETO
II Máquina para la  unión continua de p iezas planas de madera, ca rtó n  y s im ila re s^  "
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La presen te paten te  de invención se r e f ie r e  a una 
máquina para l a  unión continua de p iezas planas de madera, 
ca rtó n  y s im ila re s , cuya máquina r e a l iz a  l a  unión de chapas 
f in a s ,  c a rtó n , chapas de f ib r a ,  paneles de aglomerados, pa­
p e le s , p iezas de madera y s im ila re s , por medio de p iezas de 
c in ta  adhesiva, la s  cu a les , "bajo presión, y c a lo r , son super­
puestas s in  s o b re sa lir  de l a  su p e rfic ie  de la s  p iezas unidas,

Esas chapas o paneles de f in o s aglomerados, de 
l / 2  mm. de espesor en ad e lan te , con lo s  cantos formados por 
t i j e r a ,  s i e r r a ,  f r e s a ,  e t c . ,  s irven  para su p o s te rio r  elabo­
rac ió n  en ta b le ro s  contrachapados, ho jas de p u estas , pane­
le s  para muebles, e tc .

La unión se e fec túa  a la s  d is ta n c ia s  deseadas me­
d ian te  trozos de c in ta  e sp e c ia l, que son cortados de c in ta s  
s in f ín  por l a  misma máquina, y que en fracc ion es de segundo, 
son prensados sobre l a  unión en tre  la s  p iezas de que se t r a ­
t e ,  bajo p resión  y ca lo r.

La máquina se compone de unos d isp o s itiv o s  de pren­
sado, accionados mecánica, h id rá u lic a  o neumáticamente, cu­
yos d isp o s itiv o s  efectúan  e l  avance de la s  c in ta s  y e l  cor­
tado de la s  mismas,en lo s  la rg o s deseados, y e l  prensado de 
lo s  trozos de c in ta  sobre la s  uniones de cada par de p iezas.

Las p iezas un idas, e s tán  guiadas por medio de una 
c é lu la  fo to e lé c tr ic a , y son desplazadas hacia adelante has­
ta  s i tu a r la s  de forma t a l ,  que l a  ú ltim a p ieza , l ib r e  l a  cé­
lu la  fo to e lé c tr ic a , l a  cual automáticamente acerca l a  sigu ier 
te  pieza y pone en movimiento l a  acción de u n ir , y una vez 
efectuada é s ta ,  l a  pieza es desplazada hac ia  adelan te hasta  
l i b r a r  nuevamente a la  c é lu la  fo to e lé c tr ic a .
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La p ieza acercada para se r unida a la s  a n te r io re s , 
es d ir ig id a  por medio de un d isp o sitiv o  d iferen cia l de avan­
c e , de manera que también con piezas de cantos que no sean 
absolutamente p a ra le lo s , se consigue una unión cerrada .

Para que la s  piezas a u n ir  no se monten una encima 
de o tra ,  l a  máquina e s tá  p ro v is ta  de unos topes planos e lá s ­
t ic o s ,  que una vez v e rif ic a d a  l a  unión de la s  p iezas , desapa­
recen (se unden) automáticamente, y perm iten a s í  e l  avance 
del conjunto de piezas un idas.

La máquina puede tr a b a ja r  en cu a lq u ie r posic ión , 
en tre  l a  h o rizo n ta l a l a  v e r t ic a l ,  de manera que puede se r 
alim entada vertica lm en te . Aprovechando la  posib le velocidad 
de avance de h asta  4o metros por minuto, pueden alcanzarse 
rendim ientos que superan en mucho a l  de la s  maquinas que pa­
r a  es te  f in  son conocidas.

La c in ta  que se u t i l i z a  para c o r ta r  lo s  tro zo s con 
que se re a liz a n  la s  uniones, es de un te jid o  a b ie r to , cuyos 
huecos se re lle n a n  de adhesivo te rm o p lástico , y que bajo p re­
sión  y ca lo r puede se r pegada en lo s  s i t i o s  deseados en f r a c ­
ciones de segundo, cuya d isp o sic ió n  de c in ta  y modo de se r  
u t i l iz a d a ,  se concreta  en un re g is tro  de modelo de u t i l id a d ,  
presentado a nombre del s o l ic i ta n te  de l a  presente p a ten te .

Concretaremos la s  c a ra c te r ís t ic a s  de la  máquina que 
se re iv in d ic a , con re fe re n c ia  a la s  ad jun tas f ig u ra s , que co­
rresponden únicamente a una forma de e jecución , s in  ca rá c te r  
alguno l im ita t iv o , que se p resen ta  a t í t u lo  de ejemplo de re^ 
liz a c ió n  con e l  f in  ind icado , ya que l a  forma, dimensiones y 
m ateria les con que se fabriquen la s  d i s t in ta s  p iezas , serán
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en cada caso la s  que se estim en p e r tin e n te s , para l a  a p lic a ­
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madera, ca rtó n  y s im ila re s , que se fabriquen de acuerdo con 
l a  idea  general reseñada, y cualqu iera  de esas m odificacio­
n es , no serán  sino v a r ia n te s , igualmente comprendidas y pro­
teg id a s  por e l  p resente r e g is tro .

l a  f ig .  1 esquematiza en alzado lo s  elementos esen-- 
c ia le s  de l a  máquina que se re iv in d ic a .

La f ig .  2 i l u s t r a  una se rie  de p iezas , de manera 
por ejem plo, unidas de acuerdo con lo  que venimos indicando.

La f ig .  3 muestra un ro llo  de la  c in ta  e sp e c ia l, 
de l a  cual se toman lo s  tro zo s para e fe c tu a r  la s  uniones.

Con re fe re n c ia  a dichas fig u ra s  y a lo s números 
que sobre e l l a s  designan la s  p a rte s  y d e ta lle s  de l a  máquina 
rep resen tad a , que in te re sa n  a lo s  f in e s  de e s ta  memoria, l a  
descrip c ión  de l a  misma es como sigue:

In ic ia lm en te  unas p iezas 2 ( f ig s .  1 y 2) de la s  que 
se deseen u n ir , una vez levantados un poco lo s  ro d il lo s  de 
a r ra s tre  1 , se ponen debajo h as ta  hacer contacto  con e l  tope 
16, acto  seguido, se pone en marcha la  máquina (lo  cual pue­
de r e a l iz a r s e  mecánica, h id rá u lic a  o neumáticamente).

La c é lu la  fo to e lé c tr ic a  y e l  alim entador 13 se po­
nen en funcionam iento, e s te  d isp o s itiv o  13 es un accionamien­
to  d ife re n c ia l  alim entador por f r ic c ió n , que es adaptable a 
l a  velocidad  de avance deseada de h asta  una velocidad máxima 
de 40 metros por minuto. E l accionamiento de avance, es man-
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dado por un embrague magnético por medio de la  c é lu la  fo to e lé c ­
t r i c a ,  l a  cual durante e l  proceso de tra b a jo , pone en marcha 
o para e l  avance. En marcha, tien e  l a  misma velocidad que e l  
accionamiento alim entador 13.

E l proceso de trab a jo  se r e a l iz a  del modo sigu ien ­
te :  l a  pieza 14 ( f ig .  1) es llev ad a  por e l  accionamiento a l i -  
mentador 13 h asta  e l  tope e lá s t ic o  16 y junto con e s te  tope, 
es apretado contra la  pieza en reposo 2.

Dicho tope 16 sobresale sobre la  pieza 2 y e v ita  
a s í  que la s  p iezas 14 y 2 monten una encima de la  o tra . Por 
e s te  movimiento, es in terrum pida l a  conexión en tre  l a  cé lu ­
l a  fo to e lé c tr ic a  15 y e l  rayo luminoso 21, y por medio de un 
r e lé  de tiempo, se pone en acción e l  p istó n  6.

E l conjunto 7 se posa sobre la s  piezas 2 y 14 y es 
apretado por e l  p is tó n  6 que actúa sobre e l  muelle 8 fu e r te ­
mente sobre dichas p iezas. E l p is tó n  6 sigue bajando y co rta , 
por medio de l a  c u c h illa  20 de l a  t i j e r a ,  e l  trozo de c in ta  
4.

Este trozo  4 de c in ta ,  es prensado por e l  p is tó n  6, 
mitad y mitad sobre la s  p iezas 2 y 14 con gran presión  y ca­
lo r ,  em itido por l a  r e s is te n c ia  e lé c tr ic a  5 s itu ad a  en l a  pai 
te  in fe r io r  d e l p is tó n  6. Da p resión  es so s ten id a  por medio 
del yunque 3*

Este núcleo tien e  un soporte que permite su movi­
miento en todas la s  d irecciones (equivalen te á l  montaje c a r­
dan), de manera que se puede asegurar un reparto  igualado 
en l a  p resión , aún habiendo l ig e ra s  d ife ren c ia s  de espesor 
en tre  la s  p iezas 2 y 14. Acto seguido, se r e t i r a  e l  tope 16,
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e l  p is tó n  ó sube, su e lta  e l  conjunto 7 de la s  piezas y , an­
te s  de l le g a r  a su postura i n i c i a l ,  pone en marcha e l  d ispo­
s i t iv o  de avance de la  c in ta  10 a trav és de l a  palanca 9.

Al mismo tiempo se conecta e l  embrague e lé c t r ic o , 
e l  a r r a s t r e  1 se pone en marcha síncrono con e l  accionamien­
to 13, y la s  p iezas unidas son a r ra s tra d a s  h as ta  l ib r a r  nue­
vamente l a  b a rre ra  fo to e lé c tr ic a  15-21, e l  ro d illo  de a r r a s ­
t r e  1 se desconecta, e l  tope 16 sube, y un nuevo proceso de 
tra b a jo  puede in ic ia r s e .

En resumen, l a  máquina e s tá  c o n s titu id a  por vario s 
grupos de elementos que colaboran en cada una de la s  fases 
de tra b a jo :

-  E l desplazamiento de la s  piezas a u n ir , lo  re a ­
l iz a n  lo s  ro d i l lo s  de a r r a s t r e  1 colocados a continuación de 
l a  c iz a l la  22, en tre  lo s  cuales e n tra  una de la s  piezas 2
a u n ir  a l a  que desplaza h as ta  e l  tope 16, y a l  o tro  lado 
de é s te ,  l a  o tra  p ieza 14 a u n ir e s tá  accionada por e l  a l i -  
mentador de f r ic c ió n  13.

-  l a  c in ta  adhesiva 4 con que se re a liz a n  la s  unio­
n es , procede de una bobina soporte 12 o ro llo  17, y avanza
en l a  parte  11 por l a  d isp o sic ió n  de un tr in q u e te  10, para 
s e r  co rtada  en lo s  trozos necesariosopor la s  cu c h illa s  de l a  
t i j e r a  20.

-  E l p is tó n  6 que re a l iz a  e l  prensado, l le v a  l a  re -’ 
s is te n c ia  e lé c t r ic a  5 que proporciona e l  ca lo r con e l  c i r c u i ­
to  que se in d ic a , cuyo p is tó n  va comprendido en e l  conjunto 
7 , en cuya p arte  sup erio r ra d ic a  e l  muelle 8 para im pulsarle 
y e l  accionamiento 9 para e l  avance de la  c in ta .
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-  Debajo de la s  p iezas a u n ir , va e l  yunque 3 en
montaje a carden, en e l  cual e s tá  d ispuesta  la  c é lu la  fo to e lé  
t r i c a  15 que se corresponde con e l  rayo de lu z  21.

N O T A ,
l a  p resente paten te  de invención, comprende la s  

s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es:
1 .  -  Máquina para l a  unión continua de piezas p la ­

nas de madera, cartón  y s im ila re s , c a rac te rizad a  porque e s tá  
co n s titu id a  por la  parte  que dá lu g ar a l  desplazamiento su­
cesivo en e l  mismo plano, de la s  piezas a u n ir con lo s  in ­
terva lo s correspondien tes; e l  mecanismo que produce e l  avan­
ce progresivo de la  c in ta  adhesiva e sp e c ia l, y e l  co rte  de 
lo s  trozos de e l l a  con que se re a liz a n  la s  uniones; e l  p istó n  
que e fec tú a  l a  p res ió n  y calentam iento sobre esos tro zo s , que 
dan lugar a e s ta s  uniones, y e l  conjunto que se desplaza con 
é l  y l le v a  e l  mando que acciona e l  desplazamiento de l a  c in ­
ta ;  e l  yunque en momtaje a cardan que recibe l a  acción de la  
p resión  y es portador de l a  fo to cé lu la  que dá lugar a la  
in ic ia c ió n  de un nuevo c ic lo  de tra b a jo .

2 .  -  Máquina, según l a  re iv in d icac ió n  a n te r io r , ca­
ra c te riz a d a  porque e l  desplazamiento de la s  piezas a u n ir ,
lo  re a liz a n  lo s  ro d il lo s  de a r ra s tre  colocados a continuación 
de la  c iz a l la ,  en tre  lo s  cuales en tra  una de la s  piezas 
a u n ir , a la  que desplaza h as ta  e l  tope que señala l a  unión 
en tre  piezas sucesivas, y a l  o tro  lado de é s te , l a  o tra  p ie ­
za a u n ir e s tá  accionada por un alim entador de f r ic c ió n .

3 .  -  Máquina, según la s  re iv in d icac io n es an te rio re s , 
ca rac te rizad a  porque la  c in ta  adhesiva con que se re a liz a n  
la s  uniones, procede de una bobina soporte y avanza por l a
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d isp o sic ió n  de un tr in q u e te , para se r  cortada en lo s  trozos 
n ecesario s por la s  c u c h illa s  de l a  t i j e r a  accionada por e l  
p is tó n .

4 .  -  Máquina, según la s  re iv in d icac io n es a n te r io ­
r e s ,  ca ra c te r iz ad a  porque e l  p is tó n  que re a l iz a  e l  prensado, 
l le v a  l a  r e s is te n c ia  e lé c t r ic a  que proporciona e l  c a lo r con 
e l  c ir c u i to  co rrespondien te , cuyo p is tó n  va comprendido en 
un con jun to , en cuya parte  su p erio r rad ica  e l  muelle para 
im pulsarle y e l  accionamiento para e l  avance de la  c in ta .

5 .  -  Máquina, según la s  re iv in d icac io n es a n te r io ­
r e s ,  ca ra c te r iz ad a  porque debajo de la s  p iezas a u n ir , va e l  
yunque en montaje a cardan, en e l  cua l e s tá  d isp u esta  l a  cé­
lu la  fo to e lé c tr ic a , que se corresponde con e l  rayo de luz  de 
l a  p a rte  que se desplaza verticalm ente para l a  reanudación 
autom ática del c ic lo .

6 .  -  "Máquina para l a  unión continua de piezas p la ­
nas de madera, ca rtó n  y s im ila re s" .

Según se describe y re iv in d ic a  enJLa presente me­
moria d e sc r ip tiv a , i lu s tra d a  en lo s  planea jun tos, l a  cual 
consta de s ie te  hojas fo lia d a s  y e sc r ita ^  íquina por una 
so la  de sus ca ras .

Madrid, a

F i i ;  Franoiseo del PM®
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