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Procedim iento y d isp o s it iv o  para saoar y 
c a le n ta r  m a te ria le s  p u lveru len to s.
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La p resan te  invenoión se r e f ie r e  a un p roced i­
miento para secar y c a le n ta r  m a te ria le s  p u lveru len to s, 
a s i como a un adecuado como componente de un sistem a 
gen era l para la  re a liz a c ió n  d e l procedim iento.

5. Ya se conocen procedim ientos en lo s  cua les e l
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m ineral molturado se seca mediante hornos g ir a to r io s  por un 
calentam iento  d ire c to  o también más o menos in d ire c to  y se caj 
l i e n ta  a l a  tem peratura n e c e sa ria . En la  construcción  de c a ­
r r e te r a s  bitum inosas se t r a t a  en l a  mayoría de lo s  casos de 
ca l m olturada con una humedad de un 0,5 % de Ĥ O y una 
lo m etria  máxima de 0,09 nim que se ha de c a le n ta r  a 100 e. ! 
130°C. El calentam iento d ire c to  de lo s  secadores de tambor ¡ 
exige una herm etización muy buena d e l sistem a, un gran g asjo  ¡ 
para l a  separación d e l producto m olturado, a s i  como un r e p e t i ­
do re c ic lad o  h as ta  que se haya alcanzado e l re su ltad o  desea- 
do. Además e s tá  dado e l  p e lig ro  de un ensuciam iento de la  su- 
o e rf ic ie  de la s  d i s t in ta s  p a r t íc u la s  d e l m ineral m oltúralo  
por lo s  gases de combustión no ca lcinados to ta lm en te , lo  que 
en un m a te ria l mezclado bituminoso puede re p e rc u t i r  en forma 
negativa  sobre l a  adhesión en tre  lo s  productos m inerales y 
e l  a g lu tin a n te .

La elim inación p a rc ia l  de lo s  e fec to s  de lo sgases 'j-humos sobre l a  su p e rf ic ie  d e l m a te ria l molturado sigue s i e n - ; 
do un compromiso; e l  calentam iento  in d ire c to  de lo s  secado- ; 
re s  de tambor se ha de co n s id e ra r, teniendo en cuanta j l  r : 
ducido grado de e f lc a o ia  t o t a l  que se lo g ra , como una -
ción  in s a t i s f a c to r ia .  '

Las mismas consideraciones valen  para la s  ca­
len tad as  por su p e r f ic ie s  o tubos, donde la  v en ta ja  de urea 
perdidas de c a lo r  re la tiv am en te  reducidas queda más que com­
pensada por la  necesidad da unas su p e rf ic ie s  in tercam biado- 
ra s  de c a lo r  grandes que son n ec esa ria s  teniendo en cuanta 

: e l reposo p rác tico  d e l m a te ria l. Asimismo o frece  d if ic ú lta le - : 
l a  evacuación del vapor de agua, especialm ente e-' Has to l^ r s  
grandes que forman l a  tendencia a l a  ag lu tin ac ió n  y con i 11 o30.
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la  formación de a ta sco s en la s  s a l id a s .
Los secadores de tambor calentados ind irec tam en te , 

en lo s  cuales la  c o r r ie n te  d e l gas de caiafación se conduc ­
en un haz de tubos que g iran  en forma independiente y p re fe ­
rentem ente en sen tido  opuesto a l  del tambor, tien en  un grado 
de e f ic a c ia  mejor que l a s  construcciones más an tiguas an tes 
mencionadas. Independientem ente d e l gas to  tennológico en má­
quinas quedan lo s  problemas de la  conducción coaxial y d e l a.':[ 
cionamiento independiente del haz de tubos y d e l tambor baje ! 
condiciones térmicamente no a ju s ta b le s  en forma constan te , ¡ 
momentos que reducen la  u ti l id a d  p rá c tic a  de é s te  sistem a. ¡ 

Por e s ta  razón es cometido do la  invención e l  sena-
l a r  un procedim iento que, s in  e l p e lig ro  de una formación de ' 
residuo  sobre l a s  su p e rf ic ie s  de la s  p a r t íc u la s  de lo s  mine­
r a le s  m olturados, evitándose prácticam ente la s  p a rte s  ro tan te^  
s in  problemas de evacuación de vahos y s in  l a  formación de 
aglom eraciones, perm ita un rápido secado y calentam iento  de 
lo s  m inerales m olturados. j

E ste cometido se so luciona, según e l p ro ced im i-cn  ¡ 
de la  p resen te  invención , por una p a rte , porque lo sgasas i 
ca len tados se im pulsan, por un v e n tila d o r , en c ir c u i to  a t r  p
vés de un canal an u la r donde esencialm ente en cada lu g ar del 
c i r c u i to  la  suma de l a  presión e s tá t ic a  y l a  presión de rctanj 
ción es co n stan te , lo s  gases ca len tad os, a p a r t i r  del lado !
de im pulsión d e l v e n tila d o r  se conducen en la  secuencia de ]ísu ennumeración a tra v é s  de lo s  d i s t in to s  órganos de la  in s ­
ta la c ió n
a) e l interoam biador de c a lo r , con conducción del medio inde­

pendiente para lo s  medios oededores de ca lo r y losgase?.
a c a le n ta r ,

b) l a  tobera  de en trada en la  to lv a  c a - ie n te  d e l m ineral mol-
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tu rado ,
c) l a  to lv a  de m ineral molturado con d isp o s itiv o  separador 
unidos en cada caso p a rte s  de la  tu b e ría  an u la r, y porque l a  ' 
tobera  de en trada , o la  p arte  de la  tu b e r ía  an u la r que condu-j 
ce hac ia  l a  to b era  de en trada , se ha dotado de una conexión ' 
paita l a  alim entación  d o s ific ad a  d e l m a te ria l m olturado, l a  j 
to lv a  o l a  seoción de tu b e ría  an u la r, d isp u esta  a continuación 
l le v a  un elim inador de vahos para l a  evacuación d e l vapor de ! 
agua^ y en l a  tu b e r ía  n u la r , preferentem ente en e l  lado  de as!- 
p irao ió n , se ha conectado un d isp o s itiv o  de d o sific ac ió n  da ' 
gas reg u lab le  que se acciona, bien según la  magnitud de l a  ' 
can tidad  vo lum étrica previamente graduada, o b ien  según l a  va¡ 
r ia c ió n  de la  recepción de po tencia  previam ente determinada 
para e l v e n ti la d o r , y porque la  proporción e n tre  l a  sección 
de en trada y la  sección de la  to lv a  asciende como mínimo de j 
1 a 50. ¡

Por l a  im pulsión em c ir c u i to  de lo s  gases, calonr-s— 
dos ind irec tam en te  en un intercam biador de ca lo r con conduc­
ción independiente de lo s  medios, se ev itan  danos en la a  s u - ' 
p e r f ic ie s  de la s  p a r tíc u la s  d e l m ineral m olturado. La graduad 
cí& i preferentem ente autom ática, es d e c ir , la  regu lac ió n  de ! 
la  in s ta la c ió n  a tra v é s  de una p resión  to t a l  constan te  tí? n e  
en consideración  todos lo s  fa c to re s  sometidos a una vari^o i^u  
ta le s  como tem peratura, humedad, paso e sp ec ífico  d e l gas 
c iado , por ejemplo a 10°C y 762 rnm columna de H determ inán­
dose la s  p ertu rb acio n es de é s te  e q u il ib r io ,e s  d e c ir  l a s  va- ¡ 
r ia c io n o s  de un volumen por una medición continua de l a  p r c - ! 
alón t o t a l  por una medición continua da la  presión to t a l ,  poi¡ 
ejemplo, por un tubo de P randtf y transm itiéndose e l resu líu -j 
do mediante medios conocidos y d isp o s it iv o s  a un d isp o s itiv o  *
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d o sific ad o r dé g as reg u lab le , conectado con e l sfstem a anu­
l a r .

Naturalm ente se puede r e a l i z a r  en forma más cómoda re-¿ 
guiando e l d isp o s itiv o  d o s ific ad o r degas a tra v é s  da la  3-  ' 
capción de potencia d e l v e n tila d o r . Esta combinación - e l ir-,' 
Ao y de la  regu lao ión , s in  embargo, no es siempre s a t í s f r e ! 
r i a .  Un componente e sen c ia l de l a  idea de la  invenejó:.- e s ,s in  
embargo, l a  incorporación  en e l  c ir c u i to  de la  to lv a  saliente} 
para e l m ineral m olturado. El m ate ria l molturado se alim enta i 
lo  más próximo posib le  a la  to b era , es d e c ir , en la  zona de ¡ 
la  máxima velocidad de f lu jo  de lo s  gases ca len tados y la  ! 
mezcla se conduce a l a  to lv a  d e l m ineral m olturado cuya s e o - ! 
ción en l a  d irecc ió n  de la  sa lid a  de soplado se ha ensanchadJ 
en unas cincuenta veces. El paso a trav és  de e s ta  etapa del 
procedim iento conduce, por una p a r te , a un secado y c a le n ta -  
miento prácticam ente momentáneo d e l m ineral m olturado, cuya.- 
p a r t ic u la s  in d iv id ú a le s , d ispersadas igualadam ente en l a  co- ¡ 
m ie n te  d e g a s  c a l ie n te ,  muestran con re lac ió n  a é s te , debr- - ! 
do a su su p e rf ic ie  e sp ec íf ic a  a l t a  con re la c ió n  a su mase ! 
un v a lo r  de tra n s ic ió n  térm ica de unas 40 -  50.000 kca!/,.< 
h. Además, se reducen, por o tra  p a r te , por la  d ism inuclt.. 
de la  velocidad de la  c o r r ie n te  de gas a oomo mínimo una cu'n-i 
cuentava p a r te  de su v a lo r  o r ig in a l , la s  fu e rza s  de a r ra s tre }  
en una medida t a l  que e l  m ineral molturado secado y c a l e c í - !  
do se cao de la  c o r r ie n te  de gas y se acumula en l a  punte de¡ 
l a  to lv a  llen án do la . ¡

Naturalm ente se mejora más aún la  e f ic a c ia  d e l 
í oedimíonto aumentando más la  proporción en tre  la  sección i 

de en trada y la  sección de f lu jo .
La elim inación de vahos, es d e c ir , l a  evacuación



d e l vapor deagua, se e fec tú a  ventajosam ente mediante medios 
conocidos en la  zona de la  máxima presión  e s tá t ic a ,  es d e c ir , 
desde del lado  su p e rio r de l a  to lv a . }

Para la  construcción  p rá c tic a  han demostrado se r 
adecuados, como in tercam biadores de c a lo r , lo s  ca len tadores 
de a i r e  quemadores de a c e i te .

E sta so lución  óptima para mantener lim pias la a  su­
p e r f ic ie s  de l a s  p a r t íc u la s  d e l m ineral molturado t ie n e , s in ¡iembargo, un grado de e f ic a c ia  re la tiv am en te  bajo  que ha de se r 
considerado ten iendo en cuenta la  ac tual tendencia de aumen­
t a r  l a  proporción de lo s  a d itiv o s  de roscas m olturadas, es ; 
d e c ir , de a d itiv o s  de carga en l a  construcción  de c a rre te ra s  i 
b itum inosas, y lo s  rendim ientos cada vez mayores de l a s  in s to  
la c io n es .

E l u l t e r i o r  d e sa rro llo  y la  m odificación d e l proce­
dim iento de la  p resen te  invención, preven, por lo  tan to ,q u e  i 
lo s /a s e s  de calen tam ien to , to ta lm ente  calcinados por un geneí 
rad o r de gas c a l ie n te ,  se alim enten en by-pass a lo s  g ases ¡ 
de calentam iento  y de veh ícu lo  conducidos en l a  tu b e r ía  anu-j 
l a r ,  en un grado t a l  de manera que se mantenga l a  tem paratu-i 
ra n ec esa ria  y e l  volumen de lo s  gases tran sp o rtad o s en c i r - ¡  
c u ito  por e l  v e n tila d o r , y que la  cantidad de g as, even tual- 
mente en exceso, incluyendo l a  humedad, por un órgano de re ­
gu lac ión  a tra v é s  de una tu b e ría  d isp u es ta  en e l  lado de pren­
sió n , es d e c ir ,  que ram ifica  d e trá s  del v e n tila d o r ;  una even­
tu a l  f a l t a  de g as , asimismo en dependencia de la  posición  d e l 
órgano de regu lac ió n , sea asp irada  a tra v é s  de l a  tubuladura 
de a sp irac ió n  de gas frosoo  adjudicada a l  generador de gas 
c a l ie n te ,  y que l a  graduación básica  de la  po tencia  de c irc u ­
lac ió n  sea efectuada por la  mariposa de e s tra n g u la c ió n ,d is -
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puesta d e trá s  del v e n tila d o r, en dependencia d e l rendim iento 
de paso de m ate ria l necesario  y l a s  propiedades e sp e c if ic a s  
del n a te ria l alim entado a tra v é s  del d isp o s itiv o  alim entador.

Mediante l a  combustión to t a l  de la  llam a, lo  quo, en! 
t r e  o tro s , se lo g ra  por un amplio dimensionamiento de la  cáma­
ra  de combustión y por e l correspondien te a ju s te  de la  lo n g i­
tud de l a  tu b e ría  by-pass, se elim ina prácticam ente e l  p e l i ­
gro  de ensuamiento de l a  su p e rf ic ie  de la s  p a r t íc u la s  y e l 
grado de e f ic a c ia  de l a  in s ta la c ió n  se aumenta desde aproxima­
damente un 60 % a un 90%. ¡!

La se n c ille z  de lo s  mecanismos de mando y la  orden d¿ 
dependencia se debe con siderar por lo  tan to  como un im portan-' 
t e  progreso. Además, se habrá de observar que la s  necesidades 
de a í r e  que sobrepasan e l  a í r e  de combustión se alim enta ex- ' 
elusivam ente a tra v é s  de la  tubuladura de a ir e  fre sc o  ad jud i­
cada a l  generador degis c a lie n te , con lo  que se elim ina e l 
p e lig ro  de una carga ad ic io n a l del sistem a con a i r e  secundario 
El procedim iento se mejora en su e f ic a c ia , además, debido a 
la  que la  alim entación d e l m ate ria l se e fec tda  en l a  tu b e ría  
v e r t ic a l  de l a  tu b e ría  an u la r, que conduce hac ia  la  to lv a  del j  
m ineral m olturado. I

Mediante e s ta  medida se lo g ra  un mayor tiempo de con­
ta c to  de la s  p a r t íc u la s  eon la  c o rr ie n te  de gas c a lie n te . Parsj 
l a  u l t e r i o r  sim plicáción  del se rv ic io  se recomienda emplear 
la  tem peratura del m ineral m olturado, en la  to lv a , para em itii 
impulsos para l a  regu lación  de lo s  mecheros, j

Como p a rte  más im portante del d isp o s it iv o  para l a  ¡ 
re a liz a c ió n  del procedim iento se ha acred itad o  l a  to lv a  ca- ! 
l í e n te  de m ineral m oltu rad , según l a  p resen te  invención con n;-' 
d isp o s itiv o  separador. E ste d isp o s itiv o  prevé que e l  d isposj.,^
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separador, d ispuesto  en l a  to lv a  d e l m ineral m olturado, se 
ex tien da , empezando por encima de la  zona de l a  desembocadu­
ra  de la  to b era , en d irecc ió n  de la  zona de a sp irac ió n  por 
debajo de é s ta  e in c lin a d a  en forma descendente.

Para abandonar l a  to lv a  e l  gas debe pasar por lo  tan 
to  por un d isp o s it iv o  separador desde abajo hac ia  a r r ib a , 
estrechándose e l  r e c in to  d isp o n ib le  para e l  calentam iento y 
secado, m ediante elementos montados, en l a  d irecc ió n  hacia  { 
l a  s a lid a .

E ste  d isp o s it iv o  es especialm ente ven ta joso  cuando 
e l d isp o s it iv o  se oarador, d ispuesto  en l a  to lv a  d e l m ineral ! 
m olturado, se compone de p a le ta s  de desv iación  para un cambio 
de d irec c ió n  de unos 90° habiéndose f i ja d o  lo s  brazos de l a s ¡ip a le ta s  de cambio de d irecc ió n  o bien sus ra d io s  que se sola-i 
pan de t a l  manera en tre  s i  que l a  d is ta n c ia  en tre  cada vez j
dos p a le ta s  en l a  zona de en trada del f lu jo  sea mayor que l a ' 
separación  en tre  e s ta s  p a le ta s  en l a  zona de sa lid a  d e l m is-¡ 
mo. ¡

E l ensanchamiento de la  en trada en l a  zona de ertra-í 
da del f lu jo  h a s ta  la  desv iación  en unos 90° y su estriba .-- i 
miento a continuación  en l a  d irecc ió n  d e l soplado conduce a ¡ 
una separación  por reb o te  de la s  p a r t íc u la s  en caso dado aún! 
a r ra s tra d a s  por l a  c o r r ie n te  de gas.

Las p a le ta s  de cambio de d irecc ió n  se disponen en 
d is ta n c ia  y en a l tu r a ,  en tre  s i ,  en forma escalonadamente cor 
t in u a . i

Un d isp o s it iv o  aumentador del efecto  d e l procedi­
miento prevé que e l  d isp o s it iv o  separador, d ispuesto  en l a  ! 
to lv a  del m inera l, se componga de un c ic ló n  conectados cor. j 
fondos escalonados, habiéndose d esa rro llad o  lo s  escalones ']
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d e l fondo preferentem ente en forma igualada . i
Asimismo ha demostrado s e r  ven ta joso  orever, en l a  ¡ 

zona de la  máxima a l tu ra  de carga de la  to lv a  c a lie n te  d e l ¡ 
m ineral m olturado, unos p e r f i le s  repeledores o bien tra n q u i-  j
l iz a d o re s  de l a  c o r r ie n te . De é s ta  manera se e v ita  con segurii-idad un arrem olinam iento de nuevo de l a s  p a r t íc u la s  de mineral! 
m olturado, ya separado. !tPara la  ex tracc ión  d e l m ineral molturado en la  punta ; 
de l a  to lv a , d esa rro llad a  en forma de embudo, se ha p rev is to  
una esc lu sa  de rueda de ce ld as . !

La invención se exp lica  en su to ta l id a d , es d e c ir ,a l;  
procedim iento y l a s  p iezas o p a rte s  del d isp o s it iv o , por e l .

idibujo  esquemático ad junto  de un ejemplo en la s  f ig u ra s  1 y j
2. j

La f ig u ra  1 m uestra e l d e sa rro llo  según la  p resen te  ¡ ,
invención del procedim iento y l a s  p iezas o p a r te s  d e l disposi!- 
t iv o , por e l d ibujo  esquemático adjunto de un ejemplo en l a s  ¡ í 
f ig u ra s  1 y 2. '

La f ig u ra  1 m uestra e l d e sa rro llo  según i a p resente ! 
invención del procedim iento con conducción independíente ¿e ;
lo s  medios cededores del ca lo r y lo s  gasas a c a le n ta r  ( ín te r- i ! 
cambiador de ca lo r)  y una d isp o sic ió n  en e l  lado do a s p ira -  ¡. ^
ción para e lim inar lo s  vahos, y la  d o s if ic ac ió n  d e l gas a la  ¡ 1
sop lan te  (v e n tila d o r) . ¡

La f ig u ra  2 muestra e l d e sa rro llo  según la  p resan te  ! j 
invención d e l procedim iento a l  emplear un generador da gas ! j
c a lie n te  en e l  que lo s  gases oalic-ntes se alim entan an bp-if'./s ! 
a l sistem a y una d isp o sic ió n , en e l lado de p resión , pa'-n . * ! j 
minar lo s  vahos y d o sific ac ió n  del gas hacia e l v en tils r-o r. ¡ ^

F igura 1
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El a i r e  a c a le n ta r  se a sp ira  por e l v e n tila d o r 4 a 
tra v é s  de un d isp o s it iv o  de asp irac ió n  1 de sección regu lab le  
h as ta  e l c ie r re  t o t a l ,  regu lab le  en su posic ión  por un tubo 
de P ran d tl 2 a tra v é s  d e l aparato  de mando.

A tra v é s  de l a  sección p a rc ia l  5 de l a  tu b e ría  anula i 
se alim enta e l  a ir e  asp irado  a l  in tercam biador de ca lo r 6 y 
en é s te  se c a lie n ta  a unos 320°C. El in tercam biador de c a lo r  i 
6, con la  tubuladura de gas de sa lid a  7, se c a lie n ta  por me-¡ 
cheros de a c e ite  y tra b a ja  bajo separación t o t a l  de lo s  ga­
ses de calentam iento  del a ir e  a c a le n ta r .

E l a i r e  calen tado  se alim enta, a tra v é s  de l a  sección 
p a rc ia l 8 de la  tu b e ría  an u la r, a l a  tobera  9. En l a  tobera ¡ 
9 desemboca, aproximadamente en d irecc ió n  de f l u j o ,e l  mineral! 
molturado aún f r ió  y eventualmente húmedo, por ejemplo, a i 
10°C, con un 0 ,5  % de HgO, efectuándose l a  d o s if ic ac ió n  cuah 
t i t a t i v a  exacta a tra v ó s  de la  esclusa  de rueda de ce ldas 10.!

E l m ineral m olturado se arrem olina den tro  de l a  tobe-!t
ra  9 con e l  a ír e  calen tado  y desemboca, junto con é s te , en ' 
l a  to lv a  c a l ie n te  por el m ineral molturado 11. La to lv a  ca- ! 
l í e n te  11 para e l m ineral molturado tie n e  ana conexión para ' 
l a  evacuación de vahos 12, una ex tracc ión  por rueda de celdaé 
13 para e l  m ate ria l ca len tado, e l  d isp o s it iv o  separador 14 j 
ya d e s c r i to ,  a s i  como e l separador de c o rr ie n te  15 para e v i- j
t a r  un nuevo arram olinam iento del m a te ria l sedimentado. ¡iEl a i r e ,  lib e rad o  de la s  p a r t íc u la s  de m ineral mol—! 
turado y del vapor de agua, se conduce a trav ó s de la  s a l í -  ¡ 
da 16, i? la  tu b e r ía  an u la r p a rc ia l  17, de nuevo hac ia  e l ^t ;! v e n tila d o r 4 que in ic ia  de nuevo e l  c ir c u i to  a tra v é s  d e l ' 
in tercam biador de ca lo r 6. ,

F igura 2 !
El a í r a  a ca lendar, después de a ju s ta r  a l a  posición
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básica  por l a  mariposa de estrangu lac ión  1 en dependencia de 
la  alim entación de m ate ria l a tra v é s  del d isp o s itiv o  10 y l a  
p s io ió n  10 y l a  posición de lo s  órganos de regu lación  2, se 
alim enta por e l v e n tila d o r  4 a tra v é s  d e l d isp o s itiv o  de asp i­
rac ió n  adjudicado a l  p u rif ic a d o r de gas 6, a l  sistem a, es de­
c i r ,  a l a  tu b e r ía  an u la r 8 a tra v é s  de una tu b e ría  by-pass 5. 
El generador de gas c a lie n te  6 e s tá  calentado por mecheros 
de a c e ite  y d esa rro llad o  de manera que lo s  gases de ca len ta ­
miento se quemen to ta lm ente .

Los gases de calentam iento y de veh ícu lo  calentados 
se conducen a tra v é s  de la  tu b e ría  an u la r 8, después de ag re - ¡ 
g ar e l  m a te ria l a tra v é s  de un d isp o s itiv o  10, hacia e l tubo ! 
v e - t i c a l  que conduce hacia la  tobera 9. La d o sific ac ió n  d s l mai 
t e r i a l  10 se d e s a r ro lla  en gen era l como esclusa de rueda de c a í  
das que, accionado por un v ariad o r no d ibujado, permiten una ¡ 
exacta d o s ific ac ió n  c u a n ti ta t iv a  del m ate ria l f r í o  que muestra!
en promedio un 0,5 % en peso de H^O. j

El m ineral molturado se arrem olina dentro  de l a  tober^  
9 en forma especialm ente in ten sa  con lo s  gases de c a le n ta -  ! 
miento y de vehículo  y desemboca, jun to  con e s to s , en la  tolva! 
o a lie n te  d e l m ineral molturado 11. La to lv a  c a lie n te  de mine- ¡ 
r a l  molturado 11 m uestra una sa lid a  de rueda de celda 13 para ] 
e l  m a te ria l ca len tado , un d isp o s itiv o  separador 14 por ejemplo! 
como ya d e s c r i ta ,  un term ostato  para la  regu lación  del mechero] 
3a, a s í  como e l separador de f lu jo  15 para e v i ta r  una nueva ¡ 
arrem olinación del m ate ria l sedimentado. !

E l gas de calentam iento  y de vehículo  l ib e  ado de las} 
¡p a r t íc u la s  d e l mine,-al molturado y del vapor de agua se alimaní- 

ta ,  a tra v é s  de la  s a lid a  16, y la  tu b e ría  an u la r p a rc ia l 17, de 
nuevo hacia  e l v e n tila d o r  4 que in ic ia  de nuevo e l  c i r c u i t o /  '
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D escrita  sufic ien tem ente la  n a tu ra lez a  d e l invento 
a s i  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en la* p rá c tic a , debe hacerse 
co n sta r que la s  d isp o sic io n es anteriorm ente ind icadas son sus­
c e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a l te re n  su 
p rin c ip io  fundam ental. También se hace co n s ta r que e l invento 
corresponde a unas s o lic itu d e s  de p a ten te  p resen tadas en Alema] 
n ia  con lo s  nómeros P 21 60 652.0 de 7 de Diciembre de 1971 y! 
P 22 29 342.1 de 16 de Junio  de 1972, acogiéndose por lo  tqnto  
a lo s  b en e fic io s  que conceden lo s  Convenios In te rn ac io n a le s  en; 
"vigor, siendo lo  que co n stitu y e  l a  esencia d e l re fe r id o  inven­
to  y por lo  que se s o l ic i t a  P a ten te  de Invención por 20 años j 
en España sobre: PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO RARA SECAR Y CALÊ T 
TAR MATERIALES PULVERULENTOS; carac te rizán d o se  por lo  sigu ien ­
te :

1 . -  Procedim iento y d isp o s itiv o  para  seca r y ca len tarj 
m a te ria le s  p u lv e ru len to s, especialm ente m inerales m olturados, 
cuyo procedim iento se c a ra c te r iz a  porque l e s  gases calen tados 
se im pulsan, por un v e n tila d o r , en c irc u i to  a . t ra v é s  de un ca 
n a l an u la r donde esencialm ente en cada lu g a r del c ir c u i to  as 
constan te  la  suma de la  p resión  e s tá t ic a  y la  p resión  de re tan  
ción , porque lo s  g ases ca len tados, a p a r t i r  del lado de impul­
sión del v e n tila d o r  se conducen en la  secuencia de su enumera­
ción a tra v é s  de lo s  d i s t in to s  órganos d é l sistem a que son, e l 
in tercam biador de c a lo r , con conducción del medio independien­
te  para lo s  medios cededores de c a lo r  y los gases a c a le n ta r , 
l a  tobera de entrada en la  to lv a  c a lie n te  d e l m ineral m oltura­
do, l a  to lv a  de m ineral molturado con dispositivo separador, 
unidos en cada caso por p a rte s  de l a  tu b e r ía  an u la r, y porque ¡
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l a  -tobera de en trada A la  p a rte  de l a  tu b e ría  an u la r que con­
duce hac ia  l a  tobera de en trad a , se dota una conexión para la  
alim entación  d o s ific ad a  del m ate ria l m olturado, y la  to lv a  o 
la  sección de tu b e ría  an u la r, d isp u esta  a con tinuación , lle v a  
un elim inador de vahos para la  evacuación d e l vapor de agua, 
y en l a  tu b e ria  an u la r, preferentem ente en e l lado de a sp ira ­
ción , se conecta un d isp o s it iv o  de d o sific ac ió n  de gas regu la ­
ble que se acciona, bien según la  magnitud de l a  can tidad  volú 
m étrica previam ente graduada o biéh según la  variao ió n  de la  
recepción de potencia previamente determ inada para e l v e n t i la ­
dor y porque l a  proporción en tre  l a  sección de entrada y la  
secoión de la  to lv a  asciende como mínimo de 1 a 50. !

2. -  Procedim iento según la  re iv in d ic ac ió n  1, c a ra c te ­
rizado  porque lo s  g ases de calen tam iento , to talm ente c a lc in a -  
dos por un generador de gas c a l ie n te ,  se alim entan en by-pass ¡ 
a lo s  gases de calen tam iento  y de vehículo  conducidos en la  tu. 
b e ria  an u la r , en un grado tal. de manera que se mantenga l a  ! 
tem peratura n ecesa ria  y e l volumen da lo s  gases transp o rtad o s ¡ 
en c i r c u i to  por e l v e n tila d o r , y que la  cantidad de gas, aven-! 
tualm ante en exceso, im buyendo la  humedad, so evacúa por un ' 
órgano de regu lación  a tra v é s  de una tu b e ria  d isp u esta  en e l ; 
lado  de p res ió n , es d e c ir , que ram ifica  d e trá s  del v en tilad o r,!  
taia eventual f a l t a  de gas, asimismo en dependencia de la  p o siJ  
ción d e l órgano de regu lac ió n , se a sp ira  a tra v é s  de la  tnbula 
dura de a sp irac ió n  de gas f re sc o  adjudicada a l  generador de 
gas c a l ie n te ,  y porque la  graduación básica de l a  po tencia  de 
c irc u la c ió n  se efec túa por la  mariposa de es tran g u lac ió n , d.ís-¡ 
puesta d e trá s  del v e n tila d o r , en dependencia del rendim iento ¡ 
ce paso del m ate ria l neooserio  y l a s  propiedades e sp ec íf ic a s  
del m a te ria l alim entado a tra v é s  del d isp o s itiv o  C im entador.
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3 . -  Procedim iento según la  re iv in d icac ió n  2, c a ra c te ­
rizado  porque l a  alim entación del m ineral m olturado se e fe c tú a , 
a tra v é s  de un d isp o s it iv o  de a lim entación , a l  tubo v e r t i c a l  
de la  tu b e r ía  an u la r.

4 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic ac ió n  2 y 3* caraó 
te r iza d o  porque la  tem peratura d e l m ineral m olturado es emisora 
de impulsos para l a  regu lación  de lo s  mecheros.

5 . -  D isp o sitiv o  para l a  re a liz a c ió n  d e l procedimiento 
según l a  re iv in d icac ió n  1 y 2, ca rac te rizad o  porque e l d isp o s i 
tiv o  separador d ispuesto  en l a  to lv a  de m ineral molturado se , 
ex tiende por encima de la  zona de l a  desembocadura de l a  tobe-!í
r a ,  en d irecc ió n  de l a  zona de a sp irac ió n , por debajo de é s ta  ' 
e in c lin a d a  en forma descendente. i

6.  -  D isp o sitiv o  según la  re iv in d ic ac ió n  5, c a ra c te r i­
zado porque e l  d isp o s it iv o  separador, d isp u esto  en l a  to lv a  de 
m ineral, se compone de p a le ta s  de desv iación  para un cambio de 
unos 90° habiéndose f i ja d o  lo s  brazos de la s  p a le ta s  de cambio 
de d irecc ió n  o bien sus rad io s solapados en tre  s i  de t a l  mane-} 
ra  que la  d is ta n c ia  en tre  cada vez dos p a le ta s  en l a  zona de ¡ 
entrada d e l f lu jo  sea mayor que la  separación en tre  e s ta s  p a lé  
t a s  en l a  zona de sa lid a  del mismo.

7 .  -  D isp o sitiv o  según la  re iv in d ic ac ió n  5, c a ra c te r i­
zado porque la s  p a le ta s  de cambio de d irecc ió n  se disponen en 
d is ta n c ia  y en a l tu r a ,  en tre  s i ,  en forma continua escalonada.

8.  -  D isp o sitiv o  según l a  re iv in d ic ac ió n  5, c a ra c te r i­
zado porque e l  d isp o s it iv o  separador d ispuesto  en l a  to lv a  de 
m ineral se compone de c ic lo n es unidos con un fondo escalonado, 
habiéndose d esa rro llad o  lo s  escalones del fondo preferentem en­
te  (ai forma igualada .

9 .  -  D isp o sitiv o  según la  re iv in d ic ac ió n  5, c a r a c te r i -30
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zado porque en l a  zona de máxima a l tu ra  de carga de la  to lv a  
c a lie n te  de m ineral molturado se han p rev is to  unos p e r f i le s  
repeledo res de l a  c o rr ie n te  o bien  tra n q u iliz a d o re s  de l a  co­
r r ie n te .

10 . -  D isp o sitiv o  según la  re iv in d ic ac ió n  5, c a ra c te -; 
rizad o  porque para la  sa lid a  del m ineral molturado en la  pun-! 
ta  d esa rro llad a  en forma de cono de la  to lv a  se ha p rev is to  
una esc lu sa  de rueda de ce ldas. !1 1 . -  Procedim iento y d isp o s it iv o  para seoar y calen-,' 
t a r  m a te ria le s  pu lveru len to s, t a l  y como queda sustanoialm an-. 
te  d e s c r ito  en la  p resen te  Memoria y en lo s  d ibu jos a d ju n to s .'

E sta Memoria consta de quince ho jas e s c r i ta s  a máqui: 
na por una so la  ca ra . i

Madrid, -5!HC. 1372<
WIRAU (Westdeutsche In d u s tr ie -  umd 
Strassenbaum aachinan- G.m. h .H .).

1. GOMEZ ACEBO Y MNJEI 
p. p. RmMctot L  Gaefa &MÍMha/
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