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Procedimiento y dispositivo para secar y i

f calentar materiales pulverulentos.

Sadboitante: WIBAU (Westdeutsche Imdustrie- und Strassembaumaschinem-
G.m.b,H,), entidad alemasna, residente en 6461 Rothenbe:-

gen, Wibaustr. 1, Reptiblica Federal Alemana,
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La presente invenoidn se refiere a un provedi-
miento para secar y calentar materisles pulverulantos,
uef{ como 2 vr adecuado como coumponents de un sistens
general para la realizacién del procedimiento,

5 Ya se conocen procedimientos en los cuales el -
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mineral molturado se seca mediante hornos giratorios por un
calentamiento directo o también mis o menos indirectc y se 4

lienta a la temperatura necesaria., En la construccién de ca-

rreteras bituminosas se trata en la mayorfa de log casos de
) ]

5. cal molturada con una humedad de un 0,5 % de H_O y una granu-

2
lometria mdxima de 0,09 mm que se ha de calentar a 100 e !

13000. El calentamiento directo de los secadores de taalor ;
exige unga hermetizacién muy buena del Sistema., mn éran gasuof
para la separacién del producto molturado, aéi como un ropeti;'
10, do reciclado hasta que se haya alcanzado el resultado desean;
do, Ademds estd dado el peligro de un ensuciamiento de la sud .
nerficlie de las distintas particulas del mineial moliuraelo
por los gases de combustién no calcinados totalmente, 15 que
en un material mezclado bituminoso puede repercutir en forra

15, negativa sobre la adhesibén entre los productos mineralss i

el sglutinante,

La eliminacién parcial de los efectos de losgases

humos sobre la superficie del material molturado gigue sien~ ;
do un compromiso; el coicnitamiento indirecto de los senulo- é
20, res de tambor se ha de considerar, teniendo en cuents i ;e
ducido grado de eficacia total que se logra, como uns =t é
cién insatisfactoria, !
Las mismas consideraciones valen para las %.ivaz ca-
lentadas por superficies o tubos, donde la ventaja de wmo:
25. perdidas de calor relativamente reducidas queda més qQuid Ok

pensada por la necesidad de unas superficies intercambiadi-

rag ds calor grandes que son necesarias toniendo en vranty

:1 reposo préctico del meterial. Asimismo ofrece dif<aultaied

A

iz evacuacibn del vapor ds agua, especialmente e lawm Holvag

30. grandes que forman la tendencia a la aglutinacién Yy =on allg
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la formacién de atascos en las salidas.
Los secadores de tambor calentados indirectamant 3,

en los cuales la corriente del gas de ca¥fecildn se conduc:

en un haz de tubos que giran en forma independiente ¥y rrofie
rentemente en sentido opuesto al del tambor, tienen un grado
de eficacia mejor que las construccioncs mis antiguaeg ani<g
mencionadas. Independientemente del gasto tepnolégice en ué- |

quinas quedan los problemas de la conduceién coaxisi y del ag

cionamiento independiente del haz de tubos y del tambor taje
condiciones térmicamente no ajustables en forma constante,
momentos que reducen la utididad prdctica de éste sistema,

Por esta razdén es cometido do la invencibn el s:ria-

lar un procedimiento que, sin el peliiro de une formacién de
regiduo sobre las superficies de las particulas de 10s mine-
rales molturados, evitdndose prdcticamente las rartes roteutah

sin problemas de evacuacién de vahos Y sin la formacién de

aglomeraciones, permita un rdpido secado ¥y calentamiento dr«
los minerales molturados. ;
Este cometido se soluciona, sogin el procedimi:.tn |
de la presente invencién, por una parte, porque losgases ?
calentados se impulsan, por un ventilador, en cireuitec a &»
vés de un canal anular donde esencialmente en cada Tvzar da)
circuito la suma de la presibén estdtica y la presidén de refon
cidén es constante, los gases calentadbs, a partir del lado
de impulsibén del ventilador se conducen en la gecuencia de
su ennumeracién a-itravés de los distintos Grganos de la ing-
talacibn )
z) sl intercambiador de calor, con conduccién del medio indo-

pendiente para los medios cededores de calor Y losgasas

a calentar,

b) la tobera de entrads en la %olva ca.iente del mineral mzi-~



10,

20.

turado,

‘unidos en cada caso partes de la tuberia anular, y porque la

cantidad volumétrica previemente graduada, o bien segin la va

c) la tolva de mineral molturado con digpositivo separador,

tobera de entrada, o la parte de la tuberfas enular que condu~-
ce hacia la tobera de entrada, se ha dotado de una conexién '

!
para la alimentacibén dosificada del material molturado, la {

tolva o la seccién de tuberia anular, dispuesta a continuacLéu

~lleva un eliminador de vahos para la evacuacidn del vapor del

agua; y en la tuberia nular, preferentemente en el lado de as-
piracién, se ha conectado un dispositive de dosificacién Is f
!

gas regulable que se acciona, bien segdn la magnitud de la

riacién de la recepcién de potencia previamente determinada
para el ventilador, y porqus la proporcién entre la seccién
de entrada y la seccién de la tolva asciende como minimc de
1 a 50,

Por la impulsién em circufto de los gages, calents-

dos indirectamente en un intercambiador de calor con canduc--

4
i

cién independiente de los medios, se evitan dafios en luzm eiw '

perficies de las particulas del mineral molturado. ILa gr&duaj
cién preferentemente automdtica, es decir, la regulacifn 4g |
la instalacién a través de una presién total congtante tiona

en consideracién todos los factores gometidos a una varieet Sy

—_ e ..

tales como temperatura, humedad, peso especilico del gas mow-
clado, por ejemplo & 10 % ¥ 762 mm columna de Hé determinann_
dose las perturbaciones de éste equilibrio, es aecir las vow {

riacionea de un volumen por una medicién cont:nua de lg rr.

gidn total por unm medicién continua de la presibn total, ;Jﬂ

ejemplo, por un-tubo de Prandtf ¥y transmitiéndose el resu: 44 ’
| .

do mediante medios conocidos Yy dispositivos a un dispositivey !
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dosificador de gas regulable, conectado con el sPstems anu-
lar, .

Naturalmente se puede realizar en forma més clmniy re.
gulando el dispositivo dosificador degas a través da 1s -e-
cepcién de potencia del ventilador., Esta combinacién el -nap.
go y de 1=a regulacién, sin embargo, no es siempre satisrre- Y
ria, Un componente esencial de la ides de la invenc:A- «s,..ﬂ
embargo, la incorporacién en el circuito de 1a tolva SaJ‘PMt%
para el mineral molturado, Bl material molturado ge nl*mbhua'
lo més préximo posible a la tobera, es decir, en la zona de ;
la méxima velocidad de flujo de los gases calentadog y la ;
mezcla se conduce a la tolva del mineral molturado cuya sec—!
cién en la direccién de la selida de soplado se ha ensanchudﬁ

en unas cincuenta veces., El paso a través de esta etapa dei

procedimiento conduce, por una parte, a un secado y ca- thu*,
miento prdcticamente momenténeo del mineral molturade, ou- rap
rarticulas individuales, dispersadas igualadamente en 1r ao~f,

rriente de gas caliente, muestran con relacién a éates, deb: .

do a su superficie especifica alta con relacién a su mase
un valor de transicibn térmice de unas 40 - 50,000 kza, e "7
h. Ademés, se reducen, por otra parte, por la disminuei -

de la velocidad de la corriente de gas a como minimo una Sinet

cuentava parte de su valor original, las fuerzas de arr annle;
en una medida tal que el mineral molturado secado y oalpnua~f
do se cae de la corriente de gas y se acumula en la pun t: ie!
la tolva 1lendndola, §

Naturalmente se mejora mds adn 1a eficacis de. pvuJ

cedimiento aumentando mas la proporcién entre la scccidén

de entrada y la seccién de flujo,

La eliminacién de vahos, es decir, la evaonacisn
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~gulacibén a través de una tuberfa dispuesta en el lado dz pre.

del vapor deagua, se ofectiia ventajosamente mediante medios
conocidos en la zona de la méxima presibén estdtica, es decir,
desde del lado superior de l1la tolva, . !
Para la construccibn prdctica han demostrad:c ser
adecuados, como intercambiadores de calor, los caleniw.cres
dé aire quemadores de aceite.
Esta solucién Sptima para mantener limpias laz su-

perficies de las particulas del minetral molturado tiene, =in

embargo, un grado de eficacia relativamente bajo que 2z de sdr
considerado teniendo en cuenta la actual terdencia de aumen—i
tar la proporcibén de los aditivos de roscas molturadas, es :
decir, de acditivos de carga en la construccién de carreteras:
bituminosas, y los rendimientos cada vez mayores de las insté
laciones. 7 |
El ulterior desarrollo y la modificacién del proce*
dimiento de la presente invencidn, preven, por lo tantc,que !
los mees de calentamiento, totalmente calciﬂados por uit gene-
redor de gas caliente, se alimenten en by-pass a los ~eass
de calentamiento y de vehiculo conducidos en la tubaria anu—g
lar, en un grado tal de manera que se mantenga la terpsrabu—!
ra necesaria y el volumen de los gases transportados en cxr—;
cuito pof el ventilador, y que la cantidad de gas,.evenﬁual-(

mente en exceso, incluyendo la humedad, por un Organe 4o re-

sibn, es decir, yue ramifica detrds del ventilador; :ma evens
tual falta deo gas, asimismo en dependencia de la posicidn dal
6rgano de regulacidn, sea aspirada a través de la tubuladura
do uspniracién de gas frosco adjudicada al gencrador da gas %

caliente, y que la graduacidén bésica de la potencia de circu-

lacién sea efectuade por la mariposa de estrangulacidn,dis-
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puesta detrds del ventilador, en dependencia del rendimiento

de paso de material necesario ¥ las propiedades especificas

del mterial alimentado a través del dispositivo alimentador.‘
Mediante la combustién tofal de la llama, lo quo, qgl
tre otros, se logra por un amplio dimensionamiento de la cédmal
ra de combustién y por el correspondiente ajuste de la longi-
tud de la tuberiam by-pass, se elimina précticamente el peli-
8ro de ensuamiento de la superficie de lasg particulas y el
grado de eficacia de 1g instalacién se aumenta desde aproxima-
damente un 60 % a un 90%, :
La senclllez de los mecanismos de mando j la orden dl

@ppendencia se debe considerar por lo tanto como un importan-'
te progreso, Ademés, se habrd de obgervar que las necesidades
de aire que gobrepasan el afre de combustién se alimenta ex~
clusivamente a través de la tubuladura de afre fresco adjudi-
cada al generador degms caliente, con lo que se elimina el

peligro de ung carga adicional del sistema con aire secundari+

El procedimiento ce mejora en su eficacia, ademés, debidd g

la que la alimentacién del material se efectia en 1la tuberia

vertical de la tuberia anular, que conduce hacia la tolva dell

mineral molturado,

Medlante esta medida sge logra un mayor tiempo de con-

tacto de las particulas eom la corriente de gus caliente. Faxé

la ulterior simplicgcién del servicio se recomienda emplear i
la temperatura del mineral molturado, en la tolva, para emit 1£
impulsos para la regulacién de los mecheros, ;

Como parte mds importante del dispositivo para la. !
i

‘realizacidén del procedimiento 8e ha acreditado ls tolva ca-

{liente de mineral molturado segln la presente invencién coan s

dispositivo separador. Este dispositivo prevé que el disposjyg
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secado, mediante elementos montados, en la direccién hacia
la salida.

separador, dispuesto en la tolva del mineral molturado, se
extienda, empezando por encima de la zona de la desembocadu~
ra de ia tobera, en direccién de la zona de agpiracién por
debajo dérésta e Iinclinads en forma descendents.

Para abandonar la folva el gas debe pasar por lo tan
t0 por un dispositivo separador desde abajo hacia arriba,

estrechéndose el recinto disponible para el calentamiento ¥y

Este dispositivo eé especialmente Vvenia joso cuando
el dispositivo sevarador, dispuesto en la tolva del mineral
molturado, se compone de paletas de desviacién pars un cambi&
de direccién de unos 90° habiéndose fijado los brazos de laai
paletas de cambio de direccién o bien sus radios que se so?é.a--i
pan de tal manera entre si que la distancia entre cada vez |
dos paletas en la zona de entrada del flujo sea meyor Que la:
separacién entre eatas paletas en la zona de salida del mig~f

no.

i
:
i
i

E1 ensanchamiente de la entrada en lz zona de artra

. . - . . 0 -
da del flujo hasta la desviacidn en unos 90 y su eabre hg-

miento a continuacién en la direceién del soplado condure a

una separacién por rebote de las particulas en caso dado avin!
arrastradas por la corriente de gas.

7 Las paletas de ommbio de direccién se disponen en
distancia y en altura, entre si, en forme escalonasdamente co

tinua,

B ..A,..._m_,.' e —

Un dispositivo aumentador del efecto del procoedi~
wisnto prevé que sl dispositivo separador, disvuesto en 1s !
tolva del mineral, ge componga de un cicldn cconestades cor i

fondos escalonados, habiéndoss desarrollado los escalones
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del fondo préferentemente en forma igﬁaladé.

Asimismo ha demostrado ser ventajoso nrever, en la
zona de la méxima altura de carga de la tolva caliente del
mineral molturado, unos verfiles repeledores o bien tranqui-
lizadores de la corriente, De ésta manera se evita con seguri-
dad un arremolinamiento de nuevo de las particulés de mineral
molturado, ya separado,

Para la extraccién del mineral molturadc en la punta
de la tolva, desarrollads en forma de embudo, se ha previsto
una egsclusa de rueda de celdas., ;

Le invencidn se explica en su totalidad, es declir,al

‘Procedimiento y las plezas o partes del dispositivo, por ol

dibujo esquemético adjunto de un ejemplo en las figuras 1 y f
2. i
La figura 1 muestra el desarrollc segén la presente f
invencién del procedimiento y las piezas o partes del disz osiL
tivo, por sl dibujo esquemfético adjunto de un ejemplo en lasf
|

figures 1 y 2.
. . . i
La figura 1 muestra el desarrollc asegdn is ,ressnte :

invencién del procedimianto con conduccién indepéndisnis fe i
los medios cededores del calor y los gasss a calentar (infaor
cambiador de caler) y una dilsposicidn en el ladn Jo zapira-

cibn para eliminar los vahos, y la dosificacién del gas a ls

soplante (ventilador),

La Tigura 2 muesgtra ¢l desarrollo sezin lu pracants
invencién del procedimiento al empleer un generador de gas
caliente en el que los gases calicntes se alimentan an bresr.g
al siatens y una disposicidn, eun el lsdo de presién. pars a7 i
minar los vahos y dosificacién del gas hacia el ventilsdar,

Figura 1

POV ST
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El aire a calentar se aspira por el ventilador 4 a
través de un dispositivo de agpiracién 1 de seccién regulably
hasgta el cierre total, regulable en su posicién por un tubo.
de Prandtl 2 a través del aparato de mando, ,

A través de la seccidn parcial 5 de la tuberia anulan
se alimenta el aire aspirado al intercambiador de calor 6 y

en éste se calienta a unos 320°C. E1l intercambiador de calor

6, con la tubuladura de gas de salida 7, se calienta por me— |

cheros de aceite y trabaja bajo separaciém total de los ga-
gses de calentamiento del aire a calentar, |

£l afre calentado se alimenta, a través de la secciéé
parcial 8 de la tuberia anular, a la tobera 9. En le tobera ;
9 desemboca, aproximadamente en cireccidén de flujo,el mineraﬁ
molturado atn frio y eventualmente himedo, por ejemplo, & ;
1000, con vn 0,5 % de H,0, efectudndose la dosificacién ouaﬁ
titative exacta a travis de la ssclusa de rueda de celdas lOé

El minersl moliurado se arremolina dentro ds 1la %ole-

ra § con el aire calentado y desemboca, junto con éste, en

la tolve caliante yor 21 mineral molturade 11, La Holvs ca-

liente 11 para ol mineral molbturado tiene una conexidén para

la evacuacidn de vahos 12, une exiraccién por rueda de celda:

o -

13 para el material calentado, el dispositivo ssparudor 14

- e e

ya descrite, asi como el separador de corrieate 15 para evi-:

tar un nucevo arramolinamiento del nmaterial sedimentado,

El aire, liberado de las partfculas de mineral mol-

turado y del vapor ds azue, se conduce g través de la sali- |
- . . H
da 16, ¥ la tuberia anular parcial 17, de nuevo hacia el

t

ventilador 4 que inicia €2 muevo el cirecuito a $rsvés del

intercamoviador de calor 6,
i

i

Figura 2

El airs a2 calenter, después de sjustar & la posicidn
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bésica por la mariposa de estrangulaéién 1 en dependencia de
la alimentacién de material a través del dispositivo 10 ¥y la
posicidén 10 y la posicién de los 6rggnos de regulacién 2, se
alimenta por el ventilador 4 a través del dispositivo de agpi-
racibn adjudicado al purificador de gas 6, al sistema, es de-
cir, a la tuberia anular 8 a través de una tuberia by-pass 5,
El generador de gas calionte 6 estd calentado por mecheros

de aceite y desarroliado de'manera que los gases de calenta-

miento se quemen totalmente,
Los gases de calentamiento ¥ de vehiculo calentados :
8¢ conducen a travéa de 1las tuberia anular 8, después de BEY G f
gar ol material a través de un dispositivo 10, hacia el 4ubo ;
ve-tical que conduce hacia las tobera 9, La dosilicacidn del ma;
terial 10 se desarrolla en general como esclusa de rusda de cai
das que, accionado por un variador no dibujado, permiten una ;
exacta dosificacién cuantitativa del material frie que muestraé
en promedic un 0,5 % en peso de HZO' |
El mineral molturado se arremolina dentrc de 1a toberF
{

9 en forma especimimante intensa con los gases de calentg-

miento y de vehiculs Yy desemdoca, junto con 8s%0s, an la tolwai
caliente del mineral molturade 11. La tolva caliente de mine»'
ral molturado 11 muestra una salida de rucda de celda 13 para i
el material calentado, un dispositivo separador 14 por ejemplo;
como ya descrita, wn termosioto para la regulacién del machero]
3a, asi como el separador de flujo 15 para ovitar unsg nueva ‘
arremolinacién del materiai sedimentado, ;
El gas de calentamiento ¥ de vehicule libe ado de 1aﬂ

 sartfonlas del mineral molturado y del vapor de agus se alimeni

cta, & través de 1la salida 16, y ia tuberia anular pareial 17, de

!
nuevo hacia el ventilador 4 que inicia de nuevo el sireuito,

AT Sain wsritin 18
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NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asl como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar qué el invento
corresponfe a-unas solicitudes de patente preseﬁtadaé en Alemn
nia con los ntmeros P 21 60 652,0 de 7 de Diciembre de 1971 ¥y
P 22 29 342.1 de 16 de Junio de 1972, acogiéndose por lo tgnso
& los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en

i
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido inven~!

to ¥y por lo que se solicita Patente de Invencién por 20 afiog ;

- |
en Espafia sobre: FPROCEDINIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR Y CALIN
TAR MATERIALES PULVERULENTOS; carascterizdndose por 1o siguien-—

to:

1.~ Procedimiento y dispositivo para secar y calen%aﬁ'
materiales pulverulentos, especialmente minerales moliurados, |
cuyo procedimiento se caracteriza Porque los gases calentadns
se impulsan, por un ventilador, en circuitc a. travéds de un ca
nal anular donde esencialmente en cada lugar del circuito as
constante la suma de la presién estdtica y la presién de reban
cién, porque los gases calentados, a paritir del lado de impul-~
sién del ventilador se conducen en 1a secuencia de su enumsra—
cibn a través de los distintos 6rganos del gigtema que son, el
intercambiador de calor, con conduceién del medio independieane
te para los medios cededores de calor y los gases g calentar,

la tobera de entrads en la tolva caliente del minersl molturs-—

do, la tolva de mineral moliurado con dispceitivo sevarador,

a!

wiidos en cada caso por partes de la tuberis aavnler, y porgue |

t
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la tobera de entrada 6 la parte de 1a tuberia anular que con-
duce hacia la tobera de entrada, se dota una conexién para 1a
alimentacién dosificada del material molturado, y la tolva o
la seccién de tuberia anular, dispuesta a continuacién, lleva
un eliminador de vahos para la evacuacién del vapor de agua,

vy en la tuberia anular, preferentemente en el lado de aspira-
cién, se conecta un dispositivo de dosificacién de gas regula-
ble que se acciona, bien segin 1a megnitud de la cantidad volg
metrica previamente graduada o bién segin la variacién de 1s

recepcidén de potencia previamente determinada para el ventilie

dor y porque la proporcién entre la seccidn de entrada y la

i

secoldén de la tolva asciende como minimo de 1 a 50, :
2.— Procedimiento segin la reivindicacién i, carac L

rizado porque los gases de calentamiento, totalimante calhinwm:

dos por un generador da gas caliente, se alimenten en by-pasa!

Ay
u}l;
o

a los gases de calentamiento ¥y de vehiculo cendusidos en 1a
ber{a anular, en un grado tal de manera gue so maEntenga la

!

temperatura necesaris y sl volumen de los £4985 tr&fﬁapiugUO::

i

1

!

en circuito por el ventiludor, ¥ que la cantidud de ges, evan-
{

tualmente en exceso, inzluvendo la humedad, se evecus ror wy

érgano de regulacifén a través de una tuberia dispussis en ol

|

lado de presién, es decir, que ramifica detrds del vantilador,
wma eventual falta de gas, asimismo en dependencis d2 1n posiw
cién del drgeno de regulacidn, se aspira a trovés de 1z tubulg

dura de aspiracién de gas fresco ad judicada al generzdor

gas caliente, y porque la graduacién tdsica de la potencia de
cireulacién se efectda por la mariposa de estrangulacidn, dis-l

pusstn detrds del venti lador, en dependencia del rendimtiente

?ée a0 del material necoseric y las propiedades sapecificas

f
!
del material alimentado a través del digpositive RJJmantadorﬁ
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3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, caracte-

a través de un dispositivo de alimentacién, al tubo vertical

de la tuberia anular. |

4,- Procedimiento segin la reivindicacién 2 y 3, cara¢
terizado porque la temperatura del mineral molturado es.emisorg
de impulsos péra la regulacién de loé mecharos,

5.- Dispositivo para la realizacién del procedimiento

segin la reivindijcacidén 1 y 2, caracterizado porque el disposi
tivo separador dispuesto en la tolva de mineral moliturado se
extiende por encimas de la zona de la desembocadura de la tobe»f
ra, en direccidn de la zona de aspiracidn, por debmjo de &uta E
e inclinada en forma descendente, %

6.~ Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracteri-
zado porque el dispositivo separador, dispuesto en lz tolva de
mineral, se compone'de paletas de desviacidn para un cambic dei
unos 90° habiendose fijado los brazos de las paleias de cambio]
de direccién o bien sus radios solapados entre si de tal mane—‘
ra gque la disténcia antre cads vez dos paletas en la zona de .
entrada del flujo sea mayor que la separccién entre estas palg;
tes en la zona de salida del mismo.

T.~ Dispositivo segin la reivindicecidén 5, caractari-
zado porque las paletes de cambio de direceién se disponen en
distancia y en altura, entre si, en forms continua sacalonada.

8.~ Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracteri-
zado porque el dispositive separador dispussto en la tolva de
mineral se compone de ciclones unidos con un fondo escalonado,
habiéndose desarrollado los escalones del fondo preferentemen—

%e en forma iguslads,

9.~ Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracteri-



5

10,

zado porque en la zona de méxima altura de carga de la tolva
caliente de mineral molturado se han previsto umos perfilaes
repeledores de la corriente o bien tranquilizadores de la co-
rriente,
10.- Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracte-
rizado porque para la saslida del mineral molturado en la pun-!
ta desarrollada en forma de cono de la tolva se ha previsto I
una esclusa de rueda de celdas, i
11.- Procedimiento y dispositivo para secar y calen—é
tar materiales pulverulentos, tal y como queds sustancialmenwg
te deserito en la presente Memoria y en loa dibujos adjuntﬂs.f
Esta Memoria comsta de quince hojas escrifau a méqqig

na por umsg sole cara,
Medrid, -5 pir, 1072

WIBAU (Westdeutsche Industrie~ umd
trassembaumsschinen~ G.m, b H, ).

J. GOMEZ ACEBO Y MODEY
% th pe Elmador L Gaefa Ferofudes
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