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PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES PARA EL MOLDED
DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION,

olocitands CONSTRUCTIONS EDMOND COIGNET,
entidad francesa, residente en
11, Avenue flyron T,Herrick,

PARIS Beme, Francia.

La presents invencidn ss refisre a unos perfacciona=
mientos an instalaciones para la realizacidn de elsmsntos de
construccién moldeados y mas particularmente ds slementos mol=
deados utilizados para la fabricacidn pesada, de inmuebles

¢

5, por sjemplo,
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Se conocen ya, para realizar dichos slemantos, insta-
lacionas qua comprendsn maencialhente una bateria de cajas var-
ticélas agencladas scbre un soporte y Suscsptiblas da ser mani-
puladas para ocupar o bisn una posicidn acercada las unas de
5, |las otras, donda unas cavidades de moldao son formadas con vis-
tas a una colada do hormigdn, o bien una posicifn separada que
corresponde al desmoldeo y a la extraccion de los slementos da
construccion moldeados.,

Ds forma conocida, las cajas citadas eétén equipadas
10, para descansar por sus partes inferiorss sobre una pista ds ro-
dadura formada por ejemplo por una via y tambien para ser ajus-
tadas las unas contra las otras durante el moldeo,

Segln otra técnica, igualments conocida, las cajas
no daescansan ya por sus partes inferiores sobre una via, sino
15. son, por sl contrario, suspendidas sobrs una via llevada par
un chasis sobre el que puedsn ser desplazadas con vistas a la
Apertura o al cierre ds la bateria,

Las instalaciones actualmente conocidas no dan com-
pleta satisfaccidn en sspecial por el hecho de que a ninguna
20, |de las baterias debe serlas afectada una mano de obra impoxtan+
te para asegurar las diversas manipulaciones nscesarias,

Ademas de un aumento ssnsible desl prscio des costs de
los elsmsntos de construccidn, los accidentes pusden ser gra=~
vas, pueden sobrevenir durante las manipulaciones dado los -
25, |quipos puestos en practica.

Otre inconveniente de los elementos de construccion
‘|actualmente obtenidos es aues no presentan un acabado y unas
cualidades an sspecial dimensionales irraprochables, de ahi

14

la necesidad de repsticiones ulteriorses,

3a, La pressnts invsncidn tisne por objeto remediar los
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inconvanientes sucintamente enunciados mas afriba y propone
a sste efecto una instalacion que, ademas de su simplicidad
de realizacidn, permite una fabricacion racional sn continuo
da slementos de construccion prefabricados sn condiciones de
saguridad y de rentabilidad sorprendentes.

La instalacidn segl(n la invencidn para el moldeo de
elementos de construccion del tipo que comprende, sobre una
armadura, una bateria de cajas agenciadas para constituir ca-
vidades de moldeo, siendo susceptibles dichas cajas de ocupar
una posicidn donde son acercadas que corresponde al moldso y
una posicidn ssparada qua corrasponds al dasmoldeo, se carac-
teriza essncialments porqus la armadurea sopogta al menos una
bateria de paneles ds estructura sn caja, porques estos paneles-
cajas son dispuestos entre un bastidor fijo asociado a dicha
armadura y un bastidor mdvil sobra esta Ultima que ss acciona-
do en desplazamisnto y adaptado para asegurar al acsrcamiento
o la ssparacidn de los pansles—cajas con vistas respectiva-
ments al moldeo y al desmoldso de los slementos de construc-
cion,

Las cavidades de moldeo sstan constituidas de manera
concocida en si por mordazas inferiores, laterales y eventual-
mente superiores asociadas a una de las cajas misntras que una
caja proxima presenta una cara lisa para coopsrar con lags mor-
dazas qus son ventajosamente regulablaes.

Segin una particularidad de la invencidn, las morda=-
zas laterales estdan previstas de forma deslizante sobre la mor-|
daza inferier y esnganchadas por tirantes a un arbol ds manipu-
lacidén rotativo cuyo ejs bordea un lado de‘los pansles—cajas

y que comprende por lo dsmas un medic de blogqueo adaptado para

cooperar con las caras de los pansles~cajas adyacentes,
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‘les comp gatos y sistema de varillas, o incluso de forma inde-

- xi6n denominada "ferrocarril® da modo que el dasplazamiento

Vsnta josamsnte, los arboles de manipulacion son ac-

o '3 - 2 . 4
cionados simultanea y automaticamente por msdics mecanicos ta-|

pendients por un obrero.
Segdn otra particularidad dea la invencion, los pane=

les n caja son unidos sntre si por cables laterales en cone-

dsl bastidor mbvil, que pusde ssr dotado da medics motores o
servido por un medio de mando independiante, asegura la aper-
tura de los paneles sn caja los unos a continuacidn de los
otros, asi por lo demas como su cierre,

Segln otras particularidades, los panelss sn caja
sstan provistos de vibradores instalados an unos nichos, de
medios de estufado instalados en un planc longitudinal medic
de los panslss en caja, de medios a roldanas doble scbre apo-
yos amortiguadores, y de2 medios de ajuste en posicidn cerrada
da la bateria.

Unas ventajas importantes derivan de las disposicioj
nes antsriores. Se realiza una mecanizacion de la apertura y -
del cierre de la bateria que permite:

1) una apertura y un cierre mas rapidos;

2) resmplazar las intervenciones manuales por dispos
sitivos mecanicos, un solo operaric pusde esn efecto abrir o
cerrar la bateria; .

3) el sistema de gancho permite trasladar los pane-
les con su elemento de hormigén en posicidn cerrada, lo qus
avita todo rieago de caida dsl elemento moldsado;

4) la apertura completa de la bateria con una sepa-—
racidn detsrminada entre todos los panala; hacs posibléa las

2 . ” .
oparaciones de desmoldeo y de preparacion, conustas a un nusj
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te la estructura interna de los panelss en vibracidn y, esto
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vo vertido con obreros afsctados a tareas elementales.

Cuando los paneles son acercados, son mantenidos
fuesrtemente ajustados con vistas a una colada; aegﬁn una ca-
racteristica de la invencidn, este ajusts es obtenide por
unos tirantes ventajosamente dobles de reducida ssccion por
tanto ligeros y fécilmenté mane jables,

Dabe hacerss observar, respecto a los tirantes do-
bles (tres pares en la parte inferior y dos pares en lg par-
te supsrior) que estos liberan totalments la parte supsrior
de las cavidades de moldeo lo que, en una gran medida, faci-—
lita el llenado.

Ademas, los esfuarzos desarrollados por la presion
del hormigdn sobre los paneles son tomados directamente por
los tirantes a sxcepcidn de toda reaccidn sobre la armadura,

| Otra ventaja de la invencidn es la dispesicidn de

los vibradores en unoe nichos superiores que ponan dirsctamen

a medida que el llenado de las cavidades de moldeo se afec-
t(a, siendo asi obtenida una vibracidn fntegra hasta el hormi
gon recientsmente vertido; ademas, encerrados en unos nichos
previstos an los paneles, los vibradores son protegidos ds
los chogues eventualass quedando a la vez facilmente accesi-
bles y sustituibles,

Los medios de calentamiento dispuestos en al s je
longitudinal de cada uno de los panelss psrmiten horadar y
aterrajar en todos los puntos ds este para fijar las intsr-
conexiones sin deterioro del serpentin,

Al ser de cualquier modo los paneles indepsndien~

tes, la invencidn preve asociar a eéstos un dispositivo de

alimentacidn que permite conectar o desconectar automatica-
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menta los paneles con una canalizacion de alimentacion de va-
por y una canalizacion de retorno defos condensados, sin nin-
‘guna manipulacidn manual.

Con.dicho equipo, los flexibles de gran longitud
fque puedsn molestar la intervencidn del personal, se encusntrad
por ende suprimidos, :

Dtras caracteristicas y ventajas de la invencicn se
pondran de manifiesto a continuacidn con el transcurso de la
descripeidn qu& sigus, dada a titulo de sjempla con refersncis
a los dibujos anexos, en los que:

Le figura 1, es una vista en alzado longitudinal de
la instalacifn segln la invencion. '

| "La figura 2, es una vista de extremo de esta insta-
lacion.

La figura 3, es una vista en planta,

La figura 4, es una vista en perspectiva gque ilustra
un panel en caja. |

La figura 5, es igualmente una vista sn perspsctiva
que muestra parcialmenﬁe ol bastidor fijo, el bastidor maovil
y un solo ﬁanel intermedio, |

La figura 5A, musstra en detalle un carro porta-rol=
danas,

La figura 6, es otxa vista an perspsctiva que ilus-
tra la timoneria de requlacion de las mordazas laterales,

La figura 7, es una vista en seccidn vertical sagln'
la 1fnea VII-VII de la figura 6. '

La figura 8, muestra en psrspectiva esquematica y
parcial una mordaza'superior especialmentg pars- slemento de

pared divisoria,

La figura 9, ilustra, sn perspectiva, una bateria
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de paneles y, mas particularments el medio de calentamiento
de ésta.

La figura 10,.muestra en alzado-seccion la conexion
o acoplamiento de los paneles con el circuito de calentamisntq

La figura 11, ss una vista en seccién sagin la 1{-
nea XI-XI de la figura 9. ‘

Las figuras 12 a 15, muestran de forma esquematica
el funcionamiento de la bateria,

En la forma de realizacidn elegida y representada
en las figuras, la instalacion para sl moldeo de elemento de
construccion destinados a la fabricacidn pesada, comprende
esencialmente, sobre una armadura 10.una bateria de paneles
indicados globalmente en 11, que son suspendidos a la armadurag
citada y pueden desplazarse sobre ésta por mediacién de rol-
danas 12 que ruedan sobre unas vias 13 y 14 respectivamente
éxterlor 8 interior,

A una y otra parte de los pansles 11, la carpinteria
10 llsva un bastidor fijo 16 situado hacia una porcion extramd
y un bastidor mévil 17 que se desplaza sobre una de las vias
citadas. |

El bastidor fijo 16 y cada uno de los pansles com-
prenden (figuras 4 y 6 en particular) sobre una cara 19, unas
mordazas inferiores 20 y laterales 21'y 22 respectivamente;
lés mordazas lateralss son ventajosaménte desplazables por
mediacion de un dispositive que sera descrite a continuaciéﬁ
mientras que, en el sjemplo elegido, la mordaza inferior es
fija. '

Las mordazas sstan destinadas a cooperar con una

4

cara lisa 24 de un pansl adyacente de modo a formar ~cuando

éstas son acercadas— unas cavidades de moldeo C que definen
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 nas 29, un elemento 297 de acoplamiento con una ménsula y, en-]
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la forma del elemento de construccion.

Los paneles méviles son suspendidca de las vias °
por mediacidn de ménsulas 26 y 27 (figura 5) de longitudes
desigualss de modo que'un panel daescansa y ruesda sobrs la via
exterior 13 misntras que un panel inmediatamente adyacente
descansa y rueda sobre la via interior 14,

Como se puede ver facilmente en las figuras 5 y 5A
las roldanas 12 son agenciadas por pares sobre carros 28 -fi-
jados a las ménsulas 26, 27 de los paneles, comprendiendo los

citados carros por su parte. cada uno una armadura porta~rolda-

tre éstos, un bloque 30 de material flexible que forma amorti-
quador, |

Dabs hacerse ohservar que el carro esta descentrado
con respecto al planc medio del panel, a fin de mantensr los
paneles rigurosamente verticales y obtener unos slementos mol{
deados que tisnen unos lados superior e inferior perfectamsn-
te perpendiculares a las caras planas,

Por lo demas, el desplazamiento ds panslss mantsni-~
dos verticales por su dispositivo ds rodadura permite reali-
zar ol desmoldeo de ndcleos con angulos de incidencia sin des-
monta je de las fijacionss.

Ademas, los amortiguadorss gque egquipan los carros
permiten hacer vibrar Unicamente a las cajas y suprimir las
vibraciones de los ejes de las roldanas sobre los carrilses
asi cemo la transmision de estas vibraciones al suelo,

El bastidor movil 17 es enganchado por sus lados
laterales con un panel inmediatamente adyacente y los paneles

t

intermedios son snganchados entre si igualmente por sus lados

laterales, siendo a la vez sl Gltimo de éstos enganchado de
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la misma manera al bastidor fijo 16,

La unién sntre el bastidor movil 17 y el panel adya-|-
cente perfectamente visible en la figura 5 y sn las figuras
12 a 15; gstd constituida por cables flexibles 31 dispuestos
sobre cada lado lateral, sisndo fijada una porcidn extrema del
cabls al bastidor mdvil 17 mientras quajla otra porcifn extre-
ma es snganchada a un eje de basculamiento 32 de un gancho de
conexidn 33 en forma de L de ramas desiguales,

El sje de pivotamisnto32 del gancho de unidn 33 es
situado sensiblements en el vértice de encuentro de las dos
ramas 34 y 34A dsl ganchoj la rama mayor 34 comprende hacila
su porcién extrema una ensambladura 36 adaptada para coéperar
con un broche saliente 38 llevado sobre el pansl inmediatamen=
te adyacsnte,

En cuanto a la unidn flexible entre pansles inter-
medios, comprende como anteriormente unos cables 31 dispuestos
sobre las caras laterales de los paneles y que son enganchados
por una porcidn extrema al punto de pivotamiento de los ganchos
33 y por la otra porciaon extrema a la parte terminal de la ra-
ma pequefia 34 A ds los ganchos,

El panel que es adyacente al bastidor fijo 16 es
enganchado a éste por cables andlogos a los anteriores 31 una
de cuyas porcionss extremas es enganchada al citads bastidor
y la otra a la parte terminal de la rama pequsfia del gancho,

Se realiza asi un montaje "ferrocarril® cuyo funcio-
namiento sera descrito mas tarde,

En lo ‘que antecede ss ha visto que las mordazas la-
terales 21, 22 que equipan los pansles y e% bastidor fijo eran

regulables y, a este efectv, se asocian cada una a una timone-—

ria qus va a ser descrita ahora con referencia mas particular-—
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mente a la figura 63 las timonerias asociadas a cada panel son|
anilogas, por tanto una sola serd explicada a continuacidn,

La mordaza lateral 21 es enganchada por chapas 40,
41 y sjes de articulacidn 42, 43 a unas riostras o tirantes
superior e inferior 44, 45, asociadas cada una por broches
46 y 47 a un brazo de manipulacidn 48, 49 insertado sobrs un
4rbol de manipulacidn 50 que ss llevado por mediacidn de coji-
netes 51, 52 sobre el lado latsral ds un pansl.

La parts terminal librs de los tirantes 44 y 45 uni~
dos con los brazos de manipulacidn 48, 49 gs sn forma de U
55 y comprende una pluralidad de orificios 56 qus permiten re-
gulacionss ds longitud de los tirantes y, por consiguisnts,
una modificacidn del emplazamiento de la mordaza lateral aso-
ciada,

Las mordazas laterales de los pangles dsben ser,
una vaz corrsctaments posicionadas seqin la longitud elegida
del elemento de construccidn, mantenidas en la posicidn desea-
da; con tal fin, el &rbol de manipulacidén 50 llsva entrs los
dos brazos de manipulacidn 48 y 49 unos brazos ds bloqueo 60
acodados sensiblsmente en angulo recto de modo a formax una
prolongacion 61 dirigida hacia la cavidad de moldeo,

La prolongacidn 61 (ver tambisn figura 7) llsva ha=
cia su porcidn sxtrema unos medios de regulacidn constituidos
por ejemplo por medio de un mantaje torniilo y tuerca indica-
do globalmente en 62, Tambisn se pueds ver en la figura 7 que
la cara plana del pansl adyacente esta provista de una placa
de mantenimiento 63 qﬁe esta montada sohre unos pernos 64 fi—
jados a los pansles sstando sn apoyo sobrs un apilamiento de
arandelas "Belleville" que forman amortigdﬁdor; gsta placa ds

mantenimisnto 63 esta dispussta para cooperar entre los pernosg




5.

10.

15,

20,

25,

30,

fijo,yunos bloques de recepcion 81 solidarios del bastidor mo-

con la prolongacidn 61 del brazo ds bloques 60,

Se comprenderd que una vez los pansles aproximados
la prplongacidn 61, previamente llevada entre los panalss se
encuentra prisionera da éstos e impide por este motivo toda
rotacidn del Arbol de manipulacidn 50 y, por consiguiente,
todo desplazamisnto de la mordaza asociada, pussto que el &r—
bol de accionamiento ss comin al brazo de bloquesc y a los ti-
rantes; se concibe que una timoneria analoga equipa el otro 1a
do del pansl, y que todos los paneles intermedios estan asi
equipados, asi tambien por lo demas como el bastidor fijo,.

En el caso en que los elemsntos de construccidn es—
tén destinados a ser utilizados como muros o paredes diviso-
rias, estos dsben comprendsr en una secciéh un perfil conve-
niente 70 (figura B8) que puede ser obtenido por mediacion de
una mordaza supsrior 71 montada basculante por eje deﬁarticu—
lacidn 72 sobre unas chapas 73 adaptadas en la parte superior
de los pansles en caja.

Innecesario 95 decir qus las mordazas superiores son
susceptibles de ocupar una posicidn elevada, donde permiten
el desmoldec del elemento de construccion moldsado, y una po-
sicidn inferior para la cual se insertan entre las mordazas
laterales y obturan la cavidad de moldeo,

Con vistas al moldeo de los elemsntos de construc-
cion, los paneles son acercados y ajustados por mediacion de
un dispositivo visible en particular en la figura 5 y que com-

prende unos bloques de recepcion 80 solidarios del bastidor

vil; estos bloques estan constituidos por unas extensiones

previstas sobre las porcionss superior e iInferior de los cita-

dos bastidores,
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|puesta en posicion de los tirantes 84, 84A que son mantenidos

Preferentemente (figura 2) dos extesnsionss tales comg
anteriormente equipan la porcidn superior de los bastidores,
mientras que la porcidn inferior comprende tres,

Las extensiones 81 del bastidor movil 17 se extien-
den sensiblements en la prolongacion ds los paneles y sus la-
dos latsrales combrenden unas ranuras inclinadas hacia abajo
82, 83 agenciadas para recibir un par de tirantes 84, 84A que
comprenden haciaz su parte tarminal unos topss 85 destinados a
venir a aplicarse por una parte, contra la cara exterior 86 de
las extensiones 81 y, por otra, contra la cara exterior 87%de
una placa ds empuje 88 que comprende unas ranuras 89, 90 des re<
cepcidn para los tirantes, Qnélogas a las ranuras 82, 83; la
placa de empuje es enganchada a un vastago de pistdn 92 de un
gato hidriulico 93 llevado por las extensiones 80 solidarias
dsl bastidqr fijo,

Tras el acsrcamisnto de los panelses con vistas a una

colada, 8l ajuste de la bateria ss muy facilmente obtenido por

en posicidn provisionalmente scbre las extensiones merced a la
inclinacidén de las ranuras previstas respsctivaments en las
placas 88 y bloques 81, y abastscimiento de los gatos 93 los
cuales, provocando la puesta en tension de los tirantes 84,
847 asaguran el bloqueo de la bateria en posicion cerrada.

Una vibracidn sn cursc de colada ss necesaria al hor-
migén recientements colado, y con tal fin, la invencién prevé
equipar (figura 4) cada uno de los paneles ventajosamente de
lnedios vibradores 95 de todo tipo conveniente que son alojados
en unos nichos sstancos 96 previstos sn la parts superior de

los pansles.

Otros vibradores 92, exteriorss éstos, son fijados
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sobre la poreidn inferior de cada uno de los pansles,

Tres vibradores puaden ser asi dispusstos en la par-
te superior y dos en la parte inferior como claramente se ilus
tra sn la figura 4.

Los élemantos de construccidon moldsados sxperimentan
un estufado y, a ests sfecto, los panalés (figura 9) bordasan
interiorments segﬁn un plano longitudinal médio, un serpentin
indicado globalmente en 99 que comprends por sjemplo tres uni-
dadas 99A, 99B, 938C, alimentadas por una tubuladura de alimen=
tacion de vapor 100 y conectadas a una salida 101 de retorno
de los condensados,

Las entradas y las salidas de cada uno de los pane-
les son conectadas a unas canalizaclonss gensrales de llegada
y de retorno 102 y 103; unos orificios 104 previstos en la pa
te inferior de cada uno de los paneles asaguran la circulacion
de aire én 8l interior de éstos mientras que sl serpentin des-
cansa sobre unos soportes 105 que comprenden (figura 11 en
particular) gn una porcién extrema un apoyo superior curvado
106 y, en la otra porcidon extrema, un bloqus de materia plas-
tica 107,

Las entradas y salidas 100 y 101 sstan en saliente
bajo cada uno de los panesles y finalizan en forma de T (fi~-
gura 10); de un lado la rama horizontal de la T termina sn ung
brida hueca 110 mientras que del otro lado la citada rama de
la T comprende mas alld de un fuelle metalico 111 una brida
plana 112; la bridé husca 110 rescibe por lo demas interiormen
te a una Jjunta de estanquiﬁad 113.

Debs cbservarse que las partes salientes en T del

serpentin aseguran su mantenimiento en una posicién media per+

miento a la vez su libre dilatacidn en las dos direcciones
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del plano de los paneles a fin de svitar todo deterioro de
este serpentin debide a las contracciones y alargamisntos
alternados,

Las juntas 113 interpuestas entre las bridas planas
112 y las bridas huecas 110 estan adaptadas para resistir al

vapor y al aqgua calients. Cuando la bateria estd cerrada las

bridas planas 112 viensn a ancajarse sucesivamsnte sn las

bridas huecas 110 lo que tiene por efscto formar un conjunto
estanco merced a la compresidon de los fuelles metalicos 111
bajo la accidén de los bastidorss fijo 16 y mavil 17 y unos
tirantes 84, 84A de bloqueo de la baﬁeria: en la apertura

ss8 comprende facilmente que las canalizaciones de llegada y
de retorno se desacoplan automaticamente.

Se observard que la alimentacién del bastidor fijo
es conectada a una alimentacidn de vapor, asi coma por otra
parts a uﬁa canalizacién de retorno, asimismo la purga del
bastidor fijo se conscta a una tuberia de svacuacion y el
bastidor movil no tisne mas que una brida.

El funcionamiento de dicha instalacion pueds esta-
blecerse ds la siguiente manera con referencia a las figuras

, qus ’
12 @ 15 donde sera admitido/el bastidor movil 17 comprende

un medio de accionamisnte M mientras qus la apmadura 10 esta

provista ds un tope de final de carrera B,

En la figura 12 las cavidades de moldeo "C" sstan -
constituidas por yuxtaposicién de los panelss P contra las
mordazas seguida a un desplazamiento en translacion segin la
flecha F del bastidor movil 17.

Los ganchos 34 de cada uno de los pansles tisnen

su rama mayor enganchada con un broche 38 de un panel adya=-

cente y lsa baterfa 8s bloqueada por la puesta en extension
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de los tirantes 84 ssquida a una subordinacion del gato 93,

En esta posicion se puede proceder al vertido del
hormigén.

Una vez concluido 21 vertido,y habisndo fraguado
suficientemente sl hormigdn, se pueds procader al desmoldeo
primeramente suprimisndo la presion en el gato 93 lo qus tie-
ne por efecto libsrar los tirantes, los cuales pueden enton-—

ces ser quitados manualmente.

A continuacidn de esta fase el motor M del bastidor
movil es puesto bajo tension por un operador y sg desplaza por|
ende segun la flecha F1 (figura 13) arrastrando con el en un
primer tiempo a todos los panelss moviles,

Cuando el cable 31 que conacta el Gltimo panel con
ei bastidor fijo 16 se encuentra tensado, la traccion ejercida
sobre el gancho 34 proveoca un basculamiento del citado gancho
que, escapando al broche 38 del pansl adyacents, asegura el
desacoplamiento de los dos pansles consecutivos,

Igualmente ocurre para los paneles siguientes hasta
el momento en que el bastidor mévil 17 que llega en contacto
con el tope de final de carrera B se encuentra frenado y dete=-
nido, figura 14,

En este momento se puede proceder al desmoldeo de
los slementos moldeados actuando sobre las mordazas latsralss
por mediacidn de una rotacion de los arboles de manipulacidn
50, _

Cuando se desea cerrar la bateria con vistas a un
nuevo vsrtido, y éstn,tras la praparaci&n de las paredss ds
las cavidades de moldeso se accicna de nuevo el medic motriz
M del bastidor mévil 17 tras haber antariormente invertido sl

sgntido de marcha.
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El bastidor mdvil es por tanto acciocnado segin la
flecha F2 figura 15, y durante esta translacidon viene a topar
contra el primer panel que impulsa hasta el encuentro dsl pfi—
mer pansl.

En este momento el cable 31 ss flexibla y el gancho
34 al no estar ya sometido a un esfusrzo de traccidn se engan=-|.
cha sobrs unlbroche 38 correspondients y asi sucesivaments '
hasta el (ltimo panel.

A continuacidn se colocan los tirantes 84, B84A, se
ejercs una traccidn sobre dstos y la bateria esti entonces en
posicidn carrada bloqueada presta para recibir un nueve verti-
do o colada,

Quede bien entendido que la invencidn no se limita
a la forma de realizacion elegida y representada, sino que por
8l contrario engloba toda variante de sjecucidn, tal es asi
en especial que varias baterias tajes como anteriormente pu94
den ser agsnciadas scbre una armadura comdn,

NOTA ‘

Descrita suficisntemente la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposicionss anteriorments indicadas son sus-~
ceptibles de modificaciones de detalle sn cuanto no altsren
su prineipio fundamental, Tambien se hace constar que el in-
vento corresponde a una solicitud de patente pressentada en
Francia con el n® 71 43664 de 6 de Diciembre de 1.971, acogién
doss por lo tanto a los beneficios que conceden los Convsnios 7
Internacionales en vigor, sisndo lo que constituye la essncia
del referido invento y por lo que se solicita una Patents de
Invencidén por 20 affos en Espafia, sobre: PERFECCIONAMIENTQS EN
INSTALACIONES PARA EL MOLDED DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCION, ca=
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racterizdndose por lo siguientas:

1.~ Perfeccionamientos en instalacionss para el mol-
deo de elementos de construccidn, del tipo que comprends, so-
bre una armadura, una pluralidad de pansles—caja; mordazas aso-.
ciadas para definir, entre los paneles, unas cavidades de mol-
deo; un panel ds sxtremo que es solidario de la carpinteria o
armadura y un panel de otro extremo que es desplazable sobre
la armadura arrastrando a los paneles intermedios acoplados en-
trs si; vibradorss asociados a dichos paneles asi como medios
de calentamiento conderpentines incorporados, caracterizados
porque al menos unas mordazas verticales son enganchadas de
forma permanenta a unos medios propios para desplazarlas para-
lelamente al planc de los paneles, porque unos nichos estin prg
vistos en los paneles para alojar de forma estanca a los mediod
vibradores, porque los medios calentadores de cada pansl com-
prsnden al msnoe dos serpentines montados en paralslo, y por-
que unos medios amortiquadores son interpuestos entre los pa-
neles y la carpinteria.

2.~ Perfeccionamisntos segdn la resivindicacidn 1,
caracterizados porque las mordazas son salientss sobrs una ca=-
ra lisa de la caja y sstan adaptadas para coopsrar por sus bor+
des libres respectivos con una cara lisa de un panel adyacents
de modo a constituir una cavidad de moldeo cuando los paneles-—
taja son acercados,

3.~ Porfeccionamisntos seglin una de las reivindica~
ciongs anteriocres, caracterizados porque las mordazas latera=-
lss verticales son asociadas a unos medios de regulacidn y
de bloqueo ds accionamiento comdn, astandu‘conétituidoa dichos

medios para los primeros por unos tirantes unidos por una par-

te, a las citadas mordazas y, por otra, a un brazo de manipu-
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lacidn calado sobre un &rbol de manipulacidn llevado por el
panel-caja bordeando el lado lateral de éste y, para los se-
gundos, por un brazo ds bloqueo calado.sobre.sl 'arbol de ma-
nipulacidn y destinado a ser aprisionado entre dos panelas,
astando asociados los brazos de manipulacidn a unos medios de
mando en rotacidén y estando a su vez estos medios adaptados
para acclonar a los citados arboles de todos los panslss de
forma simultansa o indepsndiente.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3,
caracterizados porque el brazo de bloqueo citado presenta una
parte tefminal adaptada para cogperar con al menos una placa
amortiguadora, gqus es llevada por la cara de un panel adyacen—
te desprovisto de mordazas.

5.~ Perfeccionamisntos segiin una de las reivindica-
cionss anteriores, caracterizados porqus las cavidades son
cerradas por - una mordaza superior qus &s basculante y compren-
de ventajosamente un perfil adaptado para constituir un els-
mento ds construccidn utilizable como mure divisorio.

6.~ Perfeccionamientos segin una de las rsivindica-
ciones anteriorss, caractsrizados porque los panslss de extre-
mg comprendsn unos bloguss ds recepcion para unos tirantes de I
ajusts amovibles, dispuestos por pares, ventajosamente tres env'
la parte infarior y dos sn la parte superior,

7.~ Perfaccionamientos segiln la reivindicacién s,
caractsrizados porque los tirantes son puestos bajo tensidn
por mediacidn de gatos asociados al pansl-caja solidario de
la armadura.

8.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindica-,

ciones anteriores, caracterizados porque al menos los pansles-

caja que llevan las mordazas estan provistos de vibradores,
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siendo alojados algunos de éstos en unos nichos estancos pre-
ferentemente previstos en la parts superior ds dicho panel-ca-
Ja.

9,=~ Perfeccionamisntos segn la reivindicacién 1,
caracterizados porque los paneles=caja comprenden sobre cada
lado lateral, y en la parte superior, una extsnsién qus forma
ménsula a la que son asociados por una parte, un carro adap-
tado para recibir un par de roldanas de rodamisnto, y por otraj,
los medios de union entre paneles consscutivos,

10.- Perfeccionamientos seglin una de las reivindica—
ciones anteriores, caracterizados porque el carrc se dispone
de manera disimétrica con respecto al plano general medio de
un panel, y porque unos medios amortiguadores son intesrpuass=-
tos entrs unos soportee ds roldanas y un slesmento de acopla-
miento a la ménsula,

11,- Perfeccionamiaentos ssgin la_reivindicaciSn 1,
caracterizados porqus los serpentines estan provistos ds Or—
ganos de dilatacién y comprenden una entrada y una salida adap
tadas para constituir, en combinacién con uncs elementos simi-
lares de paneles adyacentes, unas tubuladuras extensibles y
continuas para la circulacidn del fluide.,

12.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 11,
caracterizados ﬁorqua las entradas y salidas de los medios ds
calentamiento de cada panel-caja son en forma de T, formando
una porcidn extrema de la rama horizental de la T una cubeta-
empalme y la otra porcidn extrema una placa de empalme dasti-
nada a cooperar con una cubeta-esmpalme correspondiente, mien-
tras que unos medios elasticos, ventajosam?nte bajo la forma
de fuelles, son interpuestos entre dichos empalmes,

13.~ Perfeccionamientos segln una de las reivindica-

1
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ciones anteriores, caracterizados porqus a una y otra pa¥te de
un eje longitudinal de desplzamisnto de los pansles=—caja, das
pares ds carriles pafalelos son unidos a la armadura formando
una via exterior y otra interior, de tal forma que dos pane~
les consscutivos circulan uno scbre una primsra via y sl otro |
sobre una ssgunda via, . -

14 .~ Paerfeccionamisntos ssglin una de las reivindica-
cionss anteriores, caracterizados porque los medios de calen-
tamienﬁo de los paneles estan constituides por tres unidadas
de serpentines independientss y conectadas en paralslo sobrs
unas canalizaciones de llegada y de salida.

15.- Perfeccionamientos ssgln la reivindicacidn 1,
caracterizados porque el bastidor fijo llsva unas mordazas
mientras que el bastidor movil no las llava,

16,~ Perfeccionamientos en instalaclones para el
moldso de elesmentos de construccidn, tal y como queda sustan-
cialmente deécrito en la presente Memoria e ilustrado en los
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 20 hojas escritas a maquina
por una sola cara.

Madrid, - 4.piC, 1972
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