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MEMORIA DESCRIPIIVA

pare soliéitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsrPafa
Por VEINTE afios.
Por :"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE BARRETAS DE AGUJAS PARA MAQUINAS GILILS",.-
A nombre de:
Don JOAQUIN FONT VINALS, de nacionslidad es-
paiiole.
Domiciliado en:
CAPELIADES (Barcelona).- ¢/.Castells, s-n.

El objeto de la presente solicitud de patente
de invenpién, se refiere a perfeccionamientos introducidos
en el proceso de fabricacién de barretas susienta puas para
lechos de peines en mdquinas estiradoras gills, los cuales
perfeccionamientos modifican esencialmente el procedimiento
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1la y cémoda, pues basta con forzar la salida de la averia

-aglomerantes fusibles, lo que provoca que, para liberer las

actual de obtencidén de los peines, proporcionando, como re-
sultado industrial, peines dotados, sobre sus similares, de
las ventajas sigulentes: '

a.- La reposicién del peine es ‘sumamente senci-
lla, répida y cdmoda, debido a que basta soltar dos pasadg
res y el peine sale y es extraible de la base, pudiendo re
ponerse inmediatamente por otro.

b~ Asimismo, la reposicién de agujas, es senci

da, de la barreta, sin tocar g las demds e introducir la -
nuefa que queda fijada eficazmente por encaje.

c.~ Este encaje a présién, evita que, paras repo-
siciones, haya que calentar o forzar, superando asi los in-
convenientes derivados de modificaciones del templado y de-
formaciones en las agujas.

d.~ Ias agujas, montadas sobre la barreta que se
preconiza, pueden ser mds cortas que las que constituyen -
los peines convencionales, lo-que abarata el previo de cog
te.

Son conocidos peines constituidos por series de
puas, o agujas, fijadas sobre elementos base de sustentacion

pero esta fijacidn se logra por soldadura met%lica 0 con -

agujas haya que calentar aelterando el temple de las mismas.
Tambien existen peines en los gque las agufjas que
dan prendidas por engrapado. En estos, la liberacidn es adn
mas complicada; hay que forzar la base y no se puede evitar
tener que hacer esfuerzos que deformen las agujas.
Con los perfeccionamientos de que se trata, se
superan estag dificultades, logrdndose peines intercambie-
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bles, dotados de las ventajas mencionadas.

Consisten esencialmente 1los perfeccionamientos,
en el procedimiento constructive congtituido por un proceso
en el cual, la primers fase, es la de preparacidén de un ——
elementofubular cortado a le longitud preestablecida, en -
combinacidén con la de la barma base, pasando a continuacidn
& un aplastamiento del tramo, en premsa o util adecuado, -
conforméndolo en forma aplanade tubular de magnitud médxime
igual & la profundidad de la ranura de la pieza poriadora y
de magnitud minima equivalente a la anchure de dicha ranura.
Trag de esto, se produce el taladrado impartiendo orificios
de seceidén circular o rectangular, segin se trate de inser-
tar agujas cilindricas o planss, practicdndose estos orifi-
cios en'las partes correspondientes a los lados menores.

Realizado lo anotado, se pasa a la insereidén de
las agujas que se efectlia por enchufe a presidn, quedando
perfectamente sujetadas.

En la barreta asi comstituida, se practican dos
orificios cerca de sus extremos, en combinacién con otros,
y en correspondencia con ellos, de que estd dotada la base
portadora, lo que posibilita el montaje que se efectda por
encaje sobre la canal y fijacién mediante pasadores que pa~
gan a traves de lgs orificios, remachandd, 0 bien cerrando
a rosca.

En la adjunta hoja de planos, para facilidad de
la descripeidén, a titulo de ejemplo y sin caracter limitati
vo alguno, por lo tanto, se ha representado une forma de -
realizacidén de los perfeccionamientos en cuestidn.

Lz figura 1 representa una seccidn del tubo del
que se parte.

eid/es
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Ia figura 2 representa la forma impartida al mis

mo, tras la operacidén de aplastado, siendo

a = la altura de la ranura de la pieza base
b = el ancho de la misma
¢ = en menos, el grueso de la aguja, para que,

al clavarle a presidn, quede sujeta y fijada suficientemen-'
te para que no caiga al realizar su funcidn.

La figura 3 representa un alzado.y la figura 4
une planta, de una barreta perforade con orificios circula-
res. _

La figura 5 representa en alzado y la figura 6
en planta, un tramo de barrete perforado con orificios rec—

tangulares para caso de agujas planas.

La figura 6 representa, en alzado lateral, y la
figura 7 en alzado frontal, una barreta con las agujas mon-
tadas.

Las agujas (1) van fijadas a presién encajando a
través de los orificios. Los taladros (2) y (3) sirven para

solidarizar, mediante remaches o tornillos, el peine g la -

Ibase portante que lleva perforaciones en correspondencisa a

este efecto.

Descrita suficientemente la invencidn, asi como

lamanera de realizarla prédcticamente, debe hacerse constar

que lz misma es susceptible de cualesquiers modificaciones

de detalle, en ftanto que estas no alteraren su fundamento.
—-:— NOTA -:-

Los puntos de invencidn propios y nuevos que se

presentan para que sean objeto de este registro de patente

de invencidn en Espafia, por veinte afios, son los siguientes:
12.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de ba-
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rretas de agujas para méguinas gills, caracterizados porgue
se procede al cortado de tramos de tubo, a la longitud prees|
tablecida en correspondencia con la longitud de la base por
tante, tras lo cual se continda el proceso aplasténdo, en —
prensa 6 #til adecuado, el tramo en cuestidén al que gse le
imparte asi forma con seccidn tubular alargada, de un alto
equivalente & la dimensidén de la ranura de la pieza poria-~
dora y de un ancho equivalente al del ancho de dicha ranura,
quedando la geccidén tubular interna con un ancho igual al

de las agujas.

- 22,- Perfecclonamientos en la fabricadidn-de.ba-
rretas de agujas para mdquinas gills, segin reivindicacién
anterior, caracterizados porque se procede, tras las fases
descritas anteriormente, o previo a las mismas, sl perfora-
do de los tramos sobre los lados correspondientes a la par-
te estrecha, con orificios circulares o recitangulares en -
funcidn de la forma de las agujas y en correspondencia con
el tamafio de las mismas, que, de esta forma, Stén suscepti-~
‘bles de encaje a presidn sin soldadurs ni engrapado.,

32,~ Perfeccionamientos en la febricacién de ba-

rreftas de agujas para miguines gills, segun reivindicacio=

|| nes anteriores, caracterizados porque se practican, cerca

|l en correspondencia con otras de que van dotadas las piezas

de los extremos, perforaciones circulares pasantes, para,

base, posibilitar el montaje y fijacién de la barreis.

48 ,= PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BA-
RRETAS DE AGUJAS PARA MAQUINAS GILLS.

Tal como se ha descrito en la memoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado, representado |
en el dibujo que se acompafia.
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Consta la presente memoria descriptiva de seis
hojas escritas a mdguina, por una sola cara.
Madrid, a dos de diciembre—de mil novecientos

setenta y dos.
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