
4 0 PATENTE DE INVENCION

PEKFECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES PARA CONTENER FLUIDOS.

CONSTANTIN ERVIN LEBEL, de nacionalidad  alemana, y 

PIERRE IL ÍE  ISIDORES KARMITX, de nacionalidad  apa tr ida , 

de o r igen  rumano, res id en tes  en: e l  19 en: 107, Avenue

de Saint-Quen, 75017 P a r is ,  y  e l  P9 en: 95) Avenue liwnrl 

M artin , 75016 P a r is , respectivM ten te  Francia .

La invención  se r e f i e r e  a r e c ip ie n te s  

para a e ro so les , gases y  o tros y , en p a r t ic u la r  a un r e c ip io n ­

que in d ica  automáticamente la  aproximación d e l agotam iento d e l 

contenido del r e c ip ie n te .

En e l  pasado se ha proporcionado r e c i-
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p ion tes para, in d ic a r  e l  contenido aproximado. No obstante, -
¡

e s to s  d is p o s it iv o s  han dependido de algunos medios extraños j 

para dar in d ic a c ió n  d é l  conten ido. Como ejem plos de estos 

d is p o s it iv o s  se c ita n  aqu ellos  de la  patente USA. 2,575*110 

y  la s  Patentes francesas 969,692 y  7 ^7 *70 7*

De d ía  en d ía  se emplea con mayor pro­

fu s ión  lo s  r e c ip ie n te s  como b o te lla s  para gases, aeroso les  y 

o tros  productos (espuma para e l  a fe ita d o , pulimentos, lacas 

para e l  c a b e llo , so luciones do lim p ieza , e tc . No obstante, 

es tos  r e c ip ie n te s  no proporcionan medio alguno para v e r i f i c a r  

la  cantidad d e l producto que contiene to d a v ía  cuando se ha em­

pleado parte  d e l mismo. Esto suele dar lugar a la  m o les tia  de 

que e l  usuario encuentra e l  r e c ip ie n te  v a c ío  cuando más n eces i­

ta  e l  producto.

La f in a lid a d  d e l presente in ven to  es r e ­

mediar e s te  estado de cosas o frec ien do  a l usuario un medio sim­

p le ,  robu sto , de funcionam iento seguro y  barato , <mo le  ad v ie r­

te  a tiempo de que s o lo  queda una pequeña cantidad d e l produc-
í

t o  en su r e c ip ie n te  y  que ha llega d o  e l  momento de r e l le n a r lo  

o da a d q u ir ir  o tro  nuevo.

Con e s te  f in ,  según e l  in ven to , a l  equ i-
i

l i b r i o  d a l r e c ip ie n te  se dispone de t a l  firm a  que, s i  se co loca ' 

sobre un soporte  o base re la tivam en te  h o r iz o n ta l,  su pos ic ión  

puesto de p ié  se rá  d ife r e n te  s i  contiene más do una cantidad "tí 

nima determ inada d e l  producto que s i  contiene menos do d icha 

cantidad. E l r e c ip ie n te  so dota  p re ferib lem en te  de una su p e r fi­

c ie  de apoyo sobre la  cual puede descansar v e r t íc a t  en o q u i l i— 

brl o es ta b le  a oL: únante en tanto que su contenido permanezca 

por encima de un mínimo predeterm inado. Este mínimo se puede 

a ju s ta r  particu larm ente por medio de un contrapeso.
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¡''.n;-o ! ¡: En una forma p rá c t ica  de r e a l iz a c ió n ,
t;

e l  fondo de r e c ip ie n te  e s tá  p ro v is to  de una cavidad e x te r io r  

dbnde* s é^ á ló ja 'u n  contrapeso. Este se puede su je ta r  en d icha 

cavidad por f r ic c ió n  (acu&amiento) por otros medios, v .g ;  pega­

do.

Una forma p re fe r ib le  paró la  cavidad es 

aqu ella  que sigue básicamente la  forma de un segmento do c í r ­

cu lo  con ángulos redondeados, que proporciona e l  espacio  donde 

no a lo jan  contrapesos de con figu rac ión  co in c id en te , cuyo peso 

áe'' puede ' 'a ju star variando su espesor o p racticando agu jeros o 

<Hues:aá de tamaño adecuado en los  mismos.

En la  memoria d e s c r ip t iv a  que sigue se ¡ 

exponen c ie r to s  o b je to s , f in a lid a d es  y ven ta jas  de es to  inven­

to . Otros o b je to s , fin a lid n dos  y ven ta jas  de e s te  in ven te  r e ­

su lta rán  ev iden tes  en o í  transcurso de la  d esc r ip c ió n  que s i ­

gue, tomando como r e fe r e n c ia  io s  d ibu jos ad juntos, en Jos que:

La f ig u ra  1, es una v is t a  en secc ión  es ­

quemática, de un r e c ip ie n te  prácticam ente l le n o  según e l  inven­

to .
, , . '

La f ig u ra  2 es una secc ión  esquemática, 

como en la  f ig u ra  1, donde e l  r e c ip ie n te  se rep resen ta  ca s i va­

c io .

La f ig u ra  3 os una segunda modalidad de) 

r e c ip ie n te  según e l  Invento .

La f ig u ra  4 es una te r c e ra  modalidad de) 

r e c ip ie n te  según e l  Invento .

Ln f ig u ra  *! os ana cuarta modalidad d e l 

r e c ip ie n te ,  según e i  in ven to .

La f ig u ra  6 i lu s t r a ,  on secc ión  p a rc ia l 

la  u t i l i z a c ió n  de una p laca de base en conformidad con o í  inven
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to ,  jun to con un re c ip ie n te  de t ip o  normal.

La f ig u ra  7 os una figu ra, esquemática 

de un r e c ip ie n te  con puntos de basculam iento a ju s tab les .

La f ig u ra  8, es una v is t a  en p e rsp ec t i­

va  de la  parte in f e r io r  de o tra  modalidad d e l r e c ip ie n te  en con­

form idad con o l  presento in ven to  d esp rov is to  de contrapeso.

La f ig u ra  9 os una v is t a  análoga a la  f i ­

gura 8 pero rep resen ta  un contrapeso en pos ic ión ,

La f ig u ra  10 es también una f ig u ra  es­

quemática, a mayor e s ca la , también on p ersp ec tiva  e i lu s t r a  va-i 

r ia s  modalidades d e l contrapeso.

La f ig u ra  11 es una v is t a  en p lan ta de ¡ 

un fondo, según o l  in ven to  para un re c ip ie n te  de fondo añadido;

y

La f ig u ra  12 es una v is t a  tomada a lo  

la rg o  de la  l in e a  de corto  X I I - X I I  de la  11.

En laModalidad ilu s tra d a  en las  figu ra s  

1 y  2, la  parte  in f e r io r  de un re c ip ie n te  1 t ien e  la  forma de 

un d ied ro , v .g .  de aproximadamente 150. !70S.

E l r e c ip ie n te  se e q u il ib r a  de t a i  mane­

ra  que, en tan to  que contenga una cantidad de producto mayor 

que un v a lo r  mínimo determ inado, descansará en e q u i l ib r io  es ­

ta b le  sobre la. s u p e r f ic ie  2 d e l d ied ro , sobro una c ie r t a  p la ­

ta form a, generalm ente h o r iz o n ta l, como suele ser una mesa, un 

e s ta n te , e l  su e lo , e t c . ,  según se in d ica  en la  fig u ra  1. La 

s u p e r f ic ie  2 abarca la  mayor parte de la  base d e l r e c ip ie n te  

y.puedo formar ángulo ro c to  con su e je  v e r t ic a l  p r in c ip a l, a l  

ig u a l que e l  fondo o parte in f e r io r  de cuaiqu ior r e c ip ie n te  

o rd in a r io .
i

La palabra "s u p e r f ic ie "  debe in te rp re ta r -30
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se en e l  caso presente en su sen tido  más amplio, s ign ific a n d o  

cualqu ier con figu rac ión  de base (s u p e r f ic ie s ,  lin ea s  o puntos) 

que permitan co lo ca r e l  r e c ip ie n te  sobre alguna base*

Tan pronto como la  cantidad d e l produc­

to  en e l  r e c ip ie n te  alcanza e l  v a lo r  mínimo e le g id o  o cae por 

debajo de d icho mínimo, e l  r e c ip ie n te  se v o lc a rá  sobre e l  bordo 

5 d e l d ied ro , s i  se co loca  sobre la  base 3 y  quedará en reposo 

en e q u i l ib r io  es ta b le  sobre la  o tra  cara 6 d e l d ied ro , según 

se i lu s t r a  en la  f ig u ra  2.

E l eq u ilib ra d o  d e l r e c ip ie n te  se puede 

e fec tu a r  con d iversos  medios. No puede c o n s is t ir ,  v . g . , en 

desp lazar c ie r to s  accesorios o d e ta l le s ,  como puede ser una ca­

beza d is tr ib u id o ra  7 y soldaduras o dob leces en cua lqu ier d ire c  

c ión . También se puede h a b i l i t a r  un contrapeso 8 situado con­

venientem ente, v . g . , en la  parte in f e r io r  d e l r e c ip ie n te  o a 

ún combinar es tos  dos métodos. Do es te  modo, se transform a la  

base d e l r e c ip ie n te  en un par de balunzas, cuyo punto, (o  pun­

tos  de su sten tación , están desplazados s i  se compara con e l  

r e c ip ie n te ,  con un contrapeso que haga que e l  r c c ip io n te  bascu­

le  tan pronto como e l  peso d e l contenido que descansa sobre la  

s u p e r fic ie  2 se vu e lva  menor que la  suma t o t a l  deJ peso que 

descansa sobre la  oara 6 más e l  peso d e l contrapeso*

E l contrapeso 6 se puedo su je ta r  en d i  

in t e r io r  d e l r e c ip ie n te ,  por debajo de! r e c ip io n te  o en su ex­

t e r io r .  Puede se r  desmontable y  puede c o n s is t ir ,  v . g ,  en uno 

o va r io s  imanes.

E l e q u i l ib r io  del r e c ip ie n te  se puede 

es ta b le ce r  de ta l manora que la  presencia o ausencia de alguna 

p ie za  acceso ria , como una tapa o caperuza a lte r e  e l  v a lo r  m íni­

mo d e l con te ido , efectuando e l  cambio de p os ic ión  d e l recip ion<



10.

15.

25.

bo.

Asimismo, en lugar de h a b i l i t a r  una po^i-r 

c ión  de e q u i l ib r io  es tab le  sobre l a  s u p e r fic ie  6, se puede d is ­

poner que e l  r e c ip ie n te  se vuelque sobre uno de sus lados cuan­

do la  cantidad d e l  producto contenido ca iga  por debajo d e l va­

lo r  mínimo.

T a l es e l  casó d e l r e c ip ie n te  ilu s tra d o  

en la  f ig u ra  cuya cara 16 t ien e  la  forma de una parte de un

o il in d r o  oon e je  h o r iz o n ta l; cuando la  cantidad d e l producto ¡
!

se reduce su fic ien tem en te , e l  r e c ip ie n te  caerá rodando sobro ¡ 

la  cara l6 . !

En la  v e rs ió n  de la  f ig u ra  la  cara 

de la  s u p e r f ic ie  de apoyo e s ta b le  22 se une a otras dos caras 

de apoyo, v .g .  , una cara in term ed ia 26 que forma un c ie r to  án­

gu lo  con la  misma, v . g . ,  l 60- 170 ! y  o tra  cara 29 que puede ser 

plana o curvada y  forma un ángulo más ancho con la  cara 22.

E l eq u ilib ra d o  se puede e fec tu a r  de t a l  

manera quo perm ita e l e g i r  en tre  dos va lo re s  mínimos de la  can ti­

dad conten ida d e l producto en e l  r e c ip ie n te :  Uno que p roporcio­

ne una p o s ic ió n  de e q u i l ib r io  e s ta b le  sobre l a  cara 6, y  e l  otrc 

menor que e l  prim ero, quo proporcione reposo sobre l a  cara 9 o ;  

que de lu gar a l  vu e lco  d e l r e c ip ie n te .

En la  v e rs ió n  de la  f ig u ra  5t un r e c ip ie n ­

te  d e l t ip o  ilu s tra d o  en la s fig u ra s  1 y  2 e s tá  p ro v is to  en e l  

extremo su p erio r  de la  cara 6 de una pequeña a le ta  a r ticu la d a  

14 posiblem ente de c o lo r  c ld l ló n .  En tan to  que e l  r e c ip ie n te  

es tá  su fic ien tem en te  lle n o , la  a le ta  permanece v e r t ic a l ,  pero 

una voz que e l  r e c ip ie n te  tlonde a descansar sobra la  cara 6, 

v e rá  empujada a una lado h acia  la  derecha y  aparece ante e l  

usuario perfectam ente v i s ib le .30



E l In ven to  puede ser a p lic a b le  u cual­

qu ier c íase  de r e c ip ie n te ,  especialm ente a aqu ellos  no trans­

parentes donde r e u lta  d i f í c i l  o im posible saber la  cantidad 

d e l con ten ido, v . g . ,  b o te lla s  de gases comprimidos o licu ados, 

fra scos  ae roso lo es , botes , c i l in d r o s ,  e tc .

Se puede a p lic a r  a r e c ip ie n te s  ya e x is ­

ten tes  en lo s  que solamente se t ien e  quo adaptar permanentemen­

t e ,  v .g ,  por soldadura, pegado, engarzado, e n fa ld i l la d o ,  e t c . ,  

o temporalmente^ v . g . ,  por encajonam iento, unión por medios mag­

n é t ic o s , e tc .  una p laca dé base de con figu rac ión  conven iente, 

como es la  p laca de base 35 de la  f ig u ra  6, con caras de sus­

ten tac ión  planas 32  y  36 y  p ro v is ta s  de un contrapeso 38 que j 

puede c o n s is t ir  én un imán. En e s té  caso, e l  r e c ip ie n te  1 se ejn<

enca ja  simplemente en la  p laca de base.

En la  f ig u ra  7* la  p os ic ión  d e l borde 

basculante d e l r e c ip ie n te  es a ju s ta b le . Con e s te  f in ,  e l  r e ­

c ip ien te  l ld v a  la tera lm en te  d ien tes  45 y  46, s iendo lo s  d ien tes 

45, que se encuentran más próximos a l c< n tro  de la  base, más 

la rgos  que lo s  d ien tos  46, Una vez  que é l  r e c ip ie n te  se ha va­

ciado su fic ien tem en te para bascu lar a lrededor de los  d ien tes  

45, se pueden romper estos  d ien te s , para hacer que e l  r e c ip ie n ­

te  descanse sobre lo s  d ien tes  46.

En e s te  caso, o l  r e c ip ie n te  bascu lar 

una vez que la  cantidad d e l contenido d e l producto haya caldo 

por debajo de un segundo v a lo r  mínimo, menor que e l  v a lo r  que 

ha dado lu gar a que e l  r e c ip ie n te  descanse sobro lo s  d ien tes

45.

E l contrapeso 48 puede encontrarse en 

e l  e x te r io r  d e l r e c ip ie n te .  Se pueden emplear uno o v a r io s  

contrapesos 47, v . g . ,  en forma de imanes, l o  que perm ite a jus-
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t a r  o J .v a lo r  mínimo por e s ta  p o s ib ilid a d  t ra d ic io n a l.  En lugar¡ 

de lo s  d ien te s  ^3 y  <̂ó, se pueden h a b i l i t a r  puntos de apoyo ¡ 

r e a liz a d o s  en forma do cursores, quo perm iten a ju s ta r e l  bor­

de bascu lante d e l  r e c ip ie n te .

En e l  ejem plo de e jecu c ión  ilu s tra d o  en 

la s  fig u ra s  8 y  9. o l  r e c ip ie n te  1 comprende un fondo que t i e ­

ne dos bases o caras de apoyo, una normal 32 quo con siste  en 

un arco ABC s ituado en un plano perpendicu lar a i  e je  d e l r e c i ­

p ien te  y  que abarca más de 1808, y  e l  o tro  56 , con sisten te  en 

un arco ADC situ ado  en un plano in c lin a d o , v .g .  , de 108 compa­

rado con e l  plano de l a  base 32. E l fondo d e l r e c ip ie n te  es 

hueco y  convexo h acia  e l  in t e r io r ,  lo  cual perm ite cumplir con : 

la s  medidas de seguridad.

Para poder.acop la r un contrapeso 58 a l  

r e c ip ie n te ,  la  parte  d e l fondo correspondiente a la  base 56

comprende una cavidad 60, en forma de segmento do c írc u lo  con 

ángulos redondeados. E sta  cavidad es regularm ente con cén tri­

ca a l  fondo d e l r e c ip ie n te .  La cara la t e r a l  61 de l a  cavidad 

c ita d a  es sensiblem ente perpend icu lar a su parte in f e r io r ,  lo  

cual perm ite que e l  contrapeso 50 se a juste  por simple acuña- 

m iento e lá s t ic o  ( f ig u r a  9) en e l  supuesto que la s  dimensiones 

d e l contrapeso se hayan determinado convenientemente. Lóg ica­

mente, se pod ría  acuitar o í  contrapeso por medio de uno o va r io s  

b loques, o su jo ta rso  por o tros  medios v . g . ,  por adhesivo, sóida 

dura, e tc .

E l contrapeso t ie n e  una s u p e r fic ie  la t e ­

ra). cuya forma co in cide  con la  forma de l a  cara 61 de la  ca v i-

i dad. Por o tro  lado , puede tenor dimensiones y  una con figu ra-
i

c ión  que v a r io  de acuerdo con la  masa que se haya determinado.

Según se i lu s t r a  en la  f ig u ra  10, para30
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a l i v ia r  e l  contrapeso, se puede co rta r  una muesca más o menos 

pronunciada 63  ̂ en la  parte opuesta de l a  parte 62 de su super­

f i c i e  la t e r a l ,  que encaja  en la  cara 71 de la  cavidad, cuyas 

muescas lo  dará la  forma de una ju d ia  o de la  l e t r a  C.

En las  figu ra s  11 y  12, la  parte in f e ­

r i o r  73 d e l r e c ip ie n te  se rep resen ta  engarzad!* a l cuerpo de d i ­

cho r e c ip ie n te ,  (no i lu s t r a d o ).  Esta parte in f e r io r  o fondo 

compfende la s  dos bases mencionadas de susten tación  72 y  70 

a s í oomo una cavidad 70 donde se a le ja  e l  contrapeso 78 . Es­

te  ú ltim o e s ta  ahuecado por una muesoa c en tra l grande 73 que j 

lo  da la  forma de la  le t r a  C. i

Es ev iden to  quo se pueden e fec tu a r cam­

bios on los  métodos de e jecu c ión  d e sc r ito s  anteriorm ente espe­

cialm ente por su s titu c ió n  de medios té cn ico s , equ iva len tes  s in  

quebrantar lo s  p rin c ip io s  d e l presente in ven to  a l  hacerlo  a s í. 

Por lo  tan to , a pesar do quo se han d e s c r ito  c ie r ta s  modalida­

des actualmente de p re fe ren o ia  de es te  in ven to  en la  memoria 

d e s c r ip t iv a  a n te r io r , se comprenderá que esto  in ven to  so pue­

de conceb ir de o tro  modo dentro d e l alcance de la s  r e iv in d ic a -
]

clones adjuntas.

N O T A

D escr ita  su fic ien tem ente Ja na tu ra leza  

d e l in ven to , as í oomo la  manera de r e a l i z a r lo  on la  p rá c t ica  

debe hacerse constar que la s  d isp os ic ion es  anteriorm ente des­

c r ita s  son su scep tib los  de m od ificaciones de d e ta l le  en cuan­

to  no a lte ren  su p r in c ip io  fundamental. También se hace cons­

ta r  quo e l  J.avent;o corresponde a mía s o l ic itu d  de Patente pre­

sentada en Francia  e l 2 de Diciembre de 1971, con e l  número 

71.43271, acogiéndose por lo  tan to  a lo s  boneücios que conce­

den lo s  Convenios In te rn ac ion a les  en v ig o r ,  siendo lo  que cor.3-
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t i tu y e  la  esen c ia  d e l r e fe r id o  in ven to , y  por io  que se s o l í -  ) 

p i ta  una Patente de Invención  por 20 años on España, sobre: 

PERFECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES PARA CONTENER FLUIDOS, ca­

ra c te r izá n d ose  por lo  s igu ien te :

1 .- Perfeccionam ientos on rec ip ien te s  

para contener f lu id o s ,  ca racterizados  porque presentan un fon­

do d e fin id o  por una prim era parte  en forma de un plano horizon­

t a l  y  por una segunda parto que d iverge  de d icho plano gen era l­

mente a lo  la rgo  de una l ín e a  desplazada de!, o jo  v e r t ic a l  d e l 

r e c ip ie n te ,  por lo  que e l  r e c ip ie n te  descansa sobre d icho p ía-' 

no h o r iz o n ta l cuando e l  f lu id o  en su in t e r io r  excede de una 

cantidad mínima predeterm inada y  g ir a  a lrededor de d icha l í -  i 

noa desp lazada d e l  e je  v e r t i c a l  d e l r e c ip ie n te ,  cuando o l  f lu í-
!

do en su In t e r io r  cao por debajo de d icha cantidad mínima pre­

determ inada.

2 .-  Perfeccionam ientos según Ja r e iv in - ¡  

d ioac ión  1, ca rac teriza dos  porque d icha segunda parte es un { 

segundo plano s ituado angular atente con respec to  a d icho p r i-  j 

mor plano.

3 .-  Perfeccionam ientos según la  r e iv in ­

d ic a c ió n  1, ca rac te riza d os  porque la  segunda pítrte t ien e  forma 

c i l in d r ic a ,  por io  que e l  r e c ip ie n te  g ir a  sobre su costado cusi­

do e l  con ten ido f lu id o  cae por debajo de d icho mínimo p redeter­

minado.

4 . -  Perfeccionam ientos segúh la  r e iv in ­

d ica c ió n  1, ca ractorizados  porque e l  r e c ip ie n te  l l e v a  modios 

para a ju s ta r  d i  cita cantidad mínima predeterminada.

5 . -  Perfeccionam ientos sogún la  r e iv in ­

d ic a c ió n  4, ca ra c te fiza d os  porque dichosmodios comprende por 

lo  menos un contrapeso m óvil sobre d icho rec ip ion L o .30
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6 .-  Perfeccionam ientos según la  r e iv in ­

d ica c ión  ca racterizados  porque d icho fondo comprende e x te -  

riorm ente una cavidad donde se puede a lo ja r  e l  contrapeso.

7*** Perfeccionam ientos según la  r e iv in -  

d ica c ión  6, caracteriza tios  porque d icha cavidad se d ispone, a l  

monos on su mayor parte , por fu era  do d ich a  primera parte .

8 .-  Perfeccionam ientos según la  r e iv in ­

d ica c ión  6, ca rac terizados  porque la  cavidad y  e l  contrapeso 

tien en  sensiblem ente la  forma de segmento de c ir c u lo  con án- ¡ 

gu los redondeados.

9*** Perfeccionam ientos según la  r e iv in ­

d ica c ión  8, de forma c ir c u la r ,  ca rac terizados  porque la  cara 

c ir c u la r  de la  cavidad es con cén trica  con e l  fondo d o l r e c ip ie n ­

t e .

10.- Perfeccionam ientos según la  r e iv in ­

d ica c ió n  5t ca rac terizados  porque e l  contrapeso comprende uno 

o más agu jeros o muescas para una co lo cac ión  v a r ia b le .

11.- Perfeccionam ientos según la  r e iv in ­

d ica c ión  6, ca racterizados  porque e l  contrapeso se su je ta  en 

la  cavidad por acuñamíento.

12.- Perfeccionam ientos según la  r e iv in -  

ü ca c lón  1, ca racterizados  porque dicho fondo comprende una piu­

sa de base desmontable.

13.- Perfeccionam ientos según cualqu iera  

de lás  r e iv in d ic a c io n es  a n te r io re s , ca rac terizados  porque se 

dispone un elemento do fondo desmontable dotado de un elemen­

to  de base con.una cavidad para r e c ib ir  y  a ju s ta r  por f r ic c ió n  

la  base de un re c ip ie n te  contenedor de f lu id o  y opuesta a d i­

cha cavidad una prim era parte en forma de plano h o r iz o n ta l,  y
!

una segunda parte que d iverge  de d icho plano generalmente a
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l o  la rg o  de una l in e a  desplazada d e l e je  v e r t i c a l  de dicho r e -  j 

c ip ie n te ,  y  porque d icho elemento de fondo desmontable pre­

sen ta  un contrapeso m óvil su je to  a l  mismo.

14+- Perfeccionam ientos en re c ip ien te s  

para contener f lu id o s ,  t a l  y  como queda sustancialmente d esc r i­

to  en la  presente Memoria, o ilu s tra d o  en los  d ibu jos adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escr ita s  

a máquina por una s o la  cara.

Madrid,

CONSTANTIN BRWIN LEBEL, y  FIERRE IL IE  ISIDORE KARMITZ
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