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MEMORTA DESCEIPTIVA.

Méquinas pa.r;hacez':'bobihaé éonﬁinuas de hojas milltiples, por
ejemplo de papel, que tienen un par de cinfas sinfin de tela metflica
foraminosa de recorrido en circuito cerrado con una garganta fomadora

Sy~ en el extremo de cabeza y una caja de cabeza con una cimara odnica -
divisora y ung sbertura divisore que descargan un flujo de pasta pape
lers g la gargania ¥y una divigidn delante de la aberturs divisora con
una pluraglidad de elementos flexibles de salidas, de aubtoposicionamien—
1oy que slguen a la divisidn pars mentener uns turbulencis en peguelia

10y- escala en la pasta papelera a travds de la divisorisy pero mantenien—
do el flujo de pasta procedente de las cimaras a cada lado de la divi-
sidn de modo que puede confeccionarse una bobina continua de hojas mil
tiples y mantener separadas las diferentes pastas papeleras.

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos en méquinas

15,~ pare hacer bobinas contfnuas de hojas miltiples de una suspensifn de
pasta que contiene fibras susPendidaé'eh un lfqpido. Mas particularmen
te, la invencidn se refiere a una miquina perfeccionaday de gram velg
cidad quemestd particularmente bien adapitada para hacer una bobina conﬁi
nua de hojas mfiltiples que es, subsbancialmente, unifobeme en ambos —
20,~ lados ¥y donde‘no se forma una bobina contfnua de dos lados, Bn la for
macidn de bobinas continuas mediante confeccion normal de uns sola cinta :
sinffn de tela metflica o confeccidn de una sola superficie, la pasta
se descargaba en ung superficie formadora foraminosa, y el agua purgs
da de la pasta a través de la superficic. Cuando se confeccionaba una
25,— ‘bobina contfnua de tipo miltiple en este tipo de mdquina, se colocaba
una primera capa de pasta papelera sobre la superficle confecclonadora vy,
posteriormente, una segunda éapa de pasta sobre la primera. Bsto signi
ficaba que el agua tenia de purgarse de la capa superior de pasta & -
través de la primera capa, haciendo de una mezcla del sgus procedente

30,~ de la pasta (normalmente designada como aguas de fabricacidn) se inter-
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mezclara de los dos tipos diferentes de pasfas papeleras. Bsto suvonia
ung desventaja en el sentido de que como medida econdmica, las aguas
de fabricacidn se retroalimentan nommalmente y se.vuelvan & mezclar
con nuevas fibras para formg la nueva pasta papelera. Con las dos -
capas diferentes formadas de diferentes pastas papeleras, las dos -
aguas no podfan mezclarse frecuentemente de modo que estas aguas te
nfan que desecharsc.

Por consiguiente, es un objetivo de la presente invencidn pro-

porcionar un meca,ismo para confeccionzr bobinas continuas de hojas

'mﬁltiples, en que el agua de las éiferentes pastas papeleras,puede

manfenerse separadae

By 15 formacidn de bobinas continuas de hojas miltiples entre -
dos cintas sinfin confeccionadoras, de tela metdlica, hasta ahora era
necegario utilizar una pluralidad de medios de descarga de pasta pape
leré ¥y por lo general, se hacia disponiendo de unz bobina formadora
contfnua con una plﬁralidad de bobinag opuesfas ¥y unaﬂcwpa por separa-
do de pasta descargada por antécipédoé de cada nueva bobina opuesia.
Beta disposiéién, desde luego, requeria o bien deshidrabar parcialmente
la capa recidn depositada de la bobina a través de la étra capa ya -
parcialménte formaday o bien deshidratar la nueva copa sdlamente a -
travds de la cinta siﬁfin de tela metflica frente a ella y teniendo
que'aeguir llehando la primera capa de la bobins contfnua sobre la -
cints sinffn de tela metdlica mientras se estaba formando la otra capa.
Como se compremderd de la desoripeidn, los principios de la estructu-
ra pueden émplearse para>hacer varios tipos de boﬁinas, para convenien
cia de descripoidn, se hard referencia primordialmente a la formacidn
de -una bobina contfnua de papels.

Bs uha importsnte ventaja de la invencidn proporcionar una miquina
perfeccionada para hacer bobinas de papel contfnuo de hojas miiltiples

en la que las diferentes pasbas papeleras que foiman las hojas son des-
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cargas en la superficieg confeccionadoras,simultaneamente y la deshi-
dratacifn de las diferentes hojas comienza inmediatamgnte; deshidratén
dose ¥ formééﬁose las hojas al mismo tiempo.

La invencidn proporciona una estructura perfeccionada y fnica en
su clase para descargar une pluralidad de pastas pepeleras de difereg
tes caracteristicas ffsicas en una superficie confeccionador&,'manﬁeniqg
dolas al mismo tiempo en su disposicidn de capas de hojas miltiples desde
ung caja de cabeza y manteniendomun, turbulencia adecuada denﬁro de la
pasta para‘evitar la floculacidn sin qué esta turbuleﬁcia produzca —
uﬁa intermezela de la pasts para lasg hojase

Lo invencidn témbien proporciona un mecanismo perfeccionado ¥y ﬁ@g
co en su clase en:eI gue se forma o confecciona una gobina continual-’
de hojaé mﬁltipies ¥ las hojas se deshidratan s{multaneamente a travds
de su propia superficie formadora en un grado de deshidratacidn Sptima
mente2apropiado a la pasta que forma la hoja.

:Se reconocend por los entendidos en la materia que pueden utili~"
zarse varias formes de la invencidn dentro del espiritn y alcance de
los principios de la.invencifn, y esto se apreciard por la enseflanza
de los principios de la invencidn en relacién con el descubrimieﬁto’-
de sﬁs realizaciones'preféridas en las reivindicaciones,'mgmoria deg=-
cripéiva y dibujos eﬁ los ques -

Lg Figura 1, que es la finica figura de los dibujés, es una vista

¥

esquemdtica en alzado de la seccidn confeccionadore de una méquina =
varg fabricar papei, coﬁstruidary q&e‘funciona de acuerdo con los prin~
cipios de la preéente invencidn,

7 Lag cintas ;1hf£n de %ela metélica, formadoras de ia bobing ¥ ;

de recorrido en circuito cerra&b, 10 y 11 estin situadas de modo que

son conducidag juntas por una garganta formadora 12. Después de la gar—

_ganta cdnica formadora, convergen pars proporcionar una seccidén forma-

dora de bobinas continuas 13 a lo largo de la cual se deshidrata una -



bobina contfnua de hojas miltiples a través de las cintas sinfin de tela

metélica. Estas cintas sinfin son de tela metdlica foraminose del tipo

utilizado en la deshidratacidn de formacidén de bobinas continuas de pa |

pel y pueden ser de la misma porosidad y de la misma estructurae gin -
5y~ embargo, de acuerdo con los principios de la presente invencidn donde

se forma una bobina de’papel continuo de hojas miltiples entre las -

cintas sinf{n de tela metdlica, cada bobina se deshidrata de forma &p

tima de conformidad con las caracterfsticas de las fibras que forman

la bobina continua ¥y vor lo tanto, en algunos casos, las cintas sind
10,- £in formadoras, opucstas pueden tener diferentes caracteristicas fiq;

cas consistentes con la naturaleza de la pasta papelera de la capa =

contra la cinta sinfin en particular.

Para conveniencia de la descripcidn, la bobina de papel continuo’

se describind como una bobina continua de dos hojjas cbn una capa U né
15,~  ja de color marrdn formada contra la cinta sinfin de tela metfliza 10

y una capa u hoja blanca formada contra la cinta sinfin de tela meba-

lica 11, Pueden confeccionarse bobinas de papel continuo de hojas mil

tiples de diferentes constituyentes como es bien conocido por los enienw

didos en la materia, y la bobina de papei marrdn y blanco contfnuo de-
204 hojes mfiltiples se utiliza con frecuencia en medios donde hay que pro-

porcionar una capa u hoja marzdn mis gruesa y menos cara para gruese

v fuerza y proporcionar una capa u hoja blanca, mis delgada, de,mejor

aspecto, en el otro lado de la bobina continua, que recibirni la im— -

presidn y estard mis.apropiada para exponerse en la parte exterior de’. -

25y~ un envasemformado con la bobing continuae
Las cintas sinfin de tela metdlica 10 y 1l conducidas a la garganta

formadors sobre elementos de gula apropiados que se muestran en la disposs

sicidn preferida, en forma de rodillos 14 y 15, reapectivamente. Hgtos

rodillos'puedgn girar sobre ejes que tienen bocas ajustables para con- -

30,~ trolar la posicidn de los rodillos y el ancho de la garganta de entrada
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12, Se han previsto cuchillas rascadoras 148 y 158 apropiadas para =
los rodillos 14 y 15«

. Siguiendo la garganta de entrada convergente 12, las cintas sin-
ffn de tela metalica son desviadas por una caja de aspiracidn 19 que
tiene una tapa 20, Bn .sentido descendente desde la caja de aspiracidn,
las cintas sinfin de Yela metdlica pasan sobre medios adicionales de
gufa ejemplarizados por el rodillo de aspiracidn 18. Entre la gargan-—
ta 12 y el rodillo 18, las cintas sinffn de tela metilica se desvifn
lateralmente fuera de sus recorridos de modo gue, en lugar de seguir-
1a 2fnea vecta entre 1 gargante y el rodille 18, siguen un recorrido
generalmente arqueado, Siguiendo este recorrido arqueado, el agua &e
la pasta papelera se’somete a una fuerza centrifuga de modo que es -
lanzada hacia el exterior a medida que sigue latapa de la caja de aspira
cidn curvada 20. Bl agua, mientras pasa a través del recorrido .arquea—
do sohre la tapa de la caja de aspitacidn 20 estd sometida, asimismo,
a succidn dentro de la caja 19, ¥y la tapa 20 estd perforada de modo =
que el agua pasarf a través de la tapa a la caja 19. La aspiracidn dén
tro de 1la caja 19 se ajuste de manera que el agua contenido en la tapa -
marrdn de pasta, adyacente a la cinta sinfin dé tela metflica 10, pasa
a la caja de aspibacidn. Bl agua contenida en la capa u hoja blanca -
de pasta papelera, adyacente s la cinta ginfin de tela metdlica 11, se
i lanzada centrifugemente a la derecha., a un coléctor de agua 24, Hay
situada una cuchilla o paleta niveladora 13 en el extremo trasero del
recorrido arqueado de la tapa 20 para nivelar el agua de la superficie
inferior de la cinta sinffn de tela metdlica 11, dirigiéndola al colec
tor 24,

Bl azua marrdm que pasa a Ia caja de aspiracidn 19 se mezcla con
1z pasta papelers edicional formado del agua y de la pulpa,marﬁén.

‘La circulacidn se obtienen a travds de una tubdria 30 que pase &

mezclarse con la pulpa descargada en una caja de cabeza 29, a través -
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de medios apropiados de bombeo, como pueden ser una bomba aspirante -
31,

Las aguas de fabricacidn obtenidas de la pagta blanca se retiran
del colector a travds de la ‘tuberia 25 a una cémara 26. Bstas aguas
de fabricacidn van por una tuberia 27, para mezclarse con pasta recién
descargade por medios de bombeo, como pueden ser una bomba aspirante
28, a la cja de cabeza 29,

. Bl mecanismo de la estructura gue se muestra en los dibujos va =
en un armazdn apropiado que no nefiesita describirsc con detalle, y 8b-
lamente una parte de las cintas sinfin de tela metilica de circuito -
cerrado 10 y 11, =ze muestran, y se entenderd que van sobre rodillos =
apropiados y gulas apropiadss, tal y como se ejemplariza por los rodi
1los 16 y 17 para la cinta sinfin formadora 1l

La pasta papelera se descarga a través de un ochorro 40 gue se de_s_
carga en .1a. gargante 12 que tiene la capa superior marrdn B y la capa
inferior blanca We n":ato lo proporciona la caja de cabeze unitaria 29,
Lg caja de cabeza t;ene uné, clmara divisora 32 que se muestra céﬁica
¥y tiene una pared divisoria pivotante inferior 32% que pucde estar sug
tentada de forma controlable ¥y movida por un brazo 32b, que regula el
tamafio de la abertura divisoria 38, ’

La parte superior dé la cimara divisoria. 32, o corriente é.rriba
de la misma, la caja de cabeza estd dividida en 105 compartimientos 34
¥ 35, que estfn separados por una divisidm 33, de este modo, la parte
papelera blanca se descarga en la cimara de la caja de cabeza 35, ¥y la
pasta papelera marrdn descé.rga en la cimara de la caja dé cabeza 34

Separando la cabezayes deciry la clmara divisoria y los comparti-~
mientos 34 y 39, hay una placa transversal o pared 36 que tiene fpract_;L
cadas aberturas 369 a su travds.

Dentro de la cémara divisoria 32 hay una pluralidad de elementos

flexibles de salida. Estos elementos funcionan, de fomma fnica & impor
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‘tante, para mantener los flujos proqedentes de los dos compariimientos
34 y 35 separados, augnewreteniendo lg turbulencia que hay dentro de
la pasta y que es tan necesaria para la formacidn apropiada de la lo=
bine continus, Aun-cuando las descarges en los compartimientos 34 y -
35 de la caja de cabeza se muestran esquemiticamente, se entenderd -
que se han previsto cabezales apropiados que mantienen la agitacidn
¥ la turbulencla en la pasta, para mantener lags fibras en estado de -
suspensidn, la turbulencha o energia de dentro de la pasts se mantiew
ne en forma de turbulencia en escala fina dentro de log conductos de..
paso divididos del flujo que se definen entre los elementos flexibles
de-sdlida 37. Batos elementos flexibles son autopesicionables, estan—
do afectados slamente por las fuerzas ejercidas sobre ellos por la
vasta papelers que fluya hacia la abertura divisoria 38. Estos elemen
tog flexibles de salida se extienden en una distancia esencial hacia
1la abertura divisofia para mantener la turbulencia a escala fina dentro
de la pagta hasta que alcanza la abertura divicoria 38 y penetra_eﬂ_el
flujo en dos capas bien definidas. -
Log elementos flexibles de salida estén sujetos solamente por sus
extremos superiores y espaciados transversalmente al fujo de la pasta,
Sus partes inferiores estén sueltas, y estin formadas por un material
flexible, como por ejemplo, plistico. Los elementos flexibles 37 pue~
den ahusarse-adicionalmente en sus direcciones descendentes de modo que
la superficic seccional transversel se haga menor.-Puedeﬁ adguirir va~
rias formas como, por ejemplo, circular, triangular, rectangular o li-
geramente aplanada en seccidn transversales Si se utilizan cintas o ti-
ras lisas, pueden prolongarse, preferentemente, en direccidn transversal
a la mfquina, en direccidn de la aberture divisora 38, En una forma pre
ferida los elementos flexibles 37 adoptarin la Torma de hojas que se -
extienden a travds de la mfouina y que est—afl posiblemente, partidos, o

divididos a intervalos espaciadose
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Do este modo,;se aprecianﬁ gque se ha pooporcionado un mecanismo
pars hacer bobinas.de papel donfinuto, de hojas miltiples en el que -
el agua se separa de las capas miliiples y se mantime aparte para su
segunda utilizacidn. Adicionalmente, las capas se forman simul tanea-
mente para economis de espacio y economia de tiempo en el proceso de
Pformacidn,

La formacidn simultanea de las capas u hojas permite separar si=-
mul taneamente la deshidratacidn individual de las capas u hojas a pe-"
sar del hecho de gue estin en yuxtaposiciln, y el mecanismo de deshi-
dratacidn estd adaptado para aplicar una fuerza deshidratadora consis-
tente con la caracteristica de la pasta papelera de la hoja. La dispo-
siocifn se hace posible mediante la deSCarga de una corriente de hojas
miltipless en la que las capas u hojas son dnitegrales, pero por separado.

_HOT4,

Descrita suficientemente la naturaleza de la invencidn, por fléimo

ge declardn de novedad y propis invencidn las siguientes,

REIVINDLCACIONIH S,

18,- Perfeccionamientos introducidos en una méquina para hacer bohi
nas contfnuas de hojas mfl tiples, como por ejemplo de papel, de pastias
papeleras gque tlenen una suspensidn de fibraé en un vehiculo liquido,~
caracteridado esencialmente’por7ﬁna primera y una segunda cinta sinfin’
de tela metflica foraminosa en un recorrido de circuito cerrado, sus—
tentadas en secciones formadoras opuestas para recibir la pasta liguida
entre ellas y deshidratar la pasta a travds dellas cintas metfilicas sin
£in; medios de sustentacidn para las cintas sinfin y para su guia, p&?&

proporciondr- una garganta de entrada para recibir un chorro de pasta -

'y una secéién-formadora, a lo largo de la cual se forma una bobina de

papel continuo de hojas miltiples, y medios de caja de cabeza que des—
cargan wn chorro de pasta a la garganta de entrada en varias capas con -

una primera capa de pasta en el lado del chorro que da frente a la primera
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cinta ginffn y una segunda capa de pasta en el lado del chorro gue da
frente & la segundse cinta sinfin, y medios primero y segundo para la dege
carga de pastag,de diferentes caraclterigticas con el fin de proporcio~
nar las capas de pasta.
5y 28, Perfeccionamicntos introducidos en una miquins para hacer —
bobinas contfnuas de hojas miltiples, de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado esencialmente porgue la caja de cabeza tiene una cé~
mara divisoria con uns abertura divisoria para dirigir el chorro a la
garganta de entrads y una separacidn que se extiende a través de la -
104~ caja de cabeza delante de la cdmars divisoria, paralela s la abertura
divisoria y que divide la caja de cabsza en clmaras de pasta miltiples.
" 38,= Perfeccionamicntos introducidos en una méquina para hacer -
bobinas contfnuas de hojas miiltiples, de acuendo con lg reivindicacidn
2y caracterizado esencialmente porque un primer sumnistro de pasta eg
154~  %& conectado a una primera de dichas cémaras, y un segundo suminisiro
de pasta estd conectado a uns segunda de dichas clmaras, para la desw
carge de pasia de diferentes caracteristicas, en ca a una de dichas =
cimcras. i
4%~ Perfeccionamientos introducidos en una miguina para hacer =
20,~ bobinas continuas en hojas miltiples, de acuerdo con la reivindicacidn
2y caracterizado esencialmente porque une pluralidad de elcmentos fié;
zibles trageros estd.posicionada en la clmara divisoria y estén sujétos
sdlamentr por sus extremos de corriente arriba espaciados transvérsal—
mente del flujo de pagta, con sus partes de corriente abajo sin unir y
25y cénsﬁruidos de manera queéaan autoposicionables, para responder exclu-~
givamente a las fuerzas ejercidas sobre ellos por la pasta que fluye
hacia la aberfurs divisoria y manteniendo los flujos de pasta desde las
cimaras separadas a medida que van fluyendo hacia la abertura divisoria
'y manteniondo una turbfilencis en pegqueila escala de las pasta.

304 58,~ Perfeccionamientos introducidos en una méguina para hacer -



11 -

bobinas -contfnuas en hojas miltiples, de acuerdo con la reivindicacién
3y caraclerizada esencialmente porgue el primer suministro dd pasta —
estf conectado para descargar una suspensidn de fibras de papel marrén,
oon el fin de proporcionar a la bobina continug una cspa de superficie
5y marnﬁn, ¥y el segundo suministro estd conectado para descargar una pas—
ta de fibras de papel blamcoy con el. fin de proporcionur a la bobina
contfnua uha capa de superficie blanca.
68 .= Perfeccionamientos introducidos en una méqyina pars hocer -
bobinas continuas en hojas miiltiples, de acuerdo con la reivindicacidn
10y=. 2, caracterizado esencialmente porque la cimara que hay delante de la
cémara divisoria estd dividida en dos compartimientos zdlamente por - )
la separacidn y los dos compartimientos proporcionan el finico fliujo de
pasta a la cfmara divisorias
78 .= Perfeccionamientos introducidos en una miguina para hacer -
15,- bobinas continuas en hojas mfiltiples, de acuerdo con la reivindicacidn
1, cgracterizado esencialmente porque unos primeros medios deshidratadores
dentre de la primera cinta sinfin de tela meidlica y uno# segundos medios
deshidratadores dentro de la segunda cinta sinfin, siendo diferentes -
del otro-cada unoc de dichos medios deshidratadores y estando cada uno
20y~ particulammehte adaptado a las caracterisiicas de deshidratacidn de la
capa de pasta que corresponde a los medios deshidratalloresy y cada una
de dichas cintas sinfin de tela metilica presentando diferentes carace
terfsticas £isicas de la otras
88— Perfeccionami ntos introducidos en una méquina para hacer -
254~ bobinas continues en hojas miltiples, de aguerdo con la reivindicacidn
Ty caracterizado esencialmente porque los primeros y segundos medios
deshodratadores estin comprendidod dentro de la cinta sinfin de tela -
netélica que sigue inmediatamente a dicha garganta de ontrada.
98.- Perfeccionamientos introducidos en ung miguina para hacer =

30y~ bobinas-continuas en hojas miliiples, de acuerdo con la reivindicacién -
9 J D )
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1, cgracterizado esencialmente parque 165 medios de sustentacidn com
prenden primeros y segundos medios de guia de las cintes sinfin en -
los extremos de corriente arriba de dicha garganta, en forma de rodillos.

108 - Perfeccior;amientos introducidos en una miquina para hacer
bobihas continuas en hojas mfltiples, de acuexrdo con la reivindicacidn
1, caracterizada esencialmente porque los medios de sustentacidn com—
prenden guias superiores y gufas inferiores (corriente arriba y corrien
te abajo) para cada una de las cintas sinfin de tela metélica y una
guia desviadora de las cintas sinffn dentro del primer circuito de cin
ta sinfin que desvia la segunda cinta, mejor expresado la primera Cine
ta sinfin hacia la segunda cinta sinfin y que desvia la segunda cinta
ginffn fusra del recorrido definido por sus guias de corriente arriba
b corriente.abéjo.

118,~ Perfeccionamientos introducidos en una miquina para hacer

bobinas continuas en hojas miltiples, de acuerdo con la reivindicacién

‘4, caracterizado esencialmente porque los elementos flexibles tienen

la forma de hojas que se extienden paralelamehte a la abertura diviso-
ria,

128 .~ Perfeccionamientos introducidos en una miquina para hacer -
bobinas continuas en hojas mliltiples, de acuerdo con la reivindicacidn
4, caracterizado esencialmente porque los elementos flexibles posterio
res se ahusan en una seccidn transversel menor, en direceidn flujo arri
bae

13@,~ Perfeccionamientos introducidos en una miquina pars hacer
bobinas contfnuas en hojas miltiples, de acuerdo con la reivindicﬁgién
4, caracterizado esencialmente porque una placa rigida que se prolonga
transversalmente al fujo de la pasta dentro de la caja de .cabeza, sepa
ra la clmara divisoria de la parte de la caja de cabeza que contiene -
dicha particidn, teniendo dicha placa conductos de paso del flujo d9 -

la pasta a su travds y estando sustentados dichos elementos flexibleé _
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por su extremo de flujo arriba en dicha placa.
148 .~ PERFECCIONAMIETYOS IWIRODUCIDOS EN UNA MAQUINA PAz4 HACER
DOBINAS COHTINUAS EN HOJ4AS MULALPLAS.
5y ”Seéﬁn seddescribe en la pregsente memoria descripiiva gue consta

de 13 folios mecanografiados por una sola de sus caras.
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