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MEMflUTA. DESCRIPTIVA.
Máquinas para hacer bobinas continuas de hojas múltiples, por 

ejemplo de papel, que tienen un par de cintas sinfin  de te la  metálica 
foraminosa de recorrido en circuito cerrado con una garganta formadora 
en el extremo de cabeza y una caja de cabeza con una cámara cónica -  
divisora y una abertura divisora que descargan un flujo de pasta pape 
le ra  a la  garganta y una división delante de la  abertura divisora con 
una pluralidad de elementos flexibles de salida, de autoposicionamien- 
to, que siguen a la  división para mantener una turbulencia en pequera 
escala en la  pasta papelera a través de la  divisoria, pero mantenien­
do el flujo de pasta procedente de las cámaras a cada lado de la  divi­
sión de modo que puede confeccionarse una bobina continua de hojas múl 
tip les y mantener separadas las diferentes pastas papeleras.

La presente invención se refiere a perfeccionamientos en máquinas 
para hacer bobinas continuas de hojas múltiples de una suspensión de 
pasta que contiene fibras suspendidas en un liquido. Más particularmen 
te, la  invención se refiere a una máquina perfeccionada, de gran-velo 
cidad quemestá particularmente bien adaptada para hacer una bobina conti 
nua de hojas múltiples que es, substanoialmente, unifoteme en ambos -  
lados y donde no se forma una bobina continua de dos lados. En la  for 
macion de bobinas continuas mediante confección normal de una sola cinta 
sinfín de te la  metálica o confección de una sola superficie, la  pasta 
se descargaba en una superficie formadora foraminosa, y el agua purga 
da de la  pasta a travás de la  superficie. Cuando se confeccionaba una 
bobina continua de tipo múltiple en este tipo de máquina, se colocaba 
una primera capa de pasta papelera sobre la  superficie confeccionadora y, 
posteriormente, una segunda capa de pasta sobre la  primera. Esto signi 
ficaba que el agua tenía de purgarse de la  capa superior de pasta a -  
travás de la  primera capa, haciendo de una mezcla del agua procedente 
de la  pasta (normalmente designada como aguas de fabricación) se ín ter-



mezclara, de los dos tipos diferentes de pastas papeleras. Esto suponía 
una desventaja en el sentido de que como medida económica, las aguas 
de fabricación se retroalimentan normalmente y se vuelvan a mezclar 
con nuevas fibras para forma la  nueva pasta papelera. Con las dos -  
capas diferentes formadas de diferentes pastas papeleras, las dos -  
aguas no podían mezclarse frecuentemente de modo que estas aguas te 
nían que desecharse.

Por consiguiente, es un objetivo ¿e la  presente invención pro­
porcionar un mecanismo para confeccionar bobinas continuas de hojas 
múltiples, en que el agua de las diferentes pastas pápeleras,puede 
mantenerse separada.

^n la  formación de bobinas continuas de hojas múltiples entre -  
dos cintas sinfín confeccionadoras, de te la  metálica, hasta aliora era 
necesario u tiliza r una pluralidad de medios de descarga, de pasta pape 
lera  y, por lo general, se hacia disponiendo de una bobina formadora 
continua con una pluralidad de bobinas opuestas y una capa por separa­
do de pasta descargada por anticipado^ de cada nueva bobina opuesta. 
Esta disposición, desde luego, requería o bien deshidratar parcialmente 
la  capa recién depositada de la  bobina a través de la  otra capa ya -  
parcialmente formada, o bien deshidratar la  nueva capa solamente a -  
través de la  cinta sinfín de te la  metálica frente a e lla  y teniendo 
que seguir llebando la  primera capa de la  bobina continua sobre la  -  
cinta sinfín de te la  metálica mientras se estaba formando la  otra capa. 
Como se comprenderá de la  desoripción, los principios de la  estructu­
ra pueden emplearse para hacer varios tipos de bobinas, para convenien 
cia de descripción, se hará referencia primordialmente a la  formación 
de una bobina-continua de papel.

Es uha importsnte ventaja de la  invención proporcionar una máquina 
perfeccionada para hacer bobinas de papel continuo de hojas múltiples 
en la  que las diferentes pastas papeleras que forman las hojas son des­



cargas en la  superficies confeccionadoras,simultáneamente y la  deshi- 
dratacion de las diferentes hojas comienza inmediatamente, deshidratán 
dose y formándose las hojas al mismo tiempo.

La invenoión proporciona una estructura perfeccionada y.única en 
su clase para descargar una pluralidad de pastas papeleras de diferen 
tes características físicas en una superficie confeccionadora, mantenien 
dolas al mismo tiempo en su disposición de capas de hojas múltiples desdt 
una caja de cabeza y manteniendomun  ̂ turbulencia adecuada dentro ¿e la  
pasta para evitar la  floculación sin que esta turbulencia produzca -  
una intermezcla de la  pasta para las hojas.

La invención también proporciona un mecanismo perfeccionado y ún& 
co en su clase en* el que se forma o confecciona una bobina continúa ­
le hojas múltiples y las hojas se deshidratán simultáneamente a trsyós 
de su propia superficie formadora en un grado de deshidratación;óptima 
mente2apropiado a la  pasta que forma la  hoja.'

Se reconocerá por los entendidos en la  materia que pueden u tili-"  
zarse varias formas de la  invención dentro del espíritu y alcance dé 
los principios de la  invención, y esto se apreciará por la  enseñanza 
de los principios de la  invención en relación con el descubrimiento -  
de sus realizaciones preferidas en las reivindicaciones, memoria des­
criptiva y dibujos en los que;

La Figura 1, que es la¡única figura de los dibujos, es una v ista 
esquemática en alzado de la  sección confeccionadora de una máquina -  
para fabricar papel, construida y que funciona de acuerdo con los prin­
cipios de la  presente invención.

Las cintas sinfín de te la  metálica, formadoras de la  bobina y -  
de recorrido en circuito cerrado, 10 y 11 están situadas de modo que 
son conducidas juntas por una garganta formadora 12. Despuós de la  gar­
ganta cónica formadora, convergen para proporcionar una sección formas- 
dora de bobinas continuas 13 a lo largo de la  cual se deshidrata una -



bobina continua de hojas múltiples a travos de las cintas sinfín de tela  
metálica.!Estas cintas sinfín son de te la  metálica foraminosa del tipo 
utilizado en la  deshidratación de formación de bobinas continuas de pa 
peí y pueden ser de la  misma porosidad y de la  misma estructura. Sin -  
embargo; de acuerdo con loa principios de la  presente invención donde 
se forma una bobina de*papel continuo de hojas múltiples entre las -  
cintas sinfín de te la  metálica; cada bobina se deshidrata de foima ó]3 
tima de conformidad Con las características de las fibras que forman 
la  bobina continua y; por lo tanto; en algunos casos; las cintas sin? 
fin  formadoraS; opuestas pueden tener diferentes características f is i  
cas consistentes con la  naturaleza de la  pasta papelera de la  capa -  
contra la  cinta sinfín en particular.

Para conveniencia de la  descripción; la  bobina de papel continuo 
se describirá como una bobina continua de dos hogas cibn una capa u hó 
ja  de color marrón formada contra la  cinta sinfín de te la  metalisa 10 
y una capa u hoja blanca formada contra la  cinta sinfín de te la  metá­
lica  11'.- Pueden confeccionarse bobinas de papel continuo de hojas múl 
tiples de diferentes constituyentes como es bien conocido por los enten­
didos en la  materia; y la  bobina de papel marrón y blanco continuo de- 
hojas múltiples se u tiliza  con frecuencia en medios donde hay que p ro ­
porcionar una capa u hoja marrón más gruesa y menos cara para gruesa 
y fuerza y proporcionar una capa u hoja blanca; más delgada; de,mejor 
aspecto; en el otro lado de la  bobina continua; que recibirá ía  im- - 
presión y estará más. apropiada para exponerse en la  parte exterior de*. - 
un envasentformado con la  bobina continua.

Las cintas sinfín de tela  metálica 10 y 11 conducidas a la  garganta 
formadora sobre elementos de guia apropiados que se muestran en la  dispoeá 
sición preferida; en forma de rodillos 14 y 15; respectivamente. Estos - 
rodillos pueden girar sobre ejes que tienen bocas ajustables para con- - 
tro la r la  posición de los rodillos y el ancho de la  garganta de entrada
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12. Se han previsto ouohillas rascadoras 14& y 15  ̂ apropiadas para -  
los rodillos 14 y 15-'

Siguiendo la  garganta de entrada convergente 12, las cintas sin­
fín  de te la  metálica son desviadas por una caja de aspiración 19 que 
tiene una tapa 20. En sentido descendente desde la  caja de aspiración, 
las cintas sinfín de te la  metálica pasan sobre medios adicionales de 
guía ejemplarizados por el rodillo de aspiración 18. Entre la  gargan­
ta  12 y el rodillo 18, las cintas sinfín de te la  metálica se desvián 
lateralmente fuera de sus recorridos de modo que, en lugar de seguir 
la  línea recta entre la  garganta y el rodillo 18, siguen un recorrido 
generalmente arqueado. Siguiendo este recorrido arqueado, el agua de 
la  pasta papelera se'somete a una fuerza centrífuga de modo que es -  
lanzada hacia el exterior a medida que sigue latapa de la  caja de* aspira 
ción curvada 20. El agua, mientras pasa a trav.ós del -recorrido arquear- 
do sohre la  tapa de la  caja de aspitación 20 está sometida, asimismo, 
a succión dentro de la  caja 19, y la  tapa 20 está perforada de modo -  
que el agua pasará a través de la  tapa a la  caja 19. La aspiración den 
tro de la  caja 19 se ajusta de manera que el agua contenido en la  tapa * 
marrón de pasta, adyacente a la  cinta sinfín dé te la  metálica 10, pasa 
a la  caja de aspiración. El agua contenida en la  capa u hoja blanca -  
de pasta papelera, adyacente a la  cinta sinfín de te la  metálica 11, se 
rá lanzada centrífugamente a la  derecha a un colector de agua 24- Hay 
situada una cuchilla o paleta niveladora 13 en el extremo trasero del 
recorrido arqueado de la  tapa 20 para nivelar el agua de la  superficie 
inferior de la  cinta sinfín de te la  metálica 11, dirigiéndola al colej3 
tor 24.

El agua marrón que pasa a la  caja de aspiración 19 se mezcla con 
la  pasta papelera adicional formado del agua y de la  pulpa marrón.

La circulación se obtienen a través de una tubería 30 que pasa a 
mezclarse con la  pulpa descargada en una caja de cabeza 29, a través -



de medios apropiados de bombeo; como pueden ser una bomba aspirante -
31.

Las aguas de fabricación obtenidas de la  pasta blanca se retiran 
dél colector a travos de la  tubería 25 a una cámara 26. Estas aguas 
de fabricación van por una tubería 27; para mezclarse con pasta recién 
descargada por medios de bombeo; como pueden ser una bomba aspirante 
28; a la  cja de cabeza 2$.

. El mecanismo de la  estructura que se muestra en los dibujos va -  
en un armazón apropiado que no necesita describirse con detalle; y só- 
lamente una parte de las cintas sinfín de te la  metálica de circuito -  
cerrado 10 y 11; se muestran, y se entenderá que van sobre rodillos -  
apropiados y guías apropiadas, ta l y como se ejemplariza por los rodi 
líos 16 y 17 para la  cinta sinfín formadora 11.

La pasta papelera se descarga a través de un chorro 40 que se des 
carga en la  garganta 12 que tiene la  capa superior marrón B y la  capa 
inferior blanca W. ^sto lo proporciona la  caja de cabeza unitaria 2$<. 
La caja de cabeza tiene una cámara divisora 32 que se muestra cónica 
y tiene una pared divisoria pivotante inferior 32s quo puede estar sus 
tentada de forma controlable y movida por un brazo 32b, que regula el 
tamaño de la  abertura divisoria 38.

La parte superior de la  cámara divisoria 32, o corriente arriba 
de la  misma, la  caja de cabeza está dividida en los compartimientos 34 
y 35? que están separados por una divisióm 33? de este modo, la  parte 
papelera blanca se descarga en la  cámara de la  caja de cabeza 35; y la  
pasta papelera marrón descarga en la  cámara de la  caja de cabeza 34.

Separando la  cabeza;es decir; la  cámara divisoria y los comparti­
mientos 34 y 35? hay una placa transversal o pared 36 que tiene practi 
cadas aberturas 36s a su través.

Dentro de la  cámara divisoria 32 hay una pluralidad de elementos 
flexibles de salida. Estos elementos funcionan, de forma única e impor



tante, para mantener los flujos procedentes de los dos compartimientos
34 y 35 separados, auqneareteniendo la  turbulencia que hay dentro de 
la  pasta y que es tan necesaria para la  formación apropiada de la  bo­
bina continua. Aun-cuando las descargas en los'compartimientos 34 y -
35 de la  caja de cabeza se muestran esquemáticamente, se entenderá -  
que se han previsto cabezales apropiados que mantienen la  agitación
y la  turbulencia en la  pasta, para mantener las fibras en estado de -  
suspensión. La turbulencia o energía de dentro de la  pasta se mantie­
ne en forma de turbulencia en escala fina dentro de los conductos de 
paso divididos del flujo que se definen entre los elementos flexibles 
de sálida 37° Estos elementos flexibles son autoposicionables, estan­
do afectados sálamente por las fuerzas ejercidas sobre ellos por la  
pasta papelera que fluya hacia la  abertura divisoria 33. Estos elemen 
tos flexibles de salida se extienden en una distancia esencial hacia 
l a  abertura divisoria para mantener la  turbulencia a escala fina dentro 
de la  pasta hasta que alcanza la  abertura divicoria 38 y penetra en el 
flujo en dos capas bien definidas.

Los elementos flexibles de salida están sujetos solamente por sus 
extremos superiores y espaciados transversalmente al fujo de la  pasta. 
Sus partes inferiores están sueltas, y están formadas por un material 
flexible, como por ejemplo, plástico. Los elementos flexibles 37 pue­
den abusarse-adicionalmente en sus direcciones descendentes de modo que 
la  superficie seccional transversal se haga menor.-Pueden adquirir va­
rias formas como, por ejemplo, circular, triangular, rectangular o l i ­
geramente aplanada en sección transversal. Si se utilizan cintas o t i ­
ras lisa s , pueden prolongarse, preferentemente, en dirección transversal 
a la  máquina,. en dirección de la  abertura divisora 33. En una forma pre 
ferida los elementos flexibles 37 adoptarán la  forma de hojas que se -  
extienden a través de la  máquina y que est-añ posiblemente, partidos, o 
divididos a intervalos espaciados.
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De este modo,' se apreciará que se ha proporcionado un mecanismo 
para hacer bobinas de papel óoninuto, de hojas múltiples en el que -  
el agua se separa de las capas múltiples y se mantine aparte para su 
segunda utilización. Adicionalmente, las capas se forman simultanear- 

5 ,- mente para economía de espacio y economía de tiempo en el proceso de 
formación.

La formación simultanea de las capas u hojas permite separar s i- ' 
multaneamente la  deshidratación individual de las capas u hojas a pe- " 
sar del heoho de que están en yuxtaposición, y el mecanismo de deshi­

lo,- dratación está adaptado para aplicar una fuerza deshidratadora consis­
tente con la  característica de la  pasta papelera de la  hoja. La dispo­
sición se hace posible mediante la  descarga de una corriente de hojas 
múltiples; en la  que las capas u hojas son integrales, pero por separado.

NOTA.
15,-' Descrita suficientemente la  naturaleza de la  invención, por.último

se declaran de novedad y propia invención las siguientes, 
R E I V I N D I C A C I O N E S .

16.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer bobi 
ñas continuas de hojas múltiples, como por ejemplo de papel, de pastas ' 

20,- papeleras que tienen una suspensión de fibras en un vehículo liqu ido ,- 
caracterizado esencialmente por una primera y una segunda cinta sinfin' 
de te la  metálica foraminosa en un recorrido de circuito cerrado, sus­
tentadas en secciones formadoras opuestas para recib ir la  pasta liquida 
entre ellas y deshidratar la.pasta a travás dellas cintas metálicas sin 

25, -  fin; medios de sustentación para las cintas sinfín y para su guia,* para 
proporcionar'una garganta de entrada para recib ir un chorro de pasta -  
y una sección formadora, a lo largo de la  cual se forma una bobina de 
papel continuo de hojas múltiples, y medios de caja de cabeza que des­
cargan un chorro de pasta a la  garganta de entrada en varias capas con -  

30,- una primera capa de pasta en el lado del ohorro que da frente a la  primera



cinta sinfín y una segunda capa de pasta en el lado del chorro que da 
frente a la  segunda cinta sinfín, y medios primero y segundo para la  dése 
carga de pastas,de diferentes características con el fin de proporcio­
nar las capas de pasta.

2&.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -  
bobinas continuas de hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación
1, caracterizado esencialmente porque la  caja de cabeza tiene una cá­
mara divisoria con una abertura divisoria para d irig ir el chorro a la  
garganta de entrada y una separación que se extiende a través de la  -  
caja de cabeza delante de la  cámara divisoria, parálela a la  abertura 
divisoria y que divide la  caja de cabeza en cámaras de pasta múltiples.

33.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -  
bobinas continuas de hojas múltiples, de acuerdo oon la  reivindicación *
2, caracterizado esencialmente porque un primer sumnistro de pasta es, 
t.á conectado a una primera de dichas cámaras, y un segundo suministro 
de pasta está conectado a una segunda de dichas cámaras, para la  des­
carga de pasta de diferentes características, en ca a una de dichas -  
cámaras.

43.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -  
bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 
2, caracterizado esencialmente porque una pluralidad de elementos fle ­
xibles traseros está.posicionada en la  cámara divisoria y están sujetos 
aólamentr por sus extremos de corriente arriba espaciados transversal­
mente del flujo de pasta, con sus partes de corriente abajo sin unir y 
construidos de manera quesean autoposicionables, para responder exclu­
sivamente a las fuerzas ejercidas sobre ellos por la  pasta que fluye 
hacia la  abertura divisoria y manteniendo los flujos de pasta desde las 
cámaras separadas a medida que van fluyendo hacia la  abertura divisoria 
y manteniendo una turbulencia en pequeña escala de las pasta.

53.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -



bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 
3, caracterizada esencialmente porque el primer suministro dá pasta -  
está conectado para descargar una suspensión de fibras de papel marrón, 
oon el fin de proporcionar a la  bobina continua una capa de superficie 
marrón, y el segundo suministro está conectado para descargar una pas­
ta  de fibras de papel blamco, con e l.f in  de proporcionar a la  bobina 
continua uha capa de superficie blanca.

68.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -  
bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 
2, caracterizado esencialmente porque la  cámara que hay delante de la  
cámara divisoria está dividida en dos compartimientos solamente por -  
la  separación y los dos compartimientos proporcionan el único flujo de 
pasta a la  cámara divisoria.'

78.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -  
bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 
1, caracterizado esencialmente porque unos primeros medios deshidratadoreg 
dentro de la  primera cinta sinfín de te la  metálica y unos segundos medios 
déshidratadores dentro de la  segunda cinta sinfín, siendo diferentes -  
del otro* cada uno de dichos medios deshidratadores y estando cada uno 
particularmente adaptado a las características de deshidratación de la  
oapa de pasta que corresponde a los medios deshidratadores, y cada una 
de dichas cintas sinfín de te la  metálica* presentando diferentes carac­
terísticas físicas de la  otra.

8a.- Perfeccionami ntos introducidos en.una máquina para hacer -  
bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 
7, caracterizado esencialmente porque los primeros y segundos medios 
deshodratadores están comprendidod dentro de la  cinta sinfín de te la  -  
metálica que sigue inmediatamente a dicha garganta de entrada.

$&.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -  
bobinas-continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación -
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1, caracterizado esencialmente porque lás medios de sustentación com' 
prenden primeros y segundos medios de guia de las cintas sinfín en -  
los extremos de corriente arriba de dicha garganta? en forma de rodillos.

108.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer 
5,_ bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 

1, caracterizada esencialmente porque los medios de sustentación com­
prenden guias superiores y guias inferiores (corriente arriba y corrien 
te abajo) para cada una de las cintas sinfín de te la  metálica y una 
guia desviadora de las cintas sinfín  dentro del primer circuito de cin 

10,- ta  sinfín que desvia la  segunda cinta, mejor expresado la  primera cin­
ta  sinfín hacia la  segunda cinta sinfín y que desvia la* segunda cinta 
sinfín fuera del recorrido definido por sus guias de corriente arriba 
y corriente abajo.

11&.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer 
15 , -  bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 

4, caracterizado esencialmente porque los elementos flexibles tienen 
la  forma de hojas que se extienden paralelamente a la  abertura diviso­
ria ,'

128.- Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer -  
20,- bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 

4, caracterizado esencialmente porque los elementos flexibles posterior 
res se abusan en una sección transversal menor, en dirección flujo a rri 
ba.

138, -  Perfeccionamientos introducidos en una máquina para hacer 
25. -  bobinas continuas en hojas múltiples, de acuerdo con la  reivindicación 

4, caracterizado esencialmente porque una placa rígida que se prolonga 
transversalmente al fujo de la  pasta dentro de la  caja de cabeza, sepa 
ra la  cámara divisoria de la  parte de la  caja de cabeza que contiene -  
dicha partición, teniendo dicha placa conductos de paso del flujo de — 

30,- la  pasta a su travós y estando sustentados dichos elementos flexibles
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por su extremo de flujo arriba en dicha placa.
143.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA MAQUINA PARA HACER

BOBINA CONTINUA EN HOJAS MULnPLES.
5, -  Segiin seddescribe en la  presente memoria descriptiva que consta

de 13 folios mecanografiados por una sola de sus caras.
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