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| de la artesa de curso longitudinal pusden proveerse de sola-—

El presente invento se refiere a un dispositivo pg-
ra el llenado de tubuladuras llenadoras, abiertas hacia srri-
ba, situadas por 1o menos en una direccidn horizontal en lu
gar cambiante, por ejemplo, de una caldera de vebiculo @
partir de una carcesa de suministro estacionaria, debajo de

la que estéd dispuesta una artesa, que se¢ extiende en esta di

reccidn y puede trasladarse, en instalaciones guiadoras es-
inclinado

tacionarias, cuyo fondo aireado estd/transcurriendo hacia sul
abertura de salida y que en su cara superior estd cerrado
frente a la atmdsfera libre.

Tal dispositivo es conocido segin la memoria de pa~
tente alemana n? 1. 219.392. Para el c¢ierre hermético de la
cara superior de la artesa de este dispositivo conocido se

han propuesto diferentes clases de juntas. Asi, los bordes

pas de junta flexibles entre las que la tubuladura de sumi-
nigtro, al trasladar le artesa, agarra pasando, de modo que
abre y cierra automdticamente. También se conoce una junta

de acopdedn entre la tubuladura de suministro y el borde de
la artesa. Ademds, se ha propuesto una junta, que se forma

por tablas, superpuestas a modo de escamas, que pueden co=-

rrerse para unirse, respectivamente para separarse y que po-
séen ranuras temminales, con las que encajan entre si duran-
te la extensidn, de modo que enire ellas no puede formarse
ningin intersticio. En cada caso, la primera y ultime de es+
tas tablas estd unida con el extremo de la artesa, respecti-
vemente con la tubuladura de suministro. Ademés se conoce

también una junte, que se compone de una placa, dispuesta o8-
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tacionariamente sobre la artesa corrediza, que es tan largs
que la artesa, tambidn en el caso de corrimiento mdximo, to-
davia se recubre por la misma, estando previste entre el box-
de de la artesa y la placa, una junta, que puede componerse
de una manguera hinchable, La manguers se carga con aire com-
primido.

Si bien el dispositivo llenador transportable, co-
nocido fundamentelmente en la prdctica también ha dado bue-
nos resultados, sin embargo los medios propuestos para la
junta hermética de la parte superior de la artesa, en parte
son relativamente complicados, susceptibles de perturbacio-
nes y sensibles al desgaste. También ofrece dificultades en
algunos casos la junta hermética frente a aire falso y polvol

En la junta hermétice conocida de la cara superior]
de la artesa, que estd formada por una pluralidad de tablas
superpucstes a modo de escamas, puede llegarse a acumulacio=
nes de polvo en las ranuras, por las que se obstaculiza la pp-
sibilidad de corrimiento de las tablas y se aumenta el peli-
gro del desgaste. A consecuencia de la flexibilidad relati-
vemente pequefia de las placas, éstas no siempre se aplican
herméticamente sobre el borde de la artesa.

El objeto del invento es erear un recubrimiento

de artesa por la cara superior, que puede establecerse de ma

nere sencilla y que se caracteriza, tanto por una junta her-

T

mética lo mds elevada posible, como tembién por reducida sen

gibilidad a traestornos y desgaste. Este problema se resuslve

segin el invento, porque la cubierta de artesa de la cara su
perior se efectua por medio de una pieza de bandae de cincho,

correspondiente a la longitud de la artesa o de una banda de
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cincho sin fin, teniendo lugar el llenado y extraccidn de
gire de la artesa a través de la carcasa estacionaria de su-
ministro de modo separado lateralmente por debajo de la bane
da de cincho, que recubre la artesa. En el recubrimiento de
la artesa mediante uns pieza de banda de cincho, correspon-
diente a la longltud de la banda de cincho, los extremos de
esta banda de cincho estdn tensados fijamente en los extre-
mos de la ariesa transporteble. La banda de artesa se aplics
aqui a presidn sobre log biselamientos de aplicaciocn de la
caja de suministro mediante rodillos dispueatos en la arte-
sa transportable. En el recubrimiento de artesa mediante ung
banda de cincho sin fin el cincho inferior estd tensado
fijamente por ambos lados en la carcasa estacionaria de su-
ministro y el cincho superior e¢ inferior de invierten por d4g

rodillos dispuestos muelleando en los extremos de la artesa

transportable. Ambas formas de ejecucidn tienen las caracte-

risticas comines de que la banda de cincho se conduce por
encima de la carcasa de suministro y que la junta estancs

entre la carcasa de suministro estacionaria y la artesa trany

porteble se efectia por una junta de goma de perfil, que es<

16 dispuesta en el interior de la carcasa de suministro, Ia
carcasa de suministro en todo caso estd subdividida en dos
espacios por un tabigue separador. .

El invento y ejecuciones preferidas del mismo se
explicarén mds detalladamente a continuacidn en ejemplos de
ejecucidn, haciendo referencia a los dibujos esquemiticos.
Mie stran:

La fig. 1, una seccidn longitudinal por un dispo-

sitivo llenador con cubierta de artesa de la cara superior

8

S



10

15

20

25

30

409211

mediante una pieza de bande de cincho corregpondiente a la
longitud de le artesa.

La fig. 2, una seccidn transversal por la forma
de ejecucidn segin la fig. 1.

La fig. 3, una seceidn longitudinal por un dispo-
sitivo llenador con cubierta de artesa por la cara superior
mediante una banda de cincho ein fin y

La fig. 4, wa seccidn transversal por la forms dg
ejecucidn segin la fig. 3. .

Lg estructura fundsmental y el funcionamiento del
dispositivo de ventilacidn se muestra en la memoria de lsg
patente alemana n? 1.219.392. Por esta razdn se limita la
explicacidn de las figuras a los medios segin el invento
para el redubrimiento de la cara superior de la artesa y la
solucidn relacionads con los mismos del llenado de la arte-
sa y extraccidn de aire desde la misma.

La artesa 1 (segin las figs. 1 y 3) transportablesl,
inclinada hacia el centro, estd equipada con canales trans-—
portadores neumgticos 2 qﬁe por medio de tubuladuras 3 de vep~
tilacidn se cargan con aire comprimido., A travée de la car-
casa de suministro 4 estacionaris tiene lugar en 5 el llena-
do del material, que por medio de los canales transportado-
res se suministra hacia la salida 6. la extraccidn de polvo
gse efectia por medio de la ventilacidn 7 en la carcasa 4 de
suministro.

La carcasa de suminigtro tiene en el interior un
tabique 8 separador vertical por el que la abertura 5 de lle+
nado de material se separa de la abertura 7 de extraccidn de

aire para evitar una influencia mitua del suministro y ex~
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traccidn de aire. Adecuadamente, el recinto de suministro
de material de la carcasa 4 de suministro estd dimensionado
mayor que el recintoc de extraccidn de aire. Como puede ob-
gervarse en las figs. 2 y 4, ambas aberturas se encuentran
lateralmente en la carcasa 4 de suministro.

Las figs., 1 y 2 muestran aquel ejemplo de ejecu-
cidn del invento en que el recubrimiento de la cara superiox
de la artesa 1 transportables sobre rodillos, se efectia
con ung pieza 9 de bande de cincho que tiene la longitud de
la artesa. Esta pleza de banda de cincho estd tensada fija-
mente con sus extremos en 10 en la artesa 1 y se aplica so-
bre la parte superior de la artesa. Para evitar que cuelgue
la banda de cincho en la artesa, cuyo recinto interno estd
sometido a infrapresidn, ls banda de cincho es apoyada por
vigas no ilustradas, dispuestas dentro de la artesa en la
direccidn longitudinal de la misma, Estas vigas que pueden
ser, por e jemplo, pletinas colocadas con el canto hacia arri-
ba, se sostienen distanciadas por plezas distanciadoras que
transcurren transversalmente a través de la artesa. Ademds
ge encuentra, para el apoyo de la banda de cincho y para la
junta estanca entre la artesa y la banda de cincho, en las
paredes laterales internas de la artesa, hierros en dngulo
o hierros en U, no ilustrados,

En la forma de ejecucidn segun las figs. 1 y 2
gse conduce la pieza 9 de banda de cincho sobre los higeles
de aplicacidn 11 ds la carcase 4 de suministro por encima
de ésta. Rodillos 12, por ejemplo, & modo de rodillos de

banda de cincho presionan desde arriba la pieza 9 de banda
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de cincho. Estos rodillos pueden estar instalados de modo

regulable. La junta hermética entre la carcasa 4 de suminiss

tro estacionaria, que estd constituida a modo de capuchdn

por los bigeles de avlicacidn 11, y la artesa 1 transporte-

ble, se efectia por juntas de goma de perfil 13 que estdn di

puestas dentro del lado longitudinal de la carcasa de su-
ministro. La carcasa a modo de capuchdén agarra en sus lados
longitudinales por encima del borde exterior de la ariesa.

La junts hermética en los lados transversales de la carcasa

de extraccidn de aire frente a la salida de polvo se obtienT

por ls infrapresidn dentro de la artesa.

Como se deduce ademds de las figuras 1 y 2, duran:
te 8l traslado de la artesa tiene lugar un movimiento rela-
tivo entre la carcass de suminigtro estacionaria y la pieza
de bande de cincho.

En lag figs. 3 y 4 se ilustran le otra forma de
ejecucidn del recubrimiento de banda de cincho segin el in-
vento, en que se utilize upga banda 14 de cincho sin fin,

El cincho inferior estd tensado fijamente en 15 en ambos la.
dos transversales de la carcasa 4 de suminisiro, que en es-
te caso no contiene biseles de aplicacidn. Los cinchos su-~
perior ¢ inferior de la banda de cincho se invierien en ca=
da caso sobre un rodillo 16 dispuesto en cadae extremo de la
artesa transportable l. Lstos rodillos estdn sometidos ade~
cuadamente a la tensidn de resortes 17. También en esta for
ms de ejecucidn se conduce la bands de cincho 14 por encima
de la carcasa 4 estacionaria de suministro. Un movimiento
relativo entre la cgreass de suministro y la banda de cin-

cho, =in embargo, aqui no tiene lugar. El llenado de la ar-

[£6!
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tesa con material se efsctla aqui como en el ejemplo da eje-
cucidn segin las figs.s 1y 2 a través de la abertura de lle-
nado 5, y la extraccidn de aire del dispositivs, a través

de la abertura 7 de extraccidn de aire. Ambos espacios de

la carcasa 4 de suministro también sstan subdivididos por

un tabique ssparador 8. También la junta estanca sntre la
carcasa estacionaria de suministro 4 y la artssa 1 tienas lu-

gar por medio de juntas 13 de perfil de goma, que se encuen-
tra dentro de la carcasa de suministro. En lo que ss re-

fiere al apoyc del cinche inferior de la banda 14 de cincho,
sobre la artesa transportable 1, ssté vigente también para
ests sjemplo de ejecucidn segin las figs. 3 y 4, lo que ya
se habia dicho en la explicacidén de la forma de sjecucign

segiin las figs. 1y 2.

N 0 T A

La presents patente de invencidn, comprende las
siguisntes reivindicaciones:

l,~ Dispositivo para el llenado de tubuladuras
situadas en lugar cambiante, por ejemplo, de una caldera de
vehiculo, desde una carcasa sstacionaria de suministro, de-
bajo de la gue esta dispuesta sn instalacionaes estaciona-
rias ds conduccidn una artesa, gue se extisnde y s&s trans-
portable en esta dirsccidn, cuyo fondo aireado transcurre
inclinadamente hacia su absrtura de salida y que an su
cara superior est3 cerrada frente a la atmgsPera libre,
caracterizado porque la cubierta de artesa en la cara supe-

rior, se efactya mediante una pieza de banda de cincho
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correspondiente a la longitud de la artesa o mediante una
banda de cincho sin fin, teniendo lugar el llenado y la ex-
traccidn de aire de lg artesa a través de la carcasa esta-
cionaria de suminisiro de modo separado lateralmente por
debajo de la handa de cincho, que recubre la artesa.

2.~ Dispositivo, segin la reivindicacidn 1, caracH
terizedo porque en el caso de recubrimiento de la artesa me-
disnte una pileza de banda de cincho, correspondiente a la
longitud de la artesa, los extremos de ssta banda de cincho
estdn tensedos fijamente en los extremos de la artesa transd
portable.

3.- Dispogitivo, segin la reivindicacidn 2, carac-
terizado porque la banda de cincho se gprieta sobre los bi-

seles de aplicacidn de la carcasa de suministro mediante ro

| dillos dispuestos en la artesa transporteble.

4.~ Digpositivo, segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque en el caso de recubrimiento de artesa, me-
diante una banda de cincho sin fin, el cincho inferior estd
tensado fijawente por ambos lados en la carcasa estaciong-
ria de suministro, y los cinchos superior e inferior se in~
vierten por dos rodillos dispuestos muelleando en los ex-
tremos de la artesa transportable.

5.- Dispositivo, segun la reivindicacidn 1, carac-
terizedo porgue la banda de c¢incho se conduce por encimm de
la carcasa de suministro.

6.~ Dispogitivo, segin la reivindicacidn 1, carac+
terizado por una junta de perfil de goma entre la carcass

de suministro y la artessa.
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7.~ Dispositivo, segln la reivindicacidn 1, ca-~
racterizado porque la carcasa de suministro esta subdividis
da en daos espacios por un tabique separador.

B.~ "Dispositivo para el llenado de tubuladuras
situadas en lugar cambiante, por ejsmplo, de una caldera de
vehiculo".

Segﬁn se describs y reivindica sn la presente
memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta de nueve hojas foliadas y sscritas a maquina por

una sola de sus caras.

asie, « <1 0B
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