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suelven en dicho aceite a uns concentracién de 0,02% por

‘do un interpolimero de etileﬁo—propileno que tiene un peso

Este invencidn se refiere a nuevas composi-
clones de materia, adecuadas para UsSoO como ﬁodifica&ores de
la viscosidad en aceites lubricantes. Mas particularmente,
se refiere a composiciones sclubles en aceiﬁe, caracteriza-
das porque no ocasionan un avmeuto sustancial en la fluidez

de un aceite combustible (fuel-oil) & -20¢C, cuando se di--
peso. Esbas composicioﬁes se preparan oxidando y degradan-

molecular de por lo menos ;OOO aproximadamente, poniendo en
contacto el mismo con un gas que contiene oxigeno, en pre-
sencia de una pequeﬁa cantidad de por lo menos una emina
alifética, a una temperatura de por lo menos 1002C sproxi-
madamente, drante vn periodo de tiempo suficiente para'efgg
tuar una reducclidn sustancial en el peso molecul&r-de dicho
inberpolimero. -

El uso de modificadores de la viscésida& en
aceites lubricantes, ha sido-conocido durante alghn tiempo.
Estos materiales se seléccionan por su habilidad para inhi-|
bir el espesamiento de un lubricante a bajas temﬁeraturas ¥
el zdelgaszamiento a altas bGemperaburas. Durante muchos afios
el "indice de viscosidad" se usd paré medir esta habilidad.
El indice de viscosidad se determiné & partir de la visco-
.sidad del acelte a 77,820 y 992C y aumenta en valor numéri-
co al sumenbar en la efectividad del aditive como modifi-
cador de la viscosigdad. Sin embargo, el indice de viscasidad-
no refleja con precisibn el comportaniento dei nodificador
de la misma a temperabturas extremadamente bajas. A un acel-~
te SAE 10W (incluldos los acelbes multigrado, tales como

10U~-30 y 10W-40), durante algin tiempo se le ha exigido que
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‘reflejon por una viscosidad minima requerida a 992C de 58

tenga wna viscosidad a -~17,82C de 24 peises o menos. Ante-
riormente cran aceptades los valores de la vils¢osidad a
-17,89C determinades por cxitrapolacidn a peztir de ‘ViSv'
cosidades a temperaturas mds elevadas, pero“se encontrd que
estos valcres nc craan precisosvy las especifilcaciones para
los aceites de motores requieren ahora que la viscosidad

a -17,82C gea determinsda experimentalmente por medic de

la Prueba del Simuledor del Cigflieiial Frio (ASTHM D2602). Los

: R

requerinientos a alta vemperatura de los lubmicantes, se

SUS para aceltes SAE 30 (incluyendo 10W-30) y de 70 SUS pa-
ra aceites SAE 40 (incluyendo 10W-40).

Bl uso de polimeros olefinices, como los
interpblimeros de etilenc-propllenc, como modificadores de
la viscosided también es conocido. Tales polimeros se usan
también come modificadores de la fluldez a haja temperaturai
y depresores del punto de fluidez en aceltes combustibles,
particularmente valiosos en este aspecto som ciertos poli-
neros degradados oxldados, tales come los descxitos en la
Patente de Estadog Unidos 3.374.073, Sin ep@argo, duraitte
alghn tlempo parecld que no existia correiacién entre la
efectividad de un polimerc como modificador de la fluidez
de ﬁn acelite combustible y su ecfectividad a bajas tempera-
turegs en aceltes lubricantes. Frecuentementeo ée encontrd
que sunque el pelimero podisa inhibir el espesamiento hastba
cierto punto por encima del punto de fluidez en un aceite
de motor, no solamente no bajaba el puate de fluldez sino
gue en realidad inhibia la efectividad de los depresores
del punto de fluldez independientemente sgregados con este

fj'n.
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‘en aceites lubricantes.

_en parte aparecerén nbs adelante,

ietileno-propileno como modificador de la. fluidez a baja tem-

Una finalided de la presente invencibn es
por consiguiente proporclonar nuevas composiciones para
uso como aditivos para lubricantes.

Una finalidad adicional esrfroveer'aditi—
vos para. lubricsntes modificadores de la viscosidad, ade-
cuadas para usarse en aceites de motor mulbtigrado.

Otra finalidad es proporcionsr aditivos mo-~
dificadores de la viscosidad, los cuales son compatibles

- »
con los depresores del punto de fluidez, cuando se usan

Otra finalidad es proporcionar composicio-
nes lubricantes mej&radas, que tlenen unaAtendencia dismi-
nuida a espesarse a bajlas temperaturés v & adelgazarse a
elevadas temperaturas y que tienen wa punto de fluidez bha-
Jo. ',

Otras finalidades serfn en parbte obvias y

~ La presente invencidn esti basada parcial-
nentbe en el descubrimliento de que éxiste, de hecho, una co-
rrelacibn inversa entre la eficiencia de un‘inteﬁpolimero dﬁ
peratura en un aceite combustible y su capécidad (asi como
tombién la del lubﬁicante, como un tods) para responder
posltivamente a un depresor del punfo de fluidez en un acel
te lubricante. En otras palabras, los polimeros que son
efectivos como modificadores de la fluidez de aceites com-~
bustibles, generalmente no responden'a los depresores del
punto de fluidez en lubricantes y haceén que; similarmente
los lubricantes no respondsn cuando se disuelven en -los

mismos; y al conbrario, los polimeros de la presente inven-
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AEATS
cibn, que sirven como modificadores excelentes de la vis-
cosidad en aceites lubricantes y son sensibles (haciendo
tembién asi sensible al lubricante) a la accidn de un de-
presor del punbto de fluldez, son generalmente ineficaces
como mediflcadores de la fluldez en aceites combustibles.
De acuerdo con la invencidn, este ineficacis se pone de ma-
nifiesto fundementalmente por la incapacided para aumentar

en forma sustenclal. la fluidez de un aceite combustible a

?

-202C, cuando se disuelve en el mismo & una concentracién

‘de 0,02% en peso. Los principales mébtodos pera medir la

fluidez son el Emsayo de Flujo en I'rio Enjey y el Ensayo

de Fluidez Enjay. Eﬁ el primerc de &stas, se coloca mwna can
tidad medida de combustible en un recipiente gue se aluace=
nd en wna caja fria a la temperatura de ensayo (en este ca-
so, ~202C) durante 16-24 horas. Posteriormente se inserta
un tubo_éon mucho cuidado en el aceite combustible, de ma-
nera que. se evite la asgitacidn del mismo y se aplica un va-
cio de 30 cmg. de mercuric sl sistema. La cantidad de comw~
bustible descargado fuera de la caja fria se midg como fun-
cibén del tiempo y se debterminan el cauvdal y el porcentaje
total de combustible sacado del recipiente. '

En el ensayo.de fluidez Enjay, se colocan

40 ml. del combustible que esta siendo probado en un reci-

piente, al cual se acopla una tapa graduada con una aber-
tura capilarlenzla nisma. La unidad completa se enfria-a
la temperatura de la prueba (-202C) y posteriormente se in-~
vierte permitiendo que el aceite combustible fluya a través
del capilar. Despuls de 3 minutos, se mide el vollmen de
combustible que pasd a su través.

Como slbernativa a los ensayos de flujo en-
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" meros degradados") de esta invencidn, derivan principal-

fric y de fluidez Enjay, el efecto de un aditive sobre la
fluidez a baja temperatura de un aceite combustible se pue
de delberminar en forme aproximada por su efecto. sobre el
punto de fluidez del mismo. Generalmente, las composicio-
nes de ‘esba invencidn ocasionarén poco © ningln descenso
del punto de fluidez: cuando mucho, Se nobtard wn cambio
de 62C en el mismo.

Los nterpolimeros owlaados v degradados

(en adelante lleomados slgunas veces meramente interpoli-

nente de etileno y propilenoc. Estos pueden incluir canti-
dades menores, por ejemplo de hasta 10% aproximadgmente,
basado en las_cantidades de.unidades nonoméricas de etile~
ne y propileno en el interpolimero, de unidades polimeriza-
des derivedas de obros mondmeros. Ejemplos de estos otros
mendmeros son las mono-olefinas polimerizables que tienen
por lo menos 4 Atomos de carbono, tales como l-butenc, l-
penteno, 2-buteno, 3~hexano, 4-metil-l-penteno, l-deceno,
1-noneno, 2~metilpropeno y l-dodeceno. También estém in-
cluidos los polienoz polimerizables, espeqiglmente dienos;
por ejemplo dienos conjugados como butadiéno, isopreno,
piperileno, 1,3-hexadieno, i,5noctadieno, 2,4-decadieno,
eté. y dienos no conjugados, btales como 3%,%-dimetil-l,5-
hexadieno, 1,9~decadieno, diciclopentadieno, i,l9—eicosa~
dieno, l,4-pentadieno, 1l,5-hexadieno, 5-etilidennorborne-~
no, ebc. Son especialmente ftiles los dienos no conjugados,
En su mayor. parte, ésbos otros mondmeros contienen de 4 a
12 &tomos de caxrbono aproximadsmente, auvnque pueden conte-
ner hasta 25 &tomos de csrbono.

Los copolimercs que conbienen de 20 a 0%
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(en peso) de unidades de propileno y de 30 a 80% de unida-
deg de etileno aproximadamente y los terpolimeros que con-
tienen de 25 a 50% de propilenc, de 50 a '70% de etileno y
de 1 a 10% de wnidades de dlenc no conjugado son especial-
mente fOtiles para los propbsitos de esta invencidn, siendo.
preferidos los copalimeros. ' .

Los interpolimeros de 165 cuales derivan
los polimeros degradados, usualmente tienen pesos molecula-
res medios ponderales de por lo menos 1000 y comfinmente de
50.000 a 800.000 aproximadamente, aunque algunas veces se
pueden usar polimeros de peso melecular mls elevado. Aque-
1llos que tienen pesos moleculares de 80.000 a 600.000 son
especialmente fitiles. ) '_

' Los interpolimeros degradados se preparan
de la menera més conveniente calentando un inte:polimero,
como el que se ilustird anteriormente, o una .solucibén flui-
da de dicho interpolimero en un disolvente inerte;'con oxi-
geno ¢ aire en presencia de una pequeda cantldad de um ami~
na.alifatica, tal como se describe més adelante. Se puede
usar uné mezcla de oxigeno y un gos ine:te, tal como nitrbe
geno o dibéxido de carbono. El gas inerte funciona entonces
como portador del oxigeno y frecuentemente proporciona un
medio conveniente para introducir oxigeno en la mezcla de
reaceidn. ‘

El oxigeno o el aire puedgn introducirsé
burbujedndolos a través de la solucién del polimere.. Sin em~ -
pargo, frecuentemente se prefiere soplar meramente el aire
sobre la sﬁperficie de la solﬁcién, mientras que se somete
ésta a una agitacibn vigorosa con aceidén de cizalladura.

El disolvente inerte usado para preparar la |-
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hidrocarburo liquido, como nafta, hexano, ciclohexano, do-

. éter como 6xido difenilico o un disolvente no polar simi-

S ———

solucibén fluida del interpolimero es, de preferencia, un
decano, acelbte mineral, bifenilo, xileno o tolueno, un

lar. La cantidad de disolvente no es critica, siempre ¥y
cuando se use una cantidad suficiente para obtener como re-
sultado la solucidn fluida del interpolimero. Esta solucibn
usualmente contiene de 60 a 95% aproximadamente de disol-

vente .

De acuerdo con esta invencidn, 1armezcla
que est& siendo degradada contiene también une pequeiia can-
tidad de por lo menos una. swina alifética. La smina sirve
como estabilizador del color, bajo las condiciones de la
reaccidn. Su uso es eritico para la invencién, debido & que
aparentemente inhibe ls oxidacibén destructiva que da lugar
a sub~productos altamente coloreados; mientras que permite
la oxidacibén y degradacibn del polimero hasta el grado re-
querido. Desde luego, la amina no deberd ser(#oléfil a la
temperatura de degradacidn. Puede ser primaria (por'ejemplo
terc~¢octilamina), secundaria (por ejemplo dieamil amina) o
terciaria (por ejemple tributilamina y azometinas de aminas
primarias) . Se prefieren las terc-alquilamnas primarias includl.
das las mezclas comerciales de aminas de 1l a 14 ‘Atomos de
carbono de este tipo. La cantidad de amina usada es usuval-
mente alrededor de 5%, sobre el peso de; polimerc que esté
siendo degradado. N

Lia temperatura a la cual es degradado el

interpolimero es de por lo menos 1002C aproximadamente,

usuvalmente por lo menos 1409C, v pucde ser tan alta como

2008C, 30090 o afm mhs elevada.
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La degradacidén decl interpolimero esth carace

terizada por una reduccibén sustancial de sv. peso molecular.

"El mecanlsmo por el cual es degradado el interpolimerc no

se conoce con precisidn, ni tampoco la comp sicibén quimica
del producto degradade. Sin embsrgo se sabe por anflisis
infrarroje, que el prodﬁcﬁo contiene oxigero en forma de
fcido carboxilico, &ster y grupos carbonilicos. El inberpo-
1imero descrito anteriormente, que ha sido degradade hasta
el punto de que su peso moleculor sea’por lo meuos'un 5%
menor que el peso molecular del interpolimero antes de la -
degradacién, es Gtil para los propbsites de esta invencibn. |
Se prefiere un interpolimero que tiene un peso molecular
medio ponderal e 3.000 a 200.000 aproximadamente, de pre-
ferencia de %.000 a 5,000.

La preparacibén de las composiciones de esta
invencién esté ilustrada por un procedimiento en el cual
wnas scluciones enm aceite mineral de: (1) varios copolime-~
ros de ebileno-propilevo o-interpolimeros con intermondme-

ros diénicos y (2) una mezcla comercial de terc-~alguilemi-

1]

nas primarias de 11 a 14 Abomos de carbono, son soplados
con zire a 150-1602C, durante varios perfodos de tiempo.
Los reactivos, comncentraciones, condiciones de reaccibén y
similares, estn indicados en la Tabla I, siendo todos los
porcentajes en pego. Despuds de la degradacién, 1a§.soiu— 4

ciones en aceite de los interpolimeros se filtran, ocasio-

nalmente con adicidn de uwn inhibidor de-la(xidacién,de dig~

rilemins pars la filbracidn.

1




18

20

25

. pld (@prox.) mexro fooney  cién cidn horas

TABIA T

Interpo
linero, % Inter- .
Goetl - .Viseco ~“polimero " %amina Tiempo de
Ejem lenc Termond sidad en solu- en solu reaccidn

1. 49 —— 54(9920) 15 0,5 6 1/2 %
.2 5537 It LT 10 0’58 1 5/"4‘ pis
3 13 -rman 36{1002C) 15 0,5 4172 &
4 66,8  ——- 42(1008C) 157 0,5 3 1/2
-5 51 Diciclo  63(1002C) 15 0,5 3 3/4
penba-~ : ,
dienc
) 65 Diciclo ~ 45(1002C) 15 0,48 2
pentadic _ :
no -
7 65 Swetil-  57(1002C) 15 0,5 4
iden~ :
norbor-~
neno

%k 0,8-1,5% (basado en el polimero) de un antioxidante de
dgiarilamina agrégado antes de la filtracibn.

Las composiciones de esta invenciba deben
emplearse en una variedad de composiciones lubricantes a
base de diversos aceites de¢ viscosidad lubricante , inclu-
yendo aceites 1ubricantes naturales ¥y sintéticos ¥ mezclas
de 1os mismos. Laé'composiciones lubricantes consideradas
comprenden principalmente aceites lubricantes para cigﬁeﬁﬁ-
les de mobtores, de combustién interna de encendido por chis-
pa y por compresidn, incluidos los notores para autombvi-
les y czmiones, lubricantes para motores de 2 ciclos, motou;
res de pistones para aviacidn, motores diesel marinos y pa-
ra ferrocarriles y simileres. Sin embargo, los fluidos de

transmisidn aubtomética, lubricentes para firboles de hélice,
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. dodecilbenceno , tetradecilbenceno, dinomilbencencs, di-

otra clase de aceites lubricantes sintéticos conrnocidos. Fs-

leno (por ejemplo, éter de metilpoli-isopropilenglicol con

091

lubricantes de engranajes, lubricantes para trabajar meba-

les, fluidos hidrafGlicos y obras composiciones de aceite
lubricante y grasas, se pueden beneficiar de la incorpora-
c¢ibn de las presentes composiciones. '

Los aceites naturales son los aceibes animalles
y aceites vegetales (por ejemplo, aceite de casbtor, aceite
de manteca), asi como bambién aceites lubricantes minerales
refinados con disolvente o refinados con &cldo de les tipos
parafinico, nafténico o parafinico-nafténico mixta.

4 . " Los aceites de viscosidad lubricante deriva-
dos de hulla n.pizarra son también aceites de base Gtiles.
Los aceibes lubricantes sintéticos incluyen aceitbes hidro-
carbonados y aceites hidrocarbonados halogenados, como olefi
nas polimerizadas o interpolimerizadas (por ejemplo, polibu-~
tilenos, polipropilencs, copolimercs de propileno-isobubile-

no, polibutilenos cloradoes, etc.) alquilbenceno (por ejempla

(2-etilhexilbenéeno, ete.); polifenilos (por ejemplo, bife-
nilos, terfenilos, ebc.); ¥y similares. Tos polimeros e in-
berpolimeros de dxido de alquileno y derivados dé los mismoé,
en los cuales los grupos hidroxilo terminales han sido modi-

ficados por esterificacibn, eterificacibn etec., constituyen

tos son ilustrados por los aceites breparados por polimeri-
zacibn de éxido de etileno w bxicdo de propileno, los éte —

res alquilicos y arilicos de estos polimeros de pelioxialqui

un peso molecular medic de 1000, éter difenilico de polie-
tilenglicol con wn peso molecular de 500-1000, éter dieti-

lico de polipropilenglicel con un peso molecular de 1000 .
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. mos, por ejemplo, los ésteres de &cido acético, ésteres de

fcidos grasos de 3 a 8 &tomos de carbono mixtos o el dibs-

do adipico, dimero de &cido linoléico, etc.) con una varie-

- como los aceites de polialquilxano,poliaril, polialeoxi o ¢

clase 0til de lubricantes sintéticos, (por ejemplo, silica-

1500, etc.) o é&steres mono y poli-carboxilicos de los mis-

ter de oxo-4cido de 13 Atomos de carbono de tetraetilengli-
col. Otra clase adecuada de aceites lubricantes sintéticos,
combrende los ésteres de Acidos dicarboxilicos (por ejemplo)
4cido fthlico, 4cido succinico, ébido maleico, Acido aze-

laico, &cido subérico, 4cido sebbcico, Acido fuwhrico, ci-

dad de alcoholes (por ejeﬁplo, alcohol butilico, alcohol

hexilico, alcohol dodecilico, alcohol 2-etilhexilico, pen-
taeritritol, etc.). Ejemplos especificos de estos ésteres

son el adipato de dibutilo, sebacato de di-(2-etilhexilo),
fumarato de dihexilo normal, sebacato de dloctilo, azelato
de di-~isococtile, azelalc de di-isodecilo, ftalate de diebi-
lo, ftalato de didecilo, sebacato de dleicosilo, el diéstex
2-etilhexilico de dimero de Acido linoleico, el éster com-
plejo formade por reaccidn de un mol des Acido sebicico con
dos moles de tetraetilenglicol y dos moles de &cido 2-etil-

hexanoico y similares. Los aceites a base de silicio, ‘tales

1<

liagriloxi-siloxano y sceites de silicatos, constituyen otra

to tetraeti{lico, silicato téfra—isopropilico, silicate te-
tra-(2-~ectilhexilico), silicato tetra-(4-metil-2-tetraetili-~
co), silicato betra~(p-bubilo verciario-fenilico), hexil(4-
netil-2~pentoxi~disiloxano; poli(metil)—giloxanos,‘poli—me-
tilfenil)siloxanos, etc. Otros aceites lubricantes sintéti-|

cos son los ésteres liquidos de Acidos que conbienen £ésford

(por ejemplo, fosfato de tricresilo, fosfato de trioctilo),
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éster dietflico de fcido decano-fosfbnico, ete.), tetrahi-
drofurancs poliméricos y similares.

En general, se disuclven de 0,05 a 20,0 par-
tes aproximaﬁamente (en peso) de la oomposiéién de este in-
vencibn (excluido el diluycnte) en 100 paxrtes de aceite,
para producir un lubricente satisfactorioc. L& invencibén tam-
bién considefa el uso de otros aditives, en combinacibn con
los productos de esta invencidn. Tales aditives son, por
ejenplo, detergentes y dispefsantes dél tipo con o sin ce-
nizas, agentes anhibidores de la oxidaci.bn ¥ corrosibn,
agentes depresores del punto de fluidez, mejoradores del
indics de viscosida&, agentes de presidén extrema, agentes
de "deslizamiento", agentes estabilizantes de color y enti-
espumantes, '

Los detprgentes qus contienen cenizas estén
ilugtrados por las sales neutras y basicas solubles en acei-
tes de metales alcalinos y_alcalinomtérreos con &cidos sul-
fénicog, &cidos carboxilicos o &cidos orglnicos de fésforo®
caiacterizados por lo menos por un enlace directo carbono-
fosfore, tales como los preparados por tratamienéo de un
polimero olefinico (por ejemplo poli-isobubteno con un peso
molecular de 1000) con un agente fosforanté, como tricloru~
ro de f£ésforo, heptasulfuro de £ésforo, pentasulfuro de fbs+
foro, tricloruro de f£ésforo y azufré, f£6sforo blanco y un
haluro de azufre o, cloruro fdsforo tidico. Las sales més
combnmente usadas de tales écidos, songias de sodice, pota-
slo, litio, calcio, magnesio, estroncio y barile.. »

El término "sal bésica", se .usa para desig-
nar sales metllices en las cuales el mebal estd presente en

cantidades estequimétricamente mayores que las del radical
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dcido brgbfnico. Los mébodos comlnmente empleados para pre-

“parar las sales bésicas implican el calenbamiento de una
- solucién en aceite mineral de un Acido con una cantidad es-

* bequiométrica en exceso de un agenbe neutralizante del me-

tal, tal como el 6xido, hidrbxido, carbonato, bicarbonato
o sulfuro del metal, a una temperatura superior a 502C y
filtraclén de la masa resultante. EL empleo de un "promo-
tor" en la etapa de neutralizacién, para ayudar a la incor-
poracidén de un gran exceso de metal, es asi mismo conocido.
Ejemplos de compuestos Gtiles como promotor, son las. sus-
tancias fenﬁlicas como fenol, naftol, alguilfenol, tiofe-
nol, alquilfencl sulfurado y productos de condensacidn de
formaldehido con una sustanéia fenblica; alcoholes como
metancl, 2-propanol, alcchol octilico "cellosolve"carbitol,
etilenglicol, alcohol estearilico y alcohol ciclohexfilico;

¥ aminas tales como anilina, fenilendiamina, fenobtiazina,

"fenil-beta-naftil-amina y dodecilamina. Un método particu-

larmente efective para preparar sales blsicas consiste en
mezclar un 4cido con un exceso de un agente neutralizante
de metal alcalino-Gérreo bisico, wn compuesto promotor fe-

ndlico y una pequeia cantidad de spua y cearbonatar ls mez-

,cla a temperabtura e]evada tal como de 60 a 2002C.

LOu detergentes y dlspersantes sin cenizas
estén ilustrados por los interpolimeros de un ménémero so-
lubilizante de aceite, por ejemplo mebtacrilato de decilo,
&ter decil-vinilico u olefina de alto iéso molecular, con
un monémero conteniendo sustituyentes polares, pér ejemplo
acrilato de aminoalquilo, o acrilato sustituido con poll—
(oxietileno); las sales de amina, amlda» e imidas de 3ci-

dos monocarboxilicos o dicarboxilicos solubles en aceite,
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~de alto peso molecular. Detergentes sin cenizas especisl-

‘dos, como el producto de reaceidn de,uﬁ sulfuroc de fdsforo,

" drocarburc, tales como fosflbo de dibutilo, fosfito de 4i=-

oleil~4-pentilfenilo, fosfito de fenilo. sustituido con poli

0il y &cido succinico sustitufdo con slquilo o alguenilo

mente Gtiles, son las poliamidas aciladas y compuestos ni-
trogenados similares que contienen por lo menos 54 4tomos
do carbono aproximadamente, tal como se degcribe en la Pa-~
tente de lcs Estados Unidos Fo. 3,272.746; los productos

de reacéi&n de tales compuestos con otros reactivos inclu~
yendo compuestos de boro, compuestosde fésforo, epdxidoes,
aldehidos, &cidos orglnicos y similares y ésteres de dci-
dos carboxilicos de alto peso molecular como se'describe‘en
las Patentes de Esbtados Unidos 3.381.022 y 3.542.678.

Los agentes de presifn extrems ¢ inhibido-
res de la corrosibn y oxidacibén, estin ilustrados por hi-
drocarburos aliféticos clorados, tales como, cera clorsda;
sulfuros orghnices y pélisulfuros, tales como, disulfuros
de bencilo, disulfuro de bis{clorobencilo), tetrasulfuro de
dibutilo, aceite de esperma sulfurado, éster metilico sul-
furado de fcido oléico, alquilfenol sulfurado, dipenteno

sulfurado y fterpenc sulfurado; hidrocarbures fosfosuwlfuraw

con trementina u oleato de metilo, ésteres de fésforo in-

eluyendo principalmente fosfitos de dihidrocarburo y trihi-

hétilo, fosfito de diciclohexilo, fosfito ge pentil-fenilo,
fosfito de dipentilfenilo, fosfito de tridecilo, fosfito

de diestearilo, fosfito de dimetilnaftilo, fosfito de

T

propileno(peso molecular 500), fosfito de fenilo sustitul- !

do con di-isobutilo; tlocarhamabos metélicos, tales cono
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"les como fésforo ditioato diciclohexilico de zinc; dioctil

dioectil ditiocarbamasto de zinc y heptilfenil ditiocarbama~

to de barlo; fbsforoditioatos de metales dei grupoe II, ta-

fésforoditioato de zinec; di(heptilfenil)fésforoditioato de
bario, dinonil fésforoditiocato de cadmio y la sal de zinc
de un &cildo fésforoditioico producido por reaccidén de pen-
tasulfuro de fésforo con una mezcla equimolecular de alcohol
isopropilico y alcehol hexilico normal.

Las composiciones lub}icantes tipicas de
acuerdo con esta ‘invencidn, son soluciones en aceite mine-
ral de un producto de cualquiera de los ejemplos 1-7 y 7
otrog adltivos como-sigue (siendo todes las partes en peso
y exceptvando el disolvente): ' ) '

Aceite mineral 95,24 pértes
Producto de esta invencidn 1,0 partes
Ester de pentaeritritol y &cido poli-

isobutenil-succinice 1,88 partes
Sulfonato de-petréleo y calcio basico 0,97 parbes
Sal de zinc de una mezcla de Acido di-

isobutil y di~(amil primario)~fés£o~

rodltiolico ' N 6,74 partes
Terpolimero de acetato de vinilo/&ter-

etilvinilico y fumarato de (dialqui- .

lo 012_14) ' 0,i7 partesr

Agente antiespumante de silicona _ . 0,006 partes

Estas composiclones estén ceracterizadas
por un punto de fluldez y una viscosidad a -~17,82C bajos.
Por el contrario, los polimeros de los ejemplos 1-7, cuando

se disuelven en aceibte combustible & una concentracidn de
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. solicita deberd recaer sobre las siguientes:

"alrededor de 1000 como minimo, poniendo en contacto el in-

“Enjay o similar para deberminar su efecto sobre la fluldez

409170 ¢

0,02% en peso (excluyendo el disolvente), no tlenen efecto

sustancial sobre la fluides del mismo a -202C.

En resumen, la Patente de Invencibn que se

REIVINDICACIONES

1.~ Un procedimiento de preparacidén de un
aditivo modificador de la viscosidad de los aceites lubri-
cantes, que consiste en someter a oxidacibn y degradacidn

r
un interpolimerc de etileno-propilenc con un peso molecular

terpelimero con un gas que conbtenga oxigeno, en presencia
de una pequéﬁa cantidad de una amina alifética como minimo,
a uvna temperatura por lo menos alrededor de 1002C y durante
un periodo de tiempo suficiente para efectuar wna reduccidn
sustancial en el pesc molecular de dicho interpolimero y

después someter el producto oblienido a un ensaye de fluidez

a ~202C de un aceite combustible (fuel-cil), cuando el adi-
tivo se mezcla con el aceite combustible en una proporcidn
del 0,02 % en peso, seleccionando solamente los productos
cuyo efecto sobrela cltada fluldez del scelte combustible |
sea pricticamente nulo a la temperaturs y a la concentraciéé
mencionadas.

2.~ Un procedimiento segﬁn la reivindica-

cibdn 1, en el que el interpolimero de gtileno—propilenb es

s

un copolimero.
3.~ Un procedimiento segin la reivindica-

cibén 2, en el que el copolimero contiene de 20 a 70% de

unidades de propileno y de 30 a 80% de unidades de‘étileno

aproximnadamente.
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, en el que la amina alifética es una mezcla de terc-alqui

]
laminas primarias de 11 a 14 &tomos de carbono.

4, en el que el copolimero antes de la_degradacién tiene

un'peso molecular de 50.000 a 800.000 aproximadamente.

20

25

4, en el que el copolimerc después de la degradacidn tiene

un peso molecular de 3.000 a 200,000 aproximadamente.

1, en el que el interpolimero es un terpolimero que contie-

30

ne de 25 a 50% de unidades de propileno, de 50 & 75 % de
unidades de etileno y de 1 o 10% aproximademente de unida-—

des derivadas de un dieno no conjugado.

4.~ Un procedimiento segdn la reivindicacién
5.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn
6.~ Un procedimiento seglin la reivindicacibn

7.~ Un procedimiento seglm la reivindicacidn

8.~ Un procedimiento segin la reivindicaciéﬂ

7, en el gque la amina alifltica es unra mezcla de terc-al-

quileminas primariss de 11l a 14 &bomos de carbono.
9.~ Un procediniento segln la reivindicecidn

8, en el que el copolimero anbes de la degradacidn tiene

un peso molecular de 50,000 a 800,000 aproximadamente.
10.~ Un procedimiento segln la relvindica-

¢idén 8, en el que el copolimerc después de la degradacién
tiene un pPeso molecular de 5,000 a 200.000 aproximadamente|
: 11.~ Se reivindica por Gltimo, como objeto
sobre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se
solicita: "UN PROCEDINIENTO DE PREPARACION DE UN ADITIVO
MODIFICADOR DE LA VISCOSIDAD DE LOS ACEITES LUBRICANIES!,

1

N




do en la presente memoria descripbiva que consta de dieci-

pueve piginas mecanografiadas.
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Todo conforme queda descrito y reivindica-

Madrid, 30 ETviembre 1972

F

BERNARDO |UNGRIA

-
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