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Eata invencién se refiere a perfeccionamientos en
nnterialeg en lémine moldoable y afecta particularmente a mate-
riales deo resina termoestables y reforsados oon fibra de vidrio,
en forma de ldmina,

Un método conocide de produccidn de articules en nléﬁ-
tioo moldeados reforzados con fibras es el de colocar en un molde
un compuesto de moldeo en forma de lémina consistente en una mez-
cla de material pldstioco termoestable o termofijo liguido y una
capa de hebras cortadas, mechas u otros segmentos relativamente
oortos de la fibra utilizable como refuerso. Cuando 86 prensa
en un molde de caras coincidentes, el compuesto moldeable pueds

fluir de tal mode que una gran mayorfa de las fibras de refuerzo

se alinean por sf mismas en la direocién del fluje e ecrriente,

DOoT lo que los moldeos resultantes presentan deapués poco méa
de la resistencia del materlial pléstice de ligamento en ls direc-
olén transversal a la corriente, en gue las fibras se han alineado.

De acuerdo oon la presente invencién, se ha previsto
un material moldesble en ldnina oomprensive de una masa de resina
termoestable incompletamente polimerizada, contentiva de fibras
de vidrio dispuestas desordenadamente y al azar, incluyende una
capa continua de £fibra de vidrio entretejida espaciada de la au~
perficlie de la lémina,

Una ventaja de la invencién es que la fibra entrete-
jida puede disponerse de modo que aguma rédpidaments la forma de-
geada do un articule que se trate de moldear. Debido a la formacidén
de las puntadas utilizadas en el tricotado del tejide, se le pueds .
dar el grado deseado de tensién en més de una direcciém y esta
puede ser o no ser el mismo,

Se deducirdn las caracteristicas y ventajas preferentes

de las formas de ejeoucidén del invento por la descripocidn gque
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sigue, dada oon referencia & los planos adjuntos que comprenden
las figuras 1 a 8, de los ocuales,

la figura 1 esx una secoidn transversal esquemdtiocs
8 través de una forra simple de ejeoucidén de un material en lé-
mina moldeable, que incorpora une mola cays do tejido tricotados

7 la figura 2 es una seccién transversal e-g;enitioa
preoticads a través de una forma de realisacién diferente de um
material en lémina moldeable, que incorpora une sola capa de tejido
tricotados _
) la figura 3 es una seceién tranaversal esquemétioa a

{$ravés de un material moldeable en l4mine modificado, que incorpora
una sola ocape de tejido tricotadej ,

la figura 4 es una secoién transversal esquemétioa a
travéas de una forma de ejecucidn mds oonpieja do material meoldeable
en ldmina, que comprende dos capas de tejido tricotadoj

la figura 5 es una seccién transversal esguemitioa
practicada a través de una forma de ejeoucién de material en lémina
moldeable que lleva inceorporada unz sola capa de tejide triocotade
¥ que proporciona un alto pulimento de superficie en uns de sus
cATANS

la figura 6 es una mecoién transversal esquemétioa 2
través de una estrustura de material moldeable en ldmina que com—
prende una sola capa de tejido tricotade y que ofrece una superfiocle
do alte pulimente sobre ambas caras; '

la figura 7 representa una operacién para fijar entre
al diferontes ocomponentes de fibras de vldrio utilizados en una de
lae formas de ejecusién del material moldeable en ldmins; y

la figura 8 representa una forma estructural de un ma-
terial moldesble en ldmina, que lleve incorporadas tres capas de
tejide tricotado.

¥
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La figura 1 mueatra una secoién transversal a travéa
de una parie de la forma mds simple de material moldeable en 1d~
wina, de acuerdo ocon la invenoién, que comprende una masa laminar
u hoja 1 de polidsier polimerizado incompletaments, o epoxi u
otra resina termoestable incompletamenie polimerizados. La resina
guede yrosentar la forma de particulas de Tesina finamente molidas,
o puede presentar la forma casi lIiIgquida. Dimpersadas al azar por
la maga do resina 1 hay cortas fibras de vidrio 2. Dentre de la
lénina o masa 1 de resina contentiva de fikras y espaciada de las
superficies la, 1b de la l4mina, kay una capa continua 3 de ma-
terial entretejide de fibra de vidrio. La presencia ds este tejide
{ricotado 3 mirve para regular la oorr.iente ¢ flujo del material
moldeable, impidiende una indeseable alineacidn de las fibras de

, refuersq on una sols direccién y la consiguiente debilitacién del

material sl ser moldeads.

Una ventaja del invento e3 que el tejido tricetade puede
confeccionarse do modo gque asuma prontamente la oonfigurasidén de~
seada del artfoulo que ha de moldearse, Debido a la fonaci&n de
puntades al tricotarse &1 tejide, se le puede oconferir el grado de-
seado de temnsién oen rds do una direcoién y los grados de tensidn
Jueden ser o no los mismos. )

Se dispone uwna lémina de pléstico reforsada ocon fibra
en la gue exiate una oapr de fibra de vidrio entretejida para
regular ol flujo de las cdortas fibras de vidrio, de retubr:o; la
ocual puede utiliszarse como cemponents interior e exterlioxr de un
laminsdo cempueste vidrio-resink. De preferencia, se forma la
capa de fibra de vidrio tricotada o entretejida tejiende en wur-
dimbre, aunque puede utilizarse un material tejido en trama en
los casos en que esta modalidad de manufactura produszca la forma

deseada de tejido.
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Es posible y con frecuencia deseable aplioar una
capa de material resinoso reforsade con fibras e impregnado,
enire capas externas de materia pléstica deformable, e apliocar
capas contentivas de tejidos reguladoree del fluje de las fibras
de vidrio, alternadamente con capas reforsadas o ne r?forsadna
de resina haste lograrse un espesor deseadse.

Seréd generalmente ventajoso disponer de por lo menos
una superficie del material en ldmina moldeable con una cave
4z, 4b de um material desprendible que sirva para impedir la cen—
taminacién de la superfiolie y la indeseable adkerencia a otros

materiales antes de su uso. La capa desprendible puede serwus pel~

¢illade politeno o una capa de alookol de polivinilo, celulosa re-

oongtituida, e ura capa de papel aplieada.sctes su superfiocie
que se unird a la masa resinosa con uno ﬁo estos materiales,

Una poroién de dimensién apropiada de una lémina de
material noldoahlerlagﬁn queda desorito oon referencia a la figurs
1 puede liberarse de sus oapas protectoras (si las kay) y colo~-
carse en un molds donde se le dard la forma deseada mediante wm
troquel o matrixz o mediante una bolsa inflada, sometiéndose des-
pués a ourado, vor ojemplo mediante calor, para obienerse un ar-
tf{oule resistente, de la configuracién requerida. El curado se
efeotda mejor mientras se mantiene el matorial moldeable en la
configurasién regquerida dentro del molde o se tiens en otra forma
bajo preeidén u obligado a mantener la oconfiguracién requeridl.'

La figurs 2 muestra otra forma de realizacidén de mate-
rial moldeable, en la que se DProvee asimismo una masa laminar u
hoja 1 de poliéater no polimerisado o polimerisade incompletamente,
o un epoxi u otra resina termoestable no polimerizado e incomple—
tamente polimerisado, de un tegido tricotado 3 de material de fikra
de vidrio, para regular el fluje del material e impedir la alinea-
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oién de las fibras de vidrio de refuerso 2a, 2b dispersadas al
azar dentro de la masa de reaina. En este caso, sin embargo,
lag fibras de refuerzo 2a a cada lado del tejido tricotade 3 sen
»da finas, es decir, de menor didmetro que las fibras mds gruesas
2b de la otra cara del tejido 3, Esia diaspomioién es ventajosa
en ouanto que permite qué la superfiocie la de la lémina 1 que ha
de formar la superficle exterior o cara viasta de un artioculo que se
moldee a partir de la lémina sea de un mejor pulimenio, aungue
la presencia de las fibras mAs gruesas sumente la resistencia del
artioulo. .
Una ventaja obtenida por esta forma de realizacién del
presente invento es la de que para obtemer una calidad deseada de
pulimento de superficie ea necesario fijar un limite al porcemntaje
méximo de las hebras fibromas de refuerzo utilizadas en el mate-
rial de moldeo. Si el materlial es de una consistencia uniforme
en todas sus partes, salvo por lo que se refiere a la capa inte-
rior entretejida de material fibrose regulador de fluje, la re-
aistencia del articulo moldeado se reducird para un grueso dado,
8i la proporoidén de fibra de refuerzo es redudida para lograrase
un pulimento de superficie mejorado, Séle la ocapa de superficie
real necesita poseer un diferente conienido fibroso, e incluso en
esta capa la proporcidén de fibra necesaria no preocisa siempre ser
reducida, por lo que puede obienerse una calidad deseada de asaba=-
do de sugerficie con un conitenido total fuertemente aumentado de
Pibras de refuerzo. El grueso del articulo moldeado para dar una
resistoncia dada puede asi reducirse con respecto a un articule
de igual resisieneia e igual pulimento de superficie hecho a par-
tir de un material de moldeo de composicién uniforme en todas sus
partes,

La figura 3 muesira otra forma de realizacidén de um
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material moldeable en ldmima conforme a la‘ hveno“n,' en ol gque

se hacen pasar ;.lgunas de las fibras de refuersze 20 a través del
tejldo tricotado 3 vara mejorar la regulavién del paso de la masa
resinosa 1 con sus fibras de refuerszo 2 dispersadas al arar, Este
efecto puede producirse con aguja, después de haberse apliocade

1# masa de fibras reforzantes 2 a ocualquiera de los lades del
$ejido tricotado 3 y antes de que incorporarse la resina a la masa,

La figura 4 mueatra otra forma de ejecucidén del mate-
rial moldeable en ldmina, conforme a la invenoidn, en 6l oual
existen dos oapas 3a, 3b de material de fibra de vidrie enmtretejic.
espaciadas entre sf dentro dol cspesor de la masa 1 de materia re-
sinosa inoompletamente rolimerisada. En este ocaso, puede resultar
ventajoso utiligar fibras de refuerse lﬁs gruesas 2b en la parte
de la masa 1 entre lax dos capas de tejide 3a, 3b y fibras de re-
fuerso més delgadas 2 en la parte de la masa entre las capas de
tejido 3a, 3b y las respectivas superficies la, 1b de la lémina
o masa 1,

La figura 5 muestra otra forma de realizacidén de un
material en lémina moldeabkle, que comprende asimismo una masa lami-
nar 1 de resina incompletaments polimeriszada en la que se ha dis-
pussto una oapa 3 de fibra de vidrio entrotejida reguladora del
flujo. En este caso, la parte de la masa 1 enire la ocapa 3 y la
cara 1b de la masa contiene diapersadas al azar fibras de vidrio
mds gruesas 2h, en tanto que la parte de la masa gue queda enltre
la capa J ¥y la otra cara la de la masa contiene fibraas de refuerso
nés gruesas 2b adyacentes a la capa y fibras mds finas 2z adyacentes
a la cara, Como en las realizaciones precsdentes, pueden situarse
capas separables 4a, 4b sobre una o ambas caraa, |

Es ventajose disponer las fibras reforzantes 2a para

la ocapa de superficie en forma de estadflla de fibras, eato es, un
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fieltro suselto ds fibras llgadas Dor el simple depésite de las
2ibras en configuraoién desordenads y al asar. Esta esterilla
Dugde fijarse al componente de base subyacente por medio de wmm
ligamento de resina, utilizande por ejomple un polve de resina

de poliéster 5 de un grado de oribade de 300 aproximadaments, que
se rocla sobre las fibras ensambladas y ss estabilisza por ocalor, o
reoiando las fikbras y la oapa de tejido com wna resina de poliéater
disuelta en un dimolvente voldtil.

Bate medie de fijar las fibrus y la capa de tejide
puede adoptarse en todas las formas de ojecuoi.&n. Tambidn podria
Tijarse la estorilla al material subyacente fibrose censtitufde
por fibras de refuerso mds gruesas por el procedimiento de aguja,
ea decir, x;erforandn las capas de material fibrose con un juege de
agujas on gancho, do mode que algunas hebraa 2¢ de la esierilla
vasen a la capa subyacente de fibras mds gruesas 2b para sujetar
las capas entre siI. La misma operaciém fijard las fidbras mds grue—
sas 2b a la capa triocotada 3 reguladora de flujo de material de
fibra de vidrie y podré emplearso en todas las formas de ejeousidn.

7 La reglizacién del invento que se ha representado en la
figura 6 comprends una ocaps central 3 de fibra de vidrio tricotada
que lleva adyacente a cada una deo sus superficies una capa de mate-—
rial reforzante de fibra de vidrio discontinua 2b, formada por uma
esterilla de fibras gruesas. Sobre la superficie exterior de ocada
easterilla de fibras gruesas 2h se ha colooado unz esterilla de fi-
bras de vldrio discontinuaa més finas, tal como una esterllla de
mechas oortadas, El ooijunto 8¢ mantiene unido en este case por
medio de las fibras 20 que me hacen pasar & través de las capas por
medio de aguja, segén se describird méds abaje con relacién a la fi-
gura T. Todo ello se impregna com polvo de regina termossiable, me-~
fialado en general con la referencia 1,
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La figura T representa la forma en la cual pueden
sujetarse entre g las diversas capas de 1irforna de ejecucidn de
la figura 6 vor un procedimiento de aguja. El conjunto de una esie-
rilla inferior de fibras de vidrio mis delgadas 22b que sustenta
otra esterilla de fibras de vidrio mds gruesas 23k, una capa de
material 13 de fibras de vidrio entretejidas regnladofa del flujo,
otra esterilla de fibras de vidrio méds gruesas 23a y und esterilla
final de fibras de vidrio méds finas 22a, es perforade por las
agujas en gancho 23a, 23b, que se mueven en el sentido indicado por
las flechas 24a, 24b. Cada aguja, de las que kabrd muckas, dispuesta
ords una para penctrar en el eonjunte fibrese por un punto diferen—
te de su anchura,se animarsd de un movimiento en valivén suficlente
pars hacer atravesar el grueso de las capes de fibras por un su-
ficiente nmimero de hebras para unir entre sf perfectamente las oapas,
como se ka indicado en 25a, 25k.

La figura 8 representa otra forma mds de ejecucién del
invento, con inclusién de tres oapas de tejido de fibra de wvidrio
tricotada reguladoras de flujo, 3a, 3», 30, El tejido 3a queda dis-
puesto en el centro dentro del grusso de la lémina y presenta sobre
cada una de sus superficles una capa o esterilla de fibras mds
gruesas 2b. Contra esta capva do fibras mds gruesas se coloca otro
tejido de fibras de vidrio tricotadas 3b, 30 y a éste sigue, a su
ves, una esterilla de fibras de vidrio més delgadas 2a, El1 oonﬁunto
es impregnado con una resine termoestable finamente molida 1, como
en las ejeocuciones antedickas. Se aplican de preferencia capas
desprendibles 4a, 4b a por lo menos una de las superficies exterio-
res de la lédmina,

En resumen, la Patente de Imvenoidn que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes

2y
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RETVINDICACIONES

1. Pexfecoionamientos introducides en un material pldstico

en forma dejimina, moldeable y reforzado ocon fibre de vidrio que
comprende wna masa de resina termoestable inocmpletamente polime—
rizada que oontiene fibras de vidrio dispuestas al azar y que in-
cluye 'una caps oontinua de tejido tricotado en fibra de vidrio

espaciada de la superficie de la lamina.

2. Perfeccionamienjos segin la reivindicaoién 1 y que in-
cluyyen una plurelidad de capas de tejido tricotado de fibra de vi
drio espaciadas entre si dentro del grueso de la lédmina.

3. Pexfecoionamientos segin la reivindicacién 1 o la rei-
vindiocacidén 2 y que incluyen adyacente a una superficle de dicha
lamina, una ocapa de fibras de vidrio dispuestas al azar que son
mas finas que las fibras de otra capa de fibras opuesta a dicha
superficie, -

4. Perfecoionamientos segin la reivindioacién 3, considera
da oomo dependiente de la reivindicacidn 1, en los que dicha capa
oontinua de tejido de fibra de vidrio tricotado queda interpuesta
enire wa oapa de fibras de vidrio ms delgadas, dispuestas al
azar, y una oapa de fibras de vidrio ms gruesas dispuestas témbién
al azar, 7

5. Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3, consi&erg
da oomo dependients de la reivindicacidn 2, en los que se inter—
ponen dos capas de tejido tricotado de fibra de vidrio, respecti- '
vamente, entre las caras opuestas de una capa de fibras de vidrio
mas gruesas Yy unas capas respectivas de fibras de vidrio mas finas,

6. Perfecoionamientos segin la reivindioaoién 3, considera—
da como dependiente dela reivindicacidén 1, en los que me dispone
una capa de tejido tricotado de fibra de vidrio entre dos capas: de

fibras de vidrio mas gruesas y una oapa de fibras de vidrio mse
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delgadas queds interpuesta entre una por lo menos de dichas capas

de fibras mas gruesas y una superficie de la lamina,
7. Perfoccionamientos segin la reivindioaoién 6 en los gue
se interpone una oapa de fibras de vidrio mas finas entre ocada una
5 de dichas capas de fibras de vidrio mas gruesas y la respeotiva
superficie de la lémina.
8. Perfeceionamientos segin la reivindicacién 3, oonsiders-
da como dependiente de la reivindicacidén 1, en los que una oapa
de tejido de fibra de vidrio triootado, dispuesta en el centro den-
10 tro de dicha ldmina presenta sobre oualquiera de sus lados una oapa
de fibras de vidrio mas gruoeas, otra ocapa de tejido tricotado de
fibra de vidrio, y una capa de fibres &e vidrio mas delgadas.
9. Perfeocionamientos segin cualquiera de les reivindicaci-
nes precedentes en los que dicha oapa y dichas fibras de vidrio se
15 .sujetan entre si por medio de hebras que se hacen pasar a su tra=-
vés mediante agujas.

10, Perfeccionamientos segiin ocualquiera de las reivindioca-
ciones 1 ~ 8 en los que dicha capa y dichas fibras de vidrio que~
dan sujetas entre si por medio de particulas de resina termoesta-—

20 bilizadas y espaciadas,

11. Perfecoionamientos segiin cualquiera de las reivindica—
oiones precedentes, en los que una capa proteotora desprendiblel
va aplicada & por lo menos una de sus superfiocies,

12, Perfecoionamientcs segin la reivindicacién 11 en los que

25 una capa proteotora desprendible va aplicada a cada una de sus §u~
perficies,

13, Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones 11 & 12
en los que dicha ocapa desprendible comprende o presenta & dicho

material una pelioula de superficie en polietileno, celulosa re=

0 generada o aloohol de polivinilo.
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14, Se reivindioca por 1iltimo como objeto sobre el que ha
de recaexr la Patente de Invenocién que se solicita pors FERFECCIO
NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN MATERIAL FLASTICO EN FOEMA DE LAMINA
MOLDEABLE Y REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO.

Todo conforme queda descrito y reivindicadoe en ls presente
memoris descriptiva que oconsta de doce paginae mecanografiadas
y dibujos adjuntos,

Madrid, 30 de noviembre de 1.972
BERNARDO UNGRIA
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