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El invento se refiere & un dispositivo para elag-
borar cajetillas de cigarrillos, en el que en une banda de
hoja de material termopléstico alimentads desde un rollo
de reserva se imprimen depresiones de un ancho superior sl
lergo de los cigerrillos a empaqueter, separadas por ner-
vios unas de otras y de dimensiones correspondientes a los
clgarrillos a aiojar en ellas, ocupandose dichas depresio=-
nes con oigarrillos y tepindose mediante una segunda banda
de hoje lisa alimentads desde un segundo rollo de reservs,
después de lo cual se cierran las depresiones soldando en-
tre 8{ las dos bandas de hoja en torno de las depresiones,
bare seguldamente dividir el ramsl de hojas formado, median-
te cortes, en secciones que forman las eaJetiilas 0 & par=
tir de las cuasles se pueden confeccionar definitivaments
las cajetillas en otros pocos procesos de trabajo fécilmen~
te realizables,

Mediante el invento se trata de mejorar todavia
mas este proceso conocido, por ejemplo, por la patente bele
ge n® 718.6876, en el sentido de que la elaboracidn de la
cajetilla tenga lugar mas répidemente, de que le cajetilla
en s{ quede libre de part{culas de tabaco que posiblemente
se hubleran salido de los cigarrillos sueltos, y preferen-
temente pueda ser elaborada en una forme que S8 Correspon=
de 1o més posible con la forme de las cejetlllas de cigarri-

1los hasta ahora usuales, sin por ello perderse las venta-



509139

Jas del empaquetado individual de cade cigarrillo en la ca-
Jetilla de hoja.
Esta meta del invento se consiéue por el hecho de
que la configuracidn de las depresiones que reciben los di-
5 versos cligarrillos se lleva a cabo en una de las bandas de
hoje (le llemeds banda de depresiones) por medioc de un tem—
bor equipado con los correspondientes moldes, que pueden
ser puestos bajo un vacio percial, y desde el cual la banda
de hoje dotada ye de las depresiones es conducide & un ro-
10 ddllo de 1lenado'provisto de concavidades correspondientes
e las depresiones y que, eventualmente, puede formar parte
del tambor, teniendo lugar en é1 la introduccidn de los ci-
garrilloa én les diversas depresiones, y en cooperscidén con
el ousl se tiende ﬁor encime de las depresiones llenés una,
15 bende de hoja de oublerta, que se suelda con la banda de ho=-
ja que ocontiene las depresiones, & continuascidn de lo cual
este banda de hoja doble es conducide a dispositivos de cor-
e y desgarro que separan de ella las cajetillas terminades,
que ya Unicamente tienen que ger plegadas,

20 En el transcurso de estos procesos de tratemiento,
¥ a diferencla del procedimiento actual, se puede, al mis-
mo tiempo que tiene lugar el proceso de soldadura, insertar
una ointe de desgarre por el lado de dentro de los cordones
de soldadura que se extienden a lo largo de las soldaduras

25 de los bordes longltudinales y/o transversales, y como otra
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mejora del invento, hendirse la hoja de depresiones en la
direccion de avance, antes de que penetre en el rodillo de
llenado.

Preferentemente, y de acuerdo con otro perfeccio=-
namiento del invento, se introduce al mismo tiempo une ban-
da de hojJa que recubre la hendidurs a 10 ancho por ambos
lgdos. Es especialmente ventajoso que una de las partes de
la hoje separadas por la hendidura sez desplazada perpendi-
cularmente a la direccidn de avance antes de penetrar en
el tambor, de modo que en el lugar de separacion se produz-
ca una solespadura de las dos partes de la hoja que, en la
ceajetilla terminada, hace posible volver a cerrar bien la
cajetilla después de que ésta ha sido abiertsa desgarrando
Para ello la tira de desgarre contenida en la bandas de ho-
ja de cubierta.

Naturalmente se pusde proceder también de modo que,
en lugar de separar en la direccidn de avence la banda de
hoja a dotar de depresiones, se introduce con la hoja prin-
cipal una hoja secundaria, preferentemente mds estrecha,
que forme la tape ulterior de la cajetilla.

Finalmente, y como otra mejora de esta proposicidnm,
una zona que solapa el lugar de apertura de la céjetilla
10 Se provee de depresiones para cada uno de los cigarrillos
sueltos, sino que se mantiene plana a le profundidad de las

diversas depresiones a lo largo de una zona correspondien—
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te al nimero deseado de cigarrillos, con lo que se impide
un desplazemiento indeseable de la cajetills y se facilita
el cerrarla de nuavo,

Ademas se puede practicer ventajosasmente detras
de cada grupo de cigarrillos empaquetados una ineisidn en
la hoja de depresiones, hoja antagonista y hoja de cubierta,
incisidn que llega hagta la altura de la hendidura ¥ que
comprende también a la hoja de cubierta, incision que hsce
posible que después de rasgarse la cajetills unicamente que~-
de libre en cada caso un grupo de cigarrillos, en el caso
de que se desee reunir varios paquetes individuales para
formar un paquete mayor, con grupos individuales.

Es especiglmente conveniente que lg hendidurs =
practicar no se aplique perpendicular a l1a banda de hoja,
sino inelinada de tal modo, que se produce una golapa que
encaja con su borde delantero, inclinado hacia abajo, Yy que
despues de abrirse ¥ soltarsge, vuelve a saltar practicamen—
te de manera automatica a la posicidn de cierre al volverse
a enderezar la cajetilla.

' Otras posibilidades de conseguir una solapa consisg-
ten en que, de acuerdo con otrs mejora del invento, se apli-
ca en la hoja a estempar, & su entrade delante del rodillo
estampador, en la direccidn de avance y mediante una eapiga
o un pincel, un producto quimico en forma de una raya que

ataca hasta tal punto al material sintético, egpecialmente



409139

en su deformaecidén termopléstica, a lo largo de la raye tre-
zada, que el material sintético puede romperse facilmente
en este lugar.

Naturslmente se puede recutrir también aqui 1a 14~

nea de debilitacion mediante una hoja de cublerta, siendo

- posible también llevar a cabo la debilitacidn hasta tal pun=
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to, que el meterial sintético quede ya iniciglmente roto
en este lugar.

Es ventajoso que la linea de debilitacidn se tra-
ce unicamente a lo largo de la zona de uno o de pocos ciga-
rrillos, de modo que presente interrupciones en su curso.
Con ello resulta la posibilidad de dar a la cajefilla una
forma tal, que unicsmente queden abiertos uno o pocos ciga-
rrillos, mientras gque los otros quedan encerrados hasta que
ge pliega y abre el correspondiente compertimento de la ca-
Jetilla. Esto ests en oposicidn abéoluta con respecto a las
cajetillas conocidss, en las que al abrirse las cajetilla,
todos los cigarrillos existentes en la misme quedan al des=
cubierto y, con ello, expuestos a influencias éxterioreso

El principio del invento hace posible también fun-
damentalmente acondicionar el aire o gasear las distintas
partes de lm cajetilla, conservandose como consecuencis de
la. posibilided de su subdivision en pocos conmpartimentos,
que llegan hasta compartimentos para un solo cigarrillo,

la correspondiente atmosfera en tales compartimentoz de la
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cajetilla,.hasta que son utilizados efectivamente,

El disvositivo para le puesta en practica del pro-
cedimiento conforme al invento esta constituido en esencia
por

una armezon de base con un tambor accionado monta-
do en 81, que presenta las concavidades para la formacidn
de las depresiones y al que por encima de la zona del con=-
tacto con la hoja conducida sobre él, le estd asignado un
dispositivo de calefaccion, estando previsto, al menos por
encime de une zona, un dispositivo de aspiracion, y asimismo

por un rodillo de llenado montado detras del tambor,
0 bien que forma parte del mismo, al que le estan asignados
un dispositivo de alimentacion peras la alimentacidn uno por
uno de log cigarrilios ¥, detras del lugar de alimentacidn,
un rodillo de contacto y alimentacion para la hoja de cu-
bierte, as{ como ademds

por un dispositivo de corte y rasgaco, para la com=-
binecidn cerrada de lam hoja de depresiones y la hoja de cu~-
bierta, detrds de la cuasl sigue un dispositivo de pliegue
Yy encaje.

Naturalmente estan previstos de manera ventajosa
directemente en el disvositivo soportes para el rollo de
bande de hoJa que suministre la hoja de depresiones, y tam-
bién otros para el rodillo de la banda de hoja que suminis-~

tra la hoja de cublerta, eventualmente provistos de los co-
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rrespondientes dispositivos para el cambio de los rollos de
hoja.

La carga de los cigarrillos en la hoja de depresio~

nes puede tener lugar en el rodillo de llenado, inmediata-

mente desde una tolva distribuidora de cizarrillos usual.

De maners véntajosa, no obstante, estd prevista una
via de transporte que sustents los cigarrillos en su camino
hacia la hoja de devresiones y que estd dobtada de al menos
un puesto de vibracion con el correspondiente dispositivo
de aspiracion, y un puesto de vaporizacion, en el que los
cigarrillos son humedecidos brevemente en el lado de su ex-
fremo, . '

Como eé natural, se preveeran en cigarrillos sin
filtro un dispositivo de vaporizacidn en cada lado del ci-
garrillo, mientras que tratdndose de cigérrillos con fil-
tro és evidente que Unicamente se precisa un dispositivo de
vaporizacion de este tipo en el extremo del oigarrillo opueg-
to al filtro.

En el puesto de vibracion, los cigarrillos que sa=-
len del fecipiente de reserva o similar son vibrados hasta
tal punto, que las particulas de tabaco que pudieran todavia
estar adheridas de maners suelta, se desprenden. Esta vibra-
cidn tiene lugsar naturalmente tan solo en forms suave, pero
por lo demés unicemente puede perjudiecar poco al contenido

restante de los cigarrillos, puesto que el tabaco se encuen-
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tra en el cigarrillo en un determinado estado de humedad,
no saliendo por los extremos nada més que particulas mas
pequeflag, efectivamente libres en absoluto, que se caen en
el proceso de vibrecidn.

Este tabaco que se desprende es aspirado inmedia-
tamente por un dispositivo de aspiracion, y puede ser de-
vuelto nuevemente al proceso de trabajo para la obtencion
del tabaco destinado 2l llenado de los cigarrillos, con lo
que también en este particular ge producen shorros congide-
rables de tebaco graclas al dispositivo conforme al inven-
to.

El puesto de vavorizacidn tiene ls misién de vol-
ver & humedeoer otra vez brevemente los cigarrillos en el
extremo correspondiente, sn el que se encuentra el tabaco
al desoubierto, de manera que el materiml de relleno de
partiouln pequefle posiblemente existente todavia ¥y algo se-
00, e# humedecldo y queds unido en forms adherente al taba-
co del oigarrillo.

A este puesto de vaporizacion puede seguir otro
puesto de vibraoién, que asegura que ys no puede ser intro-
duclda en la oajetilla ningune particula libre.

Ie via de transporte consiste ventajosemente en dos
listones o slambres dispuestos a cierta distancia uno del
otro, de modo que el cigarrillo es sustentedo Gnicsmente en

dos puntos, mlentras que por lo demds se enouentra libre y,




1

hod -

" 10

15

20

25

409139

por consiguiente, puede ser expuesto al procesc de vibra-
cidn sin ninguna dificultad, cayendo las particulas de te-
baco que quedsn en libertad hsela abajo, parz llegar a una
bande ja de aspiracion correspondiente.

Los listones estdn compuestos ventajossmente, en
direccion longitudinal, por secciones de las que una por lo
menos esta unida con un vibrador..

Ahora bien, la via de gufa puede ser hecha también
de dos glambres paralelos, a 108 que en secclones détermi—
nadas atacan vibradores, mientras que los alambres se fijan
preferentemente en los extremos de dichas secciones.

El vibrado puede tener lugar con ayuds de un vibra-
dor mecénico, por ejemplo, una excéntrica que ataca a las
secciones correspondientes de carriles o slambres, poniéndo-
las en el movimiento vibratorio y oscilante. Ahora bien, es-
pecialmente ocuando la via de transporte consiste en alembres,
pueden preverse tembién dispositivos vibratorios electromag=-
néticos, para lo cual se aplican por debajo de los alambres
los imanes correspondientes, a los que se conects un campo
alterno, de modo gue con ello las correspondientes secclones
de alambre son pusstas en las oscllaciones deseadas,

Le tobera de vaporizecidn puede estar acoplade en
cada caso con un dispositivo contador, de modo que ée pue-
de comprobar exactamente el numero de cigarrillos que pasan

junto a la tobera de vaporizaciom, ya que ésta actia indi-

18011072 - 10 -
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vidualmente sobre el cigarrillo de cada caso.

El mecanismo contador y el avance del dispositivo
empaguetador pueden acoplarse y gobernarse conforme gl ta-
mafio de cajetilla deseado. También se pﬁede prever en la
via de transporte un clasificador previo, preferentemente
regulable, que en una sucesidn ininterrumpida subdivide los
cigarrillos entrantes en grupos conforme al nimero que se
desea empaquetér, penetrando ﬁniéamente este grupo en cads
caso en el dispositivo que arrestra la banda de hoja prepa-
rade correspondientemente. Este clasificador previo puede
estar formado por el hecho de que en cada lado de la via de
transporte estd prevista une cadena con espigas verticales,
ceda dos de las cuales reciben entre si un cigarrillo, mien=
trag que una espig; correspondiente al numero de cigarrillos
a empaquetar en una cajetilla gobierna a través de un dis-
positivo de mando, por ejemplo, una célula fotoeléctriéa,
bien sea el avance del dispositivo empaquetador, o bien el
de la cadena para separar un numero déseado de Qizarrilloso‘

Ahora bien, estos dispositivos vibradores, indivi-
dualizadores y vapprizadoreé, pueden preverse también en el
extremo inferior de la tolva de cigarrillos, directamente
en y/o por encime del rodillo de llenado.

Objeto del invento es finalmente también una caje-
tilla elsborada ventajossmente por el prbcedimientO-y con

gl menos una forma de reglizecidn del dispositivo de acuer=—
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do con el invento, cuyas diversas formas de realizacion se-

rén explicedas con mds detalles en relticién con la descrip-

cion de los dibujos, ya que esto resulta més sencillo y,

en especial, mis breve, en combinacién con los dibujos, mos-

trando: - o
le fig. 1, de manera esquemética y en representa-

cion en perspectiva, un dispositivo para la puesta en préc-

tica del procedimiento conforme al invento; T

la fig. 2, una representacion en detalle del curso

del procedimiento detras del rodillo de llenado;

la fig. 3 el dispositivo pgra practicar lea hendi-
dura, representadoc de manera esquemdtica; '

la fig. 4, ls cajetillas procedente del dispositivo
conforme e la fig. 1, lista para ser plegada;

la fig. 5, la cajetilla en un estado de plegado;

la fig. 6, la cajetille piegada y précticamente ya
lista, a falta de ser precintada;

la fig. 7, una seccion longitudinal a través -de la
cajetilla conforme a la fig. 6; '

la fig. 8, una seccion a través de pertes de la ca-
jetille;

la fig. 9, una seccion similar & la de la fig. 8,
con la cejetilla sbierta; v

la fig. 10, una forma modificade de realizacidn. de

la alimentacidn de los cigarrillos al rodillo de llenado;
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la fig. 11, una vista desde arriba, en especial
sobre la parte de la via de transporte;

la fig. 12, une cajetille en una representaciéﬁ
individual; ' '

la fig. 13, une forma de realizacién de una caje=
tille conforme al invento, en estado de plegado, ”

le fig, 14, la cajetilla conforme a la fig. 13,
en estado plegado y vista desde arriba,

la figo 15, un alzado lateral de l= cajetilla con=
forme g la figo 143 o

la £ig. 16 une oajetilla duplicade con relacién e
la cajetilla conforme & les fizs. 13 a 15, y

la fiz. 17, una forma de realizacion ‘modificada de
un paquete conforme al invento.

En la forms prefersnte de reslizaciln, réprod&cié
da en la fig. 1; ge desenrolla de un roilo de resefvg 1, en
cuyés proximidades estd dispuesto un rodillo la que, una
vez consumido ei rollo l,rpfdsigue ia alimentacién, la hoja
2 que es conducidé g8 un famﬁor 6, a través de los disposi-
tivos de desviaoldn 3, 4, 5. Bl tembor 6 esté provistoy-tal
como se ha indicedo en 7, de cavidades que estén comunica-
das con un diepositivo pera la geﬁeréciéh de un vacio per-
ciai; qué no hs sido dibujado y que estd comunicado con el
interior del tambor. Las condavidades gon depreéiones yux;

tapuestas que son apropledas en cade caso pare. recibir un

-13 -
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clgerrillo.

En torno del tambor se extiende parcialmente un
dispositivo 8, que sirve para caldear el tambor 6 ¥y la ban-
da de hoja 2 que lo circunda, de modo gque al estableéerse
el vacio parcisl en el tambor 6, la hoja calentada en la
zona del dispositivo de calefaccion 8 es espirada al inte-
rior de las concavidades 7, con lo qus en la banda de hoja
ge producen en 9 las depresiones correspondientes.

En 10 estd dispuesta una ruedecits de corte desti-
nada a recortar los bordes de la banda de hoja. Los bordes
cortados son conducidos & través de'un elemento desviador
12 a un rodillo de arrollamiento 13, Le ruedecilla de cu-
chille 10 que ataca al otro lado, no se ha repfesenfado en
detalle en honor a una simplificacidn del dibujo.

La ruedecilla de cuchille existente en 14, sirve
para hacer un corte obliocuo en las depresiones'estampadas,'
en la banda de hoja, tal como puede verse en la fig. 3, cor=-
te que forma la solepa ulterior de la cajetilla. En la fig.
3 se apreoia la banda de hoja 9,.en la que estén estampadas
las depresiones 15, 16 que, con ayude de las ruedecilles 14
gson hendides oblicuesmente en 17, 18, de modo que se'produ-
ce la solapa 19, 20, :

Le banda de hoja 9, preparasde de este modo, -dis-
curre seguldamente por encima del tambor de llenado 21 que,

tal como me ha indicado en 22, presente concavidedes gque se

- 14 -
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corresponden con las depresiones que reciben los cigarrillos.
En estes depresiones, y a través del dispositivo distribui-
dor 23, se llenan los cigarrillos procedentes de la tolva
de cigerrillos 24 y que en ésta han sido indicados tan s0lo
esquemdticemente en 25. Con ayuda de los dos rodillos dis-
puestos en 26, tiene luger una diatribuciéﬁ individual de
los'oigarrilloa en lag depresiones moldesdas en cada caso;

Ia hoja de cubierts estd arrollads sobrs un rollo
de reserva 27 y se mueve sobre dispositivos 28'para el cor-
te de los bordes y sobre un rodillo 29, en direccién el tam-
bor de llenado 21. La hoja 30 se coloca por encime de la ho~
Ja de depresiones llenes y, preferentemente en la cooperacidn
inmediats del rodillo 29 con el tambor de llenado 21, se. '
aueida con ayuda d; un dispositivo de soldadura, que no ha
gido dibujado en detalle, preferentemente en torno de les
depresionés existentes en la hoja de depresiones. De los ro-
1llos 31 y 32 se desenrollan hilos de rasgamiento 33 y 34
que, conjuntamente con las hojas de cublerta 37, 38 qué se
deseﬁrollan de los-rollos 35 y 36, son coloéadqé por enci-
me de las hendiduras 17, 18 (fig. 3), de modo que entonces
le cajetille estd cerrade por todos lados, y cads depresidn
individual contiene un clgarrillo encerrado fijemente en
ella. ‘ ’

En 39, 40 y 41, se han indicado ruedecillas de

accionamiento para dispositivos de corte y plegado, por

-15 =
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ejemplo, las reudecillas plegadoras en 42 y 43. Unae vez que
se han practicado los pliegues correspondientes, le banda
de hoja, junto con los cigerrillos encerrados en ella, pasa
a través de un dispositivo de corte 44, en el que se prac-
tican recortes laterasles, de modo que se producen desperdi-
cios 45, que se arrollan sobre un dispositivo de arrollamien=—
t0 46. Del dispositivo sale la cajetilla 47, no plegada to-
davia, que entonces es conducida al dispositivo de plegado.

Todo el dispositive estéd montado naturalmente en
un grupo de sccionamiento 48 con una unidad de accionamien-
to 49 ¥y un armazon de base 50. En 51 se ha indicado todavia
un rollo de reserva para la hoja de cubilerta.

En el tambor 6 pueden configurarse nsturalmente,
no solo las depresiones de recepcidén para los cigarrillos
o similares, sino también otras partes de embuticion pro-
funda, por ejemplo, para colocaer en ellas una moneda en ca-
lidad de cambio, un paguete pequefio de cerillaes o similares.
En le zona del dispositive de llenado de por encims del
tambor 21, se han previsto entonces dispositivos correspon-
dientes para la insercién también de estas mercencims adicio-
neles.

La tolva para pitillos 24 puede ser puesta en un
ligero movimiento vibratorio, para asegurar una alimenta-
cibn mds fluide de los cigarrillos. Tales dispositivos vi-

bradores son en si conocidos, por lo que no han sido repre-

-16 -
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gsentados con més detalle en el dibujo.

Bn la fig. 2 se aprecia la hoja de cublerta 30 ¥y
la hoja de depresiones 9, as{ como el hecho de que la hoja
de depresiones es cortade centradamente en su recorrido ha-
cia la hoja de cubierta, tal como ha sido indicado en 52.
Con ello se pueden separar las diversas depresiones 53 y
54 de tal modo, que en la hoja d; cubierts 30 quede una per-
te 55 no cubierta pbr el material de la hoje de depresiones,
lo que faoilita la elaborsoitn de la cajetilla. '

De meners clara se sprecia también en la fig. 2 la
aplicacion de ls tira de rasgamienté Yy de la tira de cubier-
ta que le recubre, Al final del proceso de trabajo sostiene
plezes de oajetillpa, tal como hen sido reproducidas en 56
en la fig. 2, y en 56 en la fig. 4. Pueden apreciarse las
partes 53 y 54 del paquete de hoja sobre la hoja de cubier-
ta 30, as{ como las diverses lineas de plegado 57, 58 y 59,
que hacen posible confeccionar e pertir de esta estructura
56 la cajetilla termineds, que ha sido reproduéida en la fig.
6., En la £ig. 5 se aprecia todavie la menera en que la per-
te superior 19 de la depresion 15-puede ser basculada hacla
atréds, una vez que se he soltado la tira de resgamiento, pa-
re asl llegar al contenido de la cejetilla.

En ls fig;\6 puede verse todavia el precinto 60,

que finalmente se pege sobre la cajetilla.

La fig. 7 muestra une seccién e través de la ceje-

- 17 -
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tilla. Pueden reconocerse las depresiones 15 y 16, los cor-

tes oblicuos 17 ¥ 18, y las partes restantes del paquet§,~

~tal como han sido descritas en relacidn con las figse'4 a 6.

las figs, 8 y 9 muestran en perticular la apertu-
ra de la cajetilla para dejar al descublerto su contenido,
por ejemplo, los cigarrillos. La hoja de cubierta he sido
designada con 30. La hoja de depresiones ha sido indicada
en 9. E1 corte oblicuo ha sido indicedo en 17 en'la fig. 8,
mientras que en 17a y 17b se aprécianren la fig. 9 los bor-
des separados de dicho corte oblicuc. Se observan también
elgunas lineas de plegado en dichas figuras, ép;eciéndose
especialmente en la fig. 9 la forma en que la solapa puede
ser abierta en 19, creandose con ello el acceso al cigarri-
1lo 61. '

Como es natural, no solamente pueden confececionar-
ge con le disposicildn que acaba de aser descritaréajetillas
dobles, sino también cajetilles simples, para'lo'éual enton=-
¢ed le hoJe de oublerta 30 se corta de manera similar & la
hoja de depresiones 9. La fig. 2 muestra el corte de la ho-
Ja de depresiones. Pera un perito en la materiaz no existe
dificultad en cortar correspondientemente la hojs de cubier-
ta.

Es de importancis el que en un cambio de formsto,
ed decir, al pasar por ejemplo de seis ciggrri}log en una

cajetille, a ocho cigarrillos en una cajetilla, basta sen-
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clllzmente con recambiar correspondientemente el tambor y
el rodillo de llenado, mientras que todas las partes res-
tantes pueden réajustarse gin dificultad. Esto se realiza
de manera bestante mis répida que en las miquinas empaque-
tadoras conocides, que no trabajan conforme a este sistema
rotatorio.

Naturalmente puede hallar aplicacidn también en
le maquine empaquetadors conforme al invento un ocentraje
fotoeléotrico de la banda de cublerta, de modo que pueden
emplearse hojas de cublertas impresas, que pueden gobernar-
ge exmotamente al milimetro, de modo que se producen siem-
pre cajetillas limpies. Tampoco la expresidn de éoldadura,~
emplenda para la unidn de la hoja de cublerta y la hoja de
depresiones, dehe ser entendida en un sentido limitativo.
Oomo es natural, tembién se pueden pegar las dos hojas, o
bien unirles de algin otro modo, por ejemplo, mediante una .

estamproion correspondiente.
En la fig. 10 se arrecia en 101 una tolve de reser-

va, en la que se han oargado clgarrillos. Egta tolva de re-—
gerva ge monta sobre una parte correspondiente de la méqui—
na y cede & través de su extremo. inferior 102, de forme de
embudo, los cigerrillos de menera individusl sobre la cine
te de transporte 103. Esta via de transporte 103 presenta.
on 104 una secoildn que estd sometida & la amceidn de un vi-

brador 105. La ointa de transporte esta tapads por abajo
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por une estructura 106 a manera de bandeja, que soporte,

por ejemplo, un cuerpo de tamiz 107. Por debajo del cuerpo
de tamiz se encuentra un recipiente 108 que estd acoplado
& une bomba de aspiracidén a través de uns conduccion 109.

Los cigerrillos que se desplazan sobre la via de transpor-
te 103/104 son puestos, por consiguiente, en vibracidn en
ls zona del vibrador 105, siendo liberesdos de las particu-
las de tabaco libres en sus extremos, particulas que caen
g trevés del tamiz 107 para llegar al espacio 108 y, desde
allf, & la bomba de aspiracion. ' -

A la parte 104 de la via de trensporte sigue una
parte 111 de vie de transporte, en la que con ayuda de las
toberas 112 se dirige vapor hacia los extremos libres de los
olgarrillos.

De maners ventajosa se hace segulr a esta parte
otra vez una perte 113, que esta sometida & le acoidn de
un vibrador 114. Tembién aqui esten previstos un temiz 115
Yy un recipiente 116 de forma de embudo que, & través de la
conducoidén 117, estéd comunicado con la bomba de aspiracidn.
Por enocima de esta perte se encuenirs un individuslizador
118, que cuida de que los cigarrillos ceigen a le distancia
correcta en las depresiones 119 del tambor 120, el oual
errastra consigo e la hoja inferior 121, que recibe confi-
guradaes las depresiones, por ejemplo, en la zona 122. Di-

oha hoja 121 se mueve sobre un rodillo inversor 123 y pro-
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cede de un rollo de reserva 124.

Une, vez que las dépresiones estan llenas con ciga=-
rrillos, tal como se ha indicado en 125, se recubren enton-
ces con la hojJa superior 126, que procede de una reserva£
127 y que, & través de un rodillo inversor 128,.11ega al
rodillo 120. Los dispositivos para soldar los bordes de la
hoja de cubiertd 126 con la hoje de depresiones 121, esi

como los dispositivos de corte transversal, no han sido re- &

producidos en la fig. 10. ~

En la fig. 11 ha sido representada en particula;
le via de transporte de manera esquenegtica, & saber,,eﬂ dqs
formas de reelizacion. '

' ’Oon 101 se ha designado nuevamente la tol&arde re~

serve, desde le que caen los cigarrillos 110 sobre le via
de transporte, desplezéndose a lo largo de dicha via de trans-
porte hasta el tembor 120, que no he sido reproducido en la
fig. 1l |

En le parte superior de la fig. 11 se han represen=
tado carriles o secciones de carriles 103, 104, 111, 113.

Lee mecolones de carriles 104 y 113 se encuentran bajo la

‘influencia de los vibradores mecénicos 105 y 114.

de aprecia tembién el dispositivo de vapdrizacién
112, constituldo por dos toberas de vapor, ceda una de las
cuales dirige vepor hacla el extremo del cigarrillo 110. 8i

ge trata de un cigarrillo con filtro, entonces puede supri-
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mirse uno de los dispositivos de vaporizacidn 112.

En le parte inferior de la fig. 1l se hs indicado
la vie de transpofte en forme de alambre continuo, que esté
fijado en 130 y 131, 6 132 y 133. Entre eétos puntos de fi-
jacion 130 y 131 0 132 y 133 se encuentran los correspondien=
tes dispositivos vibradores magnéticés 134 ¥ 135, respecti-~
vamente, que en cuanto a su construccion son en si conocldos,
por lo que no necesitan ser descritos con mas detalle.

Segin la fig. 12, la hoja de depresiones 201 pre-
gsents depresiones 202, 203, 204, 205 y 206, capaces de reci-
bir en cada caso un cigarrillo. Estﬁs depresiones_202 a8 206
hecen transieion en una parte 207 que las solapa, relativa-
mente llana, pero que presente la misma profundidad que 91;aso

En la forme de realizacidn reprbduoida, le corres-
ponde & la hoja 201 une segunde hoja_208, que solapa & la
hoja 201 en 209. Esta adjudicecidn de la segunde hojs 208
puede tener luger hendien&o correspondientemente uné hoja
dotada del ancho de la parte de hoja 201 y de la parte de
hoja 208, recibiendo la parte de hoja 268 en el ourso de su
entrads hasta loa rodlllos estampadores una componenfq de
movimiento perpendicular a la direcoién de avancé, o bien
por el hecho de que junto a lg hoje del ancho de ;é perte
de boja 208 se hace entrar una segunda ﬁoja,del ancho derla
parte ds hoja 209, a saber, de modo Que se produzca en 209

le solapadura deseada.

- 22 -



© 10

15

20

25

18.11.72

El lugar de solapadura ylseparacién en 299 ge re=-
cubre mediante uns benda dé hoja 210, que puede contener él
mismo tiempo la tire de rasgamiento. Naturelmente se puede
trabajar tembién de modo que la banda de hoja 210 no sea
aplicada hasta més_tarde..En 211 se observa una'incisigﬂ
que hece posible que al realizarse la rasgadura, se abra
en ocada caso unicemente un paquete con los cigarrillos alo-

jedos en las depresiones 202 a 206,
En las figs. 13 a 17 se han reproducido distintas

ocajetilles que pueden confecclonarse asimismo conformé al
invento, ademéds de la cajetilla representada en las fig. 4
a 6. En una hoja inferipr se han estampedo en una cajetilla
conforme a las figs. 13 a 15 depresiones en les que estdn
ocolocados oigarrillios 301. La hoja inferior esté tapada por
une hoJa de cubierte, que no se apreoia en detalle en los
dibujos, pero que asegura que los ocigarrillos 301 perménez-
oan en sus depresiones. Ademds de las depresiones 301, las
hodau presentan también pliegues transversales en los luga-
res 302, 303, 304, 305 y 306, de modo que pueden ser plega;
das pare formar la eetruotu:a total conforme a la fié. 13.
Los oigarrilloa ge encuentran entonces en el intefior}'y la
hoja exterior puede estar forrada, de modo que el paquete
presenta el aspecto de una cajetilla de oigarrillog corrien~
te. En 307 estd previste una pestefia, sobre la Qué se pega

la precinte de Haoienda 308.
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La forma de realizacidn conforme g la fig., 16 se
diferencia de la de acuerdo con las figs, 13 a 15 exclusi-
vamente por el hecho de haberse superpuesto varias de fales
capas, esbtando la precinta de Hacienda 308 colocada en este

5 - ejemplo de realizacidn por encima del borde del paquete.

La forme de realizacién conforme a la fig. 17 se
diferencia de las formas do realizacién segin las figs. 13
a 16, por el hecho de que entre cada depresion se he prachi-
cado un pliegue pasante, de modo que el paquete puede arro-

10 llarge pars formar un cuerpo cilindrico, que presenta una
pestafia 307, sobre la que se pega la precinta de Haclenda
0 de la Tabacalera.
La presente solicitud,'que corresponde o lsspresen
tades en la Republica Federal Alemana el 8 de lMayo de 1969, ba
15 jo el n® P 19 23 588,2 y 7 de Agosto de 1969, bajo 1lss mimeros
P 19 40 312.4, P 19 40 313,5 y P 19 40 302,2, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
dad Industrial,

- REIVINDICACIONES -

20 Los puntos de invenocidn propia y nueva que se re-

sentan pare que sean obJeto de esta solicitud de Patente

18,11,72 - 24 -
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de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:
l.- Un dispositivo para elaborar cajetillas de ci-
garrillos, en el que en una benda de hoja de material termo-
pléstico alimentads desde un rollo de reserva se imprimen
5 depresiones de un ancho superior al largo de los cigarrillos
e empaquetar, separadas por nervios unas de otras y de di-
mensiones correspondientes a los cigerrillos a alojar en ellas,
ooupéndose dichés depresiones ocon cigerrillos y tapandose
mediante una segunda banda de hoja lisa alimentada desde un
.10 segundo rollo de reserva, después de lo cuel se cierran las
depresiones soldendo entre s{ las dos bandas de hoja, para )
seguidamente dividir el ramel de hojes formedo, mediante cor=-
tes, en secciones que forman las cajetillas y a partir de
lae cuales se pueden confeccionar definitivamente las caje-
15 tillas en otros pocos procesos de trabajo fécilmente realiza-—
bles, caracterizado por un armezén de bsse con un tambor mon-
tado en él, que es accionado y presente las concavidades pa-
re la formaclén de las depresiones, tambor al que por enci-
me de le zone en que hace contacto con la hoja conducida so-
20 bre 61, le estd asignado un dispositivo de cmlefamccion y
que, al menos & lo largo de una zona, esté provisto de un
digpoaitive de ‘agpiracion; esimismo por un rodillo de llena-
do montado detrés del tambor o que forms parte de él, y el
que le este asignado un dispositivo de alimentacidén para la

25 alimentacion individugl de los cigarrillos y, detrés del lu-

18-11e72 - 25 -
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gar de la alimentacién, un,rodillo de_contagto ¥y alimentg~ )
cidn para la hoja de cﬁbierta;_asi como también por wn dis-
positivo de corte y de rasgado para la combinseion cerrada
de hoje de depresiones y hoja de cubierta, detras del cusl
sigue un dispositivo de pliegue y encaje.
2.= Un dispositivo de acuerdo con la reivindicecidn
1, ceracterizado porque directamente en el armazén de bese
estén previstos goportes para el rollo de banda de hoja que
suministra la hoja de depresiones, y témbién soportes pars
el rollo de banda de hoja que suministra la hoje de cubier-
tg, dotados eventualmente con los digpositivos correspondien=-
tes para el oambio de rollos de bands. _ ‘
3o~ Un dispoaitivo de acuerdo con las reivindice-
ciones l /& 2, caracterizado porqus. el llenado de los ciga-
rrillos en la hoja de depresioneg se_rgalizg en el rodillo
de llenado directamente desde una ﬁo;va distribuidore de ci-
garrillos usual. , _
4.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindice-
oionea 1 y/é 2, caracterizado por une via de transporte que
sustenta los cigarrillos en su cemino hac;a la hoja de depre-
siones,_via que esta dotada de al menos un- puesto vibrador
con el oorrespondiente dispositivo de aspiracién, y de un
puesto de vaporizaoidn en el que se humedecen brevemente los
olgarrillos por su ledo extremo,

5.~ Un dispositivo de acuerdo con la :eivindicacién
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4, ceracterizado porque traténdose de cigarrillos éin filtro,
estéd previsto un dispositivo de vaporizecidn en cads 1ado
del cigarrillo.

6.~ Un dispositivo de acuerdo cor las reivindicacio-
nes 4 y/o 5 caracterizado porque le via de transporte con-
sigte en dos listones o slambres, dispuestos a cierta distan-
cie uno del otro. |

7.~ Un dispositivo de acuerdo con una o varias de
1as reivindicaciones 4 s 6, ceracterizado porque los listo~
nes estén compuestos en lsa direccidn longitudinal por sec~
clones, de las que al menos une esta unida con un vibrador.

8.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion
6, cerscterizado porqué le via de transporte consiste en dos
alambres paéaleloa, e los que en determihadas gecciones ata-
can vibradores, estando los alsmbres fijados preferentemen—
te en los extremos de dichas secciones.

Qo= Un dispositivo de acuerdo con una o varias de
las reivindiocaciones 4 a 8, ceracterizado porque la vibracion
tiene lugar con eyuda de un vibrador mecénico, por ejemplo,
uné exoéntrioea que_ataoa a les seooiones'correspondientes
de ocarriles o alambres,léonfiriéndolas el movimiento vibra-
torio y oscilante. l

10.= ﬁn dispositivo de acuerdo con una o verigs de
1e8 reivindiosciones 4 & 8, caracterizado porgque estan pre—

vistos dispositivoe vibradores electromagnéticos.
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1ll.~ Un dispositivo de scuerdo con una o varias de
las reivindicaciones 4 a 10, caracterizado porque la tobera
de vaporizacion esfé acoplada en cada caso a un dispositivo
contador. 7
. 12.= Un dispositivo de acuerdo con lo reivindica=
cidn 11, caracterizado porque el dispositivo contador esta
acoplado con el avance del dispositivo empaquetador y gobier-
ne dicho avance de acuerdo con el tamaflo de cajetilla desea-
doo _

13.- Un dispositivo de acuerdo con una o varias de
las reivindicecliones 4 a 12, oaract?riZado porque a la via
de trensporte le estan asignedos clasificadores previos, pre-
ferentemente regulables.

| 14.~ Un dispositivo de mouerdo con la reivindicacion

13, ocerscterizado porque & oeda lado de la via de %ranspor-
te esté previste una cadens con espigaq verticales, aoogien;
do en cade caso dos de ellas un cigarrillo entre si, mien-
tres que uns espige correspondiente alrnﬂmero de clgarrillos
a8 empequetar en una cajetilla goblierna a través de un dispo-
8itivo de mando, blen sea el avance del dispositivo empaque-
tador, o bien la ocedena, a efectos de separar un numero deses-
do de oigarrilloa, ' |

15.,= Un éispositivo de acuerdo con une o varias de

las reivindioaciones 4 a 14, caracterizado porque también

estén previstos dilspositivos vibradores, lndividuslizadores

i
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y vaporizadbres en el extremo inferior de la tolva distri-
buidora de cigarrilios, directamente en y/o encima del ro-
dillo de llenado.
16.,= Un dispositivo pare elaborar cajetillas de
cigarrillos. | ﬂ | '
Tel y como se ha descrito en la Memorié que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaflen y con

los fines que se han especificado.

Esta Memoris conste de veintinueve hojas escritas

e miquine por una sole cara. ,
maarida, 30 KOV, 1072
POAQ
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