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? A T'E NTE DE I NVEN CION
' ~por VEINIE afios

en EsPaﬁa, a favor de la firma STAUBLI, X.G. naciona-
lidad suiza, residente en HDRGEN-ZURIGH (Sulza) Seestr.
240, la cual se refiere as

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVC PARA UNIR UN EX
TREMO DE LOS CORDONES DE TEJER O ANCLAS IE RESORTE, CON
CORDONES ELASTICOS DE TRACCION EN UNA MAQUINA JACQUARD".

." 000 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Seglin un procedimiento conocido actualmente
del tipo mencionado (DI-0S 1 785 025) un trenzado de
forma tubular de patérial termoplést&co se desliza por
la zona de unidén y se impregna con un disolvente, por

7= e jemplo acetona o cloroforme, que & continuacién se eva
pora, por lo que se produce una oontraccién de seccidn
del tubo de plastico. La zona final revestida del tubo

de pléetico de aprieta mediante la contraccién del tu-

bo de tal menera que bajo la accidén de las fusrzas de
10,-



5"’

10,"'

15"'

20,-

25,-

30,-

traceién que se presentan durante el funcionamien-
to de la miquina Jacquard, ya no experimenta mis de
formacién y permanece firmemente unida al extremo -
del corddén. Bste unidn sin embargo en virtud de la
téenica de procedimiento aplicada solo estd someti
da, con vistas a la tendencia de endurecimiento del
material de goma empleado la mayor parte de las ve-
ces para los cordones elasticos, a una modificacidn
progresiva y por ello no se puede determinar exacta
mente. Ademds de esto esta unidn por arrastre de fuer
zas So0lo se puede producir con un notable coste de
tiempo y ademds por parte de personal experimentado,
que sin embargo, a pesar de la aplicacidn &el mayor
cuidado no siempre pueden impedir que el material de
goma de los cordeles elasticos se ponga en contacto
con el disolvente de los tubos de pldstico y debido

a esto experimente una reduccidn de elasticidad o =
fragilidad que se puede caglificar como causa prin-—-—
cipal de las frecuentes grietas o hendiduras del cor
del en ios drganos de arcadas unidos segun el proce
dimiento ya conocido, Estas frepuentes grietas o hen
diduras del cordel no solo condicionan los momentos
de reposo no rentables de la mdquina Jacquard sino -
ademds de la restauracidén de su disponibilidad de -
servicio supone un notable gasto de trabajo y tiem-
PO, pues un intercambio de los cordeles agridtados

y la creacién de la unién por arrastre de forma de un
nuevo cordel con el corddn de tejer y en caso necesa-

rio el ancla de resorts no puede efectuarse en la mig
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ma miquina. Se requiere mas bien aplicar un nuevo
6rgano de arcadas, previamente elaborado y dispues
to para el servicio con cordén de tejer, cordel y
en caso necesario ancla de resorte en lugar del dr
gano averiado de la mdguina. E1l invento se propone
como tarea principal orear un procedimiento del +ti
po mencionado al comienzo, que se puede realizar -
con un dispositivo de fdeil construccidén y ademds
se puede obtener un aumento de rentabilidad de la
méquina JACQUARD. Esto se consigue por el hecho de
que dos zonas finales del corddén de tejer o del an
cla de resorte en cada caso se deforman a modo de
gancho con la formacidén de un dngulo de cufia menor
abierto respecto del otro extremo del cordén o an-
cla, y menor en relacidn con ol dngulo de rozamien
to de adherencia entre el material de cordel y cor
dén o ancla y las zonas exbtremas de los cordeles
en cada caso se introducen a presioén en la boca de
gancho del extremo de corddén o ancla correspondien

te hasta la contraccidén de la seccidn del cordel.

Como se puede ver por estas caracteristi-
cas, el procedimiento segin el invento estd orienta
do hacia un efecto final completamente & ferente en
relacién con el enlace por arrastre de fuerzas produ
cido segin el procedimiento conocido entre el corddn
de tejer o el ancla de resorte del cordel eléstico,
es decir se orenta hacis una unidn por arrastre de
fuerza que ficilmente puede soltarse contra la direc

cidn de traccidn del cordel y en todas las demds Qi=
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recciones se orienta hacia una unidn de arrastre de
formas entre el cordel elastico y el dorddn de tejer

o el ancla de resorte. Gracias a esto se garantizan-
notables ventajas. Las zonas finales tanto de los cor
dones de tejer como también del ancla de resorte se ~
pueden conformar en forma de gancho cbn un muy reduci
do coste de dispositivo, tiempo y trabajo, bbr e jemplo
mediante flexidn o torsidén hacia atrés, debiéndose pres
tar atencidén durante la torsidén solamente a que esto se
efectie con un reducido radio de flexidn en relacién --
con la mitad del didmetro del cordel. Como el material
eldstico de cordel es incompresible, mediante la con-
traceidn de seccidén se forman a ambos lados de la boca
del gancho del corddn de tejer o del ancla de resorte
ciertos salientes a modo de reborde en el recubrimien
to del cordel, que garantiza el arrastre de forma del
cordel con el extremo de gancho del cordén de tejer o
del ancla de resorte en todas direcciones con excepciodn
de la direccidn contraria a la de la traccidn del cor-
del. Gracias a esto para crear la unidn no se neceaita
de un disdvvente 6 material agresivo de impregnacidn, de
manera que se evitan las reducciones de elasticidad o
fragilizaciones del material del cordel y se reducenal
minimo las grietas del cordel. Cuando se originan estas
los extremos de cordel que permanecen en los extremos -
de gancho del corddn de tejer o del ancla de resorte se
pueden quitar de la manera mas facil en direccidn con--
traria a la original de traccidn del cordel y se pueden
empotrar nuevos cordeles. Como en este caso los cordones

de tejer en caso dado del ancla de resorte pueden quedar
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en la mdquina, este intercambio se puede efectuar rg
pidamente incluso por parte de operarios sin especial
instruceidn, por lo que se pueden reducir en forma op
tima los tiempos des reposo no rentables y los costes
de reparacidén de la mdquina Jacquard, de manera que su
rentabilidad experimenta un aumento notable.

En el caso de una estrecha yuxtaposicidn de
los cordones de tejer o ancla de resorte de la maquina
Jacquard es conveniente que despuds de introducir a pre
sidn la zona extrems del cordel en la boca del gancho
extender una seccidn del tubo que a lo sumo puede abo-
cinarse hasta su didmetro en la forma conocida en si
sobre el extremo de tipo de gancho del corddén o ancla
hasta que sobresalga povhmbos lados el extremo libre
del brazo de gancho a través de los extremos del tubo.
A esta seccidn del tubo respecto de la unidén propiamen
te dicha entre el cordel eldstico y el corddn de tejer
o el ancla de resorte ro se le ha asignado funcién al-
guna, impide sin embargo con seguridad enganchamientos
mutuos de los extremos de gancho de los cordones de te
jer que trabajan estrechamente yuxtapuestos en la ng=-—
quina Jacquard. Ademds la seccidn de tubo gracias al -
extremo del brazo libre del gancho que se apoya en su
pared interior estd anclada con toda seguridad sin pe-
ligro de desplazamiento en el corddn de tejer, de mane
ra que no es necesario ningin producto adhesivo que en
caso necesario pueda entrar en contacto con el material

de goma del cordel eldstico.

Otra tarea aunque subordinada del invento es
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la creacidn de un dispositivo de sencilla construc-
cidn para ejecutar el procedimiento previamente des
crito. Un dispositivo de este tipo consta en la for
ma conocida de un equipo de desenrollar de un equi-
po de traceidn para el cordel asi como un dispositi
vo de sujecidén para los cordones de tejer y el gnnla
de resorte,' A este dispositivo se le confiers la pro
piedad de ejecutar el procedimiento previamente des-
crito por el hecho de que el dispositivo de desenro-
1llar presenta un freno de cordel, dos cilindros inver
sores fijos subordinados a c¢iertas distancias entre -
s a este con un cilindro giratorio suelto intercala-
do en un balancin o bucle de cordel como pesc tensor
asi como un dispositivo de cortar y sujetar el cordel
subordinado al sistema de cilindros con una disposi~-
eidn de corchete guia colocado prevismente a cierta -
distanciaj y por el hecho de gue este Wltimo disposi~
tivo de cortar y sujetar se apoyan en forma que pueden
salir poykl movimiento de la pista de movimlento de trag
cidén del cordel, y por el hecho de que el dispositivode
sujecién de han formado para sujetar el cordén que ha -
de fijar el corddn de tejer en cada caso en la pista de
movimiento de traccién del cordel con una zona longitu
dinal distente del extremo de corddn en forma de gancho
y con eltorddn de tejer estdn apoyando en forma girato-
ria en la direccidén de traccidén del cordel.

Con este dispositivo se pueden desenrollar de
un rollo de cordel longitudes de idéntica medida y unir
se con esta Ultima en la zona longitudinal definida por

el dispositivo de sujecidén para el corddn de tejer o en
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la gona longitudinal determinada por la disposicidn del
corchéte de guia con el ancla de resorte. El soporte del
digpositivo de sujecién del cordén de tejer giratorio en
el sentido de la direccidn de traccidén del cordel permi-
te que este corddn de tejer pueda estirarse en direccidn
longitudinal mediante la traccién del cordel del dispo-
sitivo de sujecidn. Gracias a esto se pueden construir
econominacamente en rdpida sucesidén drganos de arcada

absolutamente identicos,

El invento se explica mds concretamente a con
tianuacidn por medio de dibujo adjunto. En este se ven:

Ia figura 1% es una representacién esquemdti-
ca de una miquina de tejer con una maquina Jacquard ins
talada y tres cordones de tejer accionados por una pla-
tina. )

La figura 28 es una vista lateral esquemiti-
ca de uno de los érganos de arcadas previamente descri
t0os8 con dos variantes de enlace o unidn.

La figura 38 es una vista lateral aumentada
de una parte del drgano de arcadas conforme a la figu
ra 18 en representacidn esquemdtica;

La figura 42 es una seccidn a lo largo de la
linea IV-IV de la figura 28; _

La figura 52; @8 una vista lateral esquemdti
ca de una forma de ejecucidén modificada de una parte ar
cadas, y

Las figuras 62 a 108 son en cada caso una vig-
ta lateral esquemdtica de un dispositivo para la creac-

cidn de la parte de arcadas conforme a la figura 18, en

diferentes fases de funcionamientos.



Ia mdquina de tejer conforme a la figura
18 tiene dos soportes ~1-, sobre los que descansa
la miquina Jacquard -2-., De los michos Srganos de
tréaceidn montados en la mdquina Jacquard o plati-

5, - nas =3- aqui solo se representan una unica, que ag
ciona por medio de 1os-tres cordones ~4~, los tres
cordones de tejer -5- para los hilos de urdimbre.El
namero de los cordones, respectivamente de los cog
dones sujetos a ellos por platina, puede variar se

10,~ gin la finelidad de aplicacidén de la mdquina. Los
cordones se gulan en los orificios -6- de la tabla
~-60- de manera que se pueden mover los cordonss de
tejor solo en sus lugares previamente determinados,
Cada corddén es estiarado hacia abajo por un dérgano

15,= de traceidn con resorte -%;, como por ejemplo trac-
cién de goma o resorte espital. El Srgano de resor~
te va unido al anclaje =10~ por medio de un enlace
-8-. Los eletentos =3=, =4=, =5=, -%- y -8-, que pue
den constituir una unidad total de traceidn, estén -~

20, - unidos entre si en la zona sefialada con una cruz Se-
gin el procedimiento conforme al invento.

En la figura 28 se ha representado un cor-
dén dg¢te jer -5~ por razones de mejor comprensidn mul
tiplicando sus menciones naturales y con una unidn de

25, = un extremo con otro extremo de un cordel elastico de
traceidn -f—, asi como con un ancla de resorte unida
con su otro extremo =-8-, constituye la parte de arca-
da de unae miquina Jacquard.

El corddn de tejer -5- estd formado aproxi-

30,- madamente en la zona longitudinal central de un ojo
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de hilo ~5a— de un hilo de urdimbre de una maquina
de tejer y el extremo superior de un corchete~5b-
asi como por medio de este dltimo se puede unir con
un drgano de traceidn o una platina de la mdquina =
Jacguard que no ha sido registrado.

Como se puede observar en la figura 3¢ y
48, el extremo inferior del corddn de tejer -5~ se -
ha doblado hacia atrds en forma de gancho y consti-
tuye un 4ngulo de cufia KW abierto en direccidn hacia
el extremo superior del cordén., La torsién hacia a-
trds se efectla con un radio de flexidn KR, que es
menor en la mitad del didmetro KD del cordel eldsti
co —7—. Ademds el édngulo de cufla KW se ha elegido me
nor que el dngulo de rozamiento de adherencia entre
el material del cordon y del cordel. En la boca de
gancho del extremo inferior del cordén se ha intro-
ducido a presidén la zona final correspondiente del
cordel eldstico -%— a una distancia del extremo del
cordel hasta la contraccidén de la seccidén del cordele
Debido a la incompresibilidad del material elastico
del cordel se forman debido a su contraccidn de sec—~
cidn por ambos lados del extremo del cordel en forma
de gancho dos rebordes -;a-, =Tb~ que sobresalen-por
encima del recubrimiento del cqrdel. Bstos garantizan
entre el cordén de tejer -5~ y el cordel de traccidn
-7~ una unidn, que es de arrastre de forma en todas
las direcciones con excepcidn de aquella que va con-
tra la direccién de traccidn del cordel KZR. Como con

secuencia de la invencidén del angulo de cufia KW ya an
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tes mencionado entre el corddn de tejer -5- y el
dorddn -%— existe una unidn de arrasire de fuerza

de autoblogueo, que puede soliarse superando la re
sistencia de roce del cordel en la boca del gancho.
Lo anteriormente dicho sirve también para la unidn
entre el cordsl elastico -7- ¥y o1 ancla de resorte
-8=-, cuyo extremo superior se ha flexionado hacia
atrds en forma de gancho al igual que el extremo in
ferior del corddn de tejer -5- y envuelve la zona -
inferior del cordel con la contraccidn de la seccidn
de éste. Después de unir el corddn -7— con eleorddn
de tejer -5- y en caso necesario el ancla de resor-
te o del corddn en forma de gancho una proteccidén co
nocida, como por ejemplo en forma de una seccidén de
tubo eldstico en suspensidn, que en la seccién se pue
de abombar a lo sumo hasta el didmetro de la boca del
gancho y en cuanto a la longitud se ha medido de mane
ra que sobresalga por ambos lados mds alld del extree
mo libre del brazo del gancho.

En lugar de que el extremo del cordel se en
cudntre en el tubo -9~ después de la sujecién en la -
parte de forma de gancho en la misme direccidn, como
ge ha visto en la unidn superior de la figura 28, se
puede doblar también en.1802, de acuerdo con la repro
duceidn en el caso de la unidn inferior de la figura
28y

La figura 52 presenta una parte de uwna for-
ma de ejecucidn algo diferente de un corddn -5'-, cu-

ya zona extrema inferior ha sido conformada a la mane
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ra de un gencho mediante torsidn hacia atrds, inclu-
yendo el brazo libre del gancho con el corddn de te-
jer el dngulo de cufia XW que se abre al otro extremo.
Un disPositivo'para la formacidén econdmica de los or
ganos de arcada consta segin la figura 62 a 102 de wn
dispositivo de desenrollar -%b- y una traccién -76-,

por ejemplo traccidn manual, para el cordel -T-, asi
como de un dispositivo de sujecién ~75- para un cor—
dén de tejer -5- 6 -5'-, conforme a la figura 28, o

figura 58. E1 disposlitivo de desenrollar -70- presen-
ta un freno de cordel -7ba- ¥y un gistema de enrollar
gue consta de dos cilindros tipos inversores =T70h-, -
-70c- subordinados al freno de cordel -T70a-~ a cierta
distancia entre si y de un ¢ilindro inversor flojo —-
intercalado entre estos como un peso tensor en un bu-
cle o balancin de cortel ~Tc=—. .

El equipo de desenroller -70- estd equipa-
do ademds de un dispositivo de cate y sujeccidn de cor
del subordinado a un sistema de c¢ilindros -70b-, -T70c=-
-70d-, que estd dispuesto delante y a cierta distan-
cia de una disposicidn de corchete de gula -70f-. Pre
ferentemente el cilindro inversor fijo ~§bb— colocado
delante del cilindro inversor suelto —70b- estd con=-
figurado como freno de plato respecto del cordél —%;.
El cordel -7- se extrae de un rodillo de aprovisiona~
miento VR y mediante el freno del cordel -70a~ se guia
asi como mediante un sistema de cilindros -70b-, -70c-

~708~- por medio de la disposicidén del corchete de guia
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-70f~ hacia el dispositivo de corte y sujecidn del
cordel —~70e- asi como sujeto Tijamente a éste. El
cilindro inversor suelto -=70b- se pasa hacia un to=-
pe ~73- al abrirse el freno de plato -70b- y el fre
no de cordel =70a-, por lo yue determinada medida de
longitud del cordel -7- se desenrolla del rollo de -
aprovisionamiento VR. ’

Después de cerrar el freno de plato -70b-
entre el dispositivo de sujecién de corte del cordel
~70e- asi como la de la disposicidn del corchete de
guias-T0f- una de las anclas de resorte -8- se une -
con el cordel -T- a la manera previemente deserita y
conforme a la figura -72 por medio del dispositivo de
tracién -76- y con una direccién de traccién ZR junto
con el cordel -%— se hace pasar a través del abierto
dispositivo de sujeccidn corte del cordel -70e-, le-
vantandose de esta manera el cilindro inversor suelto
—70&— del tope -73- y confiriendo una tensibén totalmen
te determinada a1 cordel -7-, por lo que se¢ efectua un
alargamiento exacto del cordel -7-. Halte en su pista
de movimiénto de¢ftracéién de la zona del dispositivo de
sujecidn -75- sobre el lado del cordel vuelto a éste
contra un contrafuerte, por ejemplo una portilla de in
sercidn -%9-.

Durante un periodo de reposo del cordel -7—
conforme a le figura -8~ se inserta en el dispositivo
de sujecidn -T75- un corddén de tejer -5-, sobre el que
en caso dado se puede ya suspender la secceldn del tubo

-9-. E1 dispositivo de sujecidn -75- estd configurado
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de manera que fija el cordén de tejer -5~ con una zona
longitudinal que sobresale del extremo de corddn en for
ma de gancho trahsversalmente en la pista de movimiento
de traccién del cordén -7-, tal como se puede observar
en la figura 82,

Conforme a la figura 98 el contrafuerte u hor
gquilla de insercidn —7§- y el dispositivo de corte y su
jecidén del cordel —%Oe- se pueden apoyaf en forma que -
puede salir moviéndose juntamente en el sentido de una
desviacion axial respecto del dispositivo de sujecidn -
-75- saliendo de la pista de movimiento de traccién ori
ginal UZBB (En la figura 92 se indica con puntos y rayas).
Por medio de esto se introduce por presidn en el extremo
de forma de gancho del cordén de tejer -5- a la manera ya
previamente descrita el corddn -7— y se une con aquél, El
contrafuerte o la horquille de insercidn -79- se apoya ——
ademas de manera que después de efectuada la unidn del ex-
tremo de gancho del corddén de tejer —5- con el cordel -7-
se pueda mover en e}sentido de una total liberacidén de es
te ltimo. ’

Después de unir el corddén de tejer -5- el cor-
del -%— ¥y su total liberacidén o paso & través de la hor-
quilla de insercidén =79~ el dispositivo de sujecidn y cor
te del cordel -76e- se acciona en elsentido de una separa
cién de 1a parte de cordel unida al corddén de tejer —5-
de la parte de cordel sujeta fijamente sobre el lado del
cilindro mediante la borla, permitiéndo segin la figura
~10- un soporte giratorio del dispositivo de sujecidén -75-

que éste se sigue junto con el corddén de tejer -5- por la
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parte del cordel -T- en su direccidn de tracecidn ZR

que estd unido a aquél y que se encuentra bajo una ten
sifn de traccidn.

Bs mds conveniente que durante las fases de
funcionamiento del dispositivo descritas en relacidn
con la figura 98 y 108 o1 freno de plato -70b— y el
freno de cordsl ~T0a- queden ya sueltos, de manera que
el cilindro inversor suelto -70b- se baje hasta el to
pe —73— al desenrollarse el cordel —7— del rollo de
aprovisionamiento y después de restaurarse las posicio
nes de trabajo de los elementos del dispositivo que se
registran en la figura 62 a 8% se pueda repetir el eci
clo de trabajo descrito arriba.

Las zonas de unidén comprendidas entre la pla
tina -3- y el corddn —4-, asi como entre el cordén -4-
y el corddn de tejer -5~ pueden estar configuradas en
la forma y manera descritas. En sste caso hay que pres
tar atencidn a que el corddn -4- no sea eldstico como
el cordel. Pero a pesar de esto se puede efectuar la su
jecién como se ha descrito. Asimismo en el caso del cor
dén varia el material de la zona de sujecion.

La presente solicitud, gue corresponde a la
depositada en Sulza, con fecha 2 de diciembre de 1971,
bajo el ndmero 17 515/71, se acoge a 168 beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial.

NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para

todo el territorio espafiol, el contenido de las siguen

tes:
REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento y dispositivo para unir un
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extremo d¢los cordones de tejer o anclas de resorte con
cordelss eldsticos de ‘traccidn en una midquina Jacquard,
cuyo procedimiento se caracteriza por el hecho des que
ungs zonas extremas de los cordones de tejer o anclas
de resorte se conforman cada vez en forma de gancho cong
tituyendo un dngulo de cufia abierto hacia el otro extre-
mo del corddén o del ancla, menor respecto del Angulo de
rozamiento de adhsrencia entre el materizl del colete o
cordel y corddn o anclas y las zonas extremas de los co-
letes se introducen cada vez a presifin dentro de la bo-
ca del gancho del extremo correspondienta del corddn o
ancla hasta la contraccidn de la seccidn del colete.
28,~ Procedimiento, segin la reivindicacidn
de patente I, que se caracteriza por el hecho de gue
unas zonas extremas qe los-cordones de tejer o anclas
de resorte se doblan con un radio de flexién interior
menor que la mitad del didmetro del colete.

38,- Procedimiento segin reivindicacidn de
patente I, que se caracteriza por el hecho de que des
pues de introducir a presidn la zona extrema del colg
te o cordel en la boca del gancho una seccidén de ‘tubo
flexible que a lo sumo se puede abocinar hasta su an-
chura se coloca en la forma gue ya es conocida en el
extremo del corddn o ancla en forma de gancho hasta que
sobresale por ambos lados del extremo libre del brazo
del gancho a través de los extremos del tubo flexible.

48,- Procedimiento y dispositivo para unir
un extremo de los cordones de tejer o anclas de resor
te, con cordones eldsticos de traccidn en una méguina

Jacuard,cuyo dlspositivo para e jecutar el procedimien



5,"‘

10,-

15, -

20,~

25,"’

30,~

t0 a que se refieren las reivindicaciones precedentes
consta de un dispositivo de desenrollado y traccidn pa

ra el colete o cordel asi como un dispositivo de sujec
eidén para los cordones de tejer, qus se caracteriza por
el hecho de que el dispositivo de desenrollado —%O- pre
senta un freno de colete -;ba-, dos cilindros inversores
fijos subordinados a este freno y a cierta distancia en-
tre si con un cilindro inversor -de— suelto intercalado
en un bucle de cordel -70- como peso tensor asi como un
dispositivo de corte y sujecidén -T70e- del cordel subordi
nado al sistema de cilindros con una disposicidn de cor-
chete de guila colocada delante a cierta distancia -§0f-;

y por el hecho de que esta Qltima y el dispositive de cor
te y sujeccidn del cordel se halla apoyada de forma que -
al moverse puede‘salir de la pista de movimiento de trac-
cidén (UZBB) del cordel ~7- y por el hecho de que el dispo
sitivo de sujecién =75-, ha sido configurado para un Sopor
te de cordén que ha de fijar el corddén de tejer de cada ca
80 -5- 6 -5'- transversalmente en la pista de movimiento
de traccidn con una zona longitudinal separada del extresm
mo del corddn en forma de gancho y que se haya apoyado en
forma giratoria junto con el corddn de tejer en el sentido
de traceidn (ZR) del cordel o colete.

58,- Procedimiento y dispositivo para unir un ex
tremo de los cordones de tejer o anclas de resorte, con cor
dones eldsticos de traccidn en una miquina Jacquard, cuyo -
dispositivo segin la reivindicacidn 42, se caracteriza por
el hecho de gue al cordel -7- le corresponde un contrafuer
te, por ejemplo una horquilla de insercidén -79- gue sostie

ne el lado del cordel del dispositivo de sujecitn -75- en



50"‘

10.~

15.-

la zona del lado vuelto hacia este Ultimo y que estd
apoyado tanto en el sentido de una desviacidn axial
respecto del dispositivo de sujecidn de manera que pue
de salir por el movimienfo de la primitiva pista de mo
vimiento de traccién (UZBB) del cordel como también en
forma mévil en el sentido de su total desenclavamiento.

68,~ Procedimiento y dispositivo para unir un
extremo de los cordones de ftejer o anclas de resorte, -
con cordones eldsticos de traccidn en una maquina Jac-
quard, cuyo dispositivo segin reivindicacidn 52 se ca-
racteriza por el hecho de que el cilindro inversor fi-
jo -5bb- colocado delante del cilindro inversor suelto
~70d~ ha sido concebido como freno de platillo para el
cordel o colete -T7-.

T78,- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA UNIR
UN EXTREMO DE ILOS CORDONES DE TEJER O ANCLAS IE RESORTE
CON CORDONES ELASTICOS IE TRACCION EN UN MAQUINA JAC —-
QUARD. ' 7

Todo ello conforme se describe y reivindica
en la presente memoria que consta de DIECISIETE hojas
escritas a maquina por una sola de sus caras y dibujos

gue la ilustran.
¥edrig, 29 #3Y.1972

E.GomznuwﬁQAcn
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