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' calados, efectos a izquierda-izquierde o semejantes en una

El invento se refiere a un dispositivo de maniobrd
pare las agujas de una méquins de punto con un érgano de me-
niobra que, de acuerdo con una muestra de punto predeterming
da, selecciona las agujas necesarias para 8l proceso de hace#
punto, que entonces, mediente empujadores coordinados a las
agujas, con une ingtalacidn impulsora de empujadores, se mug|
ven desde uns posicidn de reposo a uns posicidn de trabajo.

Al confeccionar haciendo punto, dibujos en colores)

asi llamados dibujos Jacquard o dibujos de estructura con _

méquina de punto, las sgujas necesarias para el dibujo tieneh
que preseleccionarse'éntes de hacer punto en cadea file de mg
llas y tienen que correrse para estar preparadas para gids-el
grupo selecclonade de agujas pueda llevarse al trabajo por
una parte especilal del cerrojb.

En méquinas planas de hacer punto, es conoaido reg
lizar la preseleccidn de las agujas mediante as{ llamadas _
tarjetas de Jacquard. Tal tarjeta de Jacquapd Se compone _
generalmente de una tira de chapa acero con escotaduras es—
tampadas, que corresponden al dibujo de hacer punto de una _
file de mallas; por lo tanto, para cade fila de mallas se _
necesita una tarjeta Jacquard especial. Ias tafjetas de

Jacquard..necesariass para formar haeciendo punto un dibujo com

pleto de punto, estén alineadas entre si por eslabones de cab: : 2

dena y en funcionamiento por medio de un cilindro Jacquard
se empujan individualmente de modo sucesivo contra los extre
mos de los empujadores, que estén anteconectados a las agu-

jas. En ello, sblo se corren = una posicibn de trabajo las
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agujas, cuyos empujedores inciden sobre un lugar macizo de _
la farjeta de Jecguaid mientras que los empujadores, que in-
ciden sobre une escotadura con sus asgujas coordinadas, permg
necen en la posicidn de reposo.

A causa de que la aplicacidn a presidn de las tar-
jetas de Jacquerd a los empujadores en cada caso sdlo puede
efectuarse al final del camino del cerro del cefrojo, el ca~
rro después de cada fila de mallas tiene que recorrer un ca-—
mino edicional, lo que prolonga considerablemente el tiempo
de hacer punto., Para cada dibujo de punto, se necesita una
cadens especial de tarjetes de Jacquard, que>posééauna consi-
derable longitud y tanto en su fabricacibn, como tembién en
su instelacibn, ocasiona considerables costes.

Otro inconveniente de este sistema consiste en gue
en el caso de divisiones muy finas de agujeros, de las tarje-
tas de Jacquard, frecuentemente se manifigsta un apriete atasg

cado de empujadores y por ello se ocasionan roturas de agujas

Resulta evidente que un frecuente cambio del dibujo de punto,
a causa de las costosas medidas de instalacibén en relacibn _
con las tarjetas conocidas de Jacquard no es rentable.

El invento tiene como base el problema de crear un
dispositivo de maniobra para las agujas de una méquina de ha-
cer punto, gque con un método de trabajo de confienza es ade~-
cuado, tanto para méquinas de punto planas como para méquinas|
de punto redondas, permite un cambio de dibujo de punto répi-
do y de coptes favorables y es capaz de efectuar la seleccidn
de sgujas duramte la marcha pasante de trabajo del cerrojo.

Este probleme se resuelve seglin el inmvento porgue
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el érgano de maniobra posée una superficie correspondiente _

tivos ¥y no conductivo&é, que con determinade velocidad de tan
te0 son tanteables por filas sucesivamente por un drgeno pal-
pador mbvil transversalmente & la direccidn de avance de los
campos que correspondiendo al oarécﬁer de log campos tanteam
dos emite una sefial de salida de una primera o de una segunda)
clase de sefiales; porque la instalacidn impulsora de log ing-
taladores puede moverse sinoronizadamente con la velocidad de
tantec, por delante de los empujadores; y porque, 8l estar _
pregente una sefial de una de las clases de sefiales, puede ma-
niobrarge inicialmente un érgano ajustador electromagnético,

de tal modo que el camino paras un empujador situado en este _

W

punto de tiempo en el alcance del brgano ajustador, estd Libr
desde su posicibn de reposo a su posicién de funcionamierto.
De esta manera, el drgano de maniobra estd separado)
mecédnicamente del 6rgano ajustador y los brganos de maniobra

requeridos para los distintos dibujos de punto, pueden fabri-

carse de un modo relativamente rédpido, de buen precio y econo
pizando sitio.
Preoferentemente los camﬁos no conductivos se forman
por una capa de revestimiento no conductivo, sobfe la superfi
cie metdlicamente conductiva del brgano de maniobba. A elec~
cibén puede estar constituido el drgano de maniobra como rodi-
1lo cilindrico, como tira sin fin, eléctricamente conductive
y guiads sobre un cilindro impulsado, o como tira, abierte en
los extremos y correspondientemente guiada, eléctricamente _

conductiva.,

al dibujo de punto subdividide en campos eléctricagente condye

‘.'.-.:-1
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camente conductiva, puede realizarsge, por ejemplo, en el proy

In la constitucidn del Organo de maniobra como I'0-
dillo cilindrico, corresponde, por ejemplo, una revolucidn
del cilindro & una fila de mallas del correspondiente dibujo

de punto.
Esté previsto correr el brgano tanteador por un hu
silllo roscado, transversalmente a la direccidn de avance de

los campos. Por ello, al hacer punto, se tantean suéesivame_

i

te las filas de campos dispuestas una tras otra en la direo-
cibn axil del Srgeno de maniobra.

Para la sincronizacidn del brgano de maniobra con
el brgano de ajuste, Se ha previsto una cremallera sobre la
que ruede ung rueda dentads unida con el drgano de maniobra.

Ventajosamente poade el brgano tanteador uns pupta
tanteadora esencislmente pﬁntiforme de modo que Tos campos _
del érgano de maniobra pueden ser extraordinariamente peque;
fios. -Como para la maniobra se utilizan corrientes 8610 extre
nademente ddbiles, es suficiente uns delgads capa aislante
pare los campos no conductivos,

Ia impresién de los campos de maniobra no conducti

vos, en la ejecucién del Srgano de maniobra como tira eléctri

cedimiento de impresidn de tamiz. Ie muestra previamente dif
bujade se transfiere con exactitud fotogréfice sobre el pa-—
trén de impresibn de tamiz, lo que ya trae ventajas en peqguet

fias series.
Para 6rganos de maniobra que deban confeccionsarse

individualmente, esté previsto que la superficie de maniobra

ge imprima totalmente con lineas finas, que corresponden a la
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divieidn en campos de maniobra. Seguidamente se mejora gal-
vénicamente le superficie de maniobra, quedando excavadas ldgs
lineas en la capa mejoradora y mercan permanentemente los _
campos de maniobra. Seguidamente, los campos de maniobra nd
¢onductivos fiueden confeccionarse a meno fAcilmente por re-—
vestimiento con une lace aislante. Para aumentar su résisteg
cia al desgaste puede estufarse la laca aislante.

Otra-ventaja de la aplicacibén posterior de los can
pos de manidbra no conductivos consiste en que las sehulies
de corriente de los vempos eléctricamente conductivos, pue-
den mantenerse todo el tiempo que Se desée libres de inte_
rrupcidn, porque la superficie de manibbra es eléctricamenter
conductiva de modo pasante.

Por medidas electrénicas todavia pueds estar pre-
visto que puedan generar sSeflales de corriente, tanto los cam
pos de maniobra conductivos, como también los no corductivos|.
Esto se alcanza porque sl amplificador dispone de una conmu-—
tacién, mediente la cual se élcanza une inversidén de fase.

Grecias a esta medids, para une file de mallas de
dos colores sblo se necesita une file de campos de maniobra,
porque los campos de manlobra conductivos, durante una de 135
direcciones de marcha, pueden emitir sefinles y hacia 1la otrg,
se utiliza la inversibén de fase. Esta medida también va a
beneficio de la reduccibn de costes, porque es posible emitilr
seflales de una de las clases de ssflales, en uno de los: camio
nos del carro por los campos conductivos y en el camino de
retroceso del carro, por los campos de maniobra no conducti-—

vos.. De este manera es posible confeccionar a punto una fi-
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la de mellas de dos colores con una sola fila de campos de
maniobra; el dibujo de maniobra no solo se hace mds barato,
gino que ademis de ello se representé'naturalmenté.

Pare médquinas de hacer punto de sistemus milbiples
estd previsto coordinar a cada cerrojo un 6rgano de maqiobra
propio y caracterizar los érganos de maniobra por diferentes
colores,

Parg divisiones gruesas, los campos de manioﬁra -
pueden disminuirse fuertemente pbr ambas caras, para que los
érganos de maniobra se hagen més pequefios y resulten mis be-
ratos. Por ello resulta la posibilidad de que puedan utili-
zarge para diferentes divisionés de dibujos, brganos de ma-
hiobra de igual temafio. Meramente hay que cuidar que ia su-—
perficie del brgano de maniobra corra sincronizadamente con
el lecho de agujas.

Pare confeccionar a punto dibujos de diferente an—
chura se utilizan ventajosamente bandas conductivas e impre-
sas de mayor longitud. DPara ello resultan adecuadas, por _

ejemplo, bandas de material pléstico recublertas con un metal

preclioso. Ie impulsibn de estas bandas de meniobra se efectlda -

mediante un cilindro de maniobra provisto de espigas en una
guia,

En ulterior desarrollo del invento esfé previsto
como Srgano ajustadar una corredera maniobrable por impulsos
magnéticos, muy pequefia y por ello muy répida, cuyos impulsod
de maniobra se generan en el amplificador ya mencionado y ma
niobrado inicislmente por el 8rgano de maniobra. Esta corred
dera es especialmente ventajosa en combinacidén con una insta+

lacibn de empujadores, segin el invento, en que los distintos
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hecia arriba en la inclinacidn contraria del tabique separadd

empujadores, ante—conectados a las agujas, estén provistos

de un pie empujador especial, que en el caso de una corres-—
pondiente sefial de maniobra se empuja por la corredera en un
intersticio de un tabique separador y seguidamente se lleva
automdticamente a la posicidn de trabajo. Ie ventaja de es-
ta construceidén reside en que el decisivo movimiento dé la

corredera solo requiere fracciones de segundo y tiene lugar

en un camino breve de pocas fracciones de milimetro. Por _

ello es posible conseguir frecuencias de maniobra muy elevadps.

Ventajosamente el pie empujador del empujadér poséé

una inclinacién en forma de cuiia que esté adaptada a vtra in
clinacibn cuneiforme en la cara posterior del tabigue separa
dor y detrds del intersticio. En un primer ejemplo de =jecu
cibn estd previsto que el pie empujador, previamente lastrad¢
por un muelle, puede penetrar en el intersticio del tabique
separador, cuando la corredere deja libre el interstieio.

En el curso de la continuacidn del ceamino de avance del empu

jador resbale el pie empujador con su inelinacibén cuneiforme

Alternativemente a ello, en un segundo ejemplo de
ejecucibn, estéd previsto empujar los empujadores no tensados
previemente por un muelle, por una corredera constituida comg

cufia, dentro del intersticio de la pared separadora. Una fri

eidn propia predeterminsda de los empujadores impide un inde<

seado corrimiento.

Alternativamente a ello es ademds posible lastrar
previamente con un muelle todos los pies empujadores y antes
de alcanzar el intersticio en el tabique separador, hacerles

resbalar ascendiendo por une rampa inclinade, pare hacerles

e
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ver un pie empujador pars cada dos agujas, que une a dos em

saltar en el intersticio con fuerza de resorte después de
liberar el intersticid por la corredera maniobrada electroe
magnéticamente. También en este ejemplo de ejecucidn se ne
cesita solamente un movimiento de corredera extremadamente

breve.
In el caso de divisiones muy finas es posible prey -

pujadores.

Especialmente en el caso de méquinas planas de ha-
cer punto es posible disponer el Srgano de maniobra coa br-
gano ajusfador sobre un carro auxiliar conducido separada-—
mente, que en cada caso ge acopla con el carro principal de
la méquina de tal modo que ¢l dispositivo de maniobra corre
por delante del cerrojo empujador. Por ello puede alcanzar-
se que la rueda dentade impulsora del 6rgano de manichra pex
menezca constantemente en toma y que no pueda perturberse lg
marcha sincronizada.

¥n méquinas de cerrojos miltiples para cada cerrojo
ge ha previsto un propio dispositivo de maniobra. IEn maqui-
nas redondas de punto cada cerrojo estd dispuesto adelantado
g un dispositive de maniobra.

En lo que sigue, se explicarén néds detalladamente
algunos ejemplos de ejecucidn preferidos del invento hacien-
do referencia a un dibujo. Muestran:
| Ias figures 1 y 1a, una vista lateral y una vista
frontal de un cilindro de maniobra;

La fig. 2 un sector de una tira de maniobra flexi-
ble;

ILe fig. 3, una seccidn longitudinal por una insta-—
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lacibén tanteadora para un cilindro de maniobraj

Ia fig. 4, una vista de detalle aumentada de una
cabeza tanteadora sobre un huaillo roscado de la instalacidn
tanteadora de la fig. 3;

la fig. 5, une vista laferal de la cabezae tanteado
ra de la figura 4. _

Ia fig. 6, une viste frontal de un cilindro de _
transporte con tira de maniobra sin fin; '

Ta fig. 7, un cilindro de transporte con instala-
cibn guiadora para una tira de meniobra abierta; 7

Ta fig. 8, un sector ds una vista desde arribé so-
bre un primer ejemplo guiador de un cerrojo empujador con em
pujadores lastrados por resorte; .

Ia fig. 9, une seccidn por una linea I-I de la figl

8'
’ Ta fig. 10, una seccibén de una vista de arriba so-

bre otra ejecucidn de un cerrojo de empujador con cbrrédera;

Ia fig. 11, una seccidn transversal por sl cerrojo
de empujzdor de la fig. 10.

Tas figs. 12 y 13 en cada caso ung vista de un em-
pujador gemelo;

Tas figs. 14, 15 y 16, en cada caso una viste en‘
seccidn partida, una vista lateral ¥ vista desde arriba de
un cerrojo de empujador modificado,

Las.figs. 17 a 20, otros ejemplos de ejecucibdn de
pies de empujador.

Ie fig. 21, una ilustracidn esquemédtica de la dis-
posicidén del brgano de ﬁaniobra con cerrojo de empujador sSo-—

bre un carro auxiliar especial y
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arrastrador je. Ln funcionamiento este Srgano de maniohra 1

Ta fig. 22, una ilustracibén correspondiente a la
fig. 21, para un doble cerrojo.

In las figures 1 y la del dibujo, se ilustra como
primer ejemplo de ejecucidn, un brgano de maniobra | en for-
mg de cilindro con una superficie de maniobra eléctricgmente
conductiva, que estd subdivididae en campos de maniobra con-
ductivos 18 y no conductivos 1b. Tos campos de maniobra no
conductivos 1b, por ejemplo, estdn aplicados por medio de un
laca .aislante. Los campos de maniobra ia y 1b situados adyag
centes de modo anflogo ol ilustrado en la fig. -2, de uﬁa £i-
la de campos distribuidos sobre el contorno, corresponden,
por.ejemplo, a una fila de mallas de un dibujo de género de
punto. El érgano de meniobra 1 ss, por éjemplo, una vaina
estirada de latdn, cuya superficie estéd mejorada galvénica-—

mente. Por un estempado en el fondo se forma un apéndice —

se enchufe sobre ung instalacién tanteadore, ilusitrada en la
fig. 3, de une méquina de hacer punto. ILsta instalacidn tan
teadors, mediante un caballete 14 de apoyo, estd fijada fija
mente a un cerrojo de la miquina de hscer punto. EL caballe
de apoyo 14 lleva un eje 2 estacionario con un disco limita-
dor delentero 2g que sirve pera la limitacién de un cojinete
9 de sinterizacibén que corre sobre el eje. En el gie del e}
2 se encuentra una rueda dentada 3 apoyada encima, con dient
3a, que engranan con dientes no ilustrados en el dibujo, de

una. cremellera, que estd dispuesta fijamente en la maquina

de hacer punto. BEsta rueda dentade 3 sirve para la sincroni
zacibn del O6rgano de maniobrs 1 con unz instalacidn impulsor

de empujadores, descrita en lo que sigue.

te

1)
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“un acoplamiento magnético 7 y un disco de acoplamiento Ta.

su imén sujetador 8a y seguidamente con el nuevo Srgano de

Ademés, sobre el eje 2-estd apoyado giratoriamen-
te un soporte de cilindro 4 para la recepcibén del brgano de|
maniobra 1 en forme de ¢ilindro; una escotadura 4a en el so
porte 4 de cilindro sirve para el arrastre del apéndice _ _
arrastrador 1g. Para el enlace entre la rueda dentade 3 ¥

el soporte 4 de cilindro se ha previsto une endentaecibn 6,

(Pig. 3).

Sobre el cojinete 9 de sinterizacibn delantero,
se encuentra un apéndice 8 centrador delantero pare éi;érgg
no de maniobra 1 con un imén 8a sujetador. Estd pre#%gto
febricar el soporte 4 de cilindro de materisl pléstico. EL
imdn sujetador 8a facilitae esencialmente el intercambio” de -
los brgenos de meniobre el cambier.el dibujo de génerd de
punto. Para intercambisr el brgano de maeniobra 1, segin la
fig. 3, meramente es necesario soltar el apéndice centrador

8 desde el manguito de sinterizacidn 9 contra la fuerza de

maniobra lleverle de nuevo al enlace de arrastre de fuerze
con el manguito 9 de sinterizacién.

EL gcoplamiento magnético 7 se compone tembién de
un cuerpo de imén permanente que estd coordinado desmontablg
mente al disco de acoplaemiento Ta comfiuesto de hierro.

Para.poder tantear sucesivamente las filas de cam

pos de maniobre dispuestas una tras otra en direceidn axil

sobre el 6rgano de maniobra 1, la instalacibn tanteadora sef
gin le fig. 3, posee un cabezal tanteador 10 con un fino _
alambre tanteador 10a que mediante un husillo roscado 11 en

el caballete de apoyo 14 estd apoyado de modo corredizo pa-
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ralelemente al.eje longitudinal del 6rgac de maniobra 1. Por
un giro determinado del husillo roscedo 11 se desplaza el _
-cabezal tanteador 10 desde una fila de campos de maniobra a
la fila siguiente de campos de maniobra. Para el ajuste del

cabezal tanteador 10 frente al érgano de maniobra 1, en el

T

apoyo para el husillo roscado 11 estd previgto un botéﬁ ajus
tador 12 de nne instalacidn de retencidn 12as Il alembre _
tanteador 10a posee una ligera tensidn previe en la direceidn
del Srgano de maniobra 1. -

Segin las figuras 4 y 5, el cabezal tanteador 10
posee une corredera de rosca 10b que por un muelle de presiéﬁ
10¢ se lleva a engranar frente al husillo roscado 11. Por
empuje de la corredera de rosca 10b cuyo extremo libre sobre
sale abajo desde el cabezal tanteador 10, el cabezel tantea-~
dor puede separarse a mano del husillo roscado ¥y en'maréha -
répide puede llevarse a la posicibn de partida. stz dispo=~
sicibén de cabezal tanteador resulta especialmente adecuada
péra mdquinas manuales de punto, donde la seleccibn de las
filas de campos de-maniobrg ge realize & mano. Por el contry
rio, en las méquinas de hacer punto industriales, el husillo
roscado 11 se conecta ulteriormente de modo mecénico o elec-
tromegnético por uma rueda commutadors de trinquete no ilus-|
trada en el dibujo.

Para el ajuste fino del bérgano de maniobra 1 sobre
le instalacién tanteadora seglin la fig. 3; la rueda dentada
impulsors estd provista de divisiones numeradas, mientras que
el soporte 4 de cilindro estéd provisto de rayas de referencid.
Para poder desplazar el dibujo a voluntéd, la endentacibn 6

entre la rueda dentada 3 y el soporte 4 de cilindro tiene qug
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una fila en el contorno del Srgano de maniobra.

 divisiones mayores de los cempos de maniobra se reducen fuen

dentada en el contorgo. En la fabricacidn del brgeno deo ma-

nizacidn con un mebal precioso de otro color, por ejemplo,

presentar tantos dientes como campos de maniobra existen en

Como ya se ha descrito, la superficie metdlica del
érgano de meniobra estd provista de campos-de maniobra con

una divisidn fija. Ademds se ha previsto que en el caso de

temente para constituir los 6rganos de maniobre menores y _
més baratos. También, los brganos de maniobra de un temaiio

dado pueden servir para diferentes divisiones. Es important

w

solamente gue la rueda ‘impulsora posea igual divisibén'die la
miquina y que el brgano de maniobre presente el mismo-nikiero

de campos de maniobra que los dientes que nresenta la rueda

niobra 1 se aplican con una laca de recubrimiento, lineas _
finas que en una subsiguiente mejora galvinica, representan
interrupciones en la capa mejorada. Después de la mejora gal
vénica, las linees de laca de recubrimiento se extraen de _
nuevo por disolucidn, de modo que estas zonas se hacen elée—
tricamente conductives. Sin embargo, todevia permenece una
fina marcacidn de campos, gue faciliba la aplicacibén de cam
pos 1b no conductivos a mano. Alternativamente a ello existe

la pogibilidad de realizar las lineas limitadoras por galva-

plata sobre oro o viceversa.

La aplicacién,manual;de los campos 1b no conducti-
vos, sblo entra en consideraciénnpara bdrganos de maniobra qué
se necesitan en pequefios nimeros de piezas. Sin embargo, si
tales brganos de maniobrg deben ser fabricados en grandes se

ries, por ejemplo, para la utilizacién sobre mAguinas caséra$
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de hacer punto, entonces estos campos no conductivos pueden
imprimirse encima de la superficie mejoradas mediante procedi-
miento de impresidn de tamiz directamente con aplicacidn de
una'lgca aislante y seguidamente pueden estufarse.

" Al lado de los brganos de maniobra 1 cilimdricos,
especialmente para dibujos de punto muy anchos, estan previg-
tos brganos de maniobra en formas de tira, como ilustra en _
sector la fig, 2. Bste Organo de maniobra segun la fig. 2 se
compone de una tira con fin o sin fin de metal o de plastico
revesgtido galvénicamente con un metal., Esta tira de maniobra
posée, para asegurar un avance sincronizado, agujeros ae tr
porte 1d y su superficie metdlicea, de modo andlogo a 1o ante-
riormente descrito en el Srgano de maniobra 1, estd subdividil
de en campos de maniobra la por lineas 1c visibles y eldctri
camente conductivas, que de acuerdo con un dibujo de puato.._
pueden modificarse parqialmeﬁte por revestimiento de wua capg
no conductiva, en campos de maniobra no conductivos 1b.
Cuando el drgano de maniobra 1, segin la figura 6 estd cons-
tituido como lazo sin fin, entonces se trénsporta gincroniza-
damente con el avance de le mdquina por medio de un cilindro
de transporte 16 provieto de espigas {6a. Les espigas 16a _
engrenan en los agujeros de transporte 1d del drgano de manig
bra 1 en forma de tira seghn la figura 6. Para guiar la tirg
girven dos rodillos guiadores 17.

Organos guiadores 1 especialmente largos, estén -
constituidos segln la fig. 7 como.tiras guiadoras con fin _
y adicionalmente se conducen por una guia 19 doble de tiras,
lineal. Sobre tales Organos de haniobra en forma de tira _

seglin las figuras 6 y 7 pueden glojarse dibujos de punto _ _
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especialmente anchos. Ia sincronizacibn del cilindro_de _
transporte 16 se efectla de manera andloga a lo gue se des-
cribe anteriormente en relacién con la fig. 1.

Mientras que las figuras 1 a7 del dibujo se re-
fieren & las diferentes ejecucidénes para el brgano de manio-

bra inclusive la instalacidn tanteadora, en las figuras 8 a

18 del dibujo, se ilustran diferentes ejemplos de ejecucidn

T .

para la seleccién y el avance de las sgujas de la méqué@g de
hacer puntc en su posicibn de trabajo. Todos los ejeﬁpios
de ejecucibén poseen como caracteristicae comin esencial la _
combinacidn de une pared separadora con un intersticio de _
paso para los pies empujadores gue normalmente estd cerrado
por und corredera y solo ha de estar presente una determing
da sefinl de maniobra se liberq durante breve tiempo pcr el
brgano de maniobra para dejaf pasar un pie empujador. elegldo
Por constitucidn especial de la vared separadora en la zona
del intersticio de paso de la corredera coordinada, se alcan
%8 qﬁe sea suficiente un camino de correders de pocas décima
de milfmetro para liberar un pie de empujador eiegido.
En las figuras 8 y 9 del dibujo a escala aumentada
se ilustra un primer ejemplo de ejecucidn para la eleceién
de empujador; este ejemplo de ejecucidn es espec;almente adel
cuado pars méquinas redondas de hacer punto. BEn ranuras pa-
ralelas de un lecho 27 de agujas, estén apoyadas de modo lon
gitudinalmente corredizo, agujes 26 con empujadores 20 coor-
dinados. Cada empujador 20 esté ﬁrovisto de un pie empuja-
dor 20a en forma de cufia hacis ambos lados, que coopera con
una pared separadora 22 que peritenece & un cerrojo empujador

de la méquina de hacer punto. Xsta pared separadora 22 du-

Ud
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rante el proceso de hacer punto, segin la fig. 8 se mueve de
izquierda a derecha a lo largo de los pies empujadores 20a.
En la pared separadora 22 se encuentra un intersticio 23, _
que estd limitado por ambos lados por un canto separador 23g
en éhgulo agudo y pasa por detrds de este canto separador 234
a una superficie inclinada de cufla 22a, que corre 1oslpies
elegidos de empujador 20a tanto que sus agujas 26 correspon-
dientes llegan a la posicidn de funcionamiento.

Segln la fig. 9 todos los empujadores 20 estén pre
tensados por un resorte 21 en la direccibn hecia su posicibn
de funcionamiento. Tan pronto un empujador con su pie empu-
jador 20a seleccionado por él brgano de maniobra 1, se encuen
tra delante del intersticio 23, obtiene un impulso corriente
que se genera por amplificecidn de une sefial de maniobrs pro
cedente de un drgano de maniobra 1, un electroimdn coordina-
do a la corredera 24, no ilustrado en el dibujo. Como Ja Qé
rredera 24 segin la fig. 8, complementariamente a la superfif
cie de cufila 22a también eti constituida de modo cuneiforme,
es suficiente un camino de corredera de pocas décimas de mi~
1{metros para hacer llegar la superficie inclinada de cufla d#

la correders 24 detrds del canto separador 23a en el inters-

ticio 23. El empujador elegido 20 se corre ahors automatica
mente con su pie empujador 20a g lo largo de la superficié

de cufia 22a.

Al intersticio 23 le estéd coordinads uns correders

24 que por un imédn de maniobra, que transcurre axilmente a

o

los pies empujadores, se mueve avanzgndo en el intersgticio d¢

modo que el extremo del ple empujador desde el esxtremo de la
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- camente penstrando en el intersticio 23 dejado libre de la

corredera se conduce por encima del intersticio. Gracias

a esta disposicidn, la corredera sblo tiene que recorrer un
pequefio camikno pars hacer resbalar el pie empujador por en-
cima del intersticio cuando el primero de ellos esté retira
do por algunas décimas de milimetro. Gracias a este brewe
camino de la corredera también es posible que el imén pueda
seguir la alta frecuencia de los impulsos de maniobra.

La ventaja esenciasl de esta ponstruccién es la _
elevada frecuencia de trabajo fior razdn de los breves cami-
nos de corrimiento y de la superficie de cufia cooperaﬁte°

En las figuras 10 y 11 se ilustra un ejemplo de
ejecucidn modificado para una instalacién selectora de empuf
jador que es especialmente adecuada para maquinas planas de
hacer punto. Este ejemplo de ejecucién se difersncia del
anteriommente descrito, principalmente porque aqui los emﬁg
jadores 20 no estén pretensados por fuerza de resorte en ung
direccidn sino que con une friccidn de adherencis predeter-
ninada estén apoyados en sus renuras del lecho 27 de agujast

Por lo tanto, los pies empujadores 20a no resbalen automdti

pared ssparadorg 22 sino que tienen que correrse dentro por
una corredera 25 constituide de modo especial. Esta corre-
dera 25 posée segin la fig. 10 una configuracidn cuneiforme}
En posicidn de re§5so ge encuentra esta corredera 25 cunei-
forme tan lejos fuera del alcance de los pies empujadores

20a que estos Gltimos, sl resbzglar por délante de intersti-
cio 23, sin quedar influidos, conservan su posici6n de repo

80. Sin embargo, si el electroimdn cobordinado a la correde
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'la -direccidn hacia el intersticio 23, de modo que el pie em-

pujadores puedan dejarse mover penetrando en el intersticio

re cuneiforme 25, obtiene un impulso de corriente, entonces

segin la fig. 10 se mueve avanzando en un pequefio trozo en

pujador 20a que debe elegirse sucesivamente, con su superfi-
cie de cufia resbalas ascendiendo en la superficie de cufla com
plementaria de la corredera 25 para seguidamente moverse des
de la superficie de cufia 22a de la pared separadora 22 ulte-
riormente hacia su aguja que debe correrse hacia el trahajo.

También en este ejemplo de ejecucidn el camino de
la correders cuneiforme 25 es tan corto que pueden hacerse
posibles elevadas frecuencias de trabajo. En este ejemplo
de ejecucidn, el intersticio 23 es algo mas ancho de lo que

ests establecido al pie empujador 20a para que los pies em—

desde ambos lados.

Pars divisiones muy fines del dibujo, segimn las ;
figuras 12 y 13 estén previstos empujadores gemelos que pre
sentan un pie comtin, De esta manera puede reducirse a la mi
tad la frecuencia de eleccidn del empujador.

~En las figuras 14 a 16 del dibujo, se ilustre otrg
ejemplo de ejecucidn para une instalecidén selectora de empu-
jadores é impulsora. En un lecho 28 suxiliar de agujas, con
cangles 29 se encuentran los sempujadores 30 que mediante _
muelles 31 estén lastrados previamente en direccidn transver
sal de tal modo que se empujan a su posicidn inferior segin
la fig. 14; Cada empujador 30 posée en su extremo posterior
un pie 32 acodado de empujador que en su vista frontal pos-~

terior, el empujador 30, segin la fig. 15, presenta un per-
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pujador seleccionado 30, tiene que:maniobrarse inicialmente

fil en forma de doble cuiia.

Este ejemplo de ejecucidn posée una rampa oblicua
33 plana en forma de listdén, que durante el funcionemiento
segin 1a fig. 15 se corre desde derecha a izquierda debajo
de los pies 32 de empujador ¥ les lewanta en ello contra la
fuerza de resorte., Entre el extremo de la rampa 33, trasero
en la dkreccidn de avance y una superficie de de la cufla co-
rredera 36 que en la vista frontal, segin la fig. 15, es pla

na y en la vista de arriba segin la fig. 18 es cuneifovme,

se encuentra un intersticio 34 que en esta forma de ejecucidh

estd normalmente gbierto. Los pies empujadores 32 que encue
fran abierto el intersticio 34 se empujan hacia dentro & tra
vés de sus campos 31 y permanecen por debajo de la cufia de
corredera 36, como se ilustra en 1a fig. 15.

Para llevar a su posicidn de funcionamiento un em-

una correders plana 35 por su electroimin, no.ilustrado, de
tal modo que c¢ierre el intersticio 34. Segin la fig. 15,
entonces este pie empujador 32 seleccionado resbaia hacia _

arriba, sobre el canto superior del carril gseparador 36, y en

ulterior transcurso del camino de avance de la cufia correderp

36 frente g los empujadores 30, este empujador seleccionado
segln la fig. 16 con su pieza de cuello acodada se éorre a
lo largo de la superficie de cufla del carril separador 36,
hasta que haya alcanzado su posicidn de funcionamiento alcan|
zada en la fig. 16. '

También en este ejemplo de ejecueién coincide el

éngulo de cufia de los pies empujadores 32 con un correspon-

L1
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diente dngulo de cufia de 1a rampa 33 y del carril separador

36 en el aloance del intersticio 34, de modo que se excluye

el bloqueo como en los ejemplos de ejecucidn precedentes.

El ejemplo de ejecucidn discutido en combinacidn con las fi-
guras 14 a 16 es especialmente adecuado para méquinas de pun
to redondas. -

Seguidamente debe mencionarse todavia que el princi

[ Lol

pio descrito de seleccidn de intersticios también puede apli
carse sin utilizar empujadores, si en log extremos correspon
dientemente prolongados de las agujas se prevé en cada caso

una espiga selectora 41 y el correspondiente cerrojo empujadpr.

A causa de la necesided extraordinariamente reduci
da de sitio de los dispositivos de maniobra descritos en lo
que precede, es muy posible en mdguines de punto planas, el
efectuar el mueétreo sobre el lecho de agujas delantero, lo
que trae consigo la ventaja de que puede verse el dibujo en
el género de punto desde delante.

Naturalmente que el invento no sblo se limita a
los ejemplos de ejecucidn anteriormente descritos; por el _
contrario, son posible diversas modificaciones. Asi, por
ejemplo, puede pensarse en utilizar como base de Organo de
maniobra una superficie no conductiva, por ejemplo, de mate-~
rial pléstico, sobre la que posteriormente se aplican campos
conductivos de maniobra que, por ejemplo, estén unidos entre
s con finas 1fneas y con un empelme eldctrico.

Para alcanzar en el camino de ida y vuelta del ce-
rrojo de agujas una gbgoluta sincronidad con los principios

de las divisiones de agujas, en miquinas planas puede estar
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~ que' andlogemente también puede ampliarse a un triple cerrojq

prevista otra medida, en la que el drgano de maniobra conjux
tamente con el cerrojo de empujador esté dispuesto sobre un
carro suxiliar especial, que es acoplable con el carr§ prin-
cipal de la maquine de hacer punto de tel modo gue el cerroj
del empujadof pueda preceder al cerrojo principal -hacia em-
bas direcciones. BEn ello el carro guxiliar se desconecta gl
extremo de lag mellas hasta que el cerrojo principal hays _
marchado hacia fuera y se haya vuelto y después para ser en
ganchado con tringuete de nuevo adelantado y ser arrastrado.
En ello permenece el &rgano de maniobra oonstantementé en _
toma con la cremallera por medio de su ruede dentada, de mod
que pueden utilizarse drganos de maniobra con diferentes re
laciones de muestras, en tanto estén presentes Organos de
maniobrg sin fin én forma de banda.

Se ilustran esquemiticamente en las figuras 21 y
22, correspondientes ejemplos de ejecucidén; aqui el cerrojo
principal estd designado con A é indicado por un gran trién-
gulo, mientras que el cerrojo empujador estd indicado con B
y esfa ilustradp por un pequefio tridngulo. E1 brgano de ma-
niobra estd indicado simbdlicamente por anillos conecéntricog

En la ejecucidn segin la f£ig. 2 se trata de un doble cerrojd

Esta caracteristica contribuye esencialmente a la simplificg
cibn del muestreo al hacer punto a miquina.

Mientras esté previsto inyectar los cerrojos de _
material pldstico en las figuras 8 a 13 por razones de su _
conformacidn, los pies 32 empujadores (véense figuras 14 a

16) tendrien gue fresarse, respectivamente limarse a partir
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| za una importante frecuencia de seleccién, parque meramente

.de empu jadores estampados de acero,

El momento més importante de este principio de se-
leccidn sigue siendo siempre el intersticio con lod dos extrp
mos agudos, vueltos hacia el mismo y la correders .que pene-
tra en el intersticio en direccién paralela al ﬁie empu jador
Esta corredera, que sdlo tiene que correrse pocas décimas de
milimetro debajo del extremo del pie 32 empujador, para que
este Ultimo se conduzca sobre el intersticio encima de la cu
fia 36 de corrimiento,.posibilita de este modo la répida se-
leccién de los pies empujadores.

Las figuras 17 a 20 muestran otro ejemplo de ejecul
cién de los pies empujadores. El pie empujador 40 aqui estd
constituido como pequefia espigs delgada, redonda. BEsta G1lti
ma es facil de fabricar; puede estar endurecids y prensada
en un taladro del empujador. Tales espiguillas también pue-
den formarse por torneado o limado, Como su difmetro puede

importar sélo algunas décimas de milimetro, también se alcan

tiene que llegar el centro del didmetro detrds de la junta

de la pared separadora. El movimiento final del proceso de
seleccidn se efectfa entonces seguidamente por la correspon
diente superficie de cufia.,

El empujador mostrado en la figura 17, con su dis-
posicidn vertical de la espiguilla puede trabajar en el sen
tido de la disposicidén mostrada en las figuras 8,a 11, mien-
tras que el empujador mostrado en la figura 19 puede traba~
jar con espiguilla dispuesta horizontalmente segln la dispo- -

gicidn mostrada en las figuras 14 a 16,
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Los pies de empujador 39 y 40, para mayor senci-
llez, se constituyen ventajosamente como espigas de cilindrq
pero también pueden presentar otra seccidn transversal ade—
cuada, presuponiendo que su sector final posea una seccidn
transversal cilindrica.

Un momento importante de la idea del inventor res-
pecto a los.brganos de maniobra es que el almacenaje de.un
dibujo se efectia por aplicacidn de campos de maniobre .no _
conductivos sobre una supérficie buena cénductora. Esta
superficie de dibujo se sometfe entonces a corrisnte y;'rodag
do por filas, se tantea con un find alsmbre tantesdor. Los
campos de maniobra conductivos emiten entonces débiles’seﬁaa
les de corriente que, amplificadas se ceden a un imén de ma-
niobra del correspondiente dispositivo selector de agujas.
Con tales Orgenos de maniobra shora estd dada la posibilidad
de mantener la seflal de meniobra sin interrupcidn desde un
limite de campo de maniobra haste el Ultimo de la misma se-
Bal, lo que reduce la frecuencia de trabajo de la corredera.
| Los nuevos Organos de maniobra ofrecen en el mues-
treo de maquinas de hacer punto una enorme simplificacidn y
un gran sbaratamiento. También la duracidn de su vida es _
muy grande. El alambre tanteador 10 a estd establecido. muy
£410 de modo que resbala sélo con presién finisime sobre los
campos de mgniocbra y como la corriente s0lo importa  algunos
miliamperios, se efita un desgaste del mismo asi como de los
campos impresos encima, Tas finas sefiales de maniobra, am-
plificadas electrénicamente, se ceden al imdn de meniobra.

Ests prevista otra medida electrdénica para abaratar el mues-
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treo, proveydndose el amplificador, como yaz se ha menciona—
do, con una conmutacibén, con la que.se hace posible una in-
vergidn de las fases. Por ello se alcanza en muestras de
dos colores, que en un camino de carro los campos de maenio-
bra conductivos emiten sefieles y en el camino de retorno,
con la inversidn de fase, lo hagan los campos de maniobra

no conductivos.

N 0 T 4 .

La presente patente de invencidn consta de las si+
guientes reivindicaciones:

1e= Dispositivo de meniobra para las agujas'de ung.
méquina de punto con un Organo de maniobra que sefln una _
muestra de punto predeterminada selecciona las agujas nece-|
sarias para el proceso de hacer punto, que entonces, por mg
dio de empujadores coordinados a las agujas se mueven, con
una instelacién impulsora de empujadores, desde una posicidy

de reposo a una posicidn de trabajo, caracterizado porgne

el Organo de maniobra.posée una superficie subdividida en

campos conductores y no conductores eléctricamente corres-
pondientes a la muestra de punto, que con determinada velo-
cidad de tanteo pusden tantearse por filas sucesivamente _

por un drganc palpador, mévil transversalmente a la direc-

B

cién de avance de los campos que correspondiendo al cerdcte
de'los campos tanteados, emite una seflal de salida de una

primers o de una segunda clase de sefial, porque la instala-
£ién impulsors de empujadores puede moverse sincronizgdamen
te con la velocidad de tanteo, por delante de los empujado-

res y porque'al egtar presente una seflal de una de las cla-
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5. caracterizado porque el O6rgano de maniobra mediante una _

ses de sefiales, un drgano de maniobra electromagnético de
la instalacidn impulsora‘@e empujadores, puede masniobrarse
inicialmente de tal modo &ue el camino para un empujador si
tuado en este punto de tiémpo, en el alcance del 6rgano de
maniobra esta libre desde'éu posicidn de reposo a su gosici%n
de funcionamiento, .

2.~ Dispositivo segin la reivindicacibén 1, carac-
terizado porque los campos no conductores estan formados pox
una capa de un revestimiento no conductor sobre la superfi-
cie metalicamente conductora del Organo de meniobra.

3.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 1, carac-

terizado porque el drgano de tanteo es corredizo transversal

mente a la direccidn de avance de los cempos por un husillo
roscado. ’

4.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque el drgano de maniobra es un rodillo cilindri
co.

5.- Dispositivo seglin la reivindicacidn 1, caracté
rizado porque el érgeno dé maniobra es una tira sin fin, _
eléctricamente condugtiva y guiada por encima de un cilin-
dro impulsado.

6.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque el brgano de maniobra es una tira aiargada
recortada en los extremos, eléctricamente conductiva y guia

da por encimg de un c¢ilindro,

7.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1, 4 6

4 . N
rueda denteda que corre en una cremallera, esta sincroniza-




10

15

20

25

30

409059

do con la instalacién impulsora de empujadores.

8.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 1, caracte
rizado porque por inversidn de fase electrdénica es reversi-
ble la relacidn entre el cardcter de conductibilidad de los
campos y las clases de sefiales.

9.~ Dispositivo segln la reivindicacidén 1, caracte
rizado poréue el 6rgano de maniobra es una corredera electro
magnéticamente accionable,

10.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y 9,

caracterizado porgue pertenece a la instalacidn impulsora

de empujadores, un tabigue separador que con su lado dslante
ro sé nueve por delante de los pies de los empujadores situa
dos en posicidn de reposo y posée un intersticio correspon-
diente esencialmente a la anchura de un pie empujador, que a
estar presente una sefial de una de las clases de silales, se
abre y en el céso de una sefial de la otra clase de setiales,
se clerra por la correders para los pies de los empujadores.

11.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 9, caracte
rizado porque la corredera posée una oblicuidad de subida en
forms de cufia.

12.- Djspositivo segin la reivindicacidn 10, carac-
terizado porque el tabiqug separador posée un canto de sepa-
racidén en éngulo agudo, vecino al intersticio con una super-
ficie de culla adosada, que une el canto separasdor con la ca-
ré posterior del tabique de separécién, mediante la cual un
pie de empujador liberado de la corredera con su empujador
se empuja hacia su posicidn de funcionamiento.

13.~ Dispositivo segin reivindicaciones anteriores,

=
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caracterizado porque los pies de los empujadores por fuerzs
de muelle se aprietan contra la cara anterior del tabigue
separador.

14.- Dispositivo segln las reivindicaciones 1 6 10
caracterizado porque los empujadores con resistencia resba-
lante predeterminada estén apoyados de modo paralelo f lon-
gitudinalmente corredizo en un lecho comin de empujadores.

15.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 1, caracté
rizado porque el brgano de maniobra con instalacidn tanteadd
ra e instalacidn impulsora de empujadores estén dispuestos -
sobre un carro suxiliar guiados egpecialmente y es sconlable
de modo avanzado con el carro principal de la maquine de _

pu.n‘bOo
16.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 & 7,

caracterizado porque ellérgano de maniobra mediante una ing
talacién ajustadora, compuesta de un acoplamiento de dienteg
con acoplamiento magnético permenents es ajustable en su di-
reccidn de avance frenmte a su mecanismo de ruedas dentadas;
y porque el drgano de maniobra estd sujeto intercambigblemen
e mediante un imin adherente sobre un cilindro soportador
conectado al acoplamiento de dientes.

17.~ Dispositivo segin la reivindiecacién 1, caracte
rizado porque el drgano tanteador posée una punta tanteado-
ra esencialmente en forma de punto y esta unido de modo des
montable, asi como ajustable con su husillo roscado.

18.—~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porgue la totalidad del grupo de maniobra con su
rueda impulsora asi como el dispositivo mecdnico selector

de empujadores en miquinas de punto planas, estan dispuestod
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'tfo, pero porque el érgano de maniobra en su contorno presen

‘ro de dientes de la ruede impulsora.

sobre un carro suxiliar comin que en cada caso al volver el
cerrojo de agujas puede acoplarse con éste de tal modo gue
narche adelantsdo hacia ambas direcclones respecto al cerro-
jo de agujas.

19.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 10, carac-
terizado porque los pies de los empujadores estéan constitui-
dos como espigas con sector terminal cilindrico.

20.—~ Dispositivo segfin la reivindicacidn 1, caracte
rizado‘porque el cilindro,que soporta el drgano de maniobra,

respecto a la ruede impulsora esta muy reducido en el didme-
ta un nimero de campos de maniobra, correspondiente al ntme~|

21.- Dispositivo de maniobra para las agujes de una

mquine de punto.

<

Seglin se describe y reivindica en la presente memo
ria descriptiva y se ilustra en los planos anexos, cuyo tex-

t0 congta de veintiocho hojas foliadae y escritag.a maquina

por una sola de sus carag.- 7
Madrid 28 de Noyiembre ge 1972.
' CARLOSG ROER

Fde: Franoisco del Peze
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