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I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONDENSACION, ENFRIAMIENTO Y 

PURIFICACION DE UN VAPOR O GAS", a favor de la  firma "britá­

nica METALLURGICAL PROCESSES LIMITED e ISO SMELTING LniITED 

que hacen negocios conjuntamente en las Bahamas bajo e l  nom­

bre de METALLURGICAL DEVELOPMENT COMPANY, con. domicilio en 

Trust Corporation of Bahamas, Building, West Bay S treet, 

Nassau, Bahamas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re fiere  a la'condensación, enfriamien­

to. o purificación de vapores o gases, particularmente los va­

pores de metales de punto de ebullición relativamente bajo , 

como e l  zinc o e l cadmio.

Es bien conocido, e l  en friar y* condensar vapores metá­

lico s  mediante aparatos que u tilizan  un metal fundido como e l 

medio de condensación; por ejemplo, e l  vapor de zinc que sale 

por la  parte superior de un a lto  horno de fundición de zinc 

puede condensarse utilizando plomo fundido como e l medio de 

condensación. Sin embargo., hasta ahora, se ha logrado la  con-



danaación haciendo pasar e l  vapor a través de ana cámara en 

la  que se produce una pulverización del metal fundido, por me­

dia de una serie  de impulsores o- paletas que giran mientras 

estén sumergidos en una masa del metal fundida en la  cámara 

de condensación.-

En las descripciones de las patentes británicas nóms. 

572*961 y* 611*929 se describen condensadores típicos que pro­

ducen una pulverización de metal fundido mediante una rueda 

de aletas g ira to ria  que se sumerge en una masa del metal fun­

dido a l tiempo que gira* En la  descripción de la  patente b r i­

tánica n- 1*263*165 se describe un condensador perfeccionado 

que u tiliz a  una serie de impulsores con brazos de diferente 

longitud para formar una pulverización del metal fundido*

S i bien dichas formas conocidas de aparatos son sa tis ­

fa cto ria s , adolecen de varias desventajas las cuales se expo- ¡ 

nen a continuación:- ¡

1 * -  Se produce cierto  grado de desgaste de los impul­

sores- debido a la  erosión y corrosión por la  elevada tempera­

tura del metal fundido. ^

2*— Resulta d i f í c i l  diseñar impulsores, de forma s a t i s - , 

fa cto ría , que proporcionen una cortina uniforme y densa de go- . 

t i t a s  de pulverización en la  cámara de condensación,, que ofrez- i 

can un e fic ien te  enfriamiento y condensación del vapor metálico 

y  una irrigación  eficaz del espacio interno de la  cámara de con­

densación*

3*— Las- gotitas del medio de condensación del metal 1 

fundido son transportadas fuera de la  cámara de condensación j

por la  corriente de gas que abandona e l condensador. i
í

Una desventaja u lterio r del empleo, de rotores estriba 

en que se genera un cono- hueco de pulverización que es impul—



sado, hacia arriba y* hacia fuera del ro to r. Esto s ig n ifica  

que las  posiciones re lativas de la  admisión del horno y* la  

entrada del condensador, junto con e l  diseño del conducto* de 

enlace, han sido dictadas por la  necesidad de ev itar que la  

pulverización de plomo sea arrogada en e l  horno..

El invento,, en un aspecto? consiste en un método pa­

ra condensar, enfriar o p u rificar un vapor o. gas, que compren­

de e l hacer pasar e l vapor o gas a través de una pulverización 

de gotitas de metal fundido producida por e l  choque mutuo de? 

por lo menos, dos chorros continuos de metal fundido.

El invento? en otra aspecto,, consiste en e l  aparato, 

para la  condensación, enfriamiento o purificación de un vapor 

o gas, haciendo pasar e l vapor o gas a través- da una pulveri­

zación de gotitas de metal fundido, que comprende una cámara 

de tratamiento en cuyo techo, se encuentran una serie  de pares 

de surtidores convergentes dispuestos para d ir ig ir , por lo me­

nos,. dos chorros continuos de metal fundido de modo, que cho­

quen entre s i  para generar dicha pulverización y una segunda 

cámara para soportar e l  metal fundido dispuesta sobre la  cáma­

ra de tratamiento citada, comunicando dicha segunda cámara con 

la  cámara de tratamiento de vapor mediante o r if ic io s  formados 

en e l  techo de la  cámara de tratamiento, de vapor para compren­

der los surtidores citados, y constituyendo e l techo, de la  cá­

mara e l  piso de la  segunda cámara.

En esta descripción e l  término, "surtidor" se entenderá 

que incluye, dentro, de su alcance, o r if ic io s , pasos, bocas, tu­

bos y- similares a través de los cuales puede f lu ir  e l  metal fun­

dido.

En un aspecto preferido e l  vapor que se ha de conden­

sar comprende vapor de zinc que se origina en un alto, horno de
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fundición de zinc y que normalmente se mezcla con oxides de 

carbono y  con nitrógeno, condensado, en plomo fundido. Los 

chorros de choque de metal fundido emergen, de preferencia, 

del techo de un conducto de enlace que conecta la  parte supe­

r io r  de la  cópula de un a lto  horno de fundición con un conden­

sador de salpicadura de plomo que puede ser de construcción 

convencional, o sea un condensador en donde la  pulverización 

de gotitas de plomo fundido se forma por giro de impulsores 

sumergidos.

La pulverización del metal fundido se formará, normal­

mente, según una o, más cortinas de pulverización, en las que 

la  forma e intensidad de cada una dependerá de diversos facto­

res , incluyendo la  intensidad del flu jo  y e l  ángulo de conver­

gencia de los chorros de choque, mutuo. Además, cualquier obs­

trucción en e l área del choque o próxima a ésta  puede modifi­

car las características  de la  cortina de pulverización. Él 

tamaño y  proporciones de las  gotitas de pulverización produci—̂ 

das dependerá de la s  características f ís ic a s , por ejemplo la  

tensión su p erfic ia l, de los chorros de metal de choque.

Se considera que una unidad condensadora completa debe 

es ta r  constituida por un gran número de dichas unidades de pul­

verización, por ejemplo, del orden de 100 o más pares de chorros 

de metal fundido que choquen entre sí..

Por lo  general e l  vapor o gas que deba tratarse com­

prenderá e l  vapor de un metal de punto de ebullición re la tiv a ­

mente bajo?, por ejemplo zinc o cadmio.

E l metal fundido, que comprende la  pulverización e s , de 

preferencia, plomo fundido o una aleación predominantemente de 

plomo a una temperatura comprendida entre 430- y 6503(3. Cuan­

do ex ista  cierto  número, de unidades de pulverización, consti-
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tnida cada ana por ana plaralidad de chorros que choquen entre 

s í ,  e l  metal fandido., normalmente- plomo fandido, que genera 

las cortinas de pulverización, podrá encontrarse a diferentes 

temperaturas comprendidas en la  gama de 430.2- a 650&C para ca­

da cortina de pulverización. '

El vapor 0 gas puede pasar, opcionalmente, a través 

de un condensador de salpicadura de plomo, convencional que po-  ̂

sea hasta cuatro, rotores después y o aun antes, de pasar a tra ­

vés de las cortinas de pulverización.

Los chorros de metal fundido que chocan entre s í  emer­

gen, de preferencia, de surtidores dispuestos según un ángulo 

de 30^ (- 10) con respecto a la  horizontal.

El invento áe describirá más ampliamente, tan solo a 

título- de ejemplo., con referencia a los dibujos que se acompa- : 

Kan. en los que:

La figura 1 es una v ista  en planta esquemática de un 

aparato- para la  condensación de un vapor o gas.

La figura 2 es una v ista  la te ra l esquemática, parcial­

mente seccionada, del aparato representado en la  figura 1 , y 

La figura 3 es una v ista  la te ra l esquemática que ilu s­

tra  un condensador de pulverización de surtidores de choque 

dispuesto en e l  conducto de enlace que conecta la  parte supe­

r io r  da la  cúpula de un alto  horno de fundición de zinc con un 

condensador de salpicadura de plomo convencional.

El aparato, representado en las figuras 1 y 2, compren­
de un recipiente 1 dividido en una cámara superior la  y una 

cámara in ferior Ib j la  cámara la  está  dividida en tres compar­

timientos mediante tabiques v erticales 2., 3 . Los tres compar­

timientos que comprende la  cámara superior contienen plomo fun­

dido cuyas temperaturas pueden ser:

. ¡
'i
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Compartimie nto 1 . . . . . 56oac
Compartimiento. 11 . . . . 5102 c
Compartimiento 111 . . . 4502 c

La base de cada compartimiento comprende un condensa­

dor de vapor de zinc que adopta la  forma de una cámara rectan­

gular de 9 pies de ancho x 8. pies de largo x 8 pies de a lto , 

aproximadamente, equipada con un to ta l de 88 unidades de pul— 

veri sacien.. Cada unidad de pulverización está  constituida por 

un par de agujeros, o r if ic io s , bocas o tubos 4, de una pulgada 

de diámetro e inclinad&s mutuamente, que en lo  sucesivo se les 

denominará en forma general como surtidores, previstos en e l  
techo de la  cámara Ib , estando dispuestos estos pares de sur­

tidores con separación de 18 pulgadas en f i la s  a l  tresb o lillo  

que están separadas en 6 pulgadas. E l plomo fundida pasa a 

través de los surtidores 4 desde la  cámara superior la  a la  

cámara in ferio r Ib del recipiente 1 .

La cámara in ferior lb_ está  dividida mediante pantallas 

5, 6 en compartimientos dispuestos, respectivamente, debajo de 

los compartimientos I ,  I I  y I I I  que comprende la  cámara supe­

r io r . La cámara in ferio r lb_ tiene un piso inclinado 7 para 

proporcionar una entrada inclinada hacia abajo de los gases en 

e l sentido longitudinal de la  cámara, convenientemente en una

dirección que forma ángulos rectos con los planos de las c o rti­

nas de pulverización producidas por las unidades pulverizado- 

ras . En la  figura 2 la  flecha indica la  dirección del chorro 
de gas.

Los surtidores 4 se alimentan con metal fundido proce­

dente de la  cámara la  que contiene, por lo  menos, una altura 
de metal de dos p ies, de preferencia una altura de unos tres 

p ies, sobre los surtidores. Los surtidores 4 pueden estar fo r -
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mados por o r ific io s  con un ángulo, ¿e 30& con respecto a la  ho­

rizontal y perforados en una placa de, por lo menos, dos pulga­

das de grosor. Los centros de los surtidores 4 , de cada par, 

estarán separados, de preferencia, en por lo  menos tres pulga­

das en la  placa sobre e l la te ra l de salid a. Alternativamente, 

las salidas de los surtidores pueden unirse de modo que e l cho­

que se produzca parcialmente en e l techo de la  cámara Ib .

El plomo fundido, conteniendo zinc condensado, e l  cual 

se recoge sobre e l piso, de la  cámara lb  ̂ se pasa a una artesa o 

canal de enfriamiento convencional en la  que se enfría  e l  plo­

mo por contacto con paneles o placas refrigerados por agua, 

ya sea en las paredes o en e l  centro de la  artesa. El enfria­

miento del plomo, fundido produce la  separación de una capa de 

zinc sobre la  superficie del plomo fundido. Este se separa pa­

ra coladas y e l  plomo enfriado puede bombearse de nuevo a los 

compartimientos I ,  I I  o I I I  de la  cámara Ia  ̂del condensador* 

Artesas de enfriamiento- apropiadas se describen, por ejemplo, 

en la  descripción de las patentes británicas nums. 735.043 y 

981.546.
Asá pues, puede lograrse una transferencia c íc l ic a  de 

plomo entre e l condensador y la  artesa de enfriamiento y regre­

so de nuevo a l condensador. Puede ser necesario que el. plomo 

que se introduce en los compartimientos I ,  I I  y I I I  presente 

diferentes temperaturas y e llo  puede lograrse mediante calefac­

tores en e l in terior de dichos compartimientos o- devolviendo a 

los compartimientos I ,  I I  o I I I  plomo caliente procedente del 

fondo del condensador Ib .

En una organización considerada particular, e l  vapor 

de zinc se origina a p artir  de la  parte superior de un alto 

horno de fundición de zinc y puede hacerse pasar finalmente
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a un condensador de salpicadura de plomo, convencional equipa­

do con hasta cuatro rotores, en cuyo caso e l  condensador de 

pulverización de surtidores de choque puede disponerse en e l  

conducto de enlace entre la  parte superior del alto, horno y

e l condensador de pulverización g ira to rio .

La figura 3 representa una planta de alto  horno en 

donde un conducto de enlace conecta la  parte superior de la  

cúpula 11 de un alto horno de fundición de zinc con un conden­

sador de salpicadura de plomo convencional 12. En e l  techo del 

conducto de enlace 10 se encuentra un condensador de pulveriza­

ción de surtidores de choque 13, como e l descrito anteriormen­

te  con referencia a la s  figuras 1 y 2. E l condensador de pul­

verización 13 es insertahle y extraihle del conducto de enlace 

a través de una abertura 14. El condensador de pulverización 

puede extraerse por completo del conducto de enlace, para man­

tenimiento, por medio de un elevador (no representado).

E l vapor de zinc que se origina a p artir  de la  parte 

superior de la  cúpula 11 del a lto  horno se mezcla, normalmen­

te ,  con óxidos de carbono, y con nitrógeno condensado en e l plo­

mo fundido. E l vapor que pasa a través del conducto- de enlace 

10 se condensa parcialmente por la  pulverización de plomo fun­

dido producida por e l condensador de pulverización de surtido­

res de choque 13 y e l vapor sin condensar para a l condensador 

giratorio convencional 12 en donde se forma una u lterio r pul­

verización de plomo fundido mediante una serie de impulsores 

15 que giran en una masa de plomo fundido 16. La admisión del 

condensador se indica con la  referencia 1? .

La figura 3 muestra, asimismo, en forma esquemática, 

e l mecanismo de carga 18 del alto  horno y las  toberas 19. E l 

plomo se recoge en e l fondo de la  cúpula del alto  horno, como



se indica con la  referencia 20 y* sobre e l  plomo se recoge una 

capa de escoria 21. La referencia 22 indica la  carga del hor­

no.
Estudios fotográficos han mostrado que la  distribución 

5  ̂ del tamaño de caída es comparable con la  de pulverización gene­

rada por rotor) no obstante, debido a que la  pulverización de 

surtidores de choque se proyecta hacia abajo en vez de hacia 

arriba y hacia fuera será posible in sta lar determinado número 

de pulverizadores en e l techo del conducto de enlace, entre e l  

10+ horno y e l condensador de pulverización g iratorio , sin arro jar

plomo en la  cúpula. Esto tendrá la  ventaja de mejorar la  e f i ­

cacia del condensador en un 1,5% y de restrin g ir  e l  crecimien­

to de adherencias en e l  conducto de enlace y entrada del con­

densador por la  irrigación de las paredes con plomo fundido en 

15+ áreas que son inaccesibles para la  pulverización generada por - 

ro tor. Debido a que la  pulverización puede generarse más pró,- 

xima a la  admisión del horno utilizando e l sistema de surtido­

res de choque, se reduce considerablemente la  distancia reco­

rrida por e l gas antes de entrar en contacto con la  pulveriza- 

20. ción de plomo y debido a que la  pulverización de surtidores de 

choque es más compacta que la  generada por rotor e l  gas se en­

fr ia rá  con mayor rapidez que hasta e l  presente. Se reducirá 

la  distancia recorrida por e l  gas del horno antes de encontrar 

la  pulverización de plomo, lo cual proporcionará una disminu- 

25. ción de la  cantidad de reoxidación en e l conducto de enlace.

Con los sistemas de pulverización utilizados hasta e l  presente 
más del 5% del vapor de zinc del horno revierte a óxido de zinc, 

principalmente en e l  conducto de enlace y en la  primera parte 

del condensador.

30. Alternativamente, e l  condensador de pulverización de
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surtidores de choque puede disponerse por debajo del conden­

sador de pulverización giratorio  o puede u tilizarse  en lugar 

de ó.ste*

Se ha calculado que 18 ( - 3 )  pares de unidades de pul­

verización, constituida cada una por un par de surtidores de 

una pulgada de diámetro, son equivalentes a un rotor conven­

cional.

El aparato antes descrito tiene la  ventaja de que no 

existen partes móviles que sufran corrosión o. desgaste y de 

que puede modificarse la  intensidad y* extensión de la  cortina 

de metal fundido ajustando la  intensidad del flu jo  del metal 

fundido y/o los tamaños de los surtidores a través de los cua­

le s  salen los chorros hacia e l  área de choque*

Cualquier tendencia a la  obstrucción, de los surtido­

res debido a adherencias o impurezas puede ser contrarresta­

da aumentando e l tamaño de los surtidores o la  intensidad del 

flu jo  de los chorros de metal fundido o desobturando los o ri­

fic io s  con v arilla s  de dimensiones adecuadas y con adecuada 

posición sin  desalinear e l  condensador*

Una cortina de pulverización procedente de un par de 

surtidores de una pulgada de diámetro con una altura de tres  

pies proporciona dos veces e l  área su p erficia l da pulveriza­

ción por unidad de volumen de metal fundido, en comparación 

con una pulverización producida por rotor equivalente*

Otras ventajas del aparato descrito anteriormente son

las siguientesí

1 * -  Al contrario que la  mayoría de toberas de pulve­

rización, los surtidores se construyen con simples tubos rec­

tos de o r ific io  relativamente amplio*

2.- La simple forma externa de los surtidores, cuando
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se u tilizan  de preferencia a o r if ic io s , ofrecen una mínima 

formación de escoria.

3 * -  Las superficies externas de los surtidores t ie ­

nen a autolimpiarse debido a c ie rta  cantidad de salpicaduras 

de plomo..

La proporción del flujo, de plomo a través de un par 

de surtidores de 19 mm de diámetro fue de 64 toneladas/hora 

con una altura de 840 mms de plomo. Se calcula fácilmente 

que la  velocidad del plomo que sale de los surtidores es de 

2,8 m/segundo. Con los surtidores inclinados a 303 con res­

pecto a la  horizontal se desprende que la  velocidad in ic ia l ,  

en un plano v ertica l, es de 1,4 m/segundo. El tiempo que in­

vierte la  pulverización en recorrer varias distancias puede 

calcularse utilizando la  fórmula:

S = ut *  1/2 at2

en donde

s = distancia recorrida por la  pulverización m

u = velocidad in ic ia l  de la  pulverización m/seg.

20. a = aceleración, en este caso debida

a la  gravedad = 9,81 m/seg.

t  = tiempo de permanencia.

Esto permite calcular los tiempos mínimos de permanen­

cia  de la  pulverización en la  cámara de pulverización, en e l 

25. enlace del horno y en diversas zonas de estos espacios. Los

resultados de estos cálculos se indican a continuación:



Distancia Tiempo de
Zona (m) permanencia

(segundos

cámara de pulverización -  altura to ta l 1.8 0.48

Cámara de pulverización -  zona antes 
del desarrollo de la  pulverización 0.3 0.14

cámara de pulverización -  zona después 
del desarrollo de la  pulverización 1.5 0.34

En e l  enlace del horno -  altura to ta l 2.5 0.59

En e l enlace del horno -  zona antes del 
desarrollo de la  pulverización 0.3 0.14

En e l  enlace del horno -  zona después 
del desarrollo de la  pulverización 2.2 0.45

REIVINDICACIONES

Descrito e l objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones 

con prioridad de la  solicitu d  de patente britán ica  #  55291 

del 29 de noviembre de 1971*

1 * -  Perfeccionamientos en la  condensación, enfriamien­

to y purificación de un vapor o gas, caracterizados porque 

comprenden hacer pasar e l  vapor o gas a través de una pulve­

rización de gotitas de metal fundido, producida por e l  choque 

mutuo de, por lo  menos, dos chorros continuos de metal fundi­

do.

2 . — Perfeccionamientos, de conformidad con la  reivin­

dicación ly caracterizados porque e l  vapor que ha de tratarse 

comprende vapor de zinc o vapor de cadmio.

3 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad con la  reivin­

dicación 2, caracterizados porque e l  vapor que ha de tratarse
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se origina en un alto horno de fundición de zinc y se mezcla 

con óxidos de carbono y con nitrógeno*

4 * -  Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de las reivindicaciones 1 a 3) caracterizados porque e l metal 

fundido que comprende la  pulverización es plomo fundido a una 

temperatura comprendida entre 430 y 6503C.

5 *-  Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de las reivindicaciones 1 a 4) caracterizados porque los cho­

rros de choque de metal fundido emergen de surtidores conver­

gentes (como se han descrito anteriormente), dispuestos en e l  

techo de una cámara, a través de los cuales pasa e l  vapor o 

gas que ha de someterse a tratamiento*

6 * -  Perfeccionamientos, de conformidad con la  reivin­

dicación 5,. caracterizados porque e l  plano de la  pulverización 

de metal fundido forma ángulos sustancialmente rectos con la  

dirección de flu jo  del vapor o gas que ha da someterse a tra ­

tamiento en dicha cámara.

7 . -  Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque la  pulve­

rización de metal fundido comprende una pluralidad de sucesi­

vas cortinas de pulverización, cada una producida por, a lo 

menos, una unidad pulverizadora constituida, por lo menos, de

dos chorros de metal fundido que: chocan mutuamente.

8 * -  Perfeccionamientos, de conformidad con la  reiv in ­

dicación 7, caracterizados porque la  dirección del flu jo  de 

gas o vapor, entre sucesivas cortinas de pulverización, se 

a ltera  por medio de pantallas.

9*- Perfeccionamientos, de conformidad con la s  reiv in ­

dicaciones 1 a 8, caracterizados por comprender un aparato 

constituido, por una cámara de tratamiento en cuyo techo se



encuentra una serie de pares de surtidores convergentes dis­

puestos para d ir ig ir , por lo menos, dos chorras continuos de 

metal fundido de modo que choquen entre s í  para producir di­

cha pulverización y una segunda cámara para soportar e l  metal 

fundido dispuesta sobre dicha cámara de tratamiento, comunican­

do dicha segunda cámara con la  cámara de tratamiento de vapor 

a través de o r if ic io s  formados en e l  techo de la  cámara de 

tratamiento de vapor para in clu ir dichos surtidores y consti­

tuyendo e l techo de la  cámara e l  piso de la  segunda cámara*

10*- Perfeccionamientos, de conformidad con lá  reivin­

dicación 9* caracterizados porque los pares de surtidores es­

tán dispuestos formando, por lo  menos, una f i l a  para generar, 

por lo menos, una cortina v ertica l de pulverización de metal 

fundido.

11*— Perfeccionamientos, de conformidad con la  reivin­

dicación 10, caracterizados porque se disponen una pluralidad 

de pantallas v ertica les entre cortinas sucesivas de pulveriza­

ción para modificar la  dirección del vapor o gas a lo largo 

del condensador*

12*- Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de la s  reivindicaciones 9 a 11, caracterizados porque dicha 

segunda cámara está  dividida en una pluralidad de comparti­

mientos por medio, de tabiques v ertica les , comportando dichos 

compartimientos, en fase operativa, metal fundido a diferen­

tes temperaturas.

1 3 *- Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de las reivindicaciones 9 a 12, caracterizados porque e l  piso' 

de l a  cámara de tratamiento está  inclinado hacia ahajo en la  

entrada de la  cámara*

14*- Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera
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de las reivindicaciones 9 a 13: caracterizados porque e l  diá­

metro de las bocas de las surtidores es de una pulgada, apro­

ximadamente .

1 ? .-  Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de las reivindicaciones 9 a 14? caracterizados porque los sur­

tidores están dispuestos con una angulacián de unos 302 con 

respecto a la  horizontal.

16 . -  Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de las  reivindicaciones 9 a 15, caracterizados porque los sur­

tidores están dispuestos por pares, estando separados los cen­

tros de las salidas de los surtidores de cada par de los de 

cada otro par por, a lo menos, tres pulgadas.

17. -  Perfeccionamientos, de conformidad con las reiv in ­

dicaciones 1 a 16, que comprenden una instalación  de a lto  hor­

no dotada de una cúpula de a lto  horno, un condensador de pul­

verización giratorio para re c ib ir  e l  vapor metálico que se o r i­

gina en e l  alto  horno, y un conducto de enlace dispuesto entre 

la  parte superior del alto  horno y e l  citado condensador de 

pulverización g iratorio , caracterizados porque se dispone en 

e l  conducto de enlace un condensador adicional en cuyo techo

se sitúan una pluralidad de surtidores convergentes (como se 

ha descrito antes) previstos para d ir ig ir , por lo menos, dos

chorros continuos de metal fundido, para que choquen mutuamen­

te e l uno contra e l  otro con e l f in  de generar una pulveriza­

ción de gotitas de metal fundido a través de la  cual, en fase 
operativa, pasa e l vapor metálico que se origina en e l  horno

de fundición.
^ .-P erfeccion am ien tos, de conformidad con la  reiv in ­

dicación 17, caracterizados porque la  instalación  del a lto  hor­

no comprende una serie de pares de surtidores convergentes d is-



puestos en f i la s  para generar una pluralidad de cortinas ver- ' J 

t ic a le s  de pulverización de metal fundido.. !

1 9 *- Perfeccionamientos, de conformidad con la  re iv in - . 

dicación 18, caracterizados porque la  instalación de alto hor- ,
i

5  ̂ no comprende una pluralidad de pantallas v erticales dispuestas

entre cortinas sucesivas de pulverización para modificar la  

dirección del vapor o gas a lo largo del condensador.

20 . -  Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera 

de la s  reivindicaciones- 1? a 19, caracterizados porque la  in s -

10.. talación de a lto  horno comprende, una segunda cámara para com­

portar e l  metal fundido dispuesta sobre e l  citado condensador 

adicional, comunicando dicha segunda cámara con la  cámara con­

densadora mediante o r ific io s  formados en e l  techo de la  cámara 

condensadora, constituyendo éste e l piso de la  segunda cámara 

15. y porque los citados o r if ic io s  están dispuestos para d ir ig ir , 

por lo menos, dos chorros continuos de metal fundido para e l 

choque mutuo de uno con e l  otro con e l  f in  de generar dicha 

pulverización.

21 . -  Perfeccionamientos, de conformidad con la  re iv in - 

20. dicación 20, caracterizados porque dicha segunda cámara está

dividida en una pluralidad de compartimientos mediante tabi­

ques v ertica les , comportando dichos compartimientos, en fase 

operativa, metal fundido a diferentes temperaturas.

22 . -  Perfeccionamientos en la  condensación, enfriamien- 

25. to y purificación de un vapor o gas.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de d iecisie te  hojas foliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus caras, acompañadas de los dibu­

jos reglamentarios.
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Madrid, a 28. de noviembre: de 1.972
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