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 DE

7 INVENCION
por'ﬂPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONDENSACION, ENER:AMIENTO Y
PURTFICACION DE UN VAPOR O GAS", a favor de la firma brité-
nica METALLURGICAL PROCESSES LIMITED e ISC SMELTING LIMITED
Que hacen negocios conjuntamente en las Bahamag bajo el nom~-
bre de METALLUgG;CAL DEVELOEMENT COMPANY, con.domicilio en
Trust Corpo:étion of Bahemas, Building, West Bay Street,

Nassau, Bahamnas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Sate invento se refiere a lajcondensacién, enfriamiep—
to o purificacidn de vapores o gases, particularmente los va=
pores de nmetales de punto de ebullicion relativamente bajo,
cormo el zinc o el cadmio.

Bs bien conocldo el enfriar y condensar vapores mne ta-
licos mediante aparatos gue utilizan un metal fundide como el
medio de condensacion; por ejemple, el vapor de zine gque sale
por la parte superior de un alto horno de fundicidn de zinc
puede condensarse utilizando plomo fundido como el medio de

condensecidn. fin embargo, hasta ghora, se ha lagrado la con-
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densacidon haciendo pasar el vapor a través de una camara en
la que se produce una pulverizacion del ﬁetal,fundi&a por mee
dio de una gerie de impulsores o paletas que giran mientras
estén sumergidos en una masa del metal fundide en la camara
de condensacidn.

En las descripciones de las patentes britanicas nums.
572@961 ¥y 611.929 se describen condensadores tipicos que @rc—
ducen una pulverizacidn de metal fundido mediante una rueda
de aletas giratoria gue se sumerge sn una masa del metal fun-
dido al tiempo que gira. En la descripcion de la patente bri-
tanica no 1;253;165 gse deseribe un condensador perfeccionado
gue utiliza une serie de impulsores con brazos de diferente
longitud para formar una pulwerizacion del metal fundido.

Si bien dichas formas conocldas de aparatos son satis-
factorias, adolecen de varias desventajas las cuales se expo~ }
nen a continunacidns ' :

1.~ Se produce cierto grado de desgaste de los impul=
sores debido a la erosion y'corrosién por la elevada tempera-—
tura del metal fundido. i

2.- Resulta diffcil disefiar impulsores, de forma satis-f
factoria, que proporcionen una cortina uniforme y densa de go-
titas de pulverizacidn en la camara de condensacidn, gue ofrez=.
can un eficients enfriamiento y condensacion del vapor net41ico |

¥y una irrigaciqn eficaz del espacio interno de la camara de con-

densacidn.

7 3.— Las gotitas del medio de condensacidn del metal |
fundido son transportadas fuera de la camara de condensacidn
por la corriente de gas que abandona el condensador.

- Una desventaja ulterior del empleo de rotiores estriba

elr que se genera un c¢ono huecoe de pulverizacidn que es impul~
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sado hacia arriba y hacia fuera del rotor. Esto significa

que lasg posiciones relativas de la admision del horno y la
entrada del condensador, junto con el dlseflo del conducto de
enlace, han sido dietadas por la necesidad de evitar que la
pulverizacidn de plomo sea arrojada en el horno.

EL invento, en uﬁ aspecto, consiste en un méxoda pa~ .
ra condensar, enfrigr o purificar un vapor o gas, que compren—
de el hacer pasar el vapor o gas a traves de unatpulverizacién
de gotitas de metal fundide producida por el chogue mutuo de,
por lo menos, dos chorros continuos de metal fundido.

EL invento, en otra agpecto, consiste en el aparato
para la condsnsaoién, enfriamianto o purificacién de unh vapor
0 gas, haciendo pasar el vapor o gas a través de una puiveri-
zacion de gotitas de metal fundido, que comprende una camara
de tratamiento en cuyo techo se encuentran una serie de pares
de surtidores convergentes dispuestos para dirigir, por lo me-
nos, dos chorros continuos de metal fundido de modo que cho~
quen entre si.para generar dicha pulverizacién ¥y una segunda
cemara para soportar el metal fundido dispuesta sobre la cama~
ra de tratamiento citada, comunicando dicha segunda camara con
la camara de tratamiento de vapor mediante orificios formados
eh el techo de la camara de tratamiento. de vapor para compren-
der los surtidores citados, y constituyendo el techo de la ca~
mara el pisc de la segunda camara.

En esta descripcion el término ﬁsurtidor?rqe entendera
que ineluye, dentro de su alcance, orificios, paéos, bocas,. tuf
bos y similares a través de los cuales puede fluir el metal fun-
dido.

En un aspecto preferido el vapor que se ha de conden—

sar comprende vapor de zinc que se origina en un alto horno de
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fundicion de zine y que normalmente se mezcla con oxides de
carbonO»y-caa_nitrégeno.cqndensada en plomq fundido. Tos
chorros de choque de metal fundido emergen, de prefersncia,
del techo de un conducto de enlace que cohecta la partve supe—
rior de la cﬁpula de un alto horno de fundicidn con un conden—
sador de salpicadura de ploma que puede ser de construccidn
convencional, o sea un condensador en donde la pulverizacién
de gotitas de plomo fundido se forma por giro de impulsores
sumergidos.

Le pulverizacion del metal fundido se formara, normal-
mente, segin una o mas cortinas de pulverizacidn, en las que
la forma e intensidad de cada una dependers, de diversos facto-
res, incluyendo la intensidad del flujo y el éngulo de conver-—
gencia de los chorros de chogue mutuo. Adenas, cualquier~obs-
truccidn en el drea del choque o proxime a ésta puede modifi-~
car las caracteristicas de la cortina de pulverizacidn. EIL
tamafioc y proporciones de las gotitas de pulverizacian produci—
das dependers: de las caracteristicas fisicas, por ejemplo la
tonsion sﬁpariicial, de los chorros ds metal de choque.

Se considera que una unidad condensadora completa debe
estar constituida por un gran numera de dichas unidades de pulf
verizacién, por ejegpla-de; orden de 100 o mas pares de chorrds

-de metal fundido que choquen entre si.

Por 1o general el vapor o gas que coba tratarse com=
prenderé: el vapor de unh metal de punta de ebullicicn relativa-
mente bajo, por ejempla zinc o cadmio.

EL metal fundido que comprende la pulverizacidn es, de
preferencia, plome fundido o una aleacidn predominantemente de
plomo a una temperatura comprendida entre 4302 y GSOQG; Cuan—

do exista cierto nimero de unidedes de pulverizecidn, consti=

H
T
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tulde cada una por une pluralidad de chorros que choguen entre
si, el metal fqndido, normalmente plomo fundido, que genera
las cortinas de pulverizacion, podré encontrarse o diferentes. ‘
temperaturas comprendiday en la gama de 4302 a 6502C para da—
d£>cdrtina de_pulverizacién. . )
N EL vapor o gas puede pasar, opcionalmente, a traves
dg un condensador de salpicadura de plomo cénvencional gue po-r
sea hasta cuatro rotores despues, o atin antes, de pesar a tra- :
vés de las cortinas de pulverizacidn.

~ Los chorros de metal fundida gue chocan entre si emer~
gen, de preferencia, de surtidores dispuestos segin un éngul&
de 302 (¥ 10) con respecto a la horizontal.

’ El invento de describira nas ampliamente, tan solc a
t{tulo de ejemplo, con referencia a los dibujos gque se acbmpa-
flan. en los ques '

La figura 1 es una vista en planta esquematica de un
aparato para la condensacion de un vapor o gas.

La figura 2 es una vista lateral.esquémética, parcial~
mente seccionada, del aparato representado en la figura 1, y

La figura 3 es una vista lateral esguematica que ilus—
tra un condensador de pulverizacién de surtidores de choque
dispuesto en el conducto de enlacs gue conecta la parte supe=
rior de la cﬁpul& de un alto horne de fundicidn de zinc con uﬁ
condensador de salpicadura de plomo convencional. |

El aparato representado en las diguras l ha 2, compren~ -
de un‘recipiente lrdividido en una cgmara superior la ¥y una

cémara inferior Ib; la camara la estd, dividida en tres compar— -

timientos mediante tabigues verticales 2, 3. Ios tres compar—

timientos que comprende la camara superior .contienen plomo fun-.

dido cuyas temperaturas pueden ser:
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Compartiniento I sveee 5608 ¢

Compartimiento II ...  5102C
Compartimiento IIT ...  4502C
La baserde cada compartimiento camprende un cendensa~-
dor de vapor de zinc qgue adopta la forma de una camara rectan~
gular de 9 pies de anche x 8 pies de largo x 8 pies de alto,

aproximadamente, equipada con un total de 88 unidades de pul-

_verizacidn. Cada unidad de pulverizacion esta constituida por

un par de agujeros, orificios, bocas o tubos 4, de una pulgada
de diametro e inclinadds mituamente, gue en lo sucesivo se les
denominars en forma general como surtidores, previstos en sl
techo de la camara 1b, estando dispuestos estos pares de sur-
tidores con separacion de 18 pulgadas en filas al tresbolillo
que estan separadas en 6 pulgadas. EL plomo fundido pasa a
través de los surtidores 4 desde la camara superior la a la
cémara inferior 1b del recipiente L.

La camara inferior lb estd dividide mediante pantallas
5, 6 en compartimientos dispuestos, respectivamente, debajo de
los compartimientos I, II y III que comprende la camare supe—
rior. ILa camara inferior 1pb tiene un piso inclinade 7 para
proporcionar una entrada inclinada hacia abajo de los gases en
el sentido longitudinal de la cdmara, convenilentemente en una
direccion que forma angulos rectos con los planos de las carti-
nas de pulverizacion progucidas por las unidsedes pulverizado-
rag. En la figura 2 la flecha indica la direccidn del chorro
de gas.

Los surtidores 4 se alimentan con metal fundido proce-
dente de la camara la que contiene; por lo menos, una aliura
de metal de dos pies, de preferencia una altura de unos tres

ples, sobre los surtidores. TLos surtidores 4 pueden estar for~
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mados por orificios con un angulo de 302 con respecto a la ho-
rizontal y perforados en una placa de, ﬁor 1o mencs, dos pulgs-—
das de grosorﬂ Los centros de los surtidores 4, de cada par,
estarén separados, de preferencia, en por lo menos tres pulgé—
das en la placa sobre el lateral de salida. Alternativamente,
las sgalidas de los surtidores pueden unirse de modo que el cho-
que se produzeca parcialmente en el techo de la camarsa 1b.

EL plomo fundido, conteniendo zinec condensadc, el cual
se recoge sobre el plso de la camara 1b se pasa a una artesa o
canal de enfriamienta convencional en la que se enfria el plo-
mo por contacto con paneles o placas refrigerados por agua,
ya sea en lag paredes o en el centro de la artesa. EL enfria-
niento del plomo fundida produce la separacion de una capa de
zinc sobre la superficie del plomo fundido. Este se separa pa-—
ra coladas y el piomo enfriado puede bombearse de nuevo a los
compartimientos I, II o III de la camara Ia del condensador.
Artesas de enfrismiento apropizdas se describen, por ejemplo,
en la deseripeion de las patentes britenicas nums. 735;043 VA
BL.546,

Asf pues, puede lograrse una transferencia ciclica de
ploma entre el condensador y la artesa de enfriamiento y resgre~
so de nueve al condensador. Puede ser necesario que el plomo
que se introduce en los compartimientos I, IT y III presente
diferentes temperaturas y ello puede lograrse mediante calefac-
tores en el interior de dichos compartimientos ¢ devoluienda a
los compartimientos I, II o III plome caliente procedente del
fondo del condensador Ib.

En una organizacion considerada particular, el vapor
de zine se origina a partir de la parte superior de un alto

horno de fundieidn de zine ¥ puede hacerse pasar finalmente
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a un condensador de salpicadura de plomo convencional eguipa-
do con hasta cuatro rotores, en cuyo caso el condensador de
pulverizacidn.de surtidores de choque puede disponerse en el
conducto de enlace entre la parte superior del alto horno y
el condensador de pulverizacion giratorio.

La figurg 3 representa una planta de alto horno en

donde un conducto de enlace conecta la parte superior de la

cupule 1l de un alto horho de fundicidn de zinc con un conden—

sador de salpicadura de plomo convehcional 12. En el techo del
conducto de enlace 10 se encuentra un condensador de pulveriza—
cion de surtidores de choque 13, como el descrito ahnteriormen—
te con referencia a las figuras 1 y 2. Il condensador de pul~
verizacidn 13 es insertable y extraible del conducto de enlace
a través de una abertura l4. El condensador de pulverizacidn
puede exitraerse por completo del conductc de enlace, para man-—
tenimiento, por medio de un elevador (no representado);

El vapor de zinc que se origina a partir de la parte
superior de la cﬁpula 11 del alto horno se mezcla, normalmeh—
te, con oxidos de carbono y con nitrogeno condensado en el plo—
mo fundide. EL vapor que pasa a traves del conducto de enlace
10 se condensa parcialmente por la pulverizacion de plome fun—
dido producida por el condensador de pulverizacicn de surtido-
res de choque 13 y el vapor sin condensar para al condensador
giratorio convencional 12 en donde se forms una ulterior pul—
verizacion de plomo fundido medisnte una serie de impulsores
15 que giran en una masa de plomo fundida 16. Ie admisidn del
condensador se indica con la referencia 17.

Ia figura 3 muestra, asimismo, en forma esqueméatica,
el mecanismo de carga 18 del alto horna y lag toberas 19. EL

plomo se recoge en el fondo de la clupula del alto horno, como
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gse indica con la referencia 20 y sobre el plomo se recoge una

capa de escoria 21; Ta referencia 22 indica la cargs del hor-
no.
Estudios fotograficos han mostrado que la distribucion
5. del tamefio de calda es comparable con la de pulverizacidén gene-
rada por rotor, no obstante, debido a que la pulverizacion de
surtidores de choque se proyecta hacia abajo en vez de hacia
arriba y hacia fuera sera posible instalar determinada numera
de pulverizadores en el techo del conducto de enlace, entre el
1oL horno y el condensador de pulverizacion giratoria, sin arrojar
plomo en la cupula. Esto tendra la ventaja de mejorar la efi-
cecia del condensador en un 1,5% y de restringir el crecimien-
t0 de adherencias en el conducto de enlace y entrada del con—
densador por la irrigacidn de las paredes con plome fundido en
15. greas que son inaccesibles para la pulverizacidn generada por -
rotor; Debido a que la pulverizacién puede generarse mas pré-
xina a la gdmisién del horno utilizando el sistema de surtido-
res de chogue, se reduce considerablemente la distancia reco-
rrida por el gas antes de entrar en contacto con la pulveriza-
20. cion de plomo y debido a que la pulverizacidn de surtidores de
choque es nas compacta que la generada por rotor el gas se en=
friaré con mayor rapidez que hasta el presente. Se reducire
la distancia recorrida por el gas del horne antes de encontrar
la pulverizacicn de plomo, lo cual proporcionars una disminu-
25, cidn de la cantidad de reoxidacin en el conducto de enlace.

Con los sistemas de pulverizacion utilizados hasta el presente

mgs del 5% del vapor de zinc del horno revierte a dxida de zinc,
principalmente en el conducto de enlace y en la primers parte

del condensgdor;

30; Alternetivaments, el condensador de pulverizacidn de
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surtidores de choque pucde disponerss por debajo del conden—

sador de pulverizacidn giratorio o puede utilizarss en lugar
de éste. |

Se ha calculado que 18 (% 3) pares de unidades de pul-
verizacidn, congtituida cada uné por un.par'dg surtidores de
una pulgada de didmetro, son equivalentes a un rotor conveh-
cional;

EL aparato antes descrito tiene la,ventaja de que no
existen partes moviles que sufran corrosion o desgaste y de
que pueds modificarse la intensidad y extension de la cortina
de metal fundide ajustando la intensidad del flujo del mebal
fundido y/o Los tamafios de los surtidores a traves de los cua-
les salen los chorros hacia el area de choque.

Cualquier tendencia a la obstrucciocn de los surtido-

‘res debido a adherencias o impurezas puede ser contrarresta—

da aumentando el tamafio de los surtidores o la intensidad del
flujo de los chorros de metal fundido.o desobturando los ori~
ficios con varillas de dimensionss adecuadas y con adecuada
posicidn sin desalinear el condensador.

Una cortina de pulverizacién procedente de un par de
surtidores de una pulgada de diametro cen una altura de tres
pies proporciona dos veces el area superficial de pulveriza-~
cidn por unidad de volumen ds metal fundido, en comparacign
con una pulverizacidn producida por rotor eqnivalente;

Otras venitajas del aparato descrito anteriormente son
las siguientes:

L.~ AL contrario que la mayor{a de toberas de pulve-
rizacidn, los surtidbres se8 construyen con simples tubos rec—

tos de orificio relativamente amplio.

2.~ La simple forma externa de las surtidores, cuando
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se utilizan de preferencia a orificios, ofrecen una minima

formacion de escoria.

3.~ Las superficies externas de los surtidoreé tie~

nen a auwtelimpiarse debido a cierta cantidad de galpicaduras
5, de plomo.

Le proporecion del flujo de plomo a través de un par
de surtidores de 19 mm de diametro fue de 64 toneladas/hora
con una altura de 840 mms de plome. Se calcula facilmente
que la velocidad del plomo gue sale de los surtidores es de

10. 2,8 m/segundo. Con los surtidores inclinados a 302 con res—
pecto a la horizontal se desprende que la velocidaa inicial,
en un plane vertical, es de 1,4 m/segundo. Tl tiempa que in-
vierte la pulverizacién en recorrer varias distancias puede

caleularse utilizando la Tdrmulat

15.
S =ut+ 1/2 at?
en donde
s = distancia recorrida por la pulverizacidn n
u = velocidad inicial de la pulverizacidn n/seg.
20. a = aceleracion, en este caso debida
a la gravedad = 9,81 m/seg.
t = tiempo de permanencia. ’
BEsto permite calcular los tiempos minimos de permanen—
cia de la pulverizacién en la camara de pulverizacién, en el
25. enlace del horno y en diversas zonas de estos espacios. Los

r
resultados de estos calculos se indican a continuacidn:
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Distancia Tiempo de
Zona (m) permenencia
(segundos
_ Camara de pulverizacion - altura total 1.8 0.48
Cémare de pulverizacidn — zona antes
del desarrollo de la pulverizacidn 0.3 0.1L4
Camara de pulverizacion - zona despyés
del desarrollo de la pulverizacion 1.5 0.34
En el enlacs del horno - altura total 2.5 0;59
En el enlace del horno - zona antes del s
desarrollo de la Puqurlza010n 0.3 0.14
En el enlace del horno - zona despues
del desarrollo de la pulverizacion 2.2 0.45
REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidon las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente britanica n? 55291
del 29 de noviembre de 197L. A

1.~ Perfeccionamizntos en la condensacion, enfriamben-
oy purificacién de un vapor o gas, caracterizados porgue
comprenden hacer pasar ei vapor o gas a traves de una pulve-
rizacién de gotitas de metal fundido, producida por el choque
mnituo de, por lo menos, dos chorros cont{nuos de metal fundi-
do.

2;- Perfeccionamientos, de conformidad coh la reivin-
dicacidn 1, caracterizados porgue el vapor gque ha de tratarse
comprende vapor de ginc o vapor de cadmia.

3.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-

dicacion 2, caracterizados porgue el vapor qus ha de tratarse
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se origina en un alto horno de fundiéi&ﬁﬁdé-éine ¥y 8e mezela
con oxidos de carbono y con nitrogeno.

4.~ Perfeccionamientos, de conformidad con chialquiera
de las reivindicacionss 1 a 3, carascterizados porgue el metal
fundido que comprende la pulverizacion es plomo fundidoe a uha
temperatura comprendida entre 430 y 6500C.

5.~ Perfeccionanientos, de conférmidad con cualquisra
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porgue los cho—
rros de choque de metal fundido emergen de surtidores conver-
gentes (como se han descrito anteriormentes), dispuestos en el
techo de una cémara, a traves de los cuales pasa el vapor o
gas que ha de someterse a tratamiento.

6.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivine
dicacion 5, caracterizados porque el plano de la pulverizacidn
de metal fundido forma éngulos sustancialmente rectos con la
direccidn de flujo. del vapor o gas gue ha de someterse a tra-
taniento en dicha camara.

T.~ Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 6, ca;acterizados porque la pulve-
rizacion de metal fundido comprende una pluralidad de sucesi~
vas cortinas de pulverizacion, cada una producida por, a lo
menos, una uhidad pulverizadora constituida, por lo menog, de
dos chorros de metal fundido que chocan mituamente.

8.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-
dicacidn 7, caracterizados porgue la_direccién.del flujo de
gas o vapor, enitre sucesivas cortinag de pulverizacidn, se
altera por medio de pantalles.

9.~ Perfeccionamientos, de conformidad can las reivin;

dicaciones 1 a 8, caracterizados por comprender un aparatbo

constituido por una camera de tratamiento en cuyo techo se
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encuentra una serie de pares de surtidores convergentes dis-
puestas para dirigir, por lo menos, dos chaorros continuocs de
metal fundido de modo que choguen entre sf para producir di-
cha pulverizacién y una segunda camara para soportar el metal
fundido dispuesta sobre dicha camara de tratamiento, comunican—
do dicha segunda camara con la camara de tratamicnto de vapor
a través de orificios formados en el techo ds la cémara de
tratamiento de vapor pars incluir dichos surtidores y consti-
tuyenda el techc de la camara el piso de la gegunda camara.

lo;—-Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin—
dicacion 9, caracterizados porgue los pares de surtidores es-—
tan dispuestos farmande, por lo menos, una fila para generar,
por lo menos, una cortina vertical de pulverizacion de metal
fundido.

ll;-Perfeccionamientos, de conformidad con la reivin-
dicacidn 10, caracterizados porque se disponen una pluralidad
de pantallas verticales entre cortinas sucesivas de pulveriza-
cion para modificar la direccicn del vapor o gas a lo largo
del condensadon.

12.-~ Perfeccionamientos, de conformidad con cualguiera
de las reivindicaciones 9 a 11, caracterizados porque dicha
segunda camera estd dividida en una pluralided ds comparti-—
mientos por medio de tabiques verticales, comportando dichos
compartimientos, en Tase operativa, metal fundido a diferen—
teg temperaturas;,

l}?—-Perfeccionamientos, de canformidad con cualgquisra
de las reivindicaciones 9 a 12, caracterizados porgue el piso’
de la cemara de tratamiento estd inclinado hacia zbajo en la

entrada de la camara.

14.~ Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera
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de las reivindicaciones 9 a 13, caracterizados porgue el did-

metro de las bocas de los surtidores es de una pulgada, apro-~

ximadamente.

15.- Perfeccionamientos, de conformidad con cualguiera
de las reivindicaciones 9 a 14, caracterizados porgue los sur-
tidores estan dispuestos con una angulacion de unos 302 con
regpecto a la horizontal; ]

lGL-Perfeccionamientos, de conformidad con cualquiera
de las reivindicaciones 9 a 15, caracterizados porque los sur-
tidores estan dispuestos por pares, estando separados lqs ceh—-
trog de las salidas de los surtidores de cada par de los de
cada otro par por, a lo menos, tres pulgadas;

17.~ Perfeccionanientos, de conformidad con las reivin-—
dicaciones 1 a 16, gue comprenden una instalacion de alto hor—
no dotada de una cipula de alto horno, un condensador de pul-
verizacion giratorioc para recibir el vapor metalico que se ori-
gina en el alto horno y un conducto de enlace dispuesto entre
la parte superior del alto horno y el‘citado condensador de’
pulverizacién giratorio, caracterizados porque se dispone en
el conducto de enlace un condensador adicional en cuyo techo
se situan una pluralidad de surtidores convergentes (como se
ha descrito antes) previstos para dirigir, por lo menos, dos
chorros continuos de metal fundido para que choguen mutuamen—
te el uno contra ol otro con el fin de generar una pulveriza-
cion de gotitas de metal fundido a traves de la cual, en fase
operativa, pasa el vapor metalico. que se arigina en el horno
de fundicidn.

18;-Perfeccionamientos,_de conformidad caon la reivin-~

dicacidn 17, caracierizados porque la instalacion del alto hor=

no comprende una serie de pares de surtidores convergentes dig—



L.

5.

10.

15.

20.

puestos en filas para geneﬁar una pluralidad de cortinastvér;”
ticales de pulverizacion de metal fundido. :

_19;-?erfeecionamientos, de conformidad con la reivin- ;
dicacidn 18, caracterizados porgue la instalacion de alto hor- »
no comprende una pluralidad de pantallas verticales dispussitas
entre cortinas sucesivas de pulverizacidn vara modificar la
direcciaon del vapor o gas a lo largo del condensador.

.20;—-Perfeccionamientos, de conformidad con cualguiera :
de las reivindicaciones 17 a 19, caracterizados porque la ins~
talacion de alto horna comprends, una segunda camara para com-—
portar el metal fundido dispussta sobre el citado condensador
adicional, comunicando dicha segunda ceamara con la cdmara con-
densadora mediants orificios formados en el techo ds la cemara
condensadora, constituyendo éste el pisa de la segunda camara
y porque los citados orificlos estan dispuestos para dirigir,
por lo mencs, dos chorros contfnuos de metal fundido para el
chaque miituo de uno con el otro con el fin de generar dicha
pulverizacion.

21;-Perfeccionamientos, de conformidad con la reivine
dicgcidn 20, caracterizados porque dicha segunda cémara esta
dividida en una pluralidad de compartimientos mediants tabi=-
gues verticales, comportande dichos compartimientos, en fase
operativa, metal fundido a diferentes temperaturas.

22.~ Perfeccionamientos en la condensacion, enfriamisn~
to ¥ purificaéidn de un vapor o gas.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de dlecisiete hojas faoliadas y escritas
a maguina por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibu=-

Jos reglamentarios.
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Madrid, a 28 de noviembre de l;§72

DP. a. g & IHERN
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. ~JOSE F. ETO ‘
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