
3

Int. CL': F24C,

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

5.

10

Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de 
Invención que, por veinte años, se solicita para todo el 
territorio nacional, a favor de la firma KROMSCHROBDER,S.A. 
de nacionalidad española!, residente an Barcelona, calle -
Industria, 54-62.- ---------------------------------------

p o r
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE APA 
RATOS CALEFACTORES A GAS"

La Patente de Invención a que se refiere la pre­
sente Memoria, se destina a garantizar la explotación y la 
propiedad exclusivas, en todo el territorio nacional, de 
unos perfeccionamientos introducidos en la construcción de 
aparatos calefactores a gas, especialmente del tipo en que 
la entrada de aire fresco y la salida de los gases de üâ cpji15



bustión se efectúa por una sola canalización que desemboca 
en el exterior del local en que se encuentra instalado el 
aparato, la cual canalización comprende de manera coaxil y 
separadas entre sí dos diferentes conducciones, una inte­
rior por la que salen los gases quemados y otra exterior 
por la que entra el aire fresco y que, a su vez, comprende 
a la primera.

Gracias a los perfeccionamientos objeto de la in­
vención, se logra facilitar con toda seguridad el traslado 
del aparato desde la factoría hasta el lugar de instalación 
en el local que convenga, la cual instalación es por otra 
parte más fácil y racional.

Para una correcta interpretación del objeto, se 
describe a continuación un caso de realización práctica, a 
título de ejemplo no limitativo, de un aparato calefactor 
con aplicación de los perfeccionamientos de la invención, 
acompañándose unas hojas de planos en las que:

La fig. 1, representa la sección en alzado del apj: 
rato con separación de algunos de sus elementos.

La fig. 2, representa una combinación de seccione;: 
que ilustran el alzado frontal del aparato.

La fig. 3) representa la sección horizontal com­
prendiendo a su vez secciones pardiales.

La fig. 4, representa la sección horizontal corre,^ 
pendiente a un detalle constructivo.

Consiste la invención en el hecho de que la calch? 
ra de calefacción -3- se construye con dos láminas metáli­
cas -3a- troqueladas y embutidas, iguales, que al ser enea 
radas y unidas por sus bordes forman un recipiente que, co:i 
siderado en sección, tiene una base arqueada -6- más ancha 
que la prolongación superior de sus paredes que son conver



3? <¡gy ^  SV

gentes hasta un tramo que continúa elevándose paralelamente 
y luego termina en un remate superior formando tubo cilíndrí 
co -7-, abierto longitudinalmente, por cual abertura que co 
munica con el tramo de paredes verticales, llegan los gases 
de la combustión que se realiza en la parte más ancha o fon 
do -6- de la cámara de calefacción, los cuales son atraídos 
por el efecto de succión originado por la estrangulación de 
las paredes convergentes, actuantes así de chimenea; , que 
desembocaren el tubo -7- del remate superior.

Las dos láminas -5a- troqueladas y embutidas forma 
tivas, al acoplarse entre sí por sus bordes, de la cámara d¡e 
calefacción -5-, presentan unas pestañas -8- periféricas pija 
ñas que se unen por soldadura y en las que figuran orificio 
que se corresponden entre sí y que son atravesados por los 
oportunos tornillos -9- de vinculación al; .panel -10- de ade 
sado a la pared con interposición de unas cartelas -11- de 
jando separación entre el cuerpo de la cámara de combustiói 
y calefacción -5- y el panel -10- para la circulación del 
aire del ambiente.

El plafón trasero -10- de fijación a la pared dis­
pone de unas prolongaciones -14- que sobresalen paralelas 
su base y sobre las que se apoya y vincula temporalmente e] 
mueble -15- déL calefactor, durante la fase de su traslado 
desde la factoría a su lugar de instalación, por medio de 
tornillos -16- que luego se retiran para que el dicho mue­
ble -15- quede adosado y encajado a la cámara -5- de la es­
tufa, sin vinculación permanente, a fin de que se pueda te 
ner fácil acceso a la cámara y a los mecanismos internos p<}r 
simple retirada del mueble -15-.

En las cartelas superiores -11- hay dispuesta una 
muesca perpendicular -17- en su borde superior, la cual tío
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ne por misión encajar en la misma el borde del tramo supe­
rior -18- en forma de tabique perpendicular transversal deí 
cendente del mueble -15- de la estufa, para que así éste 
quede retenido.

El soporte inferior -19- de la cámara de calefa­
cción -5- forma ángulo y el lado externo presenta, por em­
butición, una configuración en forma de "U" contra la cual 
se aplica y une una lámina -20- de forma sensiblemente igue 
enfrentada, determinando entre ambas una cavidad por la que 
se hace pasar el tubo de admisión -21- del gas de calefa­
cción de la estufa y así éste queda afianzado.

El tubo de admisión -21- queda situado en un late­
ral de la cámara de calefacción -5-) en la parte externa de 
la misma, y elevándose alcanza la parte dentral de la altu­
ra total de üa cámara de calefacción, punto en el cual hay 
los oportunos mandos de apertura y cierre -22- de la entra­
da de gas y mando de encendido -23- del mismo en el quema­
dor, disponiéndose en la mitad de la altura total a fin, de 
que el mando del aparato pueda ser colocado a derecha e iz­
quierda del usuario según convenga, en un lado u otro de le 
pared en la que está adosado el panel -10- que soporta la 
estufa, cual emplazamiento del mando a derecha o izquierda 
se consigue con solo girar sobre sí misma dicha cámara -5- 
a 180°.

El mando de encendido -23- es de los del tipo pie' 
zoeléctrico y solo emite chispa cuando su posición concuer 
da posición de apertura de entrada de gas en el quemador.

La llama testigo -24- de encendido de gas en el qde 
mador, prendida por la chispa del dispositivo piezoeléctrico, 
tiene en su parte trasera un disco -25- de anti-retorno ó- 
pantalla de la llama testigo y las del quemador -26- ya en-



cendido.
La entrada en el quemador -26- del gas proveniente 

del mando -22- de regulación tiene su propia entrada -27- 
dispuesta perpendicular al tubo -28- de conducción del gas en 
tre el quemador -26- y su extremo externo, a fin de que en 
dicho extremo externo de pared interna fileteada helicoidal 
mente, puede roscarse el tapón -29- que cierra la abertura de 
accesoual gicler -30- del quemador y que da acceso para su 
limpieza o sustitución cuando así convenga.

El mando -22- de regulación de la entrada y cerraco 
del paso del gas y del encendido -23- de la chispa, si bien 
queda parcialmente fuera de la carcasa de la estufa para una 
mayor seguridad, en evitación de recalentamientos nocivos de 
tales dispositivos, en la pared externa de la cámara de cale 
facción y en el lado correspondiente va emplazada una lámina 
o pantalla -31- protectora intercalada entre el lateral de 
la cámara de calefacción -5- y el cuerpo de mando monobloque 
de regulación de la entrada y cierre -22- del gas y de la 
chispa -23-.

El mueble externo -13- de la estufa es monopieza 
formando caja y su panel trasero destapado, con la particu­
laridad de que las dos bases superior e inferior son a su 
vez destapadas con marco de encaje para una tapa, 32-, cual 
base se tapa una vez instalada la estufa en el lado que re­
sulte ser superior según sea la posición del mueble, y des­
tapada la inferior y asimismo los laterales -33- de dichos 
muebles son iguales entre sí a fin de que la j&ropia carcasa 
-15- pueda ser volteada sobre sí misma y ser utilizada para 
el emplazamiento a derecha e izquierda y, para facilitar 
ello, en los laterales -33- antes mencionados, hay en el ma 
terial que los constituye un hendido -34- suficiente para



que en el momento de la instalación "in situ" el operario 
reviente y corte el material de la abertura para la emerger 
cia parcial del conducto de salida de gases quemados -35- 
y de entrada de aire fresco -36-.

En el extremo inferior del panel -10- en e]h que se 
suspende el cuerpo de la cámara de gas -5- y que, a su vez, 
se adosa contra la pared, en donde convenga está instalada 
la estufa, se dispone sujeto a presión por pinzado, un so­
porte -37- del-bulbo -38- del termostato de ambiente que re 
gula el funcionamiento de la estufa, según la temperatura.

El cuerpo de la cámara de calefacción -5-? presen­
ta sus superficies interna y externa vitrificadas y, para 
aumentar el rendimiento calórico, se le dota por embutición 
a las superficies frontal y trasera, de unas crestas -12- 
y valles -13- que incrementan la superficie de irradiación 
calórica.

El manguito de unión -39- del tubo de salida -35- 
de los gases de ̂ a combustión y de entrada -36- de aire del 
exterior es giratorio sobre sí mismo para facilitar el aco­
plamiento .

En el panel -10- de soporte de la cámara de calefa 
cción -5- se practican, regularmente distribuidas, unas em 
buticiones entrantes por la cara interna y salientes por - 
la externa, en forma de casquete -40- con orificio central 
por las que el plafón -10- se apoya contra la pared de em­
plazamiento de la estufa y se atornilla a ésta con tornillo 
-41- que atraviesan el orificio de cada casquete -40-.

En el panel -10- de soporte de la cámara de cale­
facción -5-; además de las embuticiones en forma de casque 
te -40-, van realizadas otras determinando nervados de re­
fuerzo que impiden el alabeado de su superficie.
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Los medios de fijación de la tapa de la carcasa o 

mueble -15- de la estufa son unos casquillos -42- que se 
disponen a presión en los cuatro orificios -43- emplazados 
en los cuatro vértices de la tapa -32-, cuales casquillos 
-42- son-tubulares y tienen unas aberturas longitudinales, 
paralelas, y debidamente separadas entre sí, y los tramos 
ciegos entre abertura y abertura van deformados arqueada­
mente actuando de elementos flexores retenedores.

En el panel -10- de sustentación de la cámara -5- 
de combustión y calefacción hay dos cortes circulares -44- 
sujetados por varios puntos, cerca de sus laterales y con- 
cidentes en su posición con el lugar de emplazamiento, a 
derecha o izquierda del manguito -39- de conducción axil 
de entrada de aire y salida de gases quemados, para que 
"in situ" se reviente uno de tales hendidos -44- por el oie 
rario instalador, según sea que el tubo coaxil -36- puede 
emplazado a derecha o izquierda, por giro sobre sí de 180c 
del cuerpo de la cámara -5- de calefacción, y para que poi 
el orificio practicado emerja el manguito articulado -39- 
de unión al tubo coaxil -36- comunicante con el exterior 
de la habitación.

Se sobreentiende que pueden ser previstas modifi­
caciones sobre la forma de realización anteriormente des­
crita, y que pueden ser utilizados medios equivalentes tét 
nicamente sin salirse por ello del marco de la presente 
invención.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento, se de- 
claran como nuevas y de propia invención las siguientes 
reivindicaciones:
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la,.- Perfeccionamientos introducidos en la constru 
cción de aparatos calefactores a gas, caracterizados por el 
hecho de que la caldera de calefacción se construye con do; 
láminas metálicas troqueladas y embutidas, iguales, que al 
ser encaradas y unidas por sus bordes forman un recipiente' 
que considerado en sección, tiene una base arqueada más an 
cha que la prolongación superior de sus paredes que son coñ 
vergentes hasta un tramo que continúa elevándose paralela­
mente y luego termina en ún remate superior formando tubo 
cilindrico, abierto longitudinalmente, por cual abertura qúe 
comunica con el tramo de paredes verticales, llegan los ga­
ses de la combustión que se realiza en la parte más ancha o 
fondo de la cámara de calefacción, los cuales son atraídos 
por el efecto de succión originado por la estrangulación d^ 
las paredes convergentes, actuantes así de chimenea, que 
desembocan en el tubo del remate superior.

2&.- Perfeccionamientos introducidos en la constrú 
cción de aparatos calefactores a gas, según la anterior re:, 
vindicación, caracterizados porque las dos láminas troquela 
das y embutidas formativas, al acoplarse entre sí por sus t 
bordes, de la cámara de calefacción, presentan unas pesta­
ñas periféricas planas que se unen por soldadura y en las 
que figuran orificios que se corresponden entre si y que s&n 
atravesados por los oportunos tornillos de vinculación al 
panel de adosado a la pared con interposición de unas car­
telas dejando separación entre el cuerpo de la cámara de c&m 
bustión y calefacción y el panel para la circulación del a)¡Lre 
del ambiente.

3^.- Perfeccionamientos introducidos en la constr^. 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque el cuerpo de la
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cámara de calefacción, presenta süs superficies interna y 
externa vitrificadas y, para aumentar el rendimiento caló­
rico, se le dota por embutición, a las superficies frontal 
y trasera, de unas crestas y valles que incrementan la su­
perficie de irradiación calórica.

4a.- Perfeccionamientos introducidos en la constru 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque el plafón trasero 
de fijación a la pared dispone de unas prolongaciones que 
sobresalen paralelas a su base y sobre las que se apoya y 
vincula temporalmente el mueble del calefactor, durante la . <
fase de su traslado desde la factoría a su lugar de instala 
ción, por medio de tornillos que luego se retiran para que 
el dicho mueble quede adosado y encajado a la cámara de la 
estufa, sin vinculación permanente, a fin de que se pueda 
tener fácil acceso a la cámara y a los mecanismos internos . 
por simple retirada del mueble.

5&.- Perfeccionamientos introducidos en la constru 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores' 
reivindicaciones, caracterizados porque en las cartelas su 
periores hay dispuesta una muesca perpendicular en su bor­
de superior, la cual tiene por misión encajar en la misma 
el borde del tramo superior en forma de tabique perpendicu 
lar transversal descendente del mueble de la estufa, para 
que así éste quede retenido.

6&.- Perfeccionamientos introducidos en &a constri 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque el soporte inferior 
de la cámara de calefacción forma ángulo y el lado externo 
presenta, por embutición, una configuración en forma de "U* 
contra la cual se aplica y une una lámina de forma sensible
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mente igual enfrentada, determinando entre ambas una cavi­
dad por la que se hace pasar el tubo de admisión del gas d3 
calefacción de la estufa y así éste queda afianzado.

7^.- Perfeccionamientos introducidos en la constrji 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque el tubo de admisión 
queda situado en un lateral de la cámara de calefacción, ep 
la parte externa de la misma, y elevándose alcanza la part 
central de la altura total de la cámara de calefacción, puh 
to en el cual hay los oportunos mandos de apertura y cierr 
de la entrada de gas y mando de encendido del mismo en el 
quemador, disponiéndose en la mitad de la altura total a - 
fin, de que el mando del aparato pueda ser colocado a dere 
cha e izquierda del usuario según convenga, en un lado u otro 
de la pared en la que está adosado el panel que soporta la 
estufa, cual emplazamiento del mando a derecha o izquierda 
se consigue con solo girar sobre sí misma dicha cámara a 
180 grados.

8á.- Perfeccionamientos introducidos en la constr 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque el mando de encendí 
do es de los del tipo piezoelétrico y solo emite chispa cuan 
do su posición concuerda don la posición de apertura de en 
trada de gas en el quemador.

9^.- Perfeccionamientos introducidos en la constrh 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque la llama testigo 
de encendido de gas en el quemador, prendida por la chispa 
del dispositivo piezoelétrico, tiene en su parte trasera 
un disco de anti-retorno o pantalla de la llama testigo y 
las del quemador ya encendido.
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103.- Perfeccionamientos introducidos en la cons­
trucción de aparatos calefactores a gas, según las anterio^ 
res reivindicaciones, caracterizados porque la entrada en ql 
quemador del gas proveniente del mando de regulación tiene 
su propia entrada dispuesta perpendicular al tubo de condu­
cción del gas entre el quemador y su extremo externo, a fii. 
de que en dicho extremo externo de pared interna fileteada 
helicoidalmente, pueda roscarse el tapón que cierra la abe3; 
tura de acceso al gicler #el quemador y que da acceso para, 
su limpieza o sustitución cuando así convenga.

lis.- Perfeccionamientos introducidos en la cons­
trucción de aparatos calefactores a gas, según las anterio 
res reivindicaciones, caracterizados porque el mando de re 
gulación de la entrada y cerrado del paso del gas y del en 
cendido de la chispa, si bien queda parcialmente fuera de 
la carcasa de la estufa para una mayor seguridad, en evita 
ción de recalentamientos nocivos de tales dispositivos, en 
la pared externa de la cámara de calefacción y en el lado 
correspondiente va emplazada una lámina o pantalla protec­
tora intercalada entre el lateral de la cámara de calefacción 
y el cuerpo de mando monobloque de regulación de la entrad 3 
y cierre del gas y de la chispa.

123.- Perfeccionamientos introducidos en la constru 
cción de aparatos calefactores a gas, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque el mueble externo 
de la estufa es monopieza formando caja y su panel trasero 
destapado, con la particularidad de que las dos bases supe 
rior e inferior son a su vez destapadas con marco de enca­
je para una tapa, cual base se tapa una vez instalada la es 
tufa en el lado que resulte ser superior según sea la posi­
ción del mueble, y destapada la inferior y asimismo los la-
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terales de dichos muebles son iguales entre sí a fin de qu 3 
la propia carcasa pueda ser volteada sobre sí misma y ser 
utilizada para el emplazamiento a derecha e izquierda y, pá 
ra facilitar ello, en los laterales antes mencionados, hay 
en el material que los constituye un hendido suficiente pa 
ra que en el momento de la instalación "in situ" el operar Lo 
reviente y coite el material de la abertura para la emergen 
cia parcial del conducto de salida de gases quemados y de 
entrada de aire fresco.

133.- Perfeccionamientos introducidos en la cons­
trucción de aparatos calefactores a gas, según las anterio 
res reivindicaciones, caracterizados porque en el extremo
inferior del panel en el qie se suspende el cuerpo de la cá 
mara de gas y que, a su vez, se adosa contra la pared en 
donde convenga esté instalada la estufa, se dispone sujeto 
a presión por pinzado, un soporte del bulbo del termostato ̂ 
dé'ambiente que regula el funcionamiento de la estufa, se­
gún la temperatura.

14á.- Perfeccionamientos introducidos en la cons-
20.

25.

trucción de aparatos calefactores a gas, según las anteric 
res reivindicaciones, caracterizados porque el manguito de 
unión del tubo de salida de los gases de la combustión y 
de entrada de aire del exterior es giratorio sobre sí mis­
mo para facilitar el acoplamiento.

153.- Perfeccionamientos introducidos en la cons­
trucción de aparatos dalefactores a gas, según las anteric 
res reivindicaciones, caracterizados porque en el panel de
soporte de la cámara de calefacción se practican, regular­
mente distribuidas, unas embuticiones entrantes por la ca­
ra interna y salientes por la externa, en forma de casque­
te con orificio central por las que el plafón se apoya

30
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contra la pared de emplazamiento de la estufa y se atorni 
lia a ésta con tornillos que atraviesan el orificio de ca 
da casquete.

16a.- Perfeccionamientos introducidos en la cons 
trucción de aparatos calefactores a gas, según las anteriq 
res Reivindicaciones, caracterizados porque en el panel da 
soporte de la cámara de calefacción, además de las embutí 
ciones en forma de casquete van realizadas otras determinan 
do nervados de refuerzo que impiden el alabeado de su su­
perficie.

17^.- Perfeccionamientos introducidos en la cons 
trucción de aparatos calefactores a gas, según las anterib 
res reivindicaciones, caracterizados porque los medios de 
fijación de la tapa de la carcasa o mueble de la estufa s
unos casquillos que se disponen a presión en los cuatro oci

3n

Lesficios emplazados en los cuatro vértices de la tapa, cua 
casquillos son tubulares y tienen unas aberturas longitudi 
nales, paralelas y debidamente separadas entre si, y los 
tramos ciegos entre abertura y abertura van deformados ar 
queadamente actuando de elementos flexores retenedores.

18a.- Perfeccionamientos introducidos en la cons 
trucción de aparatos calefactores a gas, según las anteri 
res reivindicaciones, caracterizados porque en el panel d 
sustentación de la cámara de combustión y calefacción hay 
dos cortes circulares sujetados por varios puntos cerca d 
sus laterales y coincidentes en su posición con el lugar 
emplazamiento, a derecha o izquierda del manguito de condu-

q
e

e
de

cción axil de entrada de aire y salida de gases quemados, 
para que "in situ" se reviente uno de tales hendidos poi 
el operario instalador, según sea que el tubo coaxil que 
de emplazado a derecha o izquierda , por giro sobre sí

30
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de 180° del cuerpo de la cámara de calefacción, y para que 
por el orificio practicado emerja el manguito articulado de 
unión al tubo coaxil comunicante con el exterior de la habi 
tación.

193.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONS­
TRUCCION DE APARATOS CALEFACTORES A GAS.

Según se describe y reivindica en la presente Memo 
ría descriptiva que consta de catorce hojas foliadas y escri 
tas por una sola cara y acompañada de una hoja de dibujos.

Madrid, a 18 de Noviembre de mil novecientos seten­
ta y dos.

P.A.,
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