
PATENTE DE INVENCION 
W3524.

PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE COSER, DE DOBLE 
PESPUNTE.-

NEWEY GOODMAN LIMITED, entidad inglesa, residente en 
P.O. Box No.277) Robín Hood Lañe, HallGreen, Birmin- 
gham B28, OJG, Inglaterra.-

Este invento se refiere a conjuntos de máquinas 
de coser de doble pespunte, de la clase que comprende medios 
de alimentación para alimentar la costura a través de una 
sección de costura, un portaagujas de movimiento altemati- 

5. vo adaptado para llevar por lo menos dos agujas dispuestas
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lado con lado en un plano transversal a la dirección de 
alimentación de la costura; mediós para inducir movimiento 
alternativo en el portaagujas de forma qúe las agujas se 
muevan*longitudinalmente en dicho plano, y dispositivos de 
montaje de las canillas y medios accionadores de los meca­
nismos forjadores de lazos asociados con las agujas respec­
tivas.

Las máquinas de coser de esta clase pueden formar 
dos o más lineas paralelas de doble pespunte. Cuando dichas 
máquinas se utilizan para producir lineas de pespuntes de 
longitud indefinida, como en la producción de fincas a las 
que se sujetan corchetes machos, corchetes hembras u otros ! 
sujetadores, surgen dificultades en la práctica debido a que 
las canillas se quedan sin hilos a intervalos relativamente 
frecuentes y. se tienen que reemplazar por canillas recién 
cargadas. Aunque se han hecho varias propuestas que permiten 
advertir con antelación cuando se va a acabar el hilo de una 
canilla, esto no altera el hecho de que el problema físico 
de quitar o reemplazar las canillas es frecuentemente moles­
to, particularmente cuando se sujetan accesorios a la plata­
forma de la máquina por encima del lugar donde van montadas 
las canillas y cuando una costura de tipo complejo se en­
cuentra encima.de dicho lugar. i

El presente invento tiene por objeto evitar o re­
ducir estas dificultades mientras que, al mismo tiempo, pro­
porciona otras ventajas, cuya naturaleza se indicará más 
adelante.

Segán el presente invento se proporciona una má­
quina de coser de doble pespunte de la clase que comprende 
medios de alimentación para alimentar costura a través de



una sección de costura, un portaagujas de movimiento alter- ¡ 
nativo adaptado.para llevar una primera y  una segunda agu- ; 
jas.cplocadas.lado con lado en un plano transversal a las 
'direcciones de alimentación de la costura; medios para indu­
cir movimiento alternativo en el portaagujas de forma que 
las agujas se muevan longitudinalmente en dicho plano? un 
primer y un segundo dispositivo de montaje de las canillas 
y un primer y un segundo dispositivo accionador de los me­
canismos foimadores de lazos, asociados respectivamente con 
la primera y la segunda agujas, y que definen un primer'y 
un segundo ejes geométricos de las canillas, caracterizándo­
se el conjunto porque los ejes de las canillas son por lo j 
menos prácticamente paralelos a las agujas, encontrándose 
el primer eje de canilla de una forma prácticamente directa 
hacia la parte trasera de la primera aguja y encontrándose ! 
el segundo eje de canilla de una forma prácticamente directa 
delante de la segunda aguja, considerando la dirección de 
alimentación de la costura a través de la sección de costu­
ra, y los dispositivos de montaje de las canillas se retiran 
de la sección de costura y del portaagujas para poder reem- !
plazar canillas vacias por canillas llenas. i¡

Se comprenderá que los términos "por delante de" y¡
" a la parte trasera, de ", según se han empleado en el párrar 
fo anterior, se refiere a direcciones paralelas a la direc­
ción de movimiento de la costura a'través de la máquina en 
el punto en que se foiman los pespuntes y transversales al 
plano común a través de los ejes geométricos de dichas dos 
agujas.

Este dispositivo de montaje de las canillas ofre- j 
ce grandes ventajas. En primer lugar, se pueden reemplazar }
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canillas vacias por canillas llenas sin estorbar los acceso­
rios o el trabajo de costura situados sobre la plataforma de 
la máquina. En segundo lugar, este dispositivo casi no impone 
restricción en el espacio entre las dos agujas, porque una 
montura de bobina junto con sus piezas asociadas se encuentra 
casi totalmente a la parte trasera del plano transversal que 
contiene los ejes geométricos de las agujas, mientras que la 
otra montura de canilla junto con sus piezas asociadas se 
encuentra casi totalmente por delante de dicho plano; al ser 
.asi, se exige muy poco desplazamiento lateral entre las mon-. 
turas de las bobinas. En tercer lugar, se puede.emplear éste 
dispositivo en un conjunto de máquina de la clase en que el 
portaagujas se mueve transversalmente, como en la máquina 
llamada de agujas oscilantes, puesto que el movimiento trans­
versal de cada aguja es por lo menos prácticamente tangencial 
a la canilla correspondiente, por lo que la canilla y el me­
canismo formador de lazo pueden continuar funcionando satis­
factoriamente aún cuando la posición de la aguja pueda cam­
biar ligeramente alrededor de la periferia de la canilla.

Los dispositivos de montaje o monturas de las cani­
llas se pueden disponer para moverse en cualquier dirección . 
apropiada para que se puedan reemplazar las canillas vacias, 
pero es preferible que los portacanillas se monten con movi­
miento pivotal alrededor de un eje transversal común a la 
parte trasera de la sección de costura, por lo que quedan 
accesibles al operario por delante de la máquina. Como varian­
te, las canillas se pueden reemplazar por medios automáticos. t

Aunque el invento tiene aplicación principal a má- ¡ 
quinas con dos agujas solamente, también tiene aplicación con 
máquinas con tres o más agujas, disponiéndose las monturas
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de las cabillas para las agujas sucesivas, preferiblemente, 
de¡. forma; que queden adaptadas para llevar sus canillas corres­
pondientes para girar alrededor de ejes que se encuentran al­
ternativamente; por delante y por detrás de las posiciones .de 
las agujas asociadas. Evidentemente, las monturas de las-cani­
llas para agujas alternas se encuentran lado con lado por-mo- 
ttvos de restricción en la separación mínima posible entre 
estas agujas alternas. A pesar de todo, esta es la ánica res­
tricción adicional impuesta por este dispositivo, si sp .c.ompa- 
ra con el dispositivo de dos agujas solamente.

Una foima particular de conjunto de máquina de coser 
que incorpora los principios del presente invento se describe ' 
a continuación de,una forma más particular con relación a los 
dibujos adjuntos, en los que:

La Figura 1 es una vista en planta del conjunto de 
máquina de coser.

La Figura 2 es una vista de costado del conjunto, 
tomada desde la izquierda de la Figura 1 pero a menor escala.

La Figura 3 es una vista en planta, a mayor escala, 
de la bancada de la máquina de coser, con partes cortadas pa— 
ra revelar el interior.

La Figura 4 es una vista tomada a lo largo de la 
linea de corte 4-4 de la Figura 3.

La Figura 5 es una vista tomada a lo largo de la 
linea de corte 5-5 de la Figura 3.

La Figura 6 es una vista tomada a lo largo de la 
linea 6-6 de la Figura 3 .

La Figura 7 es una vista frontal, a mayor escala, 
del mecanismo alimentador de ointa.

La Figura 8 es una vista frontal del mecanismo ilus
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trado en la Figura 7 , según se ve desde la derecha de la
Figura-?...;-,, ... . *

.. . La Figura 9 es una vista frontal del mecanismo ilus­
trado en la .Figura 7, según se ve desde la izquierda de^la 
Figura 7.

La Figura 10 es una vista, a mayor escala, tomada a¡
lo largo de la linea de corte 10-10 de la Figura 1 . i

!
La Figura 11 es una vista trasera en alzado del ¡

conjunto ilustrado en las Figuras 1 y 2. .
* *

La Figura 12 es una vista frontal en alzado,"áigo 
esquemática, de la máquina de coser, e ilustra el mecanismo 
para hacer que el portaagujas oscile de lado a lado.

La Figura 13 es una vista trasera en alzadora mayoi' 
escala, del mecanismo de la máquina de coser.

La Figura 14 es una vista esquemática en aeocián 
tomada a travás de la cinta de corchetes prodúoida por el 
conjunto.

La Figura 15 es una vista en planta de la cinta de
corchetes.

La Figura 16 es una vista, a mayor escala, de uno di 
los corchetes; y ¡

La Figura 17 es una vista en planta del mecanismo 
para introducir los corohetes en la cinta.

En muchas de estas figuras las piezas están corta­
das para indicar partes que de otro modo quedarían ocultas. 
Además, muchas de las figuras ilustran solamente partes de 
conjunto, hablándose omitido las partes comprendidas por de­
trás de las partes ilustradas para mayor claridad de ilustra- 
ción.

30. El oonjunto ilustrado está adaptado para coser cor-
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chotes de metal prefomados para formar cinta de corchete 
de la clase descrita más adelante con relación a las Figuras 
14 a 16.

En la descripción que sigue, el conjunto se descri­
be como si se encontrara en la posioión normalmente adoptada 
durante su uso y desde el punto de vista de un operarle si­
tuado delante del conjunto. Según resultará evidente, el 
conjunto incorpora una máquina de coser que forma puntadas 
sobre cinta, cuya cinta se mueve desde la parte delantera de 
la máquina de coser hasta su parte trasera. La máquina de co­
ser 1 es de construcción generalmente tradicional (según se 
observará en las Figuras 1, 2 y 12 ) que comprende una columna 
alzada 2 con un brazo 3 que se extiende hacia la izquierda 
desde la parte superior de la columna y que lleva en su ex­
tremo de la izquierda un portaagujas de movimiento alternati­
vo vertical 4. La máquina está diseñada para emplear dos agu­
jas 5 y 6, montadas lado con lado en el portaagujas 4 y se­
paradas normalmente de 15,88 a 19,05 mm. La máquina compren­
de el mecanismo que se describe a continuación con relación 
a la Figura 12 que permite que el portaagujas 4 oscile late­
ralmente, siendo el grado de oscilación normalmente de 2.38 
mm. La máquina está provista también de diahilos y tensores 
y limpiezas asociadas de construcción tradicional que no se 
ilustran y que no se describirán más adelante.

La plataforma 7 de la máquina 1, por debajo del por 
taagujas 4, no está provista de garras alimentadoras, movién­
dose la cinta de corchetes por medio de otra forma de meca- ¡
nismo alimentador, según se describirá más adelante con re- ¡ 
lación a las Figuras 7 a 9. Dos ranuras dirigidas lateralmen­
te (no ilustradas) se forman en la plataforma de la máquina

t
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para recibir íás agujas 5 y 6. Las canillas y mecanismos 
foi^dóres'áé lazos sé sitúan por debajo de la plataforma 
7 ^  "lá'MquiRá.' Estás piezas son en general de construcción 
trádibional^y por lo tanto no se ilustran. Cuando se usa* 
la máquina, cada una de las agujas 5 y 6 lleva un lazo de 
hilo de coser en sentido descendente a través de la pieza de 
costura y el mecanismo formador de lazo asociado pasa el la­
zo alrededor de la canilla. Cuando la aguja sube de nuevo 
el lazo se estira en el espesor de la pieza de costura y. 
levanta también el hilo de la canilla* en el espesor de'lá 
pieza dé costura, con lo que se efectúa el doble pespunté 
tradicional. Cada mecanismo formador de lazo gira continua­
mente alrededor de ün eje geométrico vertical coincidente con 
el eje de la canilla asociada. Los medios empleados para ha­
cer girar los mecanismos formadores de lazos se describirán 
más adelante.

Aunque los detalles de construcción de las canillas 
y mecanismos formadores de lazos son bién conocidos, su dis­
posición con relación al resto de la máquina, es una carac­
terística importante del presente invento. Los ejes de rota-- 
ción de los mecanismos formadores de lazos y sus canillas 
correspondientes están indicados por los números de referen­
cia 8 y 9 (véanse las Figuras 3 a 6 inclusive). El eje 8 de 
una canilla se dispone hacia la parte trasera del plano ven- 
tica! transversal, indicado en laa Figuras 3 y 5, por el nú­
mero de referencia 10, que contiene los ejes geométricos de 
las agujas 5 y 6, mientras que el eje 9 de la otra canilla 
se sitúa por delante del plano 10. Cuando las agujas 5 y 6 

se encuentran en la mitad de su recorrido de oscilación la­
teral, la aguja 5 y el eje 8 se encuentran en un plano vertí-
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.P^.^erpendicular al plano 10, y la aguja. 6 y el eje 9 se 
..epcuen^ren, e?i un^planq vertical paralelo, también perpendi- 

plano, 10. Cuando las agujas descienden, en la prác­
tica, pasan junto a las periferias de las canillas. En la 
práctica normal, las agujas descienden solamente cuando',se 
encuentran en los extremos de su recorrido de oscilación,la­
teral, pero como su movimiento oscilante se efectúa en el 
plano 10 y es tangente a las canillas, no hay dificultad en 
hacer que los mecanismos fo madores de lazos capten los lazos 
de hilo de coser que han sido llevados en sentido descenden­
te por las agujas, cualquiera que sea el grado de oscilaoién 
lateral de las agujas a partir de sus posioiones medias, 
debiéndose comprender que el recorrido lateral máxímn de las 
agujas es relativamente pequeño si se compara con la distan­
cia de cada uno de los ejes de las canillas 8 y 9 a partir 
del plano 10 de las agujas.

Los mecanismos fomadores de lazos giran por me­
dio de árboles tubulares 1 1 y 12 que son coaxiales con los 
mecanismos forjadores de lazos y se extienden hacia abajo 
desde dichos mecanismos foimadores de lazos. El árbol 11 
lleva una rueda dentada 13 ceroa de su extremo inferior, y 
el árbol 12 lleva una rueda dentada similar 14 cerca de su 
extremo inferior. Los extremos inferiores de los árboles 11 
y 12 van montados en cojinetes en los limbos inferiores de 
soportes en foxma de L 15 y 16, respectivamente. Una correa 
sinoronizadora con dientes internos 17 se extiende alrededor 
de las ruedas 13 y 14 y también alrededor de una rueda si­
milar 18 sujeta en un árbol o eje motor 19 dirigido verti­
calmente.

Los dispositivos de montaje o monturas de las ca-30.
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nillas ̂ mecanismos formadores de lazos y piezas asociadas 
que * comprenden* lob soportes en forma de ^ 1 5  y 16, se encuen­
tran en- *Un bastidor abierto 20 que se extiende en general 
ho-fizóntalmente de la plataforma 7 de la máquina. Hacia' la- , 
parte trasera del bastidor 20, por detrás del eje geométri­
co 8- del mecanismo trasero formador de lazo, hay dos muñones 
21 que tienen un eje geométrico transversal horizontal común. 
Los muñones 21 penetran en cojinetes complementarios en "po 
parte adyacente 22 de la plataforma 7 de la máquina y permi­
te que todo el conjunto de canillas oscile entre la posición 
de uso, -des'crita anteriormente e ilustrada* en lás figuras¡ 
y una posición en que las canillas quedan fácilmente accesi­
bles por debajo de la plataforma 7 de la máquina. De este mo­
do, cuando se agota el hilo de las canillas, las canillas va­
cias se pueden quitar y reemplazarse por canillas llenas. Una 
ventaja particular que ofrece este dispositivo es que se pue­
den quitar y reemplazar las canillas sin estorbar a la pieza 
que se está cosiendo.

Para evitar la necesidad de desconectar la transmi­
sión a los mecanismos formadores de lazos cuando el bastidor 
20 oscila en sentido descendente desde su posición de uso, el 
eje motor 19 se proyecta hacia abajo desde una caja de engra- i 
najes 23 dispuesta hacia la derecha del bastidor. 20 y que 
tiene un eje de entrada 24 coaxial con los muñones 21. Unos 
engranajes cónicos en la caja de engranajes 23 transmiten ro­
tación desde el eje de entrada 24 hasta el eje motor 19. La 
caja de engranajes 23 lleva un brazo dirigido hacia delante
25 a través del cual se extienden pasadores posicionadores
26 fijos al bastidor 20, y un tomillo de ajuste 27. Cuando 
el bastidor 20 bascula alrededor del eje de los muñones 2 1,
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la caja de'engranajes 23 bascula con el mismo alrededor 
'del'.ajé geométrico del eje de entrada 24, que es de hecho 
úeli-mismorjejé geométrico. De este modo, cuando el bastidor 

20 ha basculado hacia abajo para permitir la introducpi.óii 
de panillas recién cargadas, y se ha llevado de nuevo á-su 
posición de uso, la sincronización de los mecanismos forma- 
dores de lazos no se ve afectada y  permanece como anterior­
mente.- . .

- . " Ei eje-de entrada 24 dé la caja de engranajes 23
-reemplaza el éjé o árbol para mover el mecanismo formador 
de lazos previsto normalmente en una máquina de coser dél 
tipo tradicional. El eje de entrada 24 se mueve deuñafoi'- 
ma normal, por medio de una rueda dentada 28 enchabetada 
al árbol 24 y una correa sincronizadora 29 que se extiende 
a través de la columna 2 y engrana con otra rueda dentada 
30 en el eje motor principal 31 de la máquina de coser diri­
gido en el sentido transversal de la máquina, en una direc­
ción horizontal, en el interior del brazo 3 de la máquina, 
según se ilustra en la Figura 1 . Como variante, el mecanis­
mo puede comprender un tren de engranajes en lugar de la 
correa sincronizadora y ruedas dentadas 28 y 30.

El bastidor oscilante 20, que sostiene los meca-. 
nismos formadores de lazos, se mantiene en posición de uso 
por un núcleo móvil accionada por'un'muelle 32 en la parte 
delantera de la plataforma 7 de la máquina, adaptado para 
que lo pueda soltar el operarlo por delante de la máquina 
tirando de un mando 33 en el núcleo móvil hacia si. El 
núcleo móvil 32 salta de nuevo a su sitio cuando el bastí- ! 
dor 20 bascula.de nuevo a su posición de uso. Unos topes 
exactamente situados 34 se utilizan para tener la seguridad 
de que el bastidor vuelve exactamente a su posición de uso.
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- - ul :;z*;El:-portaagu jas- 4  se puede reemplazar por portaagu- 
s jas similares^adaptados para sostener agujas separadas en 
i distancias diferentes..Lá máquina-puede-estar adaptada para 
j utilizar agujas 'con cualquier separaciónentre 12 ,7 y 2'4 ,5 

mm. En cada casó, la posición de la aguja de la izquierda 5 
p emane ce fija, mientras que la posición de la aguja de la 
derecha 6 varia. La canilla y el mecanismo tomador de lazo 
asociado con la aguja de la derecha 6, deben ajustarse para 
concordar con la separación de las agujas^ Con este fin, la 
montura de canillas =35, junto con sus-piezas asociadas, es 
ájustable con relación al bastidor. La mohtura^35 está pro­
vista de ranuras *36 a través de- las cuales se '-extienden' tor­
nillos de sujección 37 y lleva un soporte en forma de L 16-y 
el árbol 12 con su rueda dentada 14.

El ajuste de la posición de la montura 35 altera 
la posición de la rueda dentada 14, por lo que es necesario 
un ajuste adicional para evitar que la correa sinoronizadora 
17 se tense demasiado o quedará demasiado floja. Este ajus­
te adicional se efectúa por desplazamiento en conjunto de 
la caja de engranajes 23 con su eje de entrada 24. Se suel­
tan unos caequillos 38 en el eje de entrada 24, la caja de. 
engranajes se mueve por rotación del tomillo de ajuste 27 
para llevar la rueda dentada 18 en el eje motor de la caja 
engranajes 19 a la posición deseada, y los caequillos 38 se 
sujetan de nuevo en su sitio.

Las canillas pueden ser similares a las descritas 
en la patente británica na 1.275.408, de Newey Goodman Limi­
ted y puede haber un mecanismo similar al descrito en dicha 
patente y adaptado para producir una seSal o detener la má­
quina cuando el hilo de la canillas casi se ha agotado de



cualquiera de las canillas. Dicho mecanismo se describe a 
continuación con relación a la Figura 13.

La máquina 1 funciona de'la manera siguiente. La 
máquina se monta sobre un soporte 30 donde va montado.tam­
bién un motor eléctrico 40. La línea central de eje de man­
do del motor 40 se extiende transversal a la máquina y lle­
va una polea acoplada con una correa 41 que pasa también' 
alrededor de una polea mayor 42 en un árbol principal 42, 
paralelo al eje de mando y situado un poco hacia la parte 
trasera de la máquina 1. El árbol principal 43 lleva tam­
bién una rueda dentada 44 que se engrana con una correa de 
sincronización 45 que pasa alrededor de una rueda dentada 
similar 46 en el extremo de la derecha del árbol o eje mo­
tor principal 31 de la máquina, inmediatamente hacia la de­
recha de la parte superior de la columna 2 de la máquina.

Desde la rueda dentada 44, el árbol principal 43 
se dirige hacia la Izquierda, por detrás de la máquina 1 , 
a través de una caja de engranajes 47 y después hasta un 
dispositivo excéntrico 48 donde termina. El dispositivo 
excéntrico 48, se acopla a una palanca intermedia 49 pivota- 
da a un brazo de un balancín pivotado en un eje de rodillo 
de alimentación 51 por delante del dispositivo 48 pero to­
davía por detrás de la máquina 1. Un brazo dirigido hacia 
arriba 52 sobre el balancín 50 lleva una uñeta de trinquete 
accionada por resorte 53 que coopera con la parte superior 
de una rueda de trinquete 54 en el eje de rodillo alimenta- 
dor 31. El dispositivo tiene tales características que al 
girar el árbol principal 43 del dispositivo excéntrico 48 

hace que el balancín 50 oscile con movimiento de baibén por 
lo que la rueda de trinquete 54 y el eje de rodillo alimen-
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tador 31. El dispositivo tiene tales características que al 
girar el árbol principal 43 del dispositivo excéntrico 48 

hace que el balancín 50 oscile con movimiento de baibén por . 
lo que la rueda de trinquete 54 y el eje de rodillo alimeñ- 
tador 51 giran en un pequeño ángulo.

El eje de rodillo alimentador 51 se extiende hacia 
la izquierda a través de un diápositivo 55 de tipo conocido 
que evita la dotación inversa y a través de cojinetes para­
lelos separados 56. Entre estos/cojinetes 56, el árbol 51 
lleva un rodillo alimentador superior 57. Un rodillo alinien- 
tador inferior 58 se sitúa por debajo del rodillo alimenta­
dor superior 57 y se monta en un eje secundario 59 situado 
mediante cojinentes en bloques de oojinente 60 empujados en. 
sentido ascendente por muelles de compresión 61 por debajo 
de los bloques. Unos engranajes cooperantes 162 y 163 en 
el eje de rodillo alimentador 51 y el eje secundario 59  ̂
respectivamente a un lado de los rodillos 57 y 58, hacen 
que los rodillos alimentadores giren al unísono en direc­
ciones de rotación opuestas. Cuando el conjunto de máquina 
de coser está en funcionamiento, la pieza de oostura pasa 
desde la sección de costura, que es el lugar donde se for- 
man las puntadas, hasta los rodillos alimentadores 57 y 58 

y se acopla por fricción con los rodillos que tiran de la 
cinta hacia la parte trasera de la máquina entre la forma­
ción de cada una de las dos costuras formadas simultánea­
mente por las dos agujas 5 y 6. Los rodillos alimentadores 
57 y 58 pueden estar nervados para asegurar que no se desli­
ce la cinta, y el rodillo superior 57 puede estar ranurado 
circunferencialmente, según se ilustra, para permitir que lot 
corchetes cosidos sobre la cinta pasen entre los rodillos
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Una barra 62 portadora de excéntricas en sus ex­

tremos, se monta en la parte trasera del rodillo alimenta- 
dor superior 57 y se puede hacer girar a mano por medid',de 
una palanca 63 para hacer que el rodillo alimentador infe­
rior 58 se prense hacia abajo, contra la acción de los mue­
lles de compresión 61, por lo que los rodillos alimentadores 
se separan suficientemente para permitir que se quite la cin­
ta y se reemplace por cinta nueva según se desee. Con este . 
fin, las excéntricas en la barra 62 se apoyan sobre barfás 
verticales 64 las cuales, a su vez, se apoyan sobre el extre­
mo de brazos pivotados 65, cuyas partes centrales prensan 
los bloques de cojinete 60 en sentido descendente.

La parte del conjunto descrita permite que se for­
men dos líneas paralelas de puntadas uniformes en una longi­
tud de cinta. No obstante, en la producción de cinta con cor­
chetes, es necesario detener periódicamente la alimentación 
de la cinta mientras que las agujas 5 y 6 se hacen oscilar', 
de lado a lado. Por esta razón se emplea un mecanismo que 
permite que los rodillos alimentadores 57 y 58 detengan su 
rotación intermitente durante un número predeterminado de re­
voluciones del árbol accionada por resorte 53 de la rueda 
de trinquete 54. La uñeta de trinquete 53 pivota en 66 al 
balancín 50 y tiene una prolongación 67 más allá y por deba­
jo de su punto de pivote que se puede acoplar con una uñeta 
de configuración apropiada 68 (véase la Figura 1) que pren­
sa la prolongación 67 hacia abajo y evita que la uñeta de 
trinquete 53 se ponga en contacto con la rueda de trinquete 
54. La uñeta 68 se sitúa en el extremo izquierdo de un brazo 
horizontal transversal 69 pivotado en su extremo de la dere-30



-  16 -i

4O8985

5.

10.

15.

20.

25.

30

cha a un soporte fijo 70, extendiéndose el eje de pivote 
horizontalmente en dirección de delante a atrás. Un segundo 
brazo 71, fijo al brazo 69 se extiende desde el pivote hacia 
arriba y hacia la derecha. Este extremo de la derecha coopera 
con una leva 72 que tiene un canto apropiadamente configurado 
y se monta en un árbol de leva horizontal 73 que se dirige ha­
cia atrás a través de la caja de engranajes 47 mencionada an­
teriormente y a través de la cual pasa también el árbol prin­
cipal 43 aunque en ángulo recto al árbol de leva. El brazo *69 
se ve empujado hacia arriba por un muelle de tensión helicoi­
dal 74. '

El árbol de leva 73 gira intermitentemente en. tm 
arco de 180S y el mecanismo para producir esta rotación se 
encuentra en la parte trasera de la caja de engranajes 47.
El árbol de leva 73 atraviesa un árbol tubular 75 en la caja 
de engranajes, cuyo árbol tubular lleva una rueda helicoidal 
76 moviua por un tomillo sinfín 77 en el árbol principal 43. 
De este modo, el árbol tubular 75 gira continuamente cuando 
la máquina está en funcionamiento. En su extremo trasero, 
inmediatamente hacia la parte trasera de la caja de engrana­
jes 47, el árbol tubular 75 lleva enchavetada una rueda de ca­
dena motriz 78 que mueve una cadena de rodillos 79. La cadena 
79 pasa también alrededor de una serie de ruedas de cadena 
de giro libre 80 en la parte trasera del conjunto, segán se 
ilustra en la Figura 11. Cuando se ha de cambiar la configu­
ración de loa corchetes en la cinta de corchetes, la cadena 
79 se reemplaza por otra cadena, y como las diversas cadenas 
pueden tener longitudes diferentes, las ruedas de cadena 80 
se montan de forma que sus posiciones se puedan ajustar para 
que sirvan para las diferentes longitudes. No obstante, cual-
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quiera que sea el dispositivo que se adopte, la cadena que­
da siempre oonstriñida para extenderse alrededor de un arco 
de por lo menos 1808 de la rueda de cadena motriz 78.

Montados en la cadena 79) a intervalos predetermi­
nados, se encuentran elementos accionadores proyectados"ha­
cia atrás 81 (víase la Figura 1) que se configuran convenían-' 
temante como un par de rodillos de cadena adyacentes inter­
conectados por eslabones. A medida que cualquiera de los ele­
mentos accionadores 81 pasa alrededor de la rueda de cadena 
motriz 78, penetra en un canal perifárico en una leva motriz 
82 enchavetada al árbol de leva 73 inmediatamente por detrás 
de la rueda da cadena motriz 78, dirigiándose el árbol ̂de; 
leva hacia la parte trasera del árbol tubular 75. La leva 
motriz 82 tiene dos de dichos canales a intervalos de 1808 

alrededor de su circunferencia y  el dispositivo tiene las ca 
racterísticas necesarias para que cada elemento accionador 
81 en la rueda de cadena 78 haga girar la leva motriz 82 y el 
árbol de leva 75 exactamente en un arco de 1808. Cada canal 
es asimétrico, teniendo una parte gradualmente inclinada a 
lo largo de la cual puede pasar un elemento acoionador 8l 
según penetra en la ranura, sin, producir la rotación de 
la leva motriz 82, y  una parte impulsora dirigida en senti­
do radial 83 que se acopla con un elemento accionador. Mon­
tado por detrás de la leva motriz 82 y  sujeto a la misma, 
se encuentra un disco muescado 84 que se acopla normalmente 
con una uñeta de trinquete accionada por resorte 85. Cuando 
la uñeta dé trinquete 85 penetra en una muesca en el disco 
muescado 84, evita la rotación del disco y del árbol de le­
va 73. F1 dispositivo tiene las características necesarias 
para que, a medida que cada elemento accionador 81 en la ca-
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dena se aproxima a la leva motriz 82, levanta la uña de 
trinquete 85 de una muesca en el disco muescado 84 y libera 
por lo tanto la leva motriz, los árboles de leva y el disco 
muescado para poder girar. Cada elemento.accionador 81 está 
constriáido por una rueda de cadena situada apropiadamente*
86 para dejar la rueda de cadena motriz 78 en una dirección 
generalmente radial hacia fuera de la rueda de cadena motriz,, 
de forma que, al final de oada semirevolución del árbol*dé 
leva 73 el elemento accionador se quita radialmente del-canal 
en la leva motriz que ha estado ocupando y permite que -el 
árbol de leva se detenga inmediatamente. Cuando se detiene- 
el árbol de leva 73? la uñeta de trinquete 85 cae en la* sî - 
guiente muesca de la rueda muesoada 84 bajo la influencia 
de la fuerza de au muelle.

La rogación del árbol de leva 78 controla también * 
el movimiento oscilante lateral del portaagujas 4. El árbol 
de leva 73 se proyecta hacia delante desde la caja de engra^- 
najes 47 hacia la columna 2 de la máquina de coser y lleva 
una rueda de cadena 87 en su extremo delantero. Una cadena 88 
se extiende alrededor de la rueda de cadena 87 y alrededor de 
una rueda de cadena adicional 89 del mismo diámetro en el 
extremo trasero del árbol 90 que se extiende hacia delante 
por debajo del brazo 3 de la máquina de coser y lleva una 
leva de disco 91 en su extremo delantero (véase la Figura 12). 
La leva de disco 91 se acopla con un seguidor de leva 92 en 
el brazo 93 que pivota en el 94 al soporte de un brazo 3 de 
la máquina y se acopla a un brazo colgante 94. Una palanca 
intermedia 95 conecta el extremo inferior del brazo 94 a un 
bastidor basculante 96 pivotado en su extremó superior 97 
al Brazo 3 . Una barra de movimiento alternativo vertical 98
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va montada en el bastidor 96 y el portaagujas.4 se sujeta a 
su extremo inferior. La barra 98 tiene movimiento alternati­
vo de una forma normal. Cada vez que el árbol de leva 73 gira 
en un arco de 1802, según se ha descrito anteriormente,.la, 
leva de disco 91 gira también en un arco de 180S y, al hacer­
lo asi, hace que las agujas 5 y 6 oscilen laterlamente, entre 
puntadas, según un patrón predeterminado.

Según se observará en la Figura 1 un disco 99 se 
sujeta al árbol 90 entre la rueda de cadena 89 y el brazo 3 
de la máquina. El disco 99 y sus piezas correspondientes s,e 
ilustran en la Figura 13. El disco se forma con una muesca- 
periférica en la que puede penetrar un seguidor 100 montado 
en un brazo 101 de una palanca de dos brazos pivotada en 102 
a una placa 103 sujeta al brazo 3 de la máquina (no ilustrado 
en la Figura 13). El brazo 101 se ve empujado hacia arriba 
por un muelle de tensión helicoidal 104. El otro brazo 105 
de la palanca de dos brazos lleva un tope ajustable 106 y un 
elemento de accionamiento 107 para un microinterruptor 108 su­
jeto a la placa 103. Una sonda 109 cuelga del extremo del 
brazo 105 y atraviesa una guia fija 110. El extremo inferior 
de la sonda 109 se encuentra en el trayecto de la cinta que 
sale de la sección de costura. For debajo de la sonda 109, 
se encuentra una placa 111 pivotada a la plataforma 7 de la 
máquina alrededor de un eje geométrico transversal horizontal 
separado hacia la parte trasera de la sonda. La placa 111 
tiene una palanca colgante 112 que se articula por medios 
no ilustrados a uñetas que pueden apoyarse sobre las placas 
extremas de las canillas. El mecanismo es parecido al mecanis­
mo objeto de la patente británica mencionada n3 1.275.408. 
Cuando las canillas se cargan con hilo, sus placas extremas
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se sujetan por el hilo y evitan un movimiento notable de 
las uñetas y de la placa 111. Asi, cada vez que la sonda 109 
puede descender libremente, encontrándose el disco 99 en la 
posición ilustrada, la sonda se ve impedida por la cinta a^ 
descender por lo que el seguidor 100 no penetra en la muesca 
del disco y el microinterruptor 108 peimanece activado., No, 
obstante, si se agota el hilo de una canilla, o está capi,ago 
tado, las placas extremas de las canillas pueden moverse ,. 
libremente. Entonces, cuando el disco 99 se encuentra e n , 
la posición ilustrada, el muelle 104 lleva al brazo 101 Ha­
cia arriba, penetrando el seguidor 100 en la muesca según ̂ 
se ilustra. El brazo 105 bascula para soltar el elemento de 
accionamiento 107 del microinterruptor 107, y, al abrirse el 
interruptor, hace que se desconecte el motor 40. La sonda .
109 empuja la cinta en sentido descendente y hace bascular 
la placa 111 de forma que la palanca hace que se muevan las 
uñetas.

El árbol de leva 73 controla un dispositivo adicio­
nal, cuyo dispositivo sirve para introducir corchetes en plie­
gues de la cinta inmediatamente antes de que se cosan en su 
sitio. El dispositivo se mueve por medio de una leva úe ranu­
ra 113 en el árbol de leva 73 entre la leva de disco 91, que 
controla la uña de trinquete que mueve a la rueda de trinque­
te 54 en el eje de rodillo alimentador 51, y la rueda de 
cadena 87. Para, comprender la naturaleza y funcionamiento 
del dispositivo de introducción de corchetes, es necesario 
comprender primero los detalles de la cinta y de los cor­
chetes y los medios que se emplean para su alimentación en 
el dispositivo.

La propia cinta, que es la parte de tela de la cin­



ta de corchetes acabada, es de construcción compuesta, estan­
do formada por bandas de tela. Unos rollos de estas bandas 
se montan delante de la máquina alineados con la sección de 
costura y los rodillos alimentadores. Las bsjndas de tela se 
guían hasta la sección de costura a través de tiras fijas 
apropiadas (no ilustradas) y, en algunos casos, a través d'e 
dispositivos plegadores (no ilustrados) que pliegan las ban­
das según se llevan a través de las guias plegadoras fijas y 
entonces las plisan según pasan entre rodillos plisadoree., 
uno de los cuales está accionado por resorte hacia, el otro; 
Para asegurar la tensión correcta de las bandas en todo mo­
mento, los rodillos plisadores se mueven en sincronismo con 
los rodillos alimentadores. A continuación se describe, con 
relación a las Figuras 14 y 15, una cinta típica que compren­
de cuatro bandas de tela tras de las cuales son bandas del 
mismo género textil pero de hechuras diferentes, mientras que 
la otra banda es una banda de material de refuerzo fibroso 
no textil.

La anchura de la banda 114 de material de refuerzo 
es prácticamente la de la cinta acabada, y esta banda no se 
pliega. La banda más ancha de género textil 115 tiene doble 
anchura. La parte centra.l 16 de la misma queda por debajo de 
la. banda 114 de material de refuerzo, y sus partes marginales; 
una de las cuales 117 es doble de ancha que la otra 118, se 
pliegan una hacia la otra sobre la parte superior del mate­
rial de refuerzo, con sus orillos coincidiendo. La banda de 
género textil 119, que es de anchura intermedia, se superpo­
ne a los arillos coincidentes de la banda más Etncha 114. La 
banda intermedia 119 se extiende sobre gran parte de la. par­
te más estrecha 118 de la banda más ancha 115, pero no se
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extiende hasta* el orillo de la cinta ensamblada. La banda 
intermedia 119 se extiende también aproximadamente por la 
mitad de la anchura de la parte más ancha 117 de la banda 
más ancha 115 y su parte marginal 120 sé pliega hacia abajo 
para presentar un orillo plegado. Según se describirá con 
mayor detalle más adelante, las partes de unién de una fila 
de corchetes se reooje por debajo de este orillo plegado - 
de la banda 119 de anchura intermedia, saliendo entre las 
bandas las partes de utilizacién de los corchetes. .

La banda más estrecha 121 de las tres bandas tex­
tiles se pliega de forma que una parte marginal 122 de la 
misma quede por debajo de toda la parte central 12 3, mien­
tras que la otra parte marginal 124 se extiende parcialmente . 
por debajo de las otras dos partes 122 y 123. De este modo, 
una parte de la banda plegada 121 tiene dos espesores de 
material mientras que la otra parte tiene tres espesores.
La banda plegada 123 tiene poco menos de un tercio de la 
anchura de la banda 114 de material de refuerzo y se super­
pone a dicha' parte de la banda 116 de anchura intermedia que 
no se pliega, y también se superpone a la parte más estrecha 
118 de la banda más ancha 115. Dicho orillo de la banda más 
estrecha 121, donde hay dos espesores de material, se alinea 
con el orillo adyacente de la banda más ancha 115, mientras 
que las partes de unién de una segunda fila de corchetes se 
recojan o remeten por debajo del borde u orillo de la banda 
más estrecha donde hay tres espesores de material, saliendo 
las partes de utilizacién de los corchetes por debajo de 
la banda más estrecha y quedando sobre la banda intermedia.

Las diversas bandas 114, 115, 119 y 121 se cosen 
entre si en la seccién de costura por dos lineas paralela^
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de puntadas 151 y 152. Entre corchetes sucesivos, las lineas 
de costura son adyacentes a ios orillos de las bandas más 
estrecha e intexmedia de las que salen las partes de utilizar- 
ción de los corchetes, uniendo una linea de puntadas 151rto- 
das las bandas entre si y la otra 152 uniendo entre si to,das 
las bandas a excepción de la banda más estrecha. Cuando las 
agujas oscilan a un lado, las puntadas se desplazan una cor­
ta distancia separándose de sus bordes.

Los corchetes son todos de la misma construcción y 
en la Figura 16 se ilustra un corchete 125. Cada corchete ' 
comprende un trozo de alhambre doblado aproximadamente con. 
un contorno en forma de T, cuyo cuerpo y alas son relativa­
mente gruesos. La parte 126 de cada corchete correspondiente 
al cuerpo de la T constituye la parte de utilización del cor­
chete, mientras que la parte 127 de cada corchete correspon­
de a las alas de la T y constituye la parte de unión del 
corchete. Los extremos del alhambre se separan una corta dis­
tancia en el centro de la parte superior de las alas 127, 
opuesta al centro de la parte de utilización 126.

Según se observará en la Figura 15, cuando se en­
cuentre. presente cualquier corchete, la linea adyacente de 
puntadas se aproxima a su parte de utilización a lo largo de 
la parte de unión 127 y adyacente al orillo de la banda 119 
ó 121 superpuesta a la parte de unión del corchete. Varias 
puntadas transversales 128, por ejemplo cinco, se forman por 
movimiento oscilante apropiado del portaagujas 4,mientras 
se detiene la alimentación de la cinta. Unas cuantas costu­
ras 129, por ejemplo tres, se cosen dentro de la parte de 
unión del coi'chete, desplazándose la aguja por la acción del 
portaagujas oscilante en una posición donde se encuentra más
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..alejada del orillo de la banda-superpuesta que se encontra- 
.^.haj^t^eriormente, y la alimentación de la cinta funciona 
normalmente..Entonces se forman_puntadas transversales .adi-..

¡ i j3Íonales.l3Ó,,_jc(^o.^elrPrimer grupo .de dichas puntadas 128, \ 
y finalmente, la máquina produce una línea adicional de pun­
tadas 131 adyacentes al orillo de la banda superyacente, 
continuando esta costura hasta el próximo corchete.

. . Debido.al hecho de que la cadena 79 se puede alte­
rar .p. reemplazar fácilmente, la separación entre los corche­
tes se puede alterar con facilidad según se desee. Los cor­
chetes se pueden situar a intervalos uniformes o a intervalos 
diferentes siguiendo un patrón de repetición. Por ejemplo/, 
según se ilustra en la Figura 15, los corchetes se pueden 
disponer por pares a lo largo de la cinta, encontrándose 
próximos los dos corchetes de cada par, y separándose cada 
par del siguiente por un intervalo más amplio.

Volviendo ahora al abastecimiento de corchetes y 
su introducción en la cinta, los corchetes se preforman y 
disponen de una forma casual en un par de tolbas giratorias 
132 (vóase la Figura 2). Unas formaciones en las tolbas 132 
levantan los corchetes de la masa de corchetes en la tolba y 
los alimentan sobre un carril de sección transversal en for­
ma de T (no ilustrado) proyectándose el alma del carril en­
tre los extremos de, los alhambres que forman los corchetes. 
Cada carril está aislado elóctricamente del cuerpo de la má­
quina y se forma un circuito eléctrico a través de los cor­
chetes en el carril y el cuerpo de la máquina. Se habilitan 
medios de forma que si se interrumpe el abastecimiento de 
corchetes, el circuito se interrumpe y la máquina se detie­
ne. Otros dispositivos eléctricos de seguridad se pueden em-
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iplear támbión para detener la máquina si se agarrotaran los 
¡corchetes. " ' *
! '-o iiog ooirchetes descienden a lo largo de los oarri-
¡ íe^ha^W-'dispo&i^i'WS'*que los introducen en la cinta plega-- 
da inmediatamente adyacente a la sección de costura. Estos 
dispositivos se ilustran en la Figura 17. En cada lado de 
la sección de costura hay previsto uno de dichos dispositivos. 
Cada dispositivo comprende un canal arqueado poco profundo 
133) cuyos extremos subtienden un ángulo*comprendido entre 
1802 y 2702 en el centro. El canal queda en la plataforma 7 
de la máquina y uno de sus extremos apunta hacia la parte 
trasera de la máquina y se sitúa inmediatamente por delante 
de la sección de costura. Cada canal contiene una corredera 
arqueada 34- que se puede mover a lo largo del canal y cuyos 
cantos corren en ranuras en las paredes laterales del canal. 
Los carriles se disponen de forma que descarguen corchetes 
en los canales en las posiciones indicadas pqr el numero de 
referencia 135. Un extremo de cada corredera 134- se desplaza 
entre la posición ilustrada donde queda adyacente a la parte 
inferior del carril asociado, y una posición en dicho extremo 
del canal por medio de la sección de costura. El dispositivo 
tiene las características necesarias para que, cada vez que 
cada corredera 134 retrocede más allá del extremo del carril, 
un corchete cae en el canal asociado, moviendo entonces la 
corredera el corchete hasta la sección de costura antes de 
volver para recojer el corchete siguiente. Las dos correde­
ras 134 pueden tener movimiento alternativo inducido por arti­
culaciones apropiadas montadas en la plataforma de la máqui­
na y que terminan en un seguidor de leva que se acopla a la 
leva de ranura 113 mencionada anteriormente. Cada corredera30.
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134 se acopla a un brazo 136 pivotado en el centro 137 del . 
arco del canal asociado 133* Cada brazo 136 se acopla por 
medio de una palanca intermedia 138 de longitud ajustable 
a una esquina 139 de una placa triangular 140 pivotada a la 
plataforma 7 de la máquina en 141. Las dos placas 140 están 
articuladas para oscilar al unisono por medio de una palanca 
intermedia transversal 141 cuyos extremos pivotan en las'pla­
cas 140, en el punto 142. La placa derecha de las dos placas 
140 pivota también en una palanca intermedia 1431 cuyo otro* 
extremo pivote en 144 (véase la Figura 1) en una palanca? In­
termedia 145 la cual pivota, a su vez, en el soporte 39 en _ 
el punto 146. Una parte intermedia de la palanca 145 pivota 
en un extremo de una palanca intermedia 147 que se extiende 
hacia atrás por debajo del brazo 3 de la máquina para unirse 
a una palanca intermedia pivotada en el centro 148, en el 
punto 149. La palanca intermedia 149 pivota en un soporte 
en el bastidor, en el punto 150. El otro extremo de la pa­
lanca intermedia 149 lleva el seguidor de leva (no ilustrado) 
que se acopla a la leva de ranura 113. La sincronización de 
los dispositivos tiene tales características que, en la 
práctica, los corchetes se introducen entre las bandas de 
la cinta inmediatamente antes de que se formen las primeras 
costuras transversales 128 para sujetar los corchetes en su 
sitio, permaneciendo las correderas 134 para colocar los 
corchetes en posición mientras que se forman estas puntadas 
transversales. Las correderas 134 retroceden entonces mien­
tras se forman las puntadas necesarias para sujetar estos 
corchetes.

Se comprenderá que las partes extremas de los cana­
les poco profundos 133, que contienen las correderas 134,
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quedan entre las bandas apropiadas de la cinta inmediata­
mente por delante de la sección de costura, y que su pre­
sencia no evita la colocación correcta de las bandas en la 
sección de costura.

También se puede emplear una máquina similar a.la - 
descrita anteriormente para hacer una cinta de corchetes ma­
cho, o sea una cinta similar a la descrita pero con corchetes 
machos en lugar de corchetes hembras. La única diferencia en 
las máquinas se refiere a los dispositivos para alimentar 
los corchetes machos a las bandas según se aproximan a la 
sección de costura. Cualquiera que sean los dispositivos 
que se utilicen, es preferible introducir ambos corchetes 
machos en el sentido lateral de las bandas para que la par­
te de unión de cada corchete macho pase por deba,¡o del ori­
llo de una banda mientras que la aguja se extiende sobre di­
cho orillo. Un dispositivo para alimentar corchetes a las ban­
das es el objeto de la solicitud de patente británica N2 
60.971/71 de Newey Goodman Limited.

En una modificación del conjunto de máquina (no 
ilustrada) la cadena 79 que lleva los elementos de acciona­
miento 8 1, se dispone para llevar uno o más pares de dichos 
elementos separados de tal forma que con cada movimiento del 
árbol de leva 73, el árbol gira dos veces en un arco de 1802 

sin pausa, o sea, dá un giro de 3602 ininterrumpidamente. Las 
levas se reemplazan entonces por nuevas levas configuradas 
para llevar a cabo en una revolución completa lo que anterior­
mente se efectuaba en la mitad de una revolución.

Se comprenderá que gran parte del mecanismo descri­
to anteriormente, en particular el dispositivo alimentador 
de cinta, control de agujas oscilantes, dispositivo plegador
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¿e cinta,óispositi yo. alimentador de corchetes .y dispositi- 
yps g^crgnizadores, ,.se pueden utilizar también en un con- 
yjuntogder. máquina, adaptado para coser una sola linea de cor- 
che.teŝ .hembra<-o.,coi',chetes macho .u otros medios de sujeccién 
sobre:una cinta..

N O T A
Descrita suficiéntemente la naturaleza del invento, 

así como.la manera de realizarlo en la,práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 
-susceptibles .de,modificaciones de detalle,en cuanto no alte­
ren su.principio fundamental. También se hace constar que 
el invento porresponde a una,Solicitud de Patente, presenta­
da en Inglaterra, con fecha 26 dé Noviembre de 1.971, bajo 
el número 54928/71; acogiéndose por lo tanto a los beneficios 
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 
lo que constituye la esencia del referido invento y por lo 
que se solicita Patente de Invención por 20 años en España, 
sobre: PERFECCIONAMIENTO S EN MAQUINAS DE COSER, DE DOBLE 
PESPUNTE; caracterizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en máquinas de ooser de do­
ble pespunte de la clase que comprende medios de alimenta­
ción para alimentar el trabajo de costura a través de una 
sección de costura; un portaagujas de movimiento alternativo 
adaptado para llevar una primera y una segunda aguja situadas 
lado con lado en un plano transversal a la dirección de ali­
mentación de la costura; medios para inducir movimiento alten 
nativo en el portaagujas de forma que las agujas se muevan 
longitudinalmente en dicho plano; un primer y un segundo dis­
positivo de montaje de canillas y un primer y un segundo dis­
positivos accionadores de mecanismos formadores de lazos, aso
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ciados respectivamente con la primera y la segunda agujas y 
que definen un primer y un segundo ejes geométricos de las ca­
nillas , caracterizado porque los ejes de las canillas son por 
lo menos prácticamente paralelos a las agujas, encontrándose 
el primer eje geométrico de canilla de una forma prácticamen­
te directa hacia la parte trasera de la primera aguja y en­
contrándose el segundo eje geométrico de canilla de una for­
ma prácticamente directa por delante de la segunda aguja,'con­
siderado en la direccién de alimentacién de la costura a tra­
vés de la seccién de costura, y los dispositivos de montaje 
de las canillas son desplazabas de la seccién de costura y
del portaagujas para permitir reemplazar canillas vacias por 
canillas llenas.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicacién 1, 
caracterizado porque uno de los dispositivos de montaje de 
las canillas, y su dispositivo accionador asociado, va mon­
tado para poder efectuar ajuste lateral en una direccién pa­
ralela al plano de las agujas, con el fin de permitir varia­
ciones en las separaciones de las agujas.

3*- Perfeccionamientos según la reivindicacién 2, 
caracterizado porque el portaagujas es desplazable lateral­
mente, en el plano de las agujas, tangencialmente con respec­
to a los dispositivos de montaje de las canillas.

4.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 . 2 y 3 , caracterizados porque el primer y el segundo dispo­
sitivos de montaje de las canillas y el primer y el segundo 
dispositivos de accionamiento de los mecanismos formadores de 
lazos se encuentran en un bastidor-común montado para efectuar 
un movimiento oscilante descendente alrededor de un eje geomé­
trico transversal a la parte trasera de la seccién de costura
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5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque el primer y 
el segundo dispositivos de accionamiento de los mecanismos 
formadores de lazos son desplazable3 con los dispositivos de 
montaje de las canillas, y porque un tren de transmisión.des­
de un motor fijo hasta dichos dispositivos de accionamiento 
no se desacopla con el movimiento de los dispositivos de mon­
taje de las canillas, por lo que la sincronización de loo 
mecanismos formadores de lazos no se ve afectada por el des­
plazamiento y recuperación de los dispositivos de montaje, ' 
de las canillas.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, 
caracterizados porque el tren de transmisión comprende una 
caja de engranajes con un eje de entilada acoplado ál motor
y un eje de salida acoplado al dispositivo accionador, giran­
do la caja de engranajes alrededor del eje geométrico del 
eje de entrada cuando se desplazan los dispositivos de montar 
je de las canillas.

7. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reí- 
vindicaciones anteriores, caracterizados porque los medios
de alimentación comprenden un par de rodillos giratorios 
intermitentemente hacia la parte trasera de la sección de 
costura, que funcionan para tirar de la pieza de costura 
hacia atrás entre los rodillos.

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 7, 
caracterizados porque la transmisión intermitente a los 
rodillos se pueden interrumpir para permitir que se formen 
dos o más pespuntes sin movimiento de la pieza de costura, 
controlándose la interrupción por medios sincronizadores 
ajustables, movidos en sincronismo con los rodillos.

\
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9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, 
caracterizados porque la interrupción de la rotación inter­
mitente de los rodillos alimentadores está sincronizada tam- 
bión con el funcionamiento de medios que producen el despla­
zamiento lateral del portaagujas, por lo que, en la prácti­
ca, se forman pespuntes transversales en la pieza de costu­
ra.

10. - Perfeccionamientos según cualquiera de las 
reivindicaciones 8 y 9, caracterizados porque la interrup- 
ción de la rotación intermitente de los rodillos alimentar- .. 
dores se sincroniza también con medios para producir elemen­
tos de sujección en el trayecto de la pieza de costura a 
travós de la sección de costura.

11. - Perfeccionamientos en máquinas de coser, de 
doble pespunte, tal y como queda sustancialmente descrito 
en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 31 hojas escritas a máqui­
na por una sola cara. - 2 W  1973

Madrid,
NEWEY GOODMAN LIMITED.-



NB
WB

Y 
GO

OD
MA

N 
LI

MI
TE

D



15 16



7 hojas hoja 1

Madrid. «y

E 66KEZ ACEBO Y



NE
WE

T 
GO
OD
MA
N 

LI
MI
TE
D



NEWEY GOODMAN LIMITED.

.---------- — ^11 8fb00
5

t-yr



2 W  3̂73
Haátíd

SBMEZ MEBO Y HQ1
/  ^ p . F ) r m ^  L .O ^t=  F.mí,



NEWEY GOODMAN LIMITED 7 hojas hoja 3

408985



. N
EW

EY
 G
OO
DM
AN
 L

IM
IT
ED
. 

...
 

y 
ho

ja
s 

ho
ja



FI6.10.



7 hojas hoja &



NEWEY GOODMAN LIMITED. 7 hojas hoja 5.



NÉ
UE

Y 
GO
OD
MA
N 

LI
MI
TE
D.
 

7 
h°
3*
s 
ho

ja



. I^ÉWEY GOODMAN LIMITED.
_____. .  . * * :  -

408935



7 hojas hoja 6.



GO
OD

MA
N 

LI
MI
TE
D.
 

7 
ho
ja
s 

ho
ja

t*gM25

<30

<a-
\ __________________________

f<
oÜL

y
!i

¡-i



-NEWEY GOODMAN LIMITED.

5

152
117 120 119

_______L - -  ^ ------ —f^xx^xxxxxxxx;^
114 ' 116 

F[G. 14.

F1G.17.



7 hojas hoja 7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



