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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por '‘PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE FORJADORES DE CO­
LORANTE" a favor fie la firma suiza CIBA-GEIGY AG, residente 
en BASILEA (Suiza).

-  o  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

5.

La presente invención se refiere a un nuevo proce­
dimiento para la preparación fie compuestos fie la fórmula

(I)

10. en la que



u

5.

1 0 .

15.

20.

25.

el anillo A es un. radical de la serie bencénica 
o naftalínica o un radical heterocíclico, en es­
pecial un radical de piridina o de quinolina, 

e2 y E2 cada uno, hidrogeno, radicales de al
quilo o radicales de arilo de peso molecular in­
ferior, de preferencia radicales de la serie ben 
cénica,

R^ y R^ significan hidrógeno, grupos de alquilo o de al- 
coxilo de peso molecular inferior y 

R-j y HJj significan, cada uno, hidrógeno o de preferencia 
aralquilo o radicales de alquilo o de alquenilo 
eventua'Mente substituidos con 1 respectivamente 
3 a 18 átomos de carbono,

a nuevos compuestos de esta clase de substancias y a su uti­
lización.

Según la patente suiza n2 484*251 tales compuestos 
se preparaban en un procedimiento de dos etapas. Allí en un 
primer paso se hacia reaccionar un mol de un indol con un 
mol de un anhídrido de ácido itálico en presencia de un ca­
talizador de Eriedel-Crafts como AlCl^ en un disolvente, co 
mo por ejemplo benceno. SI producto intermedio originado se 
aislaba, se purificaba mediante recristalización o métodos 
cromatográficos y luego se hacía reaccionar en presencia de 
un agente de condensación como por ejemplo anhídrido acéti­
co, con otro mol de indol.

Ahora se ha encontrado frente a esta forma de pre­
paración un procedimiento esencialmente de una fase. Este 
se caracteriza porque deja de realizarse el aislado y 
la purificación del producto intermedio. Además no es necesa
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rio ningún disolvente ni ningún catalizador de Friedel- 
Crafts. la síntesis de dos etapas puede substituirse por con 
siguiente mediante un procedimiento único de una etapa, en 
el que 2 moles de un indol se hacen reaccionar con aproxi- 

5. madamente 1 mol, de preferencia con de 1 a 1,2 moles de un
anhídrido de un ácido dicarboxílico vecino, aromático o hete 
roaromático, por ejemplo un anhídrido de ácido ftalico en 
nresencia de un agente de condensación, de preferencia anhí­
drido acético.

10. Según este procedimiento se preparó también una
serie de nuevos compuestos apropiados para la utilización 
como formadores de colórante. Estos contienen componentes 
de anhídrido de nuevo tipo, que se derivan de anhídridos de 
ácido itálico substituido o de anhídridos heterocíclicós,

15. por lo que se obtienen nuevos matices deseados. Otro grupo
de nuevos compuestos son también aquellos, que llevan en el 
nitrógeno del indol un grupo de alquilo con por lo menos 6 

átomos de carbono, un grupo de bencilo, alquenilo o un grupo 
de alquilo substituido, por ejemplo un grupo de cloroalqui- 

20. lo, hidroxialquilo, cianoalquilo, carboalcoxialquilo, alcoxi
alquilo o carboxialquilo.

la invención se refiere por consiguiente a un pro 
cedimiento para la preparación de compuestos de la formula 
(I), caracterizado, porque se hace reaccionar en presencia 

25. de un agente de condensación 2 moles de un indol con aproxi
madamente 1 mol, de preferencia de 1,0 a 1,2 moles de un 
anhídrido de la fórmula
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(II)

5.

1 0 .

15-

20.

25-

De preferencia el anillo A en el componente de 
anhídrido es un anillo bencénico, eventualmente substituido 
con halógeno o nitro, un anillo naftalínico, piridínico o 
quinolinico.

El anhídrido de ácido itálico y los anhídridos de 
ácido itálico halogenados, en especial el anhídrido de áci­
do tetracloroftálico son ventajosos especialmente a causa 
de su fácil accesibilidad:

El objeto de la invención son asimismo los nuevos 
formadores de colorante de la fórmula

el anillo A es un anillo bencénico substituido, 
un anillo de naftalina, o un anillo heterocícli- 
co,

R2 y SOn k ^ r^&enc>, radicales de alquilo o radicales 
de arilo de peso molecular inferior, de preferen 
cia radicales de la serie bencénica,
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5.

10.

15-

20 .

25.

R^ J Rj son hidrógeno, grupos de alquilo o de alcoxilo 
de peso molecular inferior y 

R1 y R* significa, cada uno, hidrógeno o radicales de 
aralquilo o radicales de alquilo eventualmente 
substituidos con 1 a 18 átomos de carbono o ra­
dicales de alquenilo con de 3 a 18 átomos de car 
bono,

así como especialmente también las nuevas 3,3-bis(indol-3-) 
ftalidas de la fórmula

en la que
R2 y R£ significan, cada uno, hidrógeno, radicales de al­

quilo o radicales de arilo de peso molecular in­
ferior, de preferencia radicales de la serie ben 
cónica,

R^ y Rj son grupos de alquilo o de alcoxilo de peso mo­
lecular inferior y

R1 y R.j significan, cada uno, hidrógeno o radicales de 
aralquilo o de alquilo con de 6 a- 18 átomos de 
carbono o radicales de alquenilo con de 3 a 18 

átomos de carbono o grupos de alquilo o de alque­
nilo substituidos con 1, respectivamente 3 a 18
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átomos de carbono.
Como componentes de anhídrido pueden entrar en con 

sideración en los nuevos compuestos que corresponden a la 
fórmula (I), anhídridos de ácido itálico, anhídridos de áci 
do naftalin~1,2- ó 2,3-dicarboxílico substituidos con nitro 
o halógeno, en especial cloro, así como los anhidridos.de 
ácidos piridin-dicarboxílicos o quinolindicarboxílicos ve­
cinos.

Como substituyentes en la posición 1 de los Índoles 
son de citar sobre todo los radicales de alquilo, alquenilo 
y aralquilo, y en especial de bencilo, los radicales de al­
quilo y de alquenilo -pueden contener hasta 18 átomos de car­
bono y están eventualmente substituidos, por ejemplo con 
cloro, grupos ciano, de hidroxilo, carbcxilo, de esteres de 
peso molecular inferior o de alcoxilo. Otros substituyentes 
de los Índoles se encuentran de preferencia en posición 2 ó 
5. En posición 2 están sobre todo los radicales de alquilo 
de peso molecular inferior así como de arilo, en posición 
5 los radicales de alquilo o de alcoxilo de peso molecular 
inferior. Como arilo se propone en especial radicales de la 
serie bencánica, como tplilo, fenilo, clorofenilo o metoxi- 
fenilo.

En calidad de ejemplos de anhídridos de ácido ftá 
lico substituido se citan;

Anhídrido de ácido mononitroftálico, 
anhídrido de ácido 3-cloroftálico, 
anhídrido de ácido 4-cloroftálico, 
anhídrido de ácido 3 »4-tricloroftálico, 
anhídrido de ácido 3,5-dicloroftálico,



5.

10 .

15.

20.

25.

anhídrido 
anhídrido 
anhídrido 
anhídrid o 
anhídrido 
anhídrido 
anhídrido 
anhídrido 
anhídrido 
anhídrido

En
les apropiados se citan;

1 -alil-2-m.etil-indol,
1-eti1-2-m.eti1-indol,
1-etil-2-etil-indol,
1-etil-2-metil-5-metoxi-iñdol,
1-propil-2-metil-5-etoxi-indol,
1 -butil~2~metil~indol, 
1-(beta-cianoetil)-2-metil-indol,
1 -(he ta-*clor o etil) -2-me ti 1-ind ol,
1-(beta-carboietil)-2-meti1-indol,
1 -(beta-hidroxipropil)~2-meti 1-indol, 
1-(beta-hidroxibutil)-2-meti1-indol,
1-pentil-2-metil-indol,
1 -hexi 1- 2-m.e ti 1-ind o 1,
1-benci1-2-meti1-ind o1,
1-heptil-2-meti1-indol, 
1-octil-2-metil-indol,
1-nonil-2-meti1-ind ol,

-  $ -
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de ácido 3t6-dicloroftálico,
de ácido 4,5-dicloroftálico,
de ácido tricloroftálico,
de ácido tetracloroftálico,
de ácido 3-bromoftálico,
de ácido 4-bromoftálico,
de ácido tribromoítálioo;
de ácido tetrabromoftálico,
de ácido trifluoroftálico,
de ácido tetrafluoroftálico.
calidad de ejemplos para componentes de indo-
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1-decil“2-metil-iadol,
1 -dodecil-2-metil-indol,
1 -estearil-2-metil-indol,
1 _(2' -carboetoxi )-etil-2-metil-indol,
1-(2'-carbopropoxi)-etil-2-metil-indol,

Para la preparación según la invención de los for 
madores de colorante se trababa temperaturas entre 202Gf- y 
la temperatura de reflujo de la mezcla reaccional. Aquí.’se 
puede calentar aproximadamente 1 mol, de preferencia dé-1,0 

a 1,2 moles del anhídrido de la fórmula (II) con 2 moles de 
un indol substituido, de forma que el indol todavía no hier 
va hasta de preferencia de 80 a 12Q2C. En esta fase de reac- 
ción reacciona primero el anhídrido con 1 mol de indol. Lúe 
go se adiciona a la mezcla de reacción un agente de conden­
sación, de preferencia anhídrido acético. Se trabaja en es­
ta segunda fase de la reacción entre 2Q£C y la temperatura 
de reflujo.

Sin embargo se deja realizar la reacción de for­
ma que el anhídrido acético del inicio se adiciona a la mez 
cía de indol y de anhídrido aromático o heteroaromático. las 
temperaturas de reacción se encuentran también en esta va­
riante entre 202 y la temperatura de reflujo. Esta forma 
de trabajo es en especial útil, cuando se utilizan anhídri­
dos de ácido tetrahalogenoftálico.

Iras finalizar la reacción se adiciona agua y a 
continuación soluciones acuosas alcalinas a 3.a mezcla en­
friada, obtenida. El producto bruto se separa mediante fil­
tra ci ón.

Los productos obtenidos según la invención son



apropiados para la utilización como formadores de colorante, 
por ejemplo en material de registro sensible a 1a, presión. 
Son en especial valiosos los nuevos productos substituidos 
en los componentes de anhídrido, en especial la 3,3-bis(in 
dolil)-ftalidas halogenadas, ya que su absorción está des­
plazada según mayores longitudes de onda en comparación con 
los productos no substituidos, los nuevos compuestos enri­
quecen la escala de los tonos de color disponibles.

9

Asimismo de interés espacial son aquellos formado 
res de colorante según la invención, cuyos radicales.-R^.y 
H * contienen, cada uno, por lo menos 6 átomos de carbono.

Ahora se ha encontrado sorprendentemente, que pa- 
ra el objeto perseguido, en especial la utilización como 
formadores de colorante en material de registro sensible a 
la presión, son en especial apropiadas aquellas 3,3-bis(in 
dolil)ftalidas, que llevan en los átomos de nitrógeno’del 
anillo de indol substitúyentes con 6 a 18 átomos de carbono, 
con lo que muestran propiedades de solubilidad favorables.
En la preparación de material de registro sensible a la pre­
sión se abarca en especial una solución concentrada del for 
mador de colorante sn microcápsulas y éstas se utilizan en 
calidad de suspensión acuosa para recubrir el material de 
registro. Para la preparación de microcápsulas son utiliza- 
bles disolventes por ejemplo difenilos o terfenilos hidra­
tados o clorados, has 3 ,3-bis(indolil)-ftalidas, arriba ci­
tadas son mejor solubles en tales disolventes que los com­
puestos citados en la patente suiza n2 484.251. Eh calidad 
de componentes de anhídrido se utilizan de preferencia asi­
mismo en estq^rupo anhídridos de ácido ftalico substituidos
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indicados o el mismo anhídrido de ácido itálico. Otra ven­
taja de los nuevos formadores de colorante según la inven­
ción reside en que son apropiados para obtener dibujos colo 
reados, en todos los procedimientos usuales de copia.

5* El nuevo material de copia o de registro sensible
a la presión, obtenido con los nuevos formadores de colo­
rante según la invención es asimismo objeto de la invención. 
Tal material de copia o de registro consta de por lo. menos 
dos láminas y contiene por lo menos uno de los nuevos* f or- 

10. madores de colorante disuelto en un disolvente orgánico y
en forma de microcápsulas destruibles por presión así como 
un cuerpo sólido, que actúa como aceptor de electrones, que 
está dispuesto para transformar el formador de colorante en 
una substancia tintórea. En general tal material de regis- 

15. tro consta de una lámina recubierta con el colorante, mi'cro-
encapsulado y una lámina recubierta con el aceptor dé'elec­
trones, que llevan una contra otra las caras recubiertas. 
Mediante presión, por ejemplo la presión de la punta de un 
lapicero se rompen las cápsulas y fluye el formador de co- 

20. lorante sobre la lámina recubierta con el aceptor de elec­
trones, de modo que se origina una imagen teñida. En cali­
dad de aceptor de electrones se utiliza de preferencia áci­
dos Lewis, como por ejemplo arcilla de aluminio, como ata- 
pulgita o preparados de resina fenólica.

25. los formadores de colorante según la invención pue
den utilizarse solos o en mezcla con otros productos, ya co 
nocidos, como lactona de violeta cristal. Son apropiados 
para la preparación de los tipos conocidos más diferentes 
de material de registro sensible a la presión, como por
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ejemplo para los llamados papeles de "transferencia química", 
"alto contenido químico" y "monoformo". los diferentes sis­
temas se distinguen principalmente por la disposición de 
las cápsulas, el material de soporte'y el reactivo utiliza­
do para la formación de color. Por ejemplo, las mierocápsulas 
que contienen el formador de colorante y el aceptor de elec­
trones utilizado como reactivo pueden llevarse sobre 'dos- lá­
minas diferentes o sobre la misma lámina como recubrimientos, 
Sin embargo también pueden estar contenidos en la masa*de 
papel. Tales papeles sensibles a la presión se describan, 
por ejemplo, en las patentes estadounidenses n2 3.516..&4-6, 
2.730.457, 2.932.582, 3*427.180, 3.418.250 y 3.418.656 así 
como las patentes británicas n2 1.042.597, 1.042.598, »~ 
1.042.596,1.042.599, 1.517.650 y 1.053.930.

La técnica de la microcapsulación es conocida des­
de hace tiempo y se describe por ejemplo en las siguientes 
patentes estadounidenses? 2.180.050, 2.800.457, 2.800.458, 
3.265.630, 2.964.331, 3.418.250, 3-016.308, 3.424.827, 
3.427.250, 3.405.071, 3.171.878 y 2.797.201. Otros métodos 
en especial apropiados para los formadores de colorante se 
gán la invención se encuentran en las patentes británicas: 
n2 989.264 y sobre todo 1.156.725.

Para la preparación de las soluciones apropiadas 
para la encapsulación de los formadores de colorante se uti­
liza de preferencia disolventes orgánicos no volátiles, como 
difenilos polihalogenados, por ejemplo triclorodifenilo y 
sus mezclas con parafina fluida, di-n-butilftalato, dioctil- 
ftalato, triclorobenceno, nitrobenceno, éter de petróleo, 
tricloroetilfosfato, etc.
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En calidad de material de encapsulación se utili 

za principalmente gelatinas, como se describe en el ejem­
plo en la patente estadounidense nS 2.800.457. La forma - 
ción de las paredes de la cápsula para la solución forma- 

5« dora de colorante que está presente en forma de finas go- 
titas se efectúa mediante un procedimiento de coacerva - 
ción. Sin embargo, las cápsulas pueden prepararse también 
mediante una policondensación de un aminoplasto o amino- 
plasto modificado, como se describe en las patentes britá- 

10. nicas núms. 989,264 o 1.156.725.
Las cápsulas se fijan de preferencia sobre el 

material de soporte mediante un aglutinante apropiado. Pa­
ra ello pueden entrar en consideración sobre todo los 
agentes de recubrimiento usuales utilizados para el papel, 

15. como pór ejemplo goma arábiga, alcohol polivinílico, hi- 
droxietilcelulosa, caseina, metilcelulosa o dextrina.

El material de soporte consta sobre todo de pa­
pel, en donde se incluyen . no sólo el papel normal de 
fibras de celulosa, sino tamba án papel, en donde las fi- 

20. bras de celulosa están substituidas total o parcialmente 
mediante fibras sintéticas.

En los ejemplos siguientes, las partes signifi­
can partes en peso, mientras no se indique lo contrario y 
las temperaturas se indican en grados celsius. La reía - 

25. ción entre partes en peso y partes en volumen es la misma 
que entre el gramo y el centímetro cúbico,

oJEMPLO 1
63,7 partes de l-etil-2-metilindol y 32,6 partes 

de anhídrido de ácido ftálico se agitan conjuntamente du-
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rante 2 horas a 1002. ia mezcla se deja enfriar a 502, a 
esta temperatura se adicionan 94 partes en volumen de anhí­
drido acético y la totalidad se agita dorante 6 horas. Lue­
go se adicionan 300 partes de agua y la mezcla se agita du- 

5. rante por lo menos 1 hora más. La suspensión se neutraliza 
con amoniaco y el producto se filtra. La 3,3-bis(l'-etil- 
21-metilindol-3 1-il)ftalida obtenida se lava con agua y' se 
seca. Se obtiene 87 partes del compuesto citado (punto de 
fusión 231-2322), que corresponde a un rendimiento del -97$ 

10. de la teoria. El compuesto tiene en ácido acético al 95$
un máximo de absorción a 531 mm. En forma análoga se.obtie­
nen los compuestos relacionados en la tabla siguiente, que 
corresponden a la fórmula

R R1
1 Punto de fu - 

sión
Lamda máxima 
en ácido ace 
tico al 95$”" 

en nm

fnP
O__L_ H H 1702 517 <

ti -c4h 9 -c4h 9 168.5-69,52 536 j

(I -C5H11 “G5H11 135-1362 535 j

ti -°6H13 “°6Hl3 149-1502 533 ;;!
II ~c7H15 ~G7H15 129-1312 535

25.
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TABLA I (oont.)

R R1
1

h Punto de fui- 
si 6n

Lamda máxima 
en ácido s.cé 
tico al 95$~ 

en m

c h3 -°8h17 “°8H17 89-902 535
(I "°9H19 ^ 9Hi9 Masa viscosa 536
II -°1GH12 -°10H12

ii n 534
if -°X2H25 -C Hoe 

12 25
ii ii 537

:t “Cl8H37 “°18H37
ii ii 533

u -c h9-c h9=c h? -g h2-c h2=c h 2 P. 144-145s 534
ti -o h2-gh-o h3

OH
-c h2~c h-c h3

OH
P. 138-1392 527

n -c h2-ch-c 2h 5

OH
-c h2c h-02h 5

OH
P. 203-2042 527

n “G2H5 -°X2H25 Masa viscosa "535
H -C2% -C2% P 258-2592 517
n -°4H9 -°4H9 P 156-1572 519
u ^ 6 ^ 3 - ° A 3

P 110-1112 518 ■
ti “e8Hl7 -°8Hi7 Masa viscosa 518

Penil -°2H5 -°2H5 P 217-2182 549
H “C4H9 -°4H9 P 188-1892 549
11 P i 56-157 2 550
II "°7H15 P 145-14&2 550
ti -°8H17 ~°8 **17 P 140-1412 551
II

- ° A 9  " -“A s P 108-1092 549
11 -°12H25 -°x2H25

p 89-902 551
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EJEMPLO 2
a) 15>9 partes de l-etil-2-metilindol, 15?7 partes de 
anhídrido de ácido tetracloroftálico y 30 partes en volumen 
de anhídrido acético se agitan conjuntamente durante 6 ho-

5. ras a 1002. La mezcla de reacción se elabora como se ha des 
crito en el ejemplo 1 y el producto se lava adicionalmente 
después del secado todavía con metanol. Se obtienen 26,7 
partes de 3,3-bis(l*-etil-2»-metilindol~3,-il)~4,5,6,7-te- 
tracloroftalida (punto de fusión 216-2172). Esto correspon- 

10. de a un rendimiento de 91$ de la teoria.
b) Si se substituye el l-etil-2-metilindol por una do­
sis correspondiente de l-decil-2-metLlindol, se obtiene en/ * ' *
igual forma 3,3-bis(l,-decil-2,-metilindol-3,-il)-4,5,6,7- 
tetracloroftalida (punto de fusión 153-1542).

15. En forma análoga se obtienen los tetracloroindo-
les de la fórmula

H ^ y E  tienen las significaciones indicadas en la 
tabla siguiente s
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R Si Punto de fusifn lanada máxima en áci do acético a l 95 f° en nm
fif -°4H9 ' 209-2102 524
H 148-1492 520

- ch3 -°2H5 231-2322 554
- ch3 "°3H7 1 9 6 -1 9 7 2 559

t t 236-2372 560
II -°5Bkl 1 8 3 - 1 8 4 2 560
(I -°<ñi3 1 8 3 -1 8 4 2 560
fl "°7H15 185-1862 559
Ef -°<ñ.7 193-1942 560
sí -^9=19 172-1732 55! . .
ii -° 1 0 H21

138-1402 563 '
i i “G12EC25 152-1532 558
ii "°18H37 Masa viscosa 558
u -CH2-CH=GH2 225-2262 560 I
ii -CH2-CH2-CR 196-1972 559
ii H 292-2932 538

i i - c2h4- oooc2h5 118-1192 560
H 309-3102descomp. 570

"C2H5 277-2782 n 563
-CH2 -C3H7 2502 11 565

11 -°4H9 230-2312 " 566
11 - “A l 206-20? 2 11 563
II

^ 6 * 1 3
208-2092 n 565

¡I -°7H15 199-2002 565
H “C8H17 170-1712 565
(I - ° 9h19 141-1422 565
11 - ° 1 * 5 98 -  992 5 66
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5.

10.

15.

20.

Si se utiliza en lugar del anhídrido de ácido 
tetracloroftálico un anhídrido de ácido mononitroftálico 
se obtiene segán el procedimiento descrito en el ejemplo 
2, los colorantes siguientes de la ffiraula

R % Punto de fu - 
si 6n

lamda máxima ei 
ácido acético 
al 95f<> en nm

-gh3 -°2H5 238-2392 546
-ch3 -*<ñL7 118-1192 344
-CH3 -0 HnC 12 25 107-1082 545
fenilo -B2H5 260-2612 550

ít -OgüiY 181-1822 555
It “G8H17 24-7-24-82 554

. Si se substituye en el ejemplo 2 el anhídrido de
!ácido tetracloroftálico por una dosis equivalente del an­

25.

hídrido indicado en la columna I de la siguiente tabla,
se obtiene los compuestos dibujados en la columna II.
I
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EJEMPLO 3

40 8 97 8

408978
12 partes de gelatina se disuelven en 88 partes 

do agua y se adiciona a 502 y- se emulge una solución de 
3 partes del formador de colorante descrito en el ejemplo 
2 a) en 100 partes de triclorodifenilo, Bajo agitación se 
adiciona una solución de 12 partes de goma arábiga en 88 

partes de agua. La emulsión se deslie a 502 Con 200 partes 
de agua y luego se vierte bajo agitación a la misma tempe-

i

ratura en 700 partes do agua. La conservación se realiza 
hasta el final mediante enfriamiento de la mezcla a 102 y- 
agitación durante 3 horas a esta temperatura. La suspen­
sión acuosa obtenida de microcápsulas, que contienen la so­
lución del formador de colorante, se utilizan para recubrir 
una lámina de papel. Una segunda lámina so recubre con ata- 
pulgita o un preparado de resina fenólica.

Cuando las dos láminas se disponen con las dos 
caras recubiertas una contra otra y las caras de las lámi­
nas no recubiertas, q.ue llevan el formador de colorante, 
son escritas con presión, se rompen, las microcápsulas y la 
solución del formador de colorante alcanza la segunda lámi­
na de modo que se origina una copia clara y viva, rojo vio­
leta del esorito.

REIVINDICACIONES
Se declaran nuevas y de propia invención las si­

guientes reivindicaciones con prioridad de la solicitud de 
patentes suizas números 17239/71 del 26.11,71 y 14961/72 
del 12.10.72.

1, Procedimiento para la preparación de forma- 
dores de colorante, de la fórmula



10.

15.

20.

25.

en la que
el anillo A es un anillo de la serie bencénica o 

naftalínica o un anillo heterocíclico,
I  ̂ * *y Rg son* cada uno, hidrógeno, radicales de

alquilo de peso molecular inferior o 
radicales de arilo, de preferencia radi­
cales de la serie bencénica,

. iY R^ son hidrógeno, grupos de alquilo o de 
alcoxilo de peso molecular inferior y

tY R-̂  son, cada uno, hidrógeno o radicales 
de aralquilo o radicales de alquilo 
eventualmente substituidos con de 1 a 
18 radicales de alquileno y con de 3 a 
18 átomos de carbono,

caracterizado porque se hace reaccionar en presencia de un 
agente de condensación, 2 moles de un indol con aproximada­
mente un mol, de preferencia de 1,0 a 1,2 moles de un anhí­
drido de la fórmula n

R,

R,

R„

(II)
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2#~ Procedimiento, según la reivindicación 1, 
caracterizado porque se parte de un anhídrido de la fórmula 
indicada, en donde el anillo A es un anillo bencénico even­
tualmente substituido con nitro o halógeno, un anillo naf - 
talínico, piridínico o quinolínico.

3.- Procedimiento, según las reivindicaciones 1 
y 2, caracterizado porque se parte de anhídrido de ácido- 
ftálico o de anhídrido de ácido ftálico halogenado.

Procedimiento, según las reivindicaciones 1 
a 3, caracterizado porque se parte de anhídrido de ácido 
tetracloroftálico.

5,- Procedimiento, según las reivindicaciones 
1 a 4, caracterizado porque se parte de Índoles, en los 

que
E1 y son, Ca<3'a Un°’ ra<a-icales de al(lu i'1-0 sul3s“

tituidos con halógeno, hidroxilo, ciano,
carbalcoxilo, alcoxilo o carboxilo.

5.- Procedimiento, según las reivindicaciones 
1 a 4, caracterizado porque se parte de índoles, en los
que é * ’

R y R 1, son, cada uno, un grupo de alquilo con de 
1 X

6 a 18 átomos de carbono.
7.- Procedimiento, según las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizado porque se parte de Índoles, en los 

que

R2 y R2

V e3

son, cada uno, radicales de alquilo de 
peso molecular inferior, de preferencia 
radicales de metilo, y 
son hidrógeno o radicales de alcoxilo de
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■10.

15,

20.

Pobo molecular inferior, de preferencia 
grupos de metoxilo,

8,- Procedimiento, según las reivindicaciones 
1 a 7, caracterizado porg.ua se utiliza anhídrido acético 
en calidad de agente de condensación,

9,~ Procedimiento, sogún las reivindicaciones 
1 a 8, caracterizado porque se trabaja a temperaturas en­
tre 2Os y ia temperatura de reflujo do la mezcla de reac­
ción,

10.- Procedimiento, según las reivindicaciones 
1 a 9, caracterizado porque se calienta anhídrido de in- 
d°l conjuntamente de preferencia de 80 a 1202C y la mez­
cla de reacción so trata a continuación con anhídrido acé­
tico entre de preferencia 502 y lOOsc”

11. Procedimiento, según las reivindicaciones 
1 a 9, caracterizado porque el anhídrido acético se en­
cuentra en la mezcla de reacción en el inicio de la reac­
ción.

12,- Procedimiento para la preparación de for- 
madores de colorantes*

Sogito se describo y reivindica en la presante 
memoria descriptiva 4ue consta de 22_:ho;ias foliadas y 
escritas a máquina por un^Ts ol a o ara,

Madrid, a 25p.a. Noviembre de 1972
5ERN

/Tlrfnado: JOSE 1~ MORA
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