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Este invencidn se refiere a la fabricacidn de cecm
posiciones detergentes que no forman espuma. Mas particular
mente,; se refiere a pulverizar un material antiespumante nor
melmente solido sobre las superficies de particulas detergen
tes con ayuda de wm disolvents o diluyente apropiade del com
puesto antiespumante. Estdn comprsndidos tambisn en la inven
oifn los nuevos preductos fabricedos. Las composiciones pro-
dueidas son agentag efectivos de lavedo de ropas, destinados
principalmente para uso en maquinas de lavado automaticas.
Pueden sar esencialmente no formadocras de espuma, incluso
suando se emplean en aguellas méquinas que tiensn un tambor
de luvaldo horizontal o ligeramente inclinado. Debido a que
¢l rocubrimiento aplicado sobre las cuentas que constituyen
la base del detergente es normalmente sélido, las cuentas no
gon pegajosas ¥ fluyen libremente.

Se ha reconocido la importancia de disponer de »ro
ductos detergentes esencislmente no formadores ds espums pa—
re uso en las méquinas de lavado automsticas, espacialmente
en aquellas de tipo de tembor horizontal. Se han utilizado
une Glversided de aditivos para convertir las composicicnes

dotergentes que normaluente son susceptibles de formar espu

mg en productos que formen poca espuma, con el fin de evitar
1n qua se he denominado ataseo por jabonaduras en la méquiw

ne de lavedo y psrmitir un mejor contacto de la ropa a la-

var con ol agua de lavedo, y como consecusncia un lavado mg
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jor. Bn una solicitud de patente de ER.UU. titulads Deter-
gente que no Forma Espuma y presentada por Jack T. Inamora
to en la misma fecha de la presente solicitnd, se ha des-
crito la utilidad de aminas alifeticas superiores, tales
como dicocoil~amina y otras dialcohil~aminss superiores
como gnti-espumantes en composiclones detergentes. No obg
tante, 8 causs de problemas ssoclados con el empleo de ta
les compuesbtos y otros agentes antiespumantes normalmente
sé]idosy muchog de los cuales se vaporizan o se descompo-
nen a8 las temperaturas normales de secado por pulvarizacién,
antes de la presente invencidn no se conocian metodos comer
ciales satisfactorios para incorporar los compuestos antieg
pumantes normalmente s6lidos en composiciones detergentes,
tales como lag bssadag en sales inorgénicas gecadaa por pul
verizacién, con ¢ gin otras meterias activas y coadyuventes.
Ahora, como resultado de la presente invencién, tales pro-
ductos se pusden producir eficientemente y con equipo con-
vencional de secado por pulverizacion, meés aparatos de pul
verizacldn posterior, tales como los descritos en las soll
eitudes de petente de los EE.UU. Nums. S. 124111 y 134324,
tituladaes Detergents Constituldo por Pariiculas que Tluyen
Libremente que SContiene Compuestos Tensloasctivo No Idnico,
y Fabricnoién ds una Composicidn Detergente Constitulde por
Part{culas que Fluyen Libremente que Contiene Detergente

No Iénico, presentadas por los autores de ls presenbe inven
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cidn y Bdward J. Kenney en fecha 15 de marzo de 1971 y 15
de abril de 1971, respectivamenis.

De acuerdo con la presents invencién, un metodo
de fabricacitn de una composicion detergente constituida
por particulas que no forma espuma, que fluye libremente
¥ gqua contiene un mesierial antiespumante que es normalmen
te solido ¥ que ss descompone © ge vaporiza en condiciones
normales de secado por pulverizacion en las que se emplea
agire de secado a una temperatura de 150 a 4002C, compren~
de secar por pulverizacidn componentes de una composicion
defergente para producir un sdélido constituido por partfm
culag en forma de cuentas o bolitas, pulverizar sobre la
guperficie de las bolitas secadas por pulvarizacién oro=-
ducldss, mlentras que se estsn volteando en tambor o mez-
elendo, una memela o solucidn 1fquide de tal material an-
tlespunante y un disolvente o diluyente que funde a temps
raturs inferior que mentiene el ingrediente antiespumante
arn un agtado liquido hasta que se pone en contacto con las
bolitas del detergente, y solidificar el meterial anties~
pumante sobre tales boliltag. Preferiblemente, la compogi-
¢i.6n detorgente ostd conutituida en gran parte por una sal
msJoradora de detergencia secada por pulverizacidm y tlene
una mezels o solucidn de un agente antiespumente de dial
cobll-aming superior y un diluyents de detergente orgenico

\ ¢ I3 . ’
dintotdieo no lonico pulverizada sobre aguella pars formar
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una componicion de detergente organico sintetico. Aunque el
. . = 4 -
objeto principal del metodo que forma parte de la presente
~ .' - 3 13 -\’ s
invencion es fabricar una composicion antiespumsnte en for

4 . . - .
ma liguida mezclando con un compuesto antiespumanta normal

Lot

4 s " . o
mente solido un disolvente o diluyente del mismo, 2l ocual

Jt

disolvente ¢ diluyente es preferiblemente un detergente ox

D

génico sintético no iénicc, es tambien un aspscto de la pre
sente invencidn sl hecho de que, cuando detergentes no ioni
cos u otro aditivos han de afiadirse posteriormente para pre

10 ducir una composicidn detergente, dichos defergentes o adi-
tivos se pueden convertir de la forma liquida o aproximsda
mente 1{quida en una forma mds consistente o z0lids pOT mez

clado de los mismos con un compuesto endurecedor, tal como

une dialeochil-emina superior, que desempella dessablemente

-3

.

una funeidn Util adicional en le composicion detergente. Hs
t@ comprendido también en la invencion un detergente consti
tuido por pmrticulas en ol cual lasg pertioulas bage de la
<... =l mejoradora de detergencia, gue pueden contenar © no otrog

ingredientes activoes y coadyuvantes en s{ mismas, llevan so-
201 bre sus superflcles wn recubrimiento ds una mezcla de un com
puesto entiespumante normalmente s6lido y un digolvente o di
luyente normalmsnte solido del mismo, tal como el alcohol an
perior=polletoxl-etanol.

Ims dlversas composiciones, y los diversos metodos,

25 nperaciones, conatrucclones, condiciones, detelles, splicacip

26411:720 -5 -
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nes y ventajas de la invencidn se veran claramente a partir
de las descripci5n que sigue, considerada en conjuncién con
el dibujo ilustrativo de una realizacion preferida del apa-
rato utilizado para llevar a la practica el metodo de la in
vencién, en cuyo dibujo:

la figura 1 es un diesgrama del procesc esquemati
co que muestra la fabricacidn de un detergente secado por
pulverizacién y sohre-~pulverizado;

lafigura 2 es un alzado lateral ampliado, parcial
mente en corte, del aparato de volteado en tambor empleado
en la practica de la invencidn; y

la figura 3 es un aluade visto desde un extremo,
en corte, del aparato de la figura 2.

En la figura 1, la base del detergente acuosa o
nezela del mezclador-agitador mejoradora de detergencia 11
ge agita en el mezclador-agitador 13 por un medio de agita
cion 15 que la mentlene en une condicion sustancialmente ho
mogénaav Medios de calentamiento, no represantados, se em-
desn usualmente para elevar y regular la temperatura de la
mezela del mezclador-sgitador con el fin de aumentar las sg
Jubilldades o susceptihilidades de dispersién de los compo~
nentes detergentes y de disminuir la viscosidad de la mezcla,
g fin de fsoilitar la pulverizacion. Una bomba de alta pre=-
glon 17, capesz de producir presilones de 14 a 140 kg/cmzy bom

i ’ - I
bea la mezcla del mezclador-agitador a traves de la tuberia
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19 y de las boguillas de pulverizacidn 21 cuando estd abier
ta la valvula 23. En la torre de pulverizacién 25, las goti
tas 2% de la mezcla del mezclador-agitador pulverizadas pa-
@gan en direccién descendente a traves de una corriente que
se desplaza en direccion ascendente de aire calentado geng
rado por el quemador 29, aire que pasa & la torre de pulve
rizacidn 25 a través del conducto 31 y el anillo de entrada
33. Como se ilustra en la figura, el aire calentado o los
productos de cosbustion calientes se obtiensn como resulta
do de la combustion de scdte que pasa por la boguilla 35
con aire suministrado por la soplante 37. En la torre de
pulverizacién se efectis un cierto vacio por medio de la
goplante 39, y el sire de secado agotadon se extrae de la
torre por el conducto 41 y el separador de cicldn 43, el
cual separa les particulas finas del alre en 45, dejando
que el aire purificado salges & la atmosfera por la salida
47, lusgo de haber pasado por la soplante 39. Medios adi-
clonales de purificacién del aire, tales como separadores
de polvo fino del tipo de bolsa, se pueden utilizar tam-
blen en conjuncidn con el seperador de ciclon, pero no se
representen en la figurae.

Iag partfoulas de composioddn sejoradora de de-
tergenoia o de detergente secedas 49, usualmente en forme
hueca globular o de cuentes, se extraen de la torre de sg

oedo por pulverizacién por gravedad y mediente un slsvador
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de aire 51, el cual es accionado por el vacio gensrado por
la soplante 53, y las part{culas pasan més alla del tabique
de desviacidn 55 a la tolva 57 del acumulador 58, desde el
cual estan dispuestas para ser alimentadas a un aparato de
volteo en tambor girstorio para su pulverizacién posterior
a fin de obtener sl producto de esta invencidn.

Las diversas partes del aparato de sobre-pulveri
racidn que se describen a continuacion se ilustran msjor en
las figuras ampliades 2 y 3 que en la figura 1. El alimenta
dor por cinta 59 transporta las bolitas base secadas por pul
verizacion 49 desde el scumulador 58 situsdo bajo la tolva
57 a la tolva 61 y de dsta, por el conducto 63, el tambor de
volteo giratorio continuo 65. Bn lugar de utilizar el tambor
glratorio contlnuo que se ilustre, pueden smplearse otros tam
bores gilratorios que se mueven continuamente, tales como mez-
cladores de dobls pared. Tales otros tambores giratorios o el
pressnte tambor, si ge modifican adecusdamente, se pueden uti
livar en operaclones por cargas. En la operacién continua pre
forida, obros coadyuvantes cuya adicion puede ser deseable an
tes 0 en lus primerss etapas del volteo en tambor giratorio
ge pueden alimentar desde el acumulador 67 por la cinta de ali
mentacidn 69, pasando por el conducto 71 al tambor 65. Los ma-
terieles que pueden affadirse deseablemente en este momento in
cluyen agentes anti—redeposicién, tales como carboximetileocelu

loss modiem, silicato sodico adicional y algunas veces tripoli-

-8 -
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fogfato sédico adicional. En los detergentes que contienen
snzimas, las enzimas se pueden afladir en dichos puntos, ©
mag alle del tambor giratorio.

En lugar de utilizar torres zn contracorriente,
ge pueden emplear tambien aquéllas de disefio en paralelo,
y el aire para la horre se puede calentar ccn combinacio~
nes de gas y gasoil, asi como con aceite solamente.

Los perfumes, y/o0 cualesquiera otros aditivos
liquidos gue sean insuficientemente estables para poder
gser sometidos gl  secado por pulverizacién, 0 gue por
cualesquiera otras razones se afladen deseablemente despues
del secado por pulverizacién, se pueden aplicar sobre las
bolitas base a través de la tuberia 73 y saliendo por la
boguilla de pulverizacidn 75 o a traves de ofras tuberias
v boquillas andlogas. Usualmente slgo mas aguas abajo que
la boquilla de ngdicion de perfume", el agente antlespuman
tn mds el materisl de sobrempulverizacién detergente no
1énico ge hacen pasar anélogamente por la twoerda 77 y las
boguillas 79, por la accidn de la bomba 76, despues de ser
mezclados y calentados en el mezclador T4. l‘omo se ilustra,
se muestren tres de tales boguillas de pulverizacion, cada
ung de lag cuales esta separada de la boquilla inmediata-
mente adyacente @ una digtancia de 30 a 60 centimetros. Las
goparaclones pusden variar, dependiendo de los tamafiog del

tambor, y pueden ser de 15 cm a 90 om. EJ numero de bogui-
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llas es ususlmente de una a ocho. En algunos casos se pue-
den mezclar previamente componentes normalmente liquidos,
fundidos o disueltos de la formulacion con el detergente
no idnico ¥ el compuesto antiespumante, y se pueden pulve
rizar sobre las particulas o cuentas que se voltesn en el
tambor con ellos, en lugar de a traves de boguillas separa
das. Después de un tiempo de permanencia suficiente en el
tambor de volteo giratorio, preferiblemente en operacién
continua, lag particulas detergentes tratadas 81 pueden te
ner otros aditivos en polvo mezclados con ellag, usualmen-
te para mejorar el flujo y reducir la pegajosidad. Asi, wna
arcilla finamente dividida, talco u otro "lubricante" o agen
te inductor de flujo que sea adecuado, tal como silicato de
aluminio caleinado (Satintone), puede afladirse al tambor gi
ratorio cerca del extremo de aguas abajo del mismo alimen=—
tandols desde sl mcumulador 83 & traves del alimentador de
tornillo 85, ls tolva 87 v la tuberia 89. Las diversas sli-
mentaciones por tornillo, alimentaciones por cinta y los cau
dales de bombeo de los liquidos a mezclar y pulverizar se
pueden regular individuslmente o bilen pueden controlarse por
un mecanismo de dosificacién, no representado, gque mantiene
low equllibrios deseados de los diversos materiales a car-
zar. Asi, se puede antomatizar totalmente la operaciéna
Después de lg produccién de las particulas deter-

gentes 81 que han gido sobre-pulverizadas, y del espolvorso

- 10 =
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sobre las mismas del polvo inductor del flujo u otros ma-
teriales adecuados finamente dividios, el producto se ex-
tras por la salida 91 y forma un lecho 93 sobre el alimen
tador vibratorio 95. Bste lecho de material es transporta
do por el alimentador a la tolva 97, de la que pasa al ta
miz 99 y luego =l acumulador de llenado 101, desde el cual
se descarga a los envases 103 que pasen a lo largo de la
cinta 104 bajo la cabeza de llenado 105. Los envases son
luego cerrados herméticamente, precintados, empaquetados
en cajas y expedidos, todo ello de menera automdtica. Cug,
lesquiera particulas de tamefio excesivo que no puedan pa-
sar a traves del tamiz 99 se descargan por la salida {00.
Estas y otras partioulas de tamaflo excesivo y de tamafio
demssisdo pequefio se pueden volver a trater o transformar
se de cualguier otro modo con el fin de hacerlas gpropia-
das para el mezclado com el resto de las particulas deter
gentes sobre-pulverizadas producides.

Aunque no se tlens la intencidon de efectuar una
evaporacidn sustencial de la humedad o de otras meterias
volatiles en el tambor glratorio 65, se mantlene una lige
ra corriente de aire & través del tembor por aplicaoién de
vaclo al extremo de aguas ebajo del mismo, como se ilustra
meddante la campans de vacio 107, La campana tiens una for
me el que sjerce un ligero efecto sobre el lecho 93 de pax

t{oulas gobre~pulverizadas y a traves del lecho para produ-

- 1] =
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cir el paso de una corrientec de aire desde el extremo de
aguas arriba al extremo de aguas abajo del tambor giratorio,
As{” cualesquiera gotitas muy finamente divididas semejantes
g una niebla del 1iquido & sobre-pulverizar sobre las parti-
culas detergentes seran aspiradas por el vacio a travds del
lecho 93 y depositadas sobre las particulas, si esto no se
he efesctuado totalmente en el tambor giratorio. El liquido
coloidal que no se deposite de aste modo, y las partfculas
s6lidas muy finamente divididas, se retiran por la tuberis
109,

Ia figura 3 muestra la posicion relativa de las
diversas tuberias para la sdicion de las part{culas de base
dal detergents o particules me joradoras de detergencia car-
boxims tileelulose sddica u otros agentes anti-redeposicidn
de resings o gomes u otros editivos constituidos por parti-
culas, detergentem idnico ¥ anti-espumante mezclados de s0
ore-pulverizacion, y perfume u otros editivos 1fguidos. Se
ohservara que las boquillas fS ¥y 79 estan dirigidas de tel
modo que pulverinen los liquidos sobre las particulas en mo-
vimiento 49, accion que svite la produccidn de grendes cen-
tidades de residuns debldas a sobreconcentracionses de los
liquidas en les paredes del aparato o sobre cuslesquiers maw
teriales reletivamente inmdviles prdéximos a los puntos ds
pulverizaoién, Ie flecha 111 indica le direccidn de rota-

clon del tambor giratorio,

26e11a72 - 12 -
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El aparato y las operaciones de la descripcién
anterior se pueden utilizar en la febricacidn de composi~
ciones detergentes tales como las gque se describen en las
mencicnadas golicitudes de patente Nums. S. 124111 7 134324,
cuando se incluye un agente antlespumente en tales compo-
siciones, pulverizando sobre las part{culas base del dater—
gente un liguido de pulverizacion constituido por deter-
gente orgénico sintético no ionico y agente antiespumante.
No obstente, es preferible en general gque la composicién
detergente producide no forme esencialmente espuma y, por
asta razén, los detergentes que formen cantidad importante
de aspuma, tales como los detergentes anionicos mencionados
en lgs sollcitudes de patente, estaran presentes preferible-
mente en tales productes no formadorss de espuma solamente
en pequefias proporciones o en cantidades en las que sus
tendencing & la formacion de espums son contrarrestadas por
la amina presente. Sera sumsmente preferible utilizar como
ingredientes principales compuestos orgénicos ginteticos
no iénicos, especislmente aguellos en los que entren en
reaccldn grupos hidréfilos teles como poli(alcoxi inferior-
aleanol) y egtén combinados quimioamente con restos lipé~
filow, tales como grupos alcohilo o alquenilo superiores;
aleohil-fonil-poli(etoxi~etanoles) copolimeros al azar o
en blogue de poli(alcoxi inferior-sglquencles), o detergen

tag no idnicos equivelentes. Composiciones preferidas de

- 13 e
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este tipo se describen en la solicitud de patente de Jack
T. Inamorato, a que se ha hecho mencion anteriormente.

Con respecto & las composiciones de la solicitud
de patente de Inamorato y a otras composiciones en las que
el agente entiespumante de amina alifatica superior esta
reemplazado por agentes antiespumantes efectivos de carag
ter{sticas fisicas semejentes, la presente invencidn hace
posible ls posﬁ»pulverizacién de tales compuesitos sobre
las cuentas hase del detergente o bolitas de msjorador de
detergenchhy produce un detergente uniforme, que no estd 80
metido g la separacién por tamizado del agente antiespuman
te del resto de la composiciéno S5i el compuesto antiiespuman
te de punto de fusidn reletivamente alto no se diluyese con
el detergente no ionico u otro diluyente & fin de que su
punto de solidificacitn se rebajase suficientemente, en con
diciones normales de pulverizacion sobre las particulas ba-
ge & temperaturas razonables comprendidas dentro del margen
de 40 a 9090, el compuesto antiespumsnte se solidificaria
anbes de ponerse en contacto con las part{culas base, Tal
s0lidificacion prematura podr{a impedir que aquél recubrig
ra las particulas individuales y daria lugar a problemas de
golubilidad, segregacién durante el transporis, etc. Andlo-
gomente, si el detergente no idnico u otro diluyente se pul
verizase aisladamente sobre las perticulas base a fin de in

corporarse en la formulacidn y conferir a esta sus efectos,

- 14 -
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en algunos casos podria ser demasiado fluido y podria no
ger suficientemente absorbido por y endurecido en las par
(4 . N . « 2! .
ticulas a fin de impedir que la composicion final resulta

s '4 N . N .
g6 pegajosa y tuviera caracteristicas de fluldez deficien

It

tes, Asi, se ve que la presente invencion utiliza una mez
cla de dos aditivos, ninguno de los cuales podria secarse
por pulverizacién en la proporcién deseada en el detergen
te debido a descomposicién 0 a vaporizacién en la torre de
pulverizacicn, y cada uno de los aditivos mejora las pro-
10 piedades del otro, de manera que cuando se aplican a par-
t{culas mejoradas de detergencia se obtiere la accion de
recubrimiento 6ptima, impidiéndose la segregacién, y resul
tando wna superficie suficientemente dura tal gque se produ
ce un polvo que fluye libremente. Adicionalmente, el hecho
1% de que el ingrediente antiespumente y el ingrediente no ié
nico sa encuentran en la superficie de las particulas de la
composlcidn garantiza que el efecto del compuesto entiespu-
mante es inmedlato y que no se produce una formacicn de es-
pume excesive iniclael por parte del detergente antes que se
20 diguelve ol compuesto antlespumante y pueda actuar en el
agua de lavedo. El efecto humectante del ingrediente no 16
nico sa obtiene inlcialmente al disolverse la compogicidn
detargente, y esto facillta la digolucion de las sales mejo
radoras de detergencia y de ocugiesguisra otros coadyuvantes

25 contenidog en squelle.

26411472, -1 -
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Tas sales mejoradoras de detergeneia empleadas
pusden incluir aquéllas que son bien conocidas para este
fin en composiciones detergentes orgénicas gintéticas para
servicio severo o modificadas. Comercialmente, los mas im
portantes de estos mejoradores de detergencia han sido las
sales inorgénicas, tales como las sales de metales aleali-
nos, las cuales son fogfatos, silicatos, o carbonatos, con
inclusidn de los bicarbonatos. De entre los mejoradores de
detergencia organicos, los mds utiles han sido los nitrilo
triacetatos de metel alcalino, si bien se han utilizado tam
bien las sales del acido etilendiamintetreme tico. Los mas
gatisfactorios de los mejoradores de detergencis, con ante-
rioridad a les demsndas respecto a su eliminecion de las
compoaiciones detergentes fundadess en las afirmaciones de
que squéllos contribufen a la entroficacion de los lagos,
fueron los fosfatos, y entre éstog, los mejores para la in
clugion en detergentes g01idos hen sido el tripolifosfato
pehtasédico y 8l plrofosfato tetrasddico, aungque se pueden
utilizar tembién las sales potasicas y otras sales equiva-
lentes. Se han utilizedc también el fosfato trisddico, los
fopfatos sodlcos monobésico y dibasico y las correspondien
tog sales potésioas. Log carbonatos pueden utilizarse en
les formes de sug hidratos usuales o en forma de cenizas de
gsopa, y cuando son deseables valores nes bajos de pPH se pue

den susbtitulr por bloarbonato de sodic. Algunos de los matg

- 16
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riales arriba mencionados son Utiles en las presentes compo
sieiones para dar productos gue no generan espums alguna ba
jo el alto grado de agitacién en condiciones de lavado; pe-
ro debido en gran parte a consideracilones ecolégicas y fac-
tores de seguridad se omitiran algunas veces de las composi
ciones detergentes destinadas & la venta en los Estados Uni
dos. Esto es debido & limitaciones en el contenido de fosfa
tos y ciertas recomendaciones que se han hecho contra los
detergentos exentos de fosfato que contienen carbonatos, dg
bido a sus altas alcalinidades. Andlogamente, las sales del
goido etilendiamintetrascetico y las sales del acido nitrilo
triacetico se evitaran a menudo en tales composiciones actual
mente debido & indicaciones de laboratorio en el sentido de
qua podrian ser nocivag pare los seres humanos ern ciertas
cireunstencias. No obgtante, los silicatos son aceptables
como coadyuvantes y en las presentes formulaciones no favo
recen la formacidn de espume. Tales compuesios se emplean
como sug sales de metal alcelino, por ejemplo, silicato de
godio, siliceto de potaslo, y tlenen una proporoién Na,0s 0
K20=S:102 comprendida entre aproximademente 131,6 y 1:3. las
proporeiones meyores de 1:1,6 son usualmente demagiado alecg
linas, y las proporciones menorss de 1:3 tiensn con frecuen
oie efeotos mejoradores de detergencie isuficlentes. Un ine~
tervalo preferido es de 1:2 & 1:2,7, obteniéndose el efecto

mejorador de detergencia Optimo a une proporeidn de 1:2,35.
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En los compuestos que no forman espums de esta in
vencion que son mas preferidos, las tnicas sales mejoradoras
de detergencia empleadas seran silicatos de los tipos descri
tos, los cuales son seguros y ecoldgicamente aceptables y no
favorscen la formacién de espuma tanto como los mejoradores
de detergencia de fosfato. No obstante, aquéllos pueden uti
liparse con las sales mejoradoras de detergencia indrgénicas
u. orgénicas mencionadas y con sales adicionales; talaes como
boratos, gluconatos, cltratos y cargas, tales come sulfato
de sodio y cloruro de sodio y compusstos eguivalentes. Atn
ouando se prefieren las sales de metal alcalino de los diver
gos mejoradores de debtergencia y cargas, en especial les sa-
les de sodio, en algunos casos son utiles otras sales solu-
bles, por ejemplo , males de amonio, de alcanclaminas infe-
riores y de alcohilaminas inferlores, de los Hipos mono-,
di-, y tri-sustituidos.

El detergente no 1fnico sintético utilizado, que
puede tener una psquefla proporoién del mismo secada por pul
verizacidn con las sales mejoradorss de detorgencis y se apli
ua preferiblemente &l mejorador de detergencia en un tambor
glratorio, en mezcla con un compuesto antiespumante, sera nor
malments un detergente organico sintético no idnico conocido
por su utilidad en la separacién de polvo, grase, manchas y
otra sucledad de telas tales como algodén, poliésteras, mez-

clas algoddn-poliéster, distintos tipos de nylonm, acrilicos,
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distintos tipos de rayén, lanas y otros materiales fibrosos.
Tales detergentes contienen usuwalmente restos 1ipofilos e hi
dréfilos, generalmente lo bastante equilibrados para que los
materiales sean solubles en sgua y sin embargo posean efec-
tog disolventes, solubilizantes o emulsificantes sobre la su
¢cledsd de tipo 1ip6filo. Para una actividad detergente satig
factoria, mss bien que para efectos humectantes o emulsifican
tes exclusivemente, la porcién lipéfila de la molécula deter~
gente contendrd generalmente al menos 10 6 12 dtomos de car-
bono y estara exenta o sustancialmente exenta de radicales
solubilizentes tales como grupos hidroxile y grupos O-Me,

en los que Me representa un metal, tal como metal alcalino,
amonio, smina o alcanolemina. En realizaciones preferidas de
la invencidn, el detergents no idnico contendra de 10 a 24
dtomos de carbono en el resto lipdfilo o la porcion hidrdfo
ba de la molscula, de los cuales entre 10 y 18 formarén par
te usualmente de wn grupo alcohilo, preferiblemente un alcg
hilo lineal. Tal alcohilo puede estar unido a un grupo arilo,
tal oomo un grupo fenilo, toluilo o xililo, pero preferihle-
mente constltuye la dnloa porcidn lipdfila de la molscula de
tergonte. En las realizaciones mas preferidas, el detergente

no idénico inoluirs un resto lipdéfilo de alcchilo lineal que
no estare sustituido y que contendrd un promedic de 12 a 15
dtomon de carbono, tenlendo a veces preferiblemente un pro-

medio de 14 & 15 atomos de carbono. Generalmente, los alco
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hilos preferidos tendran sus contenidos de atomo de carbono
en los intervalos estrechos previamente mencionados para el
promedio, un tanto extendidos mds alle de dichos limites.
As{, en la porcién de alcohilo o alcoxi superior de las mo
léculas pueden existir de 10 a 18 atomos de carbono, prefe
riblemente de 12 a 16 atomos de carbono. En el resto de poli-
~aleoxi inferior, el grado de su naturaleza hidrofila puesde
regularss por inclusion de algunos grupes polipropoxi, pero
dstos estaran generalmente limitados en ndmero a menos de

un tercio del niumero de grupos etoxi, debido a que los gru-
pos propoxl, cuando se encuentran formando una cadena, son
ugualmente lipofilos. Proferiblemente, la cadena sera ente-
remente de polietoxi, y en tal cadena de polialcexi inferior
estaran presentes de 4 a 40 dtomos de carbono, preferiblemen
to de 6 a2 30 gtomos de carbono, ¥y mgs preferiblemente de 14
a 22 dtomos de carbono. Tales compuestos son asequibles co-
merclalmente con los nombres comerciasles de Neodol 45«11,
Plurafac B~26, Alfonic 1618-65 y Neodol 25-7.

Aunque no son tan preferibles como los otros ingre
dientes no idnicos ya mencionados para la fabricacion de pro
ductos detergentes que no formen espuma, diversos otros deter
gentaes no ionicos utilizados son los que se describen en los

textos Surfeoe Active Agents snd Detergents (Agentes Tensoag

tivos y Detergentes), Vol. II, por Schwartz, Perry y Berch,

publicado en 1958 por Intersclence Publighers, Inc., y Deter-
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gents and Buulsgifiers, 1969 Annual (Detergentes y Emulsifi-

cantes , Anuario de 1969), por John W. McCutcheon. Entre ta-
les compuestos no ionicos se encuentran los alcohil-fenoxi
superior-poli(alecoxi inferior-alcanoles inferiores), por ejem
plo, nonil-fenoxi-poli(etoxi-stanol) (Igepal C0-880) y com-
puestos hidréfilos-lipdfilos squilibrados obtenidos por con-~
densacién, al azar o en bloque, de poliéxidos de alcohile~
ne inferior hidréfilos u dxidos de alcohileno inferior hidrd
filoes (5xido de etlleno) con poli(éxidos de glcohileno in
inferior) 1ip5filos u o0xidos de alcohileno inferior lipéfl
los (déxidos de propilenc), por, ejemplo, Pluronics F~-68 y
L-44, y diversos Ucons. Los oxidos de alcohileno inferior
son de 2 0 3 atomos de carbono y los detergentes no ionicos
que son Utiles pueden contener de 4 a 100 moles de oOxido de
aloohileno inferior por mol de compuesto. Aungue algunos de
tales detergentes no iénicos tienen cierta tendencia a for-
mar espume en condlciones de lavado en tambor giratorio,

en pregenclis del o de los mejoradores de detergencia, ami-
ne y on ooaslones también con jabom en la formula, es posi

ble hacer gque esencialmente no formen espuma.

Con la excepeidn de los jobones de acidos grasos
guperliores, log ocuales contribuyen tambien a disminuir la
formecldn de espume por los detergentes no idnicos, se pre-
flere frecusntemente evitar la presencia de otros materia-

les detergentes enidnlcos en lams presentes composiciones.
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Por gupuesto, si se desea la aceion detersiva de un material
anionico ¥ el efecto formador de espums producido por el
mismo no es excesivamente perjudicial, se pueden utilizar
proporciones adecuadas de tales materiales. En cualquier
caso, la proporcién de detergents anionico no jabonoso se-
v8 mas de cinco veces menor que la del ingrediente no idni
oo mencionado, y preferihlemente serd menor de 400% 6 50%,
si a8 que existe. Ejemplos de log compuestos anionices gque
pueden utilizarss son los productos de reaceion con scido
sulfﬁrioo, por ejemplo, dodescilbencenosulfonato sédico, al
zohol de sebo-sulfato sédico, alcgno superior-gulfonato sé
dicw. En algunas circunstancias, se pueden emplear tambien
loz detergentes catidnicos o anféterocs, o mezclas de los
migmos. En las presentes composiciones, estos materiales
no tlenden a formar tente espuma como los materiales anié
nicosy, pero dichos meteriales deberen también normelmente
ovitarse o minimizarse a la proporcién menc ionada para los
detergentes anionicos. Como ilustrativos entre los ingre-
dicnties cetldnicos se pueden cltar el cloruro de dimetil~
=-Qiegtiearil-aménio y ol bromuro de cetil-trimetil-amonio.
Entre los ingredientes anféteros, se pueden utilizar los
Mirunolss.

Do los editivos antiespumantes empleados, se en-
cuentran entre los compuestos preferidos las aminas alifge

tlcus superiores. Estas son usuwalmente alcohil-aminas su-
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pericres o mono-alquenil-aminas superiores en las cuales
ol grupo alcohile o alquenilo tiene de 10 a 18 atomos de
carbeno, preferiblemsnte de 10 a 16 atomos de carbono y
mes preferiblemente de aproximadamente 10 a 14 atomos de
carbono, con un promedio de sproximasdamente 12 gtomos de
carbono. Aungue son utiles las monoglcohil-aminas y las
trialeohil-aminas, los mejores compuestos pera el pPrope-
glto presents son las dlalcohil-amines superiores, y de
entre éstas la mas preferida es la dicocoil-amina, en la
que el grupo alcohilo es el derivado de la mezcla de aci
doa o productos de reduccidn alcohdlicos del aceite de og
60. S8 pueden utilizar tambien otras fuentes de los gru-
pos aleochilo, con inclusidn de fuentes nmturales vegeta=-
les y animales, ael como de fuentes minerales. Aef, so em
plean tembien disojeil-, dlseboil-~ y diseboil~hidrogenc-ami
nes, como ssimismo las mono~ y tri-sminas correspondien-
tes & éstes. Generalmente, son muy preferibles las alcohil-
~amingag de ocadens reota, aungue es permisible una clerta
ramificacion. Usualmente sere sumamente deseable gue las
aminas esten totalmente exentas de sustituyentes, en espe
olel de squellos sustituyentes que ssan hidrdéfilos o que
impidan que las aminas se dlguelven o se emulsionen en el
agup e lavado en presencle de los otros constliuyentes de
eatns composlclones.

En lugar de lag amlnas o como suplemento de ellas

26"‘1!720 - 23 -
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se pueden utilizar los diversos alccholes grasos superio-
res, fosfatos acidos dlcohil-grasos superiores,. scidos
grases superiores o jabones de geidos grasos gupsriores.
Los alcoholes grasos superiores son saturados o mono-insg
turados, tienen de 10 & 18 atomos de carbono Y se derivan
de los mismos materiales de log que se obtienen los gru—
pes aleohilo de las alcohil-gminag. Esto es cierto tambien
con respecto a los grupos aloohilo o alquenilo de los éqi
dos grasos superiores, los jebones y los fosfatos scidos
alechil-grasos supsricres. Ejemplos de antiespumentes ade
cuados de tales clases, con alecohilos o alquenilos corres
pondientes a los de las aminas, inecluyen alcohol esteani
lico, deido estedrico, estearato séddoo, alcchol miristl
lico, aloohel laur{lico, alcchol oleflico, alochol ceti
lico, lauril-fosfato scido de sodio, laurzto sédico, mi-
ristato sédico, pelmitil-fosfato scido de potasio, slcohol
cot{lico, y oleil~fosfato doldo de sodioe

Una combinacion preferida de agentes antiespuman
tes es la deo une amina y un jabon soluble en ague. En tal
momhinﬁcién, ol contenido de jabdn es ususlmente aproxi~
nedamente igual gque el de amina o menor que éste, pero al
gunag veoces pusde ser hasta el doble del contenido de ami-
na. De entre los jabones, son bien conocidos los de me tal
glealino, de smonio, de alcanolaminas ¥y otros Jabones so-

lubles en agua, y usuelmente ge derivan de mezclas de ara
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sas y aceltes animales y vegetales. Estos se pueden conside
rar como derivados de gcidos grasos superiores de eproxima-
damente 10 @ 20 atomos de carbono, preferiblemente de 12 a
18 ﬁtomoé de eafbonoo Teles acidos gragos se obtienen a par-
5 tir de aceites, tales como aceite de nuez de coco, acelite
de palma, aceite de almendra de palme, aceite de mafz, acei-
te de semilla de algodén y aceite de oliva, y de mantecas,
grases y aceltes de origen animal, tales como sebo de buey,
gebo de carnero, mentecas de cerdo y aceites de pescado. De
10 entre los jabones, los mejores para los presentes pr@pésitos
son los Jjabones de metal alcelino, tales como 1los Jabbnes de
sodio mezolado de amceite de coco y sebo (o mezcla sebo-mante
ca), donde preferiblemente las mezclas contlsnen une propor-
oldn prinoipal de sebo (o gsebo-manteca) y una pequefla propor—
15 oién, inferior al 40%, de aclete de coco. Les proporciones
optimes de acelte de 0000 ¥ sebo son de 10 a 30% ds aceite
de cooo y de 90 a TO% de sebo de buey o de una mezcla de di-
cho sebo y menteoa, Sin embargo, parg obtener los mejores
efectos antiespumantes con las aminas, el jabon utilizado
20 e selecoionare pare ls sotivided 6ptima en la formulacidn
partioular. Los jabones se pueden afiadir como jabon de cal=
dera en el mezcledor-agitador o bien se pueden afiadir posg=
teriormente en forme granulars
Ademdg de los mejoradores de detergencis, deter=

gentes, y oompuestos antiespumantes, que som los constitu-
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yentes esenciales de los productos obtenidos por los presen
tes procedimientos, puedgn_estar presentes tambien ctros
materiales, bien sea pdf/gué efectos adicionales o porque
generalmente esten incluidos en alguno o alguncs de los
constituyentes esenciales. Por ejemplo, el agua, aungue

no se requiere en las composiciones solidas o constituidas
por part{culas, esta presente usualmente en sllas en una
Pequeila proporcién. Puede formar parte del jabén incorpo-
rado o blen puede encontrarse en forma de agua de hidrata
cion con una sal mejoradora de detergencia o de carga. Pug
den estar presentes tambien materiales disolventes, emolien
tesy 0 humectantes, tales como alcanoles inferiores, dioles
o polioles, con inclusidn de etanol, isopropanol, propilen
glicol, glicerina y sorbita, los cuales mejoran la solubi~
lizacidn de los diversos otros ingredientes y producen efec
tos adicionales deseables sobre los productos finales. Se
pueden utllizer diversass sales de carga que no mejoran la
detergencia pero aumentan el volumen y la capacidad de ab-
sorelon para los constituyentes liquidos. As{, el sulfato
de godio y el cloruroc de sodio son cargas satisfactorias,
an especial el primero. De entre las sales de carga, aqué
llas que son hidratebles tienen capsoidad pars la absor-
oldn de cualquier cantided excesiva de agua que pueda estar
bresente, mejorando la naturaleza de libre fluencia del pro

duoto.
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Frecuentemente se utilizan abrillantadores fluores
centes para mejorar log efectos de blanqueo de los deter-
gentes en log art{culos lavedos. Entre éstos se encuentran
diversos abrillantadores de algodén, abrillantadores de po
liamida, abrillantadores de polidster y abrillantadores es-
tables a las lejias° Estos pueden ser productos de reaccion
de cloruro cienirico y la sal disédica del acido dieminestil
bendisulfénico, scide bencidin-sulfona~-disulfinico, aminocn
marinas, derivados de difenil-pirazolina o naftotriazolil-
~gatilbenos. Tales materiales se describen en el articulo

titulado Qptical Brighteners and their Evaluation (Abrillan

tadores Opticos y su Evaluacién), por Per 3. Stensby, una

reimpresién de articulos publicedos en Soap _and Chemigal

Specialtias (Jabon v Prodictos Quimicos Bspeciales) en abril,

mayo, jJulio, agosto y septiembre de 1967, especialmente en
las péginas 3 a5 de aquél. Los tintes fluorescentes o com—
puegtos abrillantadores Opticamente activos sirven tambien
para mejorar el zgpecto de las composiciones detergentes di
vididas en partioulas que los contienen, haciendo gque tales
composlclones eparezcan mss blances o mes brillantes.
Agenitoes anti—redeposicién, tales como las gomas

orgénlcss naturales ¥ sintéticas, por ejemplo, carboximetil
cealulosa sédica, polivinil=pirrolidone, hidroxipropil~metil-
~celulosa y poli(aleohol vinf{lico), se incluyen & menudo en

las composioclones por sus efectos deseables en el mantenimien

27011-72: o 27
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to en dispersién de la suciedad desprendida a fin de que

esta se Pueda separar por enjuagado del agua de lavado, en
vez de volver a depositarse gobrs la ropa laveds durante
el escurrido,

Pueden estar presentes diversos otros coadyuvantes,
tales como bactericidas, fungicidas, tintes, pigmentos dig
persables en agua, agentes de formacion de quelatos, antioxi
dantes, estabilizadores, y perfumes. Generalmente, las pro
porciones de tales coadyuvantes se mantendren ten bajas co
mo sea factible, siendo casi siempre menores del 20% de la
composicicn, frecuentemsnte menores del 10% de la migma y
preferiblemente menores del 5% de la misma, en total. Nor-
malmente estars presente no mas de 5% e cualquiera de tales
compuestos, y preferiblemente, en la mayoria de los casgos,
la cantidad de coadyuvantes sera menor de 2%.

Las proporciones de los materisles esencisles en
la composicidn detergente final pueden variar dentro de un
amplic margen. Tales composiciones contendran casi glempre
de 10 a 95% de sal mejoradora de detergencia, de 1 a 304 de
detergents organico sintético y de 0,5 a 10#% de material
antiegpumante, el cual esta scompefiedo por un disolvente
0 diluyente del mismo. Preferiblemente, el detergsnte orgéﬁ
nico sintético es un detergente no ionico, y el diluyente

0 disolvente del agente antiespumante es tal detergente or

I4 . . ’ Y g
ganico sintetico no ionico, el cusl se aflade despuds a las

2741172, - 28 -
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parﬁiculas base de mejorador de detergencia o detergente
gsecados por pulverizacién o fisicamente comparables. La mez
cla de material antiespumante y disolvente o diluyente de
punto de fusion inferior constituye del 1 al 20% del produc
to. Los diversos porcentajes indicados arriha y en esta des
cripeidn ewtan expresados, a ne ser que se indlque otra co
sa, con respecto al producto final.

EL dlluyente~detergente preferidc, un alcchol gra
so superior peli{alcoxi inferior-alcanol inferior) que tie-
ne un contenido de alcoxi inferior-alcancl inferior de 40
@ 7%, en mezcla con el agente antlespumente, y mezclas si
milares,; ‘bienen una proporcién de compuesto antiespumante
8 detergenie no iinico comprendida en el margend 1:20 a
131. En tales productog, el punto de fusion de la amina
eatéd comprendido usualmente entre 45 y 652C, preferiblemen
te entre 50 y 602C, y el del compuesto no ionico es de 10
a 3580, preferiblemente de 25 a 359%C. En algunas compogi-
clonesy preferides, la sal mejoradora de detergencia compren
dera silicato sodico v estara presente tembien de 5 a 60%
de sulfato sddico, ocomo carga inorganica, el cusl es hidra
table, @ fin de eliminar el agua libre y facilitar la apti
tud de la oomposicidn para fluir fdoilments. Una formula
preferida de este tipo incluye de 5 & 80% de silicato séd;
0o, de 5 a 60% de sulfato sodico, de 1 a 20% de agua, de

0,1 u 2% 0 3% de agente anti-redeposicidn, por ejemplo,
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poli{alechol vinilico),deivinilpirrolidona, CcMC sédica,
preferiblemente carboximetilcelulosa sédica, y las pro=-
porciones descritas de detergente orgénico sintético no
ionico y agente antiespumante, el cual es preferiblemen—
te dicocoil-aminga. En variaciones de tales férmulas, en
las que son permisibles carbonatos y fosfatos de metal
gloalino, el producto pusde incluir de 5 a 40% de gilica
%o mdédico, de 5 a 60% de carhonato sédico y de 10 a 60%

de sulfato sodico en una formulacion que no contenga fos-
fato, o de 5 a 40% de wsilicato sodico, de 5 a 35% de tripo
lifosfato pentasddico, de 5 a 60% de carbonato sodico y

de 10 & 60% de sulfato sbédico. De un medo mas especifico,
las formulas preferidas incluyen de 5 a 30% de silicato
sodico, de 5 a 50% de sulfato sdédico, de 2 g 12% de sgua,
de 1 a 6% de jabén de aecido graso superior y el diluyente
y agente antlespumante mencionados, més el compuesto anti-
wredeposieldn. Generalmente, se utilizare al menos 2% del
detergente organico sintético no idnico en las formulscio-
nes descrites, y ls proporeion del mismo exceders rara vez
del 15 al 20% del producto.

Lag properolones de aditivos que se utilizan se
han dado con anteriorided, y sera evidente para los exper—
tos en la téonilca que las presentes composiciones conten-
dren preferiblemente proporclones equilibradas de me jora-

dores de detergencis, detergentes, diluyentes, y compues—
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tos antiespumantes, Jjunto con diversos coadyuvantes utiles
v 8lgo de humedad, sl como estan presentes normalmente en
lag compogiciones detergentes.

Dentro de los mérgenes de proporciones dados para
el producto final, se produce una composioién detergente que
no forma espuma. Aunque tales formulaclones son excelentes
on cuanto a poder limpiador, no forman espums, ni siquiera
en las mequinas de lavado Ge $ipo de tambor giratorio hori-
zontal, en presencis de concentraciones de detergente aptas
para el lavado en ague blanda. Tales concentraciones pueden
ger de 0,05 & 0,1% hasta sproximedamente 0,4%, siendo las
concentraciones usuales de 0,15% a 0,2%. A tal concentrg-
oién, por ejemplo, 0,18%, cuando se lava ropa limpia en ague
de dureza cero a 5080, se forman unicamente cantidades tra
za de jabonaduras, y éstas se disipen rapidements. In pre-
sengla de la sucledad nstural de la ropes sucla pars lavar,
no se produce nade de jabonaduras. IEn algdn caso ge pueds
gpreciar una formacidn de Jabonaduras gue se desvanece; pe
ro para todos loe fines précticos todas lss compogiciones
gor no espumentes. Cuando se afieden detergentes anionicos
aintétioos, Los cuales son agentes espumantes excelentes,
la presencia del material antlespumsnte hace que disminuya
la cantided de espume que se produciria en caso contrario,
y en muchos casos hace quse lae composicién no forme espuma

[4
aun cuando eate presente una proporeion de detergente anié
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nico que puede ser desde igual haste el doble de la propor-
cion de detergente no idnico. As{, las compogiciones produ~
cidas por el metodo presente impiden la formacion perjudi-
clal de una espuma excesiva por las composiciones detergen
tes en aguas blandas y son totalmente no espumantes o prég
ticamente no espumantes, incluso en las condiciones fisicas
més extremas (operaciones en méquina lavedora de tambor gi-
ratorio horizontal), que son las mas gpropiadas para cau-
sar la formacidn de una espuma excesiva.

Para fabricar los detergentes de acuerdo con es—
ta invencién, se pulveriza por aspersion sobre una base de
sal mejoradora de detergencia, del detergente, mds cuales-
quiera otros ingredientes y wadyuvantes adecusndos, en forma
de particulas, ol agente antiespumente mas el diluyente del
mismo. Aunque es posible pulverizar tal mezela, con inclu-
glon del compuesto antlespumante, sobre diversas bases cong
tituldes por partioulas, que comprenden materieles granula-
dos, se obtlenen los mejores resultados cuando la base se
encusntra en forma glohular, tal como se obtiene en el se-
cado por pulverizacion. Iss cuentss secedss por pulveriza-—
cldén tendren uskalmente una seccion hueca en su interior Ng
un oonductoe de paso de la supsrficie exterior gl interior
de las mismas. Bl tamafio de les particulas de las cuentas
) grénulos sobre las que se pulveriza la composicidn anties

punante esteré comprendido dentro del msrgen de 3360 2 74
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micras, comprobado por tamizsdo con la Serie de Tamices Nor

malizedos en log EE.UU., preferiblemente entre 3360 y 105
micras; y mos preferiblemente entre 2380 y 149 micras. e
distribucion por tamefios de particula dentro de tal margen
buede ser normal, sunque en algunos casos puede ser desea-—
ble separar partioulas mas finas de un producto molido, por
ejemple mediante temizado. Preferiblemente, la mayor{a‘de
las particulas tienen un tamsfio de 841 a 177 micres, menos
del 10% pasan por el temiz de 149 micras de abertura, y me
nos del 5%, preferiblemente mencs del 1%, pasan por el ta-
miz de 74 micras de aberturs, Cuanto menor ss la proporoién
de finos presente, tanto mayor es la sobre-pulverizacion
factible, y cuanto menor es la sobre-pulverizacion e utili-
zar es tanto menos critico el contenido de finos. Tales
beses se pueden obiener mezclando losg diversds componentes
p6lidos de las mismas y triturdndolos o reduclendo de cual-
quier otro modo el tamafio de log mismos, y clasificendolos
o temizendolos para dejarlos comprendidos dentro del mer-
gen de tamefios desesdo. Preferiblemente, sin embargo, las
vertioulas bese del detergente se obtendren mediante seca-
do por pulverizeoidn de una suspensidn acuosa o mezola pre
parade en mezoludor-agltador, usualmente a une temperstura
elevada, por sjemplo, de 40 6 60 a 909C, y a una presidn
eleveda, por sjemplo, de 14 & 140 kg/cmz, en une torre de

gecado por pulverizacion que contiens un gas de secado a
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une ‘temperatura elevada, por ejemplo, de 1502C a 4002C.

Los tamafios de las gotitas que se formen en la torre son
aproximadamente los de las éuentas finales, pero pueden ser
inicialmente eproximedamente de un digmetro mitad de los
dismetros de dichas cuentas finales, produciéndose durante
el secado hinchamientos que son ceusa de aumentos del vo-
lumen de les cusntas y de disminuciones en las densidedes
aparentes de les mismes. Las cusntas tendran con frecuencie
une densided aparente comprendids entre 0,1 ¥ 0,8 g/ml. Su
contenido de humedad sera de 1 & 15%, preferiblemente de
18 10%.

Lg composicién de mezela del mezclador-~agitador
estard constituida preforiblemente golo por sal me joradora
de detergencia inorgenica, tal como silicato sodico, con
sal de carga, por ejemplo, sulfato sédioo, ¥y diversoé otros
coadyuvantes en menor proporoién. Ia mezcla del mezclador-
~ggltador pusde contener también cierte cantided de deter-
gentes no idnioos y sgentes antiespumentes de los tipos
previamente descritos, peroc el contenido de los mismos es-
tard limitedo debido & que dichos ingredientes tlenden &
ocapioner lo Fformeoldn de penscho. Usualmente, la propor-
oidn de detergente no idnico del tipo de glcohol graso
poli(alooxl inferiorwsloanol inferior) serd menor de 5% en
la mezele del mezolador-ggitador, preferiblemente menor

de 3%, ¥ mé s preferiblemente, 2% o inferior. En los mejores

w“ 3w
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procedimientos, no habra cantidad alguna de este ingredien
te no idnico en la mezcla del mezclador-agitador, y la to-
talidad del mismo a emplear se aplicara por pulverizacion
posterior, Este es también el metodo preferido para la in-
clusion del agente antlespumente en la composicion deter—
gente, y normslmente no estara presente en la mezcla del
mezolador-agitador mas de 2% de tal compuesto, preferible-
mente menocs de 1% y nas preferiblemente menos de 0,5% de
tal material. Proporciones mayores que las mencionadas, en
las composiciones rarticulares, seran usualmente causa de
la formacion de Penacho, 1o cual es pesrjudicial debido a
sus efectos contaminentes del aire y también & causa de las
perdidas econdmicas implicedas.

Proporeciones sustancisles. .. de detergentes no
iénicos, agentes antlespumsntes y otros ingredientes y
coadyuvantes, tales como agentes'anti-redeposicién, me jo=
radores de detergencia edicionales, compuestos inductores
del flujo, por ejemplo, Satintoneé perfumes, particulas
detergentes coloreadas, etc., se éueden afladir a las cuen-

tag que constituyen le hase en el tambor giretorio de vol

teo, ¥y en algunog casos las cantidades de adltivos pueden
ser lguales a la cantided de la basse (si el mejorador de
detergencie constituye una adicidn posterior), Sin embar-
80, usualmente se emples menos de la mited de tal cantidad,

¥y preferiblemente, los materiales afiadidos a lag cuentaes de

27011-?20. ! ~ 35 -
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base en el tambor giratorio de volteo constituirean de 3 o
5 a 25% de la composicién final,

Cusndo se prepara una mezcla de mezclador-agita
dor y se seca por pulverizscidn la dispersion acuosa, la
mezecla del mezclador-agitador tendrd usualmente un conte-
nido de solidos mayor de 25%, por ejemple, comprendido en
tre 30 y 80%, y preferiblemente tendrd aproximaedamente de
60 a %5% de solidos. Debido a que los productos finales
pueden tener esencialmente la misms composicion que las
cuentas secadas por pulverizacidn excepto el agua eliming
da y una pequefia proporcidn de materiales afiadidos a ellas,
Se puede considersr que las proporcicnes previamente indi-
cadas para log productos son las utilizadas en la mezmcls
del mezclador-agitador. Por suspuesto, en aquellos casos
eén que se incorporan a la férmule proporciones mss impor—
tantes de aditivos en el tambor giratorio de volteo, las
Proporciones de material base se consideraran modificadas
corregpondlentements.

Después de secar las cuentas o bolitas base del
detergente hesta un contenido de humedad comprendido en el
margen de 1 a 20%, usualmente de 2 & 15%, las bolitas se
mezolaren en el tambor giratorio de volteo inelinado, que
puede formar un angulo de aproximedamente 3 g 72 con la
horizontal, mds alto ror el extremo de entrada, y la pulve

rizaoidn de antiespumante y diluyente sers pulverizada so-

- 36 -



bre el lecho movil de las bolitas, empleando el aparato ilus
tredo en las figuras 1 a 3. Las gotitas que constituyen la
pulverizacion seran preferiblemente de Dequefic tamsfio, nor-
malmente menores de 2 mm y frecuentemente de 5 a 1000 mi-

5 cras, preferiblemente de 100 a 1000 micres de dismetro. La
temperatura de la pulverizacidn dependers en cierto grado
de los puntos de fusidn del compuestc antlespumante y del
diluyente, pero usualmente estara comprendida dentro del
margen de 40 a 908C, preferiblemente de 50 a ?OQC° A tge

10 les temperaturas, las pulverizaciones sonliquidas ¥ per-
menscen en estado liguido durante el perfodo de tiempo en
al que se astan aproximende a las bolitas de detergente;
sln embargo, se solidifican poco después de ello ¥ no for
man una pelicula pegajésa gobre las bolitas. Las superfi-

15 cles de las bolitas que se encuentran en el interior del
tambor giratorio de volteo se mentendran en movimiento con
tinuo, por ejemplo girando en el tubo & un rdgimen de 3 a
50 r.p.m., con lo cual se Presentan continuamente nuevas

_ superficies al liguido que se pulveriza sobre aqusllas.

20~ Bl egente anti-redeposicidn que puede estar inelui

L do en la férmule, preferiblemente no se incorpora a las boli
tag base por mezclado en el mezelador-agitador, sino gue se
aflade. en el tambor glratorio de volieo o en una operacidn
separada despues de haberse producido las bolitas. Asi, de

25 0,1 a 5%, preferiblements de 0,1 a 3% de un agents anti-rede
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posicidn de la suciedad congtituido por una goma orgénica
sintética o natural que tenga un tamafic de particula com—
Prendido en el margen de 336C a 44 micras, preferiblemen-
te de 149 a T4 micras, se puede incurporar por mezclado a
las bolitas base del detergente antes de la pulverizacidn
del antiespumsnte mds al diluyente; o bien se puede incor
porar en el fambor giratorio despuds de haberse efectuado
tal pulverizacidn, o simultdneaments a ollg., Preferiblemen
te, el agente anti~redeposizidn u otros ma‘teriales, en rax
ticular los materialas sélidos, que hayan de sfiadirge a la
base, se afiadirdn en tal momento que la solidificacidn ds
la mezela antiespumante mds diluyente sobre la base manten
ard log materiales anti~redevosicidn en contacto con las
bolitas, impidiendo 1a segregacion o sedimentacion durante
el transports. Jabdn de acido grago superior, empleado co-
mno agente antiespumante, se ruede afiadir con el agente an
ti~redeposicion o aon wa mezela de tales agentes por sepa
rado an el tambor giratorio de volteo, pero preferiblemen-—
te se dncorpora en la proporeidn de 1 8 5% en la mezels del
mezelador-agitador,

Los productos detergentes entiespumantes obteni-
dog fluyen libremente J 10 son pegajosos, conteniendo la

mezola de detergente no Lonlco ¥ antiespumante en la super

ficle de lasg bollitas, donde el antlespunante puede actuar

Inmedietamente y donde o1 detergente no idnico puede faci-
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litar lz disolucion de componentes de la base del detergen-
te. En algunos casos, tintes o pigmentos, por ejemplo, los
tintes fluorescentes, usualmente de 0,1 a 2% del producto,
pueden incorporarse sn la pulverizacién del antiespumante,

v las superficies de los productos pueden abrillantarse o
aolorearse de cualyuier otro modo con la mexima efectividad.
En otras aplicacionss de la invencién, ge pueden utilizar
compuestos que tlensn las propiedades fisicas de los compues
tos antiespumantes, sin hacer que el detergente deje ds for-
mar espume, para endurecer los materiales no idnicos u otros
materiales que hayan de pulverizarse sobre las superficies
detergentes. Por ejemplo, se pusden utilizar solidos de pun-
o de fusitn mds elto pare tel fin, as{ como aquélbs que son
cérecs o que se asemejan al sebo duroc en su aspecto.

En reslizacionss preferidss de la invencién, las
combinaciones de las propiedades deseadas de libre fliencia,
ausencia de pegajosidad, susencia de produccidn de polvo f£i
no, detergencia efectiva, contaminacion nula y facilidzd de
fabricecidn estaren equilibradas de tel manera que se pueda
obtener unm producto muy mejorado por un metodo de Ffabricacidn
comsreialmente factible. Se ha encontrado que las caracterig
tleas de flujo librs del producto y su facilidad de fabrica.
cidn se pueden mejorar notablemente por utilizecion de boliw
tag de detergente comprendidas en el mergen de ‘tamafios de

3360 & 105 micras, si bien las dos propisdades indicadas se
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ven un btanto perjudicadas cuando estan presentes cantidades
mayores de finos,.
' Los ejemplos que siguen ilustrenm la invencion, pe
ro no deberian considerarse como limitantes de la mismae. A
5 no ser que se indigque otra cosa, todas las temperaturas es-

tan expresadas en 20, y todas las partes estan expresadas

&1L Peso.
EJEMPLO 1
10 Partes
Carbonato sddico 15,0
Tripolifosfato pentasddico . 33,0
Silicato sédico (Nag0:SiO, = 1:2,35) 10,0
Sulfato sddico 19,0
15 Humsdad 10,0
Alcohol graso superior polietoxilado
(Neodol 45-11) 10,0
Armeen 2C (dicocoil-amina) 2,0
Perfume Q,2
20 Carboximetilcelulosa sodica (CMC)
(de 149 a 74 micras) 0,8

Un producto de la formulecidn arriba indiceda se
fabrice de souerdo con el metodo ilustrado en el dibujo y

23 utilizando el aparato deserito en el mismo. EL carbonato,

274114726 - 40 -
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fosfato, silicato, sulfato y agua se mezclan en un mezclg

dor-agitador o en otro tal mezclador semejante adecuado a

una temperatura de gproximadamente 8020, tenisndo la mez-

cla del mezclador-agitedor un contenido de solidos de aproxi-
5 madamente 65%, y siendo el resto agua. La mezcla del mezcla

dor-agitador se seca por pulverizacién, ubtilizando aire de

~ secade que pasa en direccion de flujo en contracorriente

a traves de una torre de pulverizacién,con ung temperaturs

promedio en la torre de sproximadamente 2402C. La pulveriw

10 zacidn se efectia @ alta presitn, aproximadamente de 28 kg/cm®,
a través de boquillas que producen gotitas muy Ffinamente
divididas de la mezcla homogenea del mezclador-agitador,
de tamaflos mediog de particula comprendidos en el margen
de 0,2 & 2 mm.

15 Une vez completado el secedo por pulverizacion,
las bolitas esten comprendides en gran parte dentro del mar
gen de 2380 micras & 74 micras, pesando s0lo aproximadamen=
%o un 1% de las part{cules por un temiz de 74 micras de aber
tura de malla. Las cuentas o bolltes se alimentan continuaw

24 mente & un tambor glratorio de volteo, inclinado gproxima-
damente 58 con respecto & la horizontal, y en 6l se mezol

contlnuamente con las holitas une cantldad suficiente de
CMC pare producir el 0,8% deseado en el producto. Se man-

tlene un ligero vacio en el tambor para geparar cualesquie-

ro
*J1

ra finos producldos, y la velocidad de rotacidn del tambor

27-11-72. - 4'1 -
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se mantiene demtro del margen de 10 a 30 r.p.m. E1 lecho
de bolitas en el tambor ocupa aproximadamente de la vigé
sim parte a la octava parte del volumen dsl tambor.
Mientras gue se alimentan continuamente las bo-
litas que constituyen la base del detergente y la carboxi
metilcelulosa sédica, se pulveriza sobre las superficies
moviles de tales materiales une mezcla caliente de Neodol
45-=11 y Armeen 2C al mismo tiempo que se splica a los ma-
teriales una pulverizaecidn de un perfume convenciongl, %al
como se musstra. Los tamafios de las gotitas en las pulve-
rizaciones del perfume y los compuestos antiespumentes es-
tan comprendidos dentro del margen de 5 a 1000 micras, sien
do preferitlemente de aproximadamente 50 a 200 micras. Sin
embargo, se utilizen tembién tamafios de gotitas mayores y
mas pequefiag, comprendidos dentro de este margen. Se prefie
re que el mezclado iniciel de log ingredientes descritos
se haega antes de la pulverizacién, como en el recipiente de
mezelado indicedo, en el gque se calientan aquéllos 8 una
temperatura apropiada comprendidas en el margen de 40 a 909C,
Preferiblemente a sproximadamente 609C, o en una estructu-
re equivalente, tal como un mezclador de tube en forma de
T en el que los constituyentes calentados se mezclan entre
s en un tubo comin de la T antes de ser pulverizados.

Para efectuar la pulverizascidn deseada, las velo-
cldades de alimentacion de los produetos al eparato de pul-

2711 T2, - 42 -
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verizacion y al tembor se regulan de tal modo que se apli-
quen las proporcionss correctas de agente no ionico y agen
te antiespumente a las superficies de las bolitas base pul-~
verizadas y secadas. Para evitar cualquier posible pegado
de constituyentes liquidos a las paredes del tambor, es de-
geable que aquellos sean agitados o batidos continuamente.

Después de la extraccion del productio del tam-
bor, aquél contiens clerta proporcién de finos que se sepe~
ran del mismo por vac{o, como ge ilustra sn el dibujo, des-
pués de lo cual estd inmediatamente ligto para su envasado,
come se ilustrs tambien. El enfriemiento se efectus por el
flujo de aire sobre el producto despues de la aplicacion de
e pulverizacién liquida o por contacto del producio con
aire de refrigerscion durante el peso a la méquina de lle-
nado, y por radiacion v conduceion al equipo de llenado y
sug alrededores.

El producto resultante, después de temizado pa-
ra separer cualesqulera grumos de tamaflo excesivo, esta com
prendido dentro del margen de 2380 a 125 micras, segun se
deseo, con wne proporeion muy pequela de finos presente,
pagando menos de 10% & través de wn tamiz de 125 micras de
abertura y menos de 1% & traves de un tamiz de 74 micras.
Bl producto fluye Llibremente en términos comparativos, a
pesar de la adicitn de 12% de ingrediente no idnico y.ds

amine al migmo. Es un detergente excelente, y no forme eg-
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pumg en su empleo ordinario. Durante su empleo, la presen-
cla del detergesnte no ionico sobre la superficie del pro—~
ducto proporciona un efecto humectante inicial satisfacto-
rio y contribuye a solubilizsr las sales inorgénicas de las
bolitas del detergente. Sin embargo, incluso cuando el in-
gredisnte no iénico, gue pogee clerta tendencia a formar eg
puma, se libera casi inmedistamente, ocurrs lo mismo con la
amina antiespumante y, por consiguiente, el producto no for-
ra sspuma. Los materiales de recubrimiento de superficie con
tribuyen tambien a fijar la CMC & las bolitas de base e im-
piden la segregscion de la misma.

Cuando, en alguncs experimentos, se desea aumentar
el caudsl inicia; del producto acabado, se puede soplar aire
de refrigeracién adicional sobre el producto y puede afizdir-
ge un agente inductor de flujo, tal como silicato de calcio,
aluminato de ocalecio,, aluminosilicato de caleio, arcilles y
a{lices (especislmente sf{lices pirc')genas)° En este experimen-
t0o, cuando ge incorpora al producto por mezeclado de 0,5 a 1%
de un agente comercial mejorador de flujo, vendido con el
nombre de Satintone, en el extremo de aguas ahajo dsl tam-
khoxr, como se llustra en ¢l dibujo, el flujo se mejora de ma-~
nera importente y se evitan los riesgos de formacion de puen-

tew w obgtrucelones en el equipo de llensdo.
Se obtlenen resultedos esenclalmente iguales & los

arribe indicedos cuando, en luger del tambor giratorio de
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volteo de escala piloto se utiliza el mezclador de tipo de
doble pared de escala piloto o de laboratorio, preferible-
mente tambien en operaoién continua. Tales resultados se ob=-
tienen también cusndo los materiales base utilizados eatan
5 granuladog, en lugar de estar secados por pulverizacién,
aunque le uniformidad del producto no es tan satisfactoria
y su caudael se ve disminuido.
Cuando, sn lugar de la mited de ls dicocoil-~amina,
ge utiliza alcohol cetilico, la combinacion de agentes antieg
10 pumantes con el detergente no idnico forms una pulverizacién
aceptable; y log productos obtenidos son detergentes ﬁtilesg
que no forman espume, y que fluyen libremente. Cusndo se va-
r{an las proporciones del compuesto no ionico, dentro del
margen de 2 a 20%, los detergentes producidos fluyen en esen
15 oia libremente, fluyendo mss libremente aquellos gque tienen
un contenido menor de ingredients no idnico, y constituyen
detergentes excelentes, con, como podria geperarse, aquéllos
que contienen meyores proporcionss de Neodol 45-11 reempla-
zado con Alfonic 1618-65 0 Plurafac B-26, log productos ob-
20 tenldos fluyen tzmbién libremente y exhiben una detergencia

gatisfactoria, al propio tiempo que no forman espuma.
Cuando el contenido de carbonsto sodico se reduce

B 5% & 0%, aumentand ose correspondlientemente las proporcio-
nes de sulfato sddico y silicato sodico, el producto tiens

25 un pH mé s bajo, comprendido todavia en sl margen de 8 2 10,

27.11.72. ~ 45 =
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es un detergente satisfactorio, no forme espumz y fluye li-
bremente. En los casos en que las propiedades de flujo no
stn tan satisfactorias como se desea, se reemplaza una par
te del silicato sddico con silicato sédico hidratado afiadi
do posteriormente y se mezcla con el resto de la composicién
detergente en sl tambor giratorio de volteo. Cuando se eli-
minan de la fdormula tanto el carbonato sédico como el tripo
lifosfato sédico, siendo reemplazados por aumentos proporcio
nales de los contenidos de sulfato y silieato, se produce

un detergente que fluye libremente y que no forma espuma. En
todas las modificacionss indicadas de la formula bésica, gse
smplea el aparato ilustrado en el mayor grado en que sea fag
tilble.

Cuando se omite de la formules la dicocoil-amina o
el sntiespumante de amina slifdtica equivalente, el producto
es un detergente satisfactorio y fluye libremente, pero for-
mg una cantldad de espuma inconveniente. Asimismo, las carac

terfoticas de flujo no son tan satisfactorias como cuando es

: ' (3 () . ’ (]
ta presente la amina. Cuando se omite el detergente no ioni-

20

279114720

co de la pulverizecidn de la smins sobre las bolitas de de-
tergente, las bolitas no se recubren satisfactoriamente con
le amina debldo a que ésta tiende @ endurecerse antes de po-
nerse en contacto con las bolitas.

En algunos experimentos, se afiade hasta 3 6 4% de

la dicocoil-amina w otro agente antiespumante de amina alifg

- 46 -
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tica semejante con el detergente no idnico para screcentar
lag propiedades antiespumantes del producto. Cuando en lu~
gar de aplicar por pulverizacion posterior la mezcla de in
grediente no idnico y antiespumante de amina sobre las boli
tas de base, se incorporan las mismasg proporciones de tales
materiales en la mezcla del mezclador-agitador, después del
secado por pulverizacidn se produce una formacidn de pena-—
cho muy perjudicial y se registren perdidas economicas im-

portantes de los materiales antiespumente y detergente.

BJEMPLO 2
Partes
Cenizas de sosa 61,4
Jabén (85:15 sebo-coco) 2,0
Detergente orgenico sintetico no idnico (etoxila
t0 de aleohol graso lineal 014 15 de 11 grupos
etoxi por mol) ! 2,0
Silicato sédico (Nay0:S10, = 1:2,4) 10,0
Abrillantadorss fluorescentes 1,0
Aguea 10,0
Detergento orgenico sintético no idnico (etoxilg
to de aloohol greso linesl 014 45 de 11 grupos
otoxl por mol) ! 10,0
Dicocodl~amina 1,0
Parfume 0,2
Cerboximetiloelulosa sddica 2,4
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tilizande una torre de secado por pulverizacidn
de produceidn comercial del tipo de contracorriente, se sg
ca por pulverizacién una composicién detergente para servi
cio severo de ls formula descrita gue no contiene fosfato,
gin la segunda cantidad del ingrediente no iénico, y sin
emina, perfume y CMC, durante wn periodo de aproximedamen=
te 80 minutos a partir de siete cargas de mezclador-agita
dor. La temperatura del mezclador~sgitador es de 802C, el
promedio de s6lidos en el mezclador-agitador es 59%, y el
ritmo de produceidn de la torre de pulverizacion tiene wn
promedio de 8165 kg de producto por hora. Se producen diez
vagonetas de carge de bolitas, utilizando otras condiciones
de torre normalizedas, semejantes a las del Ejemplo 1.

Despues del secado por pulverizacion de las boli
tag base del detergente, las cuales tienen tamafios de parti
cula comprendidos en el margen de 2380 a 149 micras, el de-
tergente no idnico ¥ el agente antlespumante de amina alifé
tica se pre-mezclan, se mantienen a 709C, y se pulverizan
gobre lass bolites, mezclados con CMC, mientras que se vol-
tean les mismes en un tambor giratorio.

El producto inicial, sin sobre-pulverizacidn del
ingrediente no iénico, le amina, el perfume, y la CMC, tie-
ne una medida de caudal excelents; incluso despues de la addl
olén del 13,6% de sobre-pulverizecidn o material de recubri-~

miento superior ls medilds de caudsl es casi tan satisfecto~
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ria como antes.

Cuando el producto se mezcla con CMC (1%), sili-
cato hidratado (15%) y perfume (0,5%) adicionales, fluye
todavia satisfactoriamente. Anélogamente, cuande el conte~
nido de jabon se asuments o disminuye a 4% & 1%, respectiva-
mente, so obtlene un produecto gue fluye bien. Se observa
que le densidad del proeducto final ge¢ puede modificer cam-
bigndo el contenido de jabén, conduciendo lg Proporcién ne-
yor de jabén g un producto menog denso. No obstante, todos
los productos de esta clase tienen densidades comprendidas

entre 0,3 y 0,7 g/ml,

EJEMPLOS 3 v 4

3 4
Partos

Tripolifosfato pentagddico 33,0 33,0
Silicato sédice (Na,0:810, = 1:2,35) 7,5 7,5
Cenizas de sosa 0,0 10,0
Neodol 45=-11 2,0 2,0
Abrillentadores fluorsscentes 1,0 1,0
Tridecilbencenosulfonato lineal (sal

sddica) 5,0 5,0
Sulfato sddico 35,3 25,3
Agus, 6,0 6,0

27¢11e7 20 ~ 49
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EJEMPLOS 3 v 4 (Continuacicn)

3 4

. Partes
Neodol 45-11 6,0 6,0
Dicocoil-aming 2,0 2,0
Porfume 0,2 0,2
cMe 2,0 2,0

Bumpleando esencialmente las mismas condiciones in
dicadas en el Ejemplo 1y giendo el ritmo de producoién de
le torre asproximmdamsnte 454 kg/hora, siendo las DPredbones
en las boquillas de pulverizaciodn de 21,1 & 42,2 kg/cmz,
¥y siendo las temperstiras mediss de la torre de aproximada-
mente 2009C, con excepcidn del Neodol, aming, perfums y CIC
que ge efladen posteriormente, las formulaciones se secan por
pulverizacion, dendo como resultado productos constituidos
por partfoulas, las cusles estén comprendidas sustancislmen-
te on su totelided (més del 90%) dentro del margen de tama-
Hos de 2380 a 149 micras, que tienen una densidad aceptable
comprendide dentro del margen de 0,3 a 0,5 g/ml, con conte-
nidos de humeded dentro del margen de 7 a 10%, y con propie-
dades de flujo excelentes. Después de la pulverizacion pog-
terior con la mezola de ingrediente no iodnico ¥y antiespuman-

e, la incorporecidn del perfums y la sdieciln de CMC, le den
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gidad del precducto sumenta pero estea comprendida todavia den-
tro del margen aceptable, y la susceptibilidad de flujo per-
manece aproximadamente igual. Se encuentra immecesario afla-
dir cualquier agente mejorador de flujo especilal.

5 Cuando se ensaya como detergente, se encuentra que
el producto no forma espuma y es excelente con respecto &

poder limpizdor.

BEJEMPLOS 5 v 6

10 5 6
“ Partes
Silicato sddico (porporcién Na,0:81i0, de
112,35) “ 25,0 25,0
Neodol 45-11 (6 Plurafec B-26) 2,0 2,0
Abrillentadores Opticos 0,3 0,3
15 Agentes de conservaecion 0,1 0,1
Sulfato sdédico 32,8 32,8
Tyldecilbencenosulfonato lineal, sal
godica 25,0 25,0
Agug 5,0 5,0
20 Carboximetileslulosa sodioa 2,0 2,0
Alcohol greso guperior (O16“G18‘ Alfol) 3,0 2,0
Dialcohil-amine lineal superior (supe=
rior = Cyo.qg) 1,0 2,0
Neodol 4511 3,0 3,0
. Perfums 0,2 0,2
25 . Polvo mejorader de flujo (Satintone) 1,0 " 4,0
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Tos productos ds lag formulas arriba indicadas se
fabrican de acuerdo con el metodo previamente descrito en el
Ejemplo 1, secandose por pulyerizacién las cuentas base e
incorporandose 1los cons tituyentes CMC, Alfol, DCA, Neodol,
rerfums y Satintone como adicion posterior de la manera ya
indlcada.

Los productos obtenidos fluyen satisfactoriamen-~
te, tienen los tamafics de particula deseados descritos, son
excelentes detergentes ¥y no forman espuma en las circuns—
tancias normales. Egto es un tanto sorprendente si se tiene
en cuventa el contenido excepecionalmente grande de detergen~
te anionico. Pare hacer el producto no espumenie con mayor
geguridad en todas las condiciones, se reduce el contenido
de LAS a 10% y se sumenten proporcionalmente los contenidos
de silicato y sulfato, obteniéndose tambleén un producto de
caracteristicas semejantes que fluye satisfactoriamente.
Cuando se sfladen en el mezcledor-sgitador la dicocoil-ami-
ne, el aleohol greso y el detergente no ionico de "sobre-
«pulverizacion", la formacidn de penacho es sumamente incon
venisnte durente el secado por pulverizacion.

La invencion se ha expuesto ocon respecto a diver—
pag descripolones y ejemplos ilustrativos de le migma. No
debe limlitarse a dichas descripelones y dichos ejemplos, ye

que seria evidente para los expertos en le téonica que se
pueden hacer sustltuclones y se pueden emplear materisles
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equivalentes sin desviarse del esp{ritu de la invencion.
La presente solicitud, que corresponde a la pre-

sentada en REstados Unidos de América, el 30 de Noviembre

de 1971, bajo el N® 203.366, se acoge & los beneficios del

Artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propia y nueva, que se
presentan para qus sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de InvencioOn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientess

1e= Un método de febricacidn de una composicién
dotergente constitulida por particulas que fluyen libremen-
e ¥ que no forman ecpuma en absoluto o esencialmente, com
posicion que contlene un material entiespumente que es nor-
malmente sdlido y que se descompons, e vaporize o forma
penecho & una temperatura de 100 a 4002C, que comprende
producly une base debergente sblide constituida por parti
culeg, pulverizer sobre las superficies de la base produci-
da, mientres que se voltea en tambor giratoric o se mezcla,
une mezola lfguida fundide o solucion de tel meteriel an-

tlegpumante y un dlsolvente o diluyente de punto de fusion
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mas bajo gue mantiene el ingrediente antiespumante en esta
do 1iquido hasta que se pone en contacto con las cuentas
de detergente, y solidificar el material antiespumante s9
bre tales cuentas.

2.~ Un método de acuerdo con la reivindicacion 1,-
en el que la composicién detergente producida comprende de
1 a 30# de un detergente organico sintético no idnico, de
10 a 95% de sal mejoradora de detergencia y de 0,5 a 10%
de material antiespumante, la mezcla de material antiespu
mente y disolvente o diluyente de punto de fusidn mds bajo
constituye del 1 al 20% del producto, el diluyente es un
detergente sintético no idmico, el material antiespumante
es un materiel que forma penacho cuando se seca por pulve
rizacion en la composicidn detergente en aire de secado a
una temperatura comprendida entre 1002 y 4002C, y la base
de detergente se obtiene mediante secado por pulverizacién
de constltuyentes de le composicién detergente.

3.~ Un método de acusrdo con la reivindicacidn 2,
en el que el detergente no idnico es wn derivado de poli-al
canol inferlor sustituido con alcoxile inferior de un com-
mesto hidréfobo que contiene el grupo hidroxilo, lz sal
mejoradore de dstergenciea es un silicaeto, caerbonato, fosfa
to, nitrilotriacetato o mezcla de los mismos, el materisl
antiegpumante es una amina slifdtica superior, un geido gra

80 superior, un sleohol graso supsrior, un fosfato dcido de

G
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alcohilo graso superior o mezcla de los mismos, y se confi-
nva el volteo en tambor gireatorio o el mezclado hasta que
el detergente no ionico y el material antisspumante se so-
lidifican sobre las cuentas de detergenue y se produce una
composicién detergente uniforme gque fluye libremente.

4.~ Un método de acuerdo con la reivindicacion 3,
en el que la sal mejoradors de detergencia se selecciona
del grupo constituide por silicato sdédico de proporcion
Ne,0:510, comprendida entre 1:1,6 y 1:3 carbonato sodico,
bleerbonato sédico, pirofosfato tetrasédico, tripolifosfa~
4o pentasddico, nitrilotriacetato trisodico y mezclas de
log mismos, dicho mejorador de detsrgencia se encuentra en
forma de cuentas sscadag por pulverizacion, de tamafios de
particula comprendidos en el margen de 3360 a T4 micras, un
detergente no 16nico pulverizado sobre les cuentes de sal
meJoradore de detergencis como disolvente o diluyente de
punto de fusidn mes bajo ss un mlecohol graso supsrior
poli(alcoxi inferior-slcencl inferior) que tiene un conte-
nido de slooxi inferior-slcanol inferior de 40 a T0%, el
materisl antiespumente es una slcohil-amina superior y la
temperatura & le que le mezcla liquida ds detergente no
iénico y amine se pulveriza sobrs las cuentas de sal mejo-
radora de detergencia esté comprendids dentro del margen
de 40 m 908G, '

5, Un método de scuerdo con la reivindicacion 3,

27411724 mz(e - 55 -



10

15

en el que la sal mejoradora de detergencia se selecciona
del grupo constituido por gilicato sodico ds proporcién
Na2033i02 comprendida entre 1:1,6 y 1:3, carbonato sédico,
bicarbonato sédico, pirofosfato tetrasddico, tripolifosfa
to pentasédico, nitrilotriacetato triscdico y mezclas de
los mismos, el material mejorador de detergencia se encuen
tra en forma de cuentas secadas por pulverizacién, de ta-
mafics de particula comprendidos dentro del margen de 3360
a 74 micrag, un detergente no idnico pulverizado gobre las
nuentas de sal mejoradora de detergencia como digolvente 0
diluyente de punto de fusidn mas bajo es un aleohol graso
gsuperior poli(alcoxi inferior~alcanol inferior) que tiene
un contenido de alcoxl inferior-alcanol inferior de 40 a
70%, ol mesterial antiespumante es un alcanol superior y la
temperatura a la que la mezela 1iquida de detergente no ié
nico y alcenonl se pulveriza scobre les cuentas de sal mejo-
radora de detergencila esta comprendida dentro del margen
da 40 a 902C,

6.~ Un método de mouerdo con la reivindicacidn 4,
en el que las cuentas secadas por pulverizacién tienen un
tapatic de part{cula comprendido dentro del mergen de 3360
a 105 mloras y comprenden silicato sédico v 5 a 60% de sul
fato sédico, la mezoela de alcohil-amine supsrior y alcohol
grago puperior poli(alcoxi inferior-alcanocl inferior) es

una mezecla de dimlcohile-amina grasa superior y aleochol gra
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80 superior poli(atoximetandD, giendo la proporcién de ami
na a tal compuesto de etanol de 1:20 a 1:1, y de 0,1 a 5%
de un agente anti-redeposicidn de suciedad constituido por
une goma orgénica gintética o natural de un tamafio de par-
ticula comprendido en el intsrvalo de 3360 a 44 micras se
voltea en tambor con las cuentas de sal mejoradora de de~
tergencia mientras que la mezcla fundida de detergente no
idnice y amina se pulveriza sobre las mismas.

7.~ Un método de scuerdo con la reivindicacin
6, que comprende secar por pulverizacién una mezcla de mez
clador-agitador que tiens un contenido de so0lidos de 60 a
75% on un medio gaseoso a una temperatura de 100 a 4002C
parz produclr cuentas comprendidas en el‘margen de tbamafios
de partfcula de 3360 a 149 micras que comprenden de 5 @ 405
de silicato sbdico, de 10 e 60% de sulfato sodico y de ? 2
20 do agua, voltear tales cuentas en un tubo 0 tambor gi-
ratorio que tlene un sje inclinado de O a 15¢ con respecto
& 1lm norizontzl, mezclar diches cuentas secadas DpoOr pulve-
rizacion con 0,1 & 3% de carboximetilcelulosa godica que
tiene un temaio de particula comprendido en el margen de
149 a T4 mierss y pulverizar sobre las gsuperficies de las
cuentas que me estan volteando, en forma de una pulveriza
oiln filnamente dividida a una temperatura de 50 a 708C y
con tameflog de las gotitas que constituyen la pulveriza=-

olén comprendidos dentro del margen de 5 a 1000 mlcras, una
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mezcla de dicocoil-amina y alcohol graso superior-poli(eto
xi~-etanol) en la que el alcohilo graso superior del alcchol
tiene como promedioc de 14 a2 15 stomos de carbono y el con-
tenido de grupos dxido de etileno es aproximadamente de.11,
y solidificar ls mezcla de amina y detergente no idnico 80
bre las superficies de las cuentas mejoradoras de detergen
cla.

8.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn 7,
en el que la mezcla del mezolador-agitador’es de tal compo
sioidn que las cuentas mejoradoras de detergencia secadas
por pulverizacidn incluyen de 5 & 40% de silicato sodico,
de 5 a 60% de carbonato sddico, y de 10 a 60% de sulfato g9
dico. ’

9w Un método de acuerdo con la reivindicacidn 8,
en el que la mezcla del mezclador-agitador es de tal compc-
gicion que las cuentas mejoradoras de detergencis secadas
por pulverizacidn incluyen de 5 a 40% de silicato sodico, de
5 a 35% de tripolifosfato sddico, de 5 a 6C% de carbonato 86
dico y de 10 a 6Chde sulfato sddico.

10, Un método de acuerdo con la reivindicacién 7,
en el que las cuentas secadag por pulverizacién, antes dsl
tratamliento subsiguiente, comprendends 5 2 30% de silicato
gddico, de 5 & 50% de sulfato sddico, de 1 a 10% de agua, ms-
nos de 3% de aloohol graso superior-poli(etoxi-etanol), de 1

a 6% de jabdn de doido greso superior, y no contienen canti-

il LCQ
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ded alguna de agente antiespumante de alcohil-amina
grase superior, sal mejoradora de detergencia de fos-
fato ni sal mejoradora de detergencia de carbonato,
la mezcla de dicocoil-amina ¥ alcohol graso superior-
~poli(etoxi-etenol) contiene menos de 1% de sgua ¥

ge lleva a cabo continusmente la pulverizacién de di-
cha mezcla sobre las cuentas que se estén volteando
en el tambor giratorio, mientras que tales cuentas
avanzan a lo largo del tambor en un procedimiento de
fabricacién continuo.

11.- Un método de fabricacidén de una compo-
sicién detefgente constituida por particulas que flu~
yen libremente.

Tel y como se ha descrito en la Memoria gque
antecede, representado en los dibujos que se acompa-
flan y para los fines que s han especificado.

Esta Memoria consta de cincuenta y nueve

hojas escritas a méquina por una sola cara.

Madrid, 21 Juy 1574
P.A.

o do Blzeauly,

ae
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