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El pregente invento se refiere a nuevas composi
ciones de resing spoxfiice y a procedimientos para prepa-
rerlas. Mds particulsrmete, el presente descubrimiento con
clerne a poliepdxidos de un sdle componente, aptos para
ser almacenados y susceptibles de ser curados con faeili-
dad,; que tienen propledades superiorss y son apropiados
como composgd ciones de materiasles de rellenc adhesivos, tg
les come composicicnss para soldadura de carrocerias.

Entre lems desventajas wés comuwnes que hasta sho-
ra pe encuentran con tales materiales de relleno son tipi-
cas las de lento curado, necesidad de dos o0 més componen-
tes g3 requieren equipos degificadores y mezcladores,; for
macidn ds crdteres, alebso, deformacidn, mela resistencia
al impacto, mala resistencia a la humedad, formacidn de
arrugas y similares, asi como malss propi- dades en lo gque
se refiere a la limpieza con chorro de asrena caliente, a
la eliminacidn de rebgbag, & la adherencia, a la acepta-
oidn de pinturas, a las caracter{sticas de brillo, y pro=-
pledades gimilares, Cualquiera de estoa obstdculos es paz
tioularmente indeseable cusndo se utiliza la composicidn
para soldadurs de carrocerias, pdr ejenplo para emmagcarsy
juntas de coche o ds solapamiento exteriores que conectan
dos paneles metdlicos de carrocerfs de sutomévil. Estas
Juntes son generalmentie superpuestas y = ldadas por pun-—

083 también son deprimidas usualmente desde el contor=
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no normal de los paneles unidos y la composicidn de ehmag
caramiento adhesiva es utilizada para rellenar la zona re
bajada ragultante.

De modo ideal, después d; rellensr la zona rebg
jada con relleno adhegivo, curar a este dltimo, limpiar
con chorro de arenam »l adle sivo endurecido resultante para
ilgueley el contorno de los paneles conectados, y luego re
cubprir ambos panelss y el relleno con un barniz o esmalte,
sl ojo humano no dsberf{s ser capaz de distinguir la super
ficlie de material de relleno de les superficles adyacen-
ten de penel metdlico. En otras palabras, la mete funde-
mental finel es la ds simular el contorno que podria lo-
grarse utilizando un unico panel en luger de dos paneles
unldos adyacentes.

Ademds, es muy importante evitsr imperfeccio=-
nsy puperficisles frecuentemente csusadas por el material
de rellens propiemente dicho cuendo se ocurs., Por sjemplo,
la tdonlca ha emtado estorbada por la descomposicidn de
oiortoa'oomponentea del relleno durante el curado, dando.
oonmo resultaedo frecuentemente un desprendimiento de gases,
ep declr burbujas superficisles; otro probleme comin evie
tado mediante ol presente invento es la mala conductivi-
dad térmloa que limita la velocd dad de curado cuando se og
lisnta, particulavments ouando se rellenan zonaa grandses.

Haote ahora, log desprendimientoes de calor procedentes de
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las reacciones de cursdoe provocaban formacidn de gases
como resultado ds la mala conductlividad. Desde luego,
todas egtas desventajas limitaban gravementes lag utili-
zaciones finsles y afectaban a la aplicabilidad de los
rellenog adhesivos del tipo mquf considerado,

Es muy importsnte qus el rallenc adhesivo uti
lizado, por ejemplo, come composicidn para soldedura de
carrocerfas de sutomdvil no obstaculice ni impida las
etapas de mcabado necegarias dsspuds del curado, tales
como limpieza con chorro de arena, limpisza quimica,
pintado y simileres. Hasta ahora, por ejemplo, las com
pogiciones de rallenm.tenian une tendencia & embotarse
cusndo ss limpiaba con chorro ds arena, obstaculizando de
ente modo, cuande no impidiendo, una apropiada limplieza
aoon chorro de arehao En el pasado, productos quimicos de
acabado (limpleza) tales como detergentes, utilizedos en
pansles de carrocer{a, productos quimicos de Ffosfatacidn
de metales, dlsolventes utilizedos en sgentes de 1mprimé
¢ldn y solucionss de pintura, y otros componentes de .aca-
bados quimicos mimilares, tenfan un efecto desfavorable
gobre las composiclones de relleno de polispdxidos.

Todav{a otra exigencia de los productossyuf
conslderados conslste en que d5tos deben aer aptos par;'ser
bombendos, Tanliién, tal como se ha sugerido anteriormen=

18, deben ser aptos pars ser amolados, es decir no deben
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embotarse; no deben alabearse 8 temperaturas desde la am
bients hagta las de curados desde luego,  debsn ser de curg
do rdpido, y ademds, como composicionss de un sdlo compo-
nente, deben ser ssgtables en almacensmiento, por ejemplo
dsben exhibir una suficients duracidn en almacenamiento;
lag compogiciones de relleno cursdas y acabadas deben
cumplir normas rfgidas en lo que concierne a las propie-
dadus fisicas y mmbiantales. Por ejemplo, deben tener ele
vadas resistencias f{sicas y de adherencia, tales como al
tag resistencias al impacto y a la traceidn incluso cuendo
gean aplicadus a metal qus tengs aceite sobre su superfi-
cle, o incluso después de sxposicidn durante largo tiempo
# la humedsd. Egty resistencia debe persistir a tempera-
turap tan bajas como de aproximadamente =-402C o menores y
8 tempsratures slevadas del orden ds 822C o mayores., Des-
de luego, le composlcidn de relleno no debe ser poross.

Si bien las composiciones dsl presente invento
son partioularmente eflicaces como composiciones para sol-
dadura de cervocsrims, sus muy deseables propiedades, tal
como me Verd en lo que sigus, lags hecen muy apropisdas
‘tembidn para otros fineg, por sjemplo estratificacidn,
aglutinsoion, sncapsulscidn ds slementos eléctricos, espU
may eytructurales, eatructures moldeadas, recubrimiento,
snvapado, ¥ similarss. Ios diversos materiales de gubstrg

to apropiados para estss y otras funclones simileres in-
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¢luyen metales, vidrio, cerdmica, resinas moldeadas, gé-
neres textiles; mica, porcelans y matsriales similares,
Congtituyen técnice snterior de interés las
giguientey patentes de los Egtados Unidose 2.768.992,
2,786,794, 2.855,372, 2,928,809, 2,970,231, 3.010.921,
3.203.920, 3.256.135, 3.301.804, 3.344.096, 3.386.955,
3.386.956; 3.396,138, 3.39T7.157, 3.449.274, 3.4T1.435,
34477979, 34484,398; 3.519.591; 3.530.093, 3.553.166

¥ 3.558.558.

Tienen interds particular, perc son fdacilmen-
te distingulbles del la presente solicitud las siguien-
test (1) la patente de los Estados Unidos nimero 2.855,372,
que engefia la copolimerizacidn de ureas sustituidas y dci
dos orgdnicos divalentes y la uiilizacidn de los copolime
ros resultantes como agentes endurecedores de epéxidos

reactivos. Como contraste, por ejemplo, el acelerador de

monuron praferido de esgte invento sirve como catalizador

an un bajo nivel de eoncentraoidn;ly (2) 18 8 tente de
log Eetados Unidos mimero 3.256.135 ensefia la utilizacidn
de niveles relativementis elevados de cromatos de metal po
livalente para mejorar estratificados adhesivos expuestos
A égua salina; dichoy elevados niveles de cromato de.zinc
son perjudicisles en las compoed cionss del presente in-
ento. |

De acuerdo ocon el presente invento se ha descu~



bisrto une nueva composicidu estable sn elmacenamiento y
de curado rdpido, la cual comprende uns mezcla tiiotr&ni
ca y curable de (a) un components de poli-epdxido lfqui-
do, (b) un agente de curado latente, (c) un scelersdor
5 para reducir las temperaturss de curado, (d) un agente

tixotropizants de fibra de smianto, y (¢) un material -de
cargay, tal como materiales de carge inertes metdlicos y
minerales finemente divididos., T{picemente, una composi-
cidu para soldadura ds carrocsrims muy eficaz qus tiene

10 una buena duracidn en slmscensmiento o en recipiente
ablerto pueds ser preparada a partir de una mezcla cu-
rable de (a) una mezcla lfquida de poliepdxido obtenido
a partir de une eplhalohidrina y un fenol divalente, tal.
como 2, 2~bip=(4~hidroxifenil)=propano (bisfenol A), y un

15 diluysnte reactivo, por sjemplo el diglicidildter de un
gloohol polivalsnte, tal como dipropillenglicol, tenien-
do la mezcls una viscosidad por dsbajo de 10,000 centipoi
gs@, preferiblemente por debajo de alrededor de 5.000 cen
tipoiwee; (B) agente de curado de dicismdienide; (c) un

20 soelerador de monuron, tml como 3I=(psre-cloro=fenil)-1,1~
wdimetilureu; (d) agente tixotropizante de fibra de emisn
to de calidud para resina; y (e) un material de carga inop
génloo inerte finsmente dividido, por ejemplo polvo de alu
minio, taloo, ocarbonato de calelo y simileres, o oualquier

25 comhinacidn de datos.
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Ademds, de acusrdo con el pregente invento se ha
eno nirado gge una egntidad pequsfia pero eficaz de un dxi-
do de metal zlcalino-térreo, por sjemplo cal, screcienta
significativamente las propiedadess de la nueva composicidn
dei.presente invente actuando come un agente eliminador de
agua y suprimiendo un egtado conocido come desprendimiento
de gases,

Se ha descublerto tembién que la resis tencia a
la humedad, por sjemplo de una composiclen para soldadu-
ra de carrocerf{as preparada tal como se cousidera aqui
ea mejorsda grandements mediante mezclado & fondo con
ella de una centidad secundaria de cromato de zinc moli-
do con tanmafio de parffculas controlado, que tiens prefe-
riblenente un tamafio de particulas inferior s esproximada-
nentes 20 micras.

log muchos spoxli~polidteres derivados, por ejem-
plo, de fepolaa polivalsntes y halohidrinas y aproplados
para utillzarse en el presents iuvento se preparan gene=
ralpents en un medio aloalino, por ejemplo un hidrdxido
ds metal aloalins, Polispdxidos t{picos y preferidos son
los prespurades haolendo rsaccionsr femsles polimuclearss,
talss como 2,2~bis(4=hidroxiPenil)=propsns (bisfencl A),
2, 2=blu(4=hidroxifenil)~bubano, bis(4~hidroxifenil)-edans,
2, 2=bia(dehidroxifenil)~pantane, y similaves, con vna
epihalohidring, inuluyondo compusstos tales como eplolorhi-
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drins; epibromhidrimm; 3wclord-i,;2-epoxibutano, 3=bromo=
-1y 2=epoxibuteno, 3-bromo-1i,2-spoxihexano, y similares.
Los fenoles polivalentes aqui considerados para
prepersr polispdxidss del tipo general spropiado pare
utilizarse en sl presssnte invento se ilustran en lo que

anteceds, y puedsn ssr definidos sdicionalments por la

f&rmula;

1

— ey

HO OH

4
X

¢

0 = 3

en donde los restos fendlicos pueden estar en una cual-
quiera ds les posioionss 2,2' , 2,3', 2,4' , 3,3' , 3,4!
é 4,4' de los micleos sromdticos, y cada uno de los ra-
dloales R1 y Ralroprasonta hidrdgeno, un grupo aloohilo,
tal ocomo metilo, etilo, propilo, isopropilo, bﬁtilo, -
weo-butilo, ter~butilo, pentilo, lsopentilo, hexilo, iso-
hexilo, y similares; un grupo ololoaloohilo (inferior)
tal oomo un grupo olclohsxilo ¢ ciclohexilo sustituido,
por sjempls ololohexilo sustituido por metilo, etilo, }
propilo, butilo, pentile y hexilo; o un grupo aromético,
't;ll_ somo fenile, tolilo, xililo y similares. Adends, .10;5.
enillos fendlicos pusden tener otros sustituyentes ademds

de los grupos hidroxilo, por sjemplo grupos'ulcohilo -
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inferior que contienen de 1 a 4 diomos de carbono, por ejem=
plo metilo, etilo, propilo, isopropilo, butilo y butilo ter-
clario; dtomos de haldgeno, por sjesmplo fldor, clora, bromo
o yodo; y similarss,

Una enuvmeracidn ilustrativa pero de hingin modo
sxhauativa ds fenoles divalentes que casn danire de ssta
férmula general incluys 4,4!-dihidroxdidifenildimetdlmetanc
(bisfenol A), 2,4'-dihidroxidifeniletilmstans, 3,3'=dihidro-
xidifenildietilmstano, 3,4!'-dibidroxidifenilmetilpropilmetanc ,
2y 3t=dihidroxidifeniletilfenilmetann, 4,47~dihidroxidifenil-
propilfenilmetanc, 4,4%~dihidroxidifeniibniilfenilmetans,
292'=dihidroxidifenilditolilmetanc, 4,4 '-3ihidroxidifenil-
tolllmetilmetans, y similares.

Otros fenoles polivalentes que tembién pueden, ser
heohos: rsacolonaxr conjuntamente con una epihalohidrina para
proporoionar epoxipoliéteres resinosos apropisdos son- com-
pusstos tales come resorclna, hidroquinona, hidroquinonas
sugtltuldas, por ejemplo parawter-butil-hidroquinena, y si-
nilares, indumlw tales como los descritos en la patents
de log Bstados Unidos mimero 2,754.285 de Petrcpoulos, y fe-
noles polivelentes que tlenen dos grupos hidroxlarilo sepaw -
rados por una ordena slifdtica de al mencs ssis #tomos de
carbono de longitud, egtando unida dicha cadens por enlamcss
de oarbono o oarbons oon diomos de carbomo ds micleos de -

log srupoa-h;!.dioxiariloa"Miembmﬁ ds egta Wltima clage de

- 10 =



fenoles polivalentss pueden obtenerse convenientements con-
densando el fenol propismente dicho con un fenol sustituido
con ung cadena lateral alifdtics que tlens uno o mds dobles
enlaces olefi{nicos situados en ella, proporcionando ds esta
5 wanera el numero requerido de #tomos separadores sntre los
dog grupos hidroxifenilo del fencl polivslente resultante,
El cardsnol; que se pueds obtensr de maners conocida a par-
tir de liquido de cémcara de anascardo, es un menantial conw
veniente de fenoles que contisnen dichas cadsnag lateralea,
10 Entre otros alcoholss polivalsniss que pusden
gey hechos reamccionay conjuntsments con uns epihalohidrina
para proporcionar spoxipolidterss resinosos apropiados son
conpusstos tales como stllenglicol, propilenglicoles, buti-
lenglicoles, pentanodioles, bis-(4~hidroxiclclohexil)-dime-~
15 tillmetano, 1,4~dimetilolbencens, glicerina, 1,2,6~hexanc-
trdol, trimetilolpropenc, mennita, sorbita, eritrita, -
pantasritrita, sus dfmeros, trimeros y pelimeros superiores,
por ejemplo polietilenglicoles, polipropilenglicoles, tri-
glicerine, dipentaeritrita y similares, poli{aleohol alflico),
20 poli(eloohol vinflico), tlodteres polivelentss, tales como ™
pulfure de 2,2'~dihidroxidietilo, sulfuro de 2,2', 3,3'~
whotrahlidroxidipropilo y similarss, mercaptoalcoholes tales
como i ~monotioglicerina, 4 ,§'~ditioglicerina y similares,
duteres paroiales de alcoholes polivalsntss, taleg como mo-

25 nnegtearine, monoacetato de pentaeritrita y similaves, y al-

15mll=T2 -1l -
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coholss polivalenies halogensdos, talss como -las monoclor-
hidrinag de glicerina, sorbita, pentaeritrita y similares,

Una clage relscionads de polispoxidos polimeros
que pusden ger catalizados de acuerde con la practica del
presente {nvento comprende los poliepoxipolihidroxipolide
terss obtenidos haciende resmcoionsr, tambidn preferible-
mentes en msdio alcalino, un fencl polivalente, tal como
bisfenol A, resorcina, catequine y similerss, o un slcohol.
polivalents, tal come glicerins, sorbitm, vpenteeritrita y
gimilares, cou un polispdxide, tal como bisi2,3-spoxipropil)-
-8ter, bis(2, 3~epoxi-2-metilpropil)-dtesr, 1,2-epoxi=d 5=
~apoxipentano, y simileares,

Todavia otros polispdxides representativos dsmiro
del alcance del presente invento mon los sigulentes: dioxido
de divinilbenoceno, bia(2,3~epoxiciclopentil)-Ster, epoxi-
~fteres de dcldos polivalentas, tsles como succinato de
diglioldilo, adipato de diglicidilo, malemto ds diglicidilo,
ftalate de dlglioidilo, hexacloroendometilentetrahidro=-
ftalato de diglioidilo ¥ 4,4'=isoprepilidendibenzoato de di- .
gliolddlo, ¥ similares,

Iog polispdxidos o mezclag ds polispdxidos prefe~
ridos son liquidos que tienen visgcosidudes por dsbajo de
aproximadanente 10,000 genilpoisss a la tempersturs smbiente,
preferiblemente por debajo de alrededor do 5.000 centipoises,
T{picsnente, poliepdxidos de una sepihalohidrine y un fenol

w 12 e
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apropiadas son preparsdos mezclindolos con cantidsdes se- .

cundsrias de poliepoxidos de alcoholss polivalentes, .Gene~
ralments, el componants secundario estd pragante en la
congentrecidén de aproximadements 10 a sproximademente 47%
sn paso, prefsriblemente de eproximadsmente 15 @ aproxi-
madaments 35% en pezo, basado en el peso iotal ds compo-
nents de polispdxide en la composicidn de rellens adhegie
.. '

Bl poliepdxido de un alcohol polivalents, tal °
oomo dietilenglicol spoxlidizado, dipropilenglicol epoxi~
dizado y wimilares, estd presents desempefiando el papel ds
un flesxibvilizador que caracterfsiiommente tisne baja vis~
copided y sotda generalmente como un diluysnie reactivo.
Deade luego, pusden emplearse otros flexiblilizadores co=
mooldos y simileres, tales como glicdridos epoxidizsdos
ds low doldos ricinoleico e isorricinoleico (por sjemplo,
soelte de rdoino epoxidizado, y similares. Estos flexibi-
lizudores ostdn presentes generalmente en cantidadea se-
sunderias, tal oomo se ha indicado en lo que asnteceds, en
los poliepdxidos del tipo preparado a partir de una epihaw- -
lohidrine y un fenvl polivalents, proporciondndoss usuale
mente gufiolente ocuntided de flexibilizsdor y/o diluyente
resctivo pars lograr liguidos con viscopidades deseadas.

Entres los muchos diluyentes reactivos dentro

- 13
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del alcance del presente invento se encuentran los hidro-

carbturo-glicidil-éteres monofuncionales, por ejemple -
n-butil-glicldil-dter, fenil-glicidil-éter, alil-glicidile
~dtor, y similarss,

L&s polispdxidos aqui considsrados, por ejemplo
los diglicidil-dteres de bisfenol A, tiemsn usuaslmente umna
equivalencia de 1,2-spéxido de al menos alrededor ds 1,5,
proferiblemente de al mencs alredsdor de 1,8, Similayments,
8l psse equivalente de epdxzido sstd preferiblements dentro
del margen de aproximademente 150 a apreximadamente 300,
entando ol mds preferids entrs alrsdedor 4s 160 y mlredador
de 230,

El acelsrador de momuron del presents invento.
satd usmalnente en forma de particulas sélidas y estd pre—
sente en la concentracidén de alrededor de 0,25 a aproxima-
dsmente 4,0 partes, preferiblements de alrededor de 1,0 @
aproximadements 3,0 partes, por 100 pertes de componente
1lquido de poliepdxido. ELl monuron preferide es denominado
3=(paya~olorofenil)=1, 1~dimetilurea, un séiide cristalino
blence que tiene un punts de fueidn de alredsdor de 17520,
¥ poses la £drmula

-1 -
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E1l monuron estd presente usualmente en foyrma fina-
mente dividida, teniendo un tamefio medio de partfculas me-
noy de aproximadamente 50 micras, preferiblements menor ‘de
aproximedamente 25 micras,

5 Ig dicisndlemida enteriormente mencionada aqui com
no ol agente de curado latsnte o agente endureceder reacti-
vo aptd preferiblemente pulverizada, por ejemplo 90% en =~
peso es menor de bemafio de malla 100 (0,149 mm), y 80% en .
pesc es menor de temafio de malla 200 (0,074 mm), Generale

10 mente, la dlcidndlemida estd presente en lu concertracidn
do alrededor de 6 a alrededor de 14 partes, preferiblemente
ds alrededor de 8 a alrededor de 12 partess por 100 pertes
de componsnte de poliepdxide liquido,

El agente tixotropizante de fibras de emianto estd

15 prepsnte generalmente, segin el presente invento, en un mar-
gon de concentraclones de sproximadamente 6 a aproximadamen~
to 1% partes en p.euo por 100 partes en peso de componente
ds polispdxido .liquido,' preferiblemente de alrededor de 8 a
alrededor de 12 partes en peso. '

20 la oonocentracidn deo componente de material de . carga
optd generalmente dentro del margen de alrededor de 50 a al-
pedador do 175, preferiblemente slrededor de 75 a alrededor
de 1%0 partes en peso por 100 partes en peso de componente
de poliepdxido lfquido.,

25 Iog dxidos de metal aloalino-tdrveo (Ca, Ba, Sr, Mg)

15mll=2 w15 -
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aqui considerados estdn en forms ds particules finemsnte
divididss y son incorporados en cantidades secundarias,
generalmente de alrededor de 0,5 a 5,0 partes en peso,
preferiblemente de alrededor de 1,0 a alrededor de 3,0
partes en peso por 100 partes en peso de components de
poliepoxido l{quido.

Bn 1o que conclerne al componente de cromato de
zine, @0 ha encontradc que una cantidad tan psqueiia come
alrededor de 0,01 & alredsdor de 1,5, preferiblemente de.
alrsdedor de 0,25 a alrededor de 1,0 partes sn peso por
100 partes en poso de componente de poliapdzide liquide
proporciona caracterf{sticas muy satisfactoriess de vs-
gimtencia a 1la humedad. E1 cromato de zinc més apropiade
para el pregente invento tiene un tamafic medic de parti-
culag menor de 20 micras, preferiblemente mencr de 10 mi-
orad,

De acuerdo con el presente invento s¢ ha descu—
blexto que los resulitados muy deseablas ¥y las supericres
propiedades aqul logradss son el resulitade de un control
ouidadoso de la viscosidad del componente de poliepdxide
1dquido apf oomo de los grupos funclonalss y del peso equi-
valonte de epdxido del poliepdxide. Ademds, controlando
culdadossmente megin el presents invents la concsatraeidn
¥ laa propledadss £isicas de los componentes qus PIEVOT~

olonan la composioldn ¢ combinacidn de cometiiuyentes unica

e
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sn su géuero que aqul se describe, se logran los supsriores
resultados & los que erriba se ha aludido.
Las aiguientes mejorus son mersmente ilugtrativas
y de ningzin modo limitativase
(¢) Temperaturas y velocidades de curado significa—
tlvagents reduoidas;
(b) Resistencia al lmpacto grandemente mejoradas
(6) Ningin alabeos
{d) Eatabilidad en almscenamiento nuy deseubles
(2) Superior aptitud para el bombet y superior con-
ductividad térmioca} '
(£) Cosflolents de expanzidn grandemente reducildo;
() Propisdudes wejoradas pars limpleza con chorre
de arena y eliminmoeldn ds rebabagy
(h) Bajos nivelss do mhmedad, que causan desprendi-
miente de geses en las condicionss de curado, son eliminados
por los ixidos de metal alcalimo-téxreos -
(1) Una resistencia sipnificativemente acrecentada u
la Inmedad, deblda a cantldades sscundesrias: de cromato de
rincs
(i) ete., sto,
Apimisme, dptas son sdlo unas pocas de las propieda-

dow superiores logradas por las composicionss absolutaments
Unicas en su género del presente inventwn,

De acuerdo con una realizscldn preferids, los com—

- 1T -
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ponentes del presente invento son mezeclados (1) disponiendo
los componentes de epdxido liquidoe en un recipiente apropia—
do, (2) efiadiendo la diciendiemida y el acelsrador de monuron,
mezclande durante 5 a 10 minutos, (3) efisdiendo el amisnto y
cal, mezclando durants § a 10 minutos adiclonales, y (4) afia=-
diendo el materiel da carge y mezclande durante 5 g 10 mie
matos adiclonales o haste homogeneldad,-

Si la mezcla ha de ser aplicada como wna composie-
¢idn para rellenc o soldadura de csrrocerisa, cads etapa de
mezelade se puede levar a cabo bajo vacio, o sl vaefo puede
per aplicado durante la dltima etapa (4).

El presente invento serd comprendido mejor con ayu-
da de los sigulentes ejemplos, que se pretende que ssan ilus-
tratlvos y no indebldamente limitatives, estando en peso todas
las partes dadas en los ejemplos, & menos que se dige otra
oo Ba s

EJENMPIOS I-IXII -

lag glguientes mezolas fueron aplicadas 2 paneles
metdlioos graglentos que tenfan unas dimensionss de 250 wm x-
250 mm, Ias mezolas fueron aplicadag con espdtula para llenar
una mueson que medfa eproximademente 6,25 mm de profundidad
¥ 50 mm de anchura, que ge extendfe e lo largo del centro del
panal por toda su longitud. Los pansles resultantes fueron
soatenldos verticalmente en una egtufa duraunbe 10 mimatos a

16300, Dampuds de enfriar durante 10 minutos, las compssicic-

18 o
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nes epoxidicas curadas; quse no mostraron ninguna evigencila
de alabeo, fueron limpiadas con chorro de arena para pro=
porcionar una superficie continus y lisa que oculteba egen-
cialments la zona con muesca, los paneles fueron luego lim-
plados en una solucidén detergente caliente y hschos pasar
a travds de un bafio de fosfatacidn do metal, Ios paneles
fuerem luege secados, pintados por pulverizacidn con un
agente de imprimscidn para sutomdviles, secados en estufa
durante 20 minutos a 1492C, enfriados y luego pintados por
pulverizacién con un recubrimients superior blanco para
autondviles y curados durante 20 minutos 2 1492C, Ios pa-
nsles resulteantes tenfan un aspecto excslents antes y -
despuds do ser expuestos a wna accidn intensa de ultraviow
letay y ds humeédad durants 2,000 horas en un Medidor de.
Mateorinacldn Atles,.

lag composiocionss no curadas tenfan viscosidades
indeialey (ASTM-D-1,823) de 20-50 pegundos para 20 gramos de
fiude @ trevds dé un ovificlo de 2,6 um a 5,6 kg/m?, Despuds
de - gimaoenaniento a la %emperatura anbiente durante 60 dfas
e obsarvaron avmentos de viscosidad de 10 a 15 segundo s}
nateriales que tienen vigcoslidades por debajo de alrededor
dy 100 megundos son considerados como acepiables desde un
punto de vista de bombeo., Ios materiales no ourados quedaron
inalterados’ con respecto a su resistencia al alabeo,

Bl hecho ds reomplazar en estos ejemplos el amianto

com 1,9 -



por una bentonita trateda comercisl tipiea como ggente tixo-
trdpico did como resulitado aumentos de viscosidad hasta por
encima de 100 pegundos en 60 dfas, Similarmente, el hecho
de reemplazar el emianto por sf{lice almada comercial did
5 como resuliade composicionss que se alabsaron al ser cura=
das despuds de almacensmiento a la temperatura ambiente
durante sélo 20 dfas,
la: supresidn ds la oal en las composiciones mostra-
dap 440 oomo resultado un excesivo desprendimiento de gases
10 durante el oureds, que causé imperfeccionss en los pansles

amolados.

15m1]T2 =20 -,
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TABLA I
Ejemplo
Lomponsnte I II IIT

noEBA! 35 59 85
Di.glicidiléteg alifdtico

{Bpi-Rez 502) 25 21 15
Bpdxldo f£lexibl :

(gpimﬁez 5,132) 40 20 —
Diciandieamida 8 8 8
Mo numn4 3 3 1
Cal 1 1 1
Amianto 8 8 8
Talco K’} -eo -
Polvo de aluminio 48 150 150

D1g1101d11éter do bisfemol A,

2 Un diglicldiléter alifdtico de baja viscodidad
(20-150 contipoises) que tlene un pess equivalente de epd-
xido de 300325 y un punto de infleamebilidad de 2132C, Ba-
gado en el andlisls de infrarrojos, el dlglicidiléter de
polipropllenglicol; un producto vendido por la firma Ceda-
nege Covporation, Nueva York, Nueva York.

3 Una regina epox{dion modificada internsmente pera
proporelonse mmpogicionus flexibles; viscosidad 40,000 4
0,000 centipoises, peso equivalente de epdxido de 400-450
v un pupto de inflemebilidad de 11092C; un nivel importente

- 2] =
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de enlaces de hidrvoarburo y éster (por infrarrcjos y sapo-
nifieacidn); un preducto vendide por la firma Celanese Cor-—
poration, Fusvae York, Nueva York,

4 3-(para-oclorofenil)-1 , i=~dimetilurea.

EJENPIOS IV-VII

les sigulentes mezclag fueron pesadas y mezcladag a
fondo para formar un material tixotrdpico homogéneo capaz
ds curarze sobrs una superficie vertlcal sin alabeo con un
@apéaor ds 12,5 mme L& velocidad de curado (tiemps de geli-
fioaaidn) fus medida sobre una placa mstdlica caliente a las
tomperaturas mostradas, Estos datos muesiren que el monuron
8p un agelerador eficaz en el nivel de 1 a 5 partss por clen
(PCR) de mezcla de resina epox{dios, Con un nivel de 5 PCR,
gs obssrvd alguna tendencia a desprender gases.

Se encontrd que las mezclas erail egtables con regpecto
a la viscosidad y a la resistencia al alabeo durante un tiem~
po mayor de 90 d{as en recipientes cerrados almacenades a
23=2780, ’

- 22 =
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TABLA - TT
Ejemplo
Components I Yy yI yiI
5 DGEBA 85 85 85 85
Diglicidiléteq alifdtico
(Epi-Rez 502) 15 15 15 15
Diociandiamida 8 8 8 8
Cal 1 1 11
Monuron® ’ 0
10
Amianto 8 8 8
Polve de aluminio 150 150 150 150
Tiempo ds gelifiocmcidn,
mninutos .
a 1770C 7,0 3,0 2,5 2,2
15 l63ec 715 4,8 3,7 3,4
14920 715 553 4,3 451
1358C 215 7,8 5.9 5,3

T Veass Tabla I
2 3u(para~clorofenil)~1, {~-dimetilursa,

15wl w2 - 23 =
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Egpafia, por VEINTE afos, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

l3,= Un procedimiento para preparar una composicién
tixotrépica de un solo componente de curado répido y esta-
ble en almacenamiento, que comprende mezclar a fondo un
componente de polieodxido liquido que tiene una viscosidad
por debajo de alrededor de 10,000 centipoises, diciandiami-
da como agente de curado latente, un acelerador de monu-
ron, fibras de amianto como agente tixotropizante y un ma-
terial de carga inorgénico inerte finamente dividido.

2a,- Un procedimiento segln la reivindicacién 12, en
el que se mezclan inicialmente a fondo el componente de po-
liepbéxido liquido, la diciandiamida y el acelerador de mo-
nuron, y se afiaden a continuacidn las fibras de amianto y
el material de carga inorganico.

33,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 12, en
el que la mezcla de los componentes se efecta disponiendo
el componente de poliepbéxido en un recipiente apropiado,
afiadiendo la diciandiamida y el acelerador de monuron, mez-

clando durante 5 a 10 minutos, anadiendo amianto y cal, mez
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clando durante 5 a 10 minutos adicionales, y afiadiendo
el material de carga y mezclando durante 5 a 10 minutos
adicionales ¢ hasta homogeneidad.,

4a,. Un procedimiento segin la reivindicacidn 12,
en el que ge afiade ademés una cantidad pequefia pero efi-
caz de un 6xido de metal alcalino-térreo en calidad de
agente estabilizante.

52,- Un procedimiento segin la reivindicacién 12,
en el que se aflade ademds cromato de zinc en la concentra=-
cidn de alrededor de 0,01 a alrededor de 1,5 partes en pe
so por 100 partes en peso de componente de epdxido liqui-
do, para comunicar resistencia a la humedad.

62,- Un procedimiento segiin la reivindicacidn 1z,
en el que se aiiade una cantidad pequefia pero eficaz de un
o6xido de metal alcalino~térreo y cronato de zinc en la
concentracién de aproximadamente 0,01 a aproximadamente
1,5 partes en peso por 100 partes en peso de componente
de epdxido liguido.

72.~ Un procedimiento segln la reivindicacién 12,
en el que el 6xido de metal alcalino-térreo es cal.

82.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1%,
en el que el monuron es 3-(para-clorofenil)-l,l-dimetil-
urea.

9a2,~ Un procedimiento segln la reivindicacidén 12,

en el que el componente de poliepdxido liquido contiene
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como componente principal el diglicidiléter de un fenol
polivalente.

102.- Un procedimiento segf{in la reivindicacidn 92,
en el que el fenol polivalente es 4,41—dihidroxidifenil-
dimetilmetano,

112,- Un procedimiento seghn la reivindicacidn 12,
en el que el componente de poliepbéxido liquido contiene
como un componente secundario un polipropilenglicol epoxi-
dizado de baja viscosidad.

123,- Un procedimiento segln la reivindicacidn 12,
en el que el acelerador de monuron esti presente en la con
centracidn de alrededor de 0,25 a alrededor de 4,0 partes
por 100 partes de componente de poliepéxido liquido.

132,- Un procedimiento segln la reivindicacién 12,
en el que la concentracidn de diciandiamida est& dentro
del margen de alrededor de 6 a alrededor de 14 partes en
peso por 100 partes en peso de componente de poliepdxido
liquido.

142,~ Un procedimiento segfn la reivindicacién 12,
en el que el agente tixotropizante de fibras de amianto
estd presente en la concentracidédn de alrededor de 6 a al-
rededor de 15 partes en peso por 100 partes en peso de com
ponente de poliepbdxido liquido.

158,- Un procedimiento segln la reivindicacién 12,

en el que la concentracidn de material de carga esti den-
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tro del margen de eproximadamente 50 a aproximadamente
175 partes en peso por 100 partes en peso de componente
de poliepbdxido liguido.

168,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 62,
en el que el componente de poliepdxido liquido contiene co
mo un componente principal el diglicidiléter de un fenol
polivalente.

178.~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 162,
en el que el fenol polivalente es 4,41-dihidroxidifenil-
dimetilmetano.,

182,~ Un procedimiento segin la reivindicacién 63,
en el que el couponente de poliepdxido liquido contiene
como un componente secundario un polipropilenglicol epoxi-
dizado de baja viscosidad. _

192,- Un procedimiento segln la reivindicacién 68,
en el que el acelerador de monuron esté presente en la con
centracibén de alrededor de 0,25 a alrededor de 4,0 partes
por 100 partes de componente de poliepbxido liquido.

208,~ Un procedimiento segln la reivindicacibn 62,
en el que la concentracién de diciandiamida estd en el mar
gen de alrededor de © a alrededor de 14 partes en peso por
100 partes en peso de componente de poliepbxido liquido.

218,- Un procedimiento segln la reivindicacidn 62,
en el que el agente tixotropizante de fibras de amianto

estd presente en la concentracibdn de alrededor de 6 a al-

- 27 -
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rededor de 15 partes en peso por 100 partes en peso de
componente de poliepdxido liquido.

222,=- Un procedimiento segln la reivindicacidn 62,
en el que la concentracidén de material de carga estd den-
tro del margen de alrededor de 50 a alrededor de 175 par-
tes en peso por 100 partes en peso de componente de poli-
epéxido liquido.

2%33,- Un procedimiento para preparar una composi-
¢idn tixotrdpica de un solo componente.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de y con los fines que se han especificado.

BEsta Memoria consta de veintiocho hojas escritas a
méquina por una sola cara.

=2 MAYD 1975

Medrid,
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