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Este invento se refiere a métodos de unidn

‘del canto de un panel preformado con un miembro de mar-

co complementario preconformado y, més en particular, a
tales ﬁétodos cuando se emplean para la fabricacidn de
articulos tales como armarios, en particular armarios
para uso en refrigeradores, instalaciones de lavanderia,
y méquinas para lavado de vajillas, armarios para coci-
na, muebles para uso doméstico, puertas, tabiques de se
paracidén en edificios y similares.

En un aspecto, el invento proporciona un méto
do de unir el canto de un panel preformsdo con un miem-
bro de merco complementario preconformado; comprendiene
do dicho método situar dicho miembro complementario a
lo largo de dicho canto del panel y hacer que entre un
agente de unidn fluido entre dicho canto del panel y el
miembro complementario para formar, subsiguientemente,
un cuerpo de pléstico no fluido.

De preferencia, el cuerpo de pléstico queda
sujeto por adherencia al canto del panel, y el miembro
de marco estd configurado de tal modo que queda blo-
queado mecénicamente con dicho cuerpo.

Fl panel preformado puede también ser confor-
mado o tratado de modo que quede bloqueado mecénicamen-
te con dicho cuerpo, ademds de sujeto por adherencia al

mismo,
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En otro aspecto, el invento proporciona un mé
todo de: fabricar un armario o similar; comprendiendo di
cho método las operaciones de producir bastidores rec-
tangulares, cada uno de ellos compuesto de miembros de
forma acanalada, situar al menos un panel preformado en
tre los bastidores de modo que los bordes del panel sean
recibidos enal menos algunos de los miembros de forma aca
nalada y hacer que entre un agente de unidén fluido entre
dichos cantos del psanel y los miembros de forma acanala
da complementarios, para que, subsiguientemente, forme
cuerpos de pléstico no fluido para unir los bastidores
al panel.

En otro aspecto, el invento proporciona un mé
todo de fabricar un tabique de separacidén o similar pa-
ra edificios, comprendiendo dicho método las operacio-
nes de situar un miembro de marco de forma de canal a
lo largo de un canto de un panel preformado y hacer que
entre un agente de unibén fluido entre dicho canto del
pénel y el miembro de marco complementario y que, subsi
guientemente, forme un cuerpo pléstico no fluido,

El miembro acanalado o de marco complementa-
rio puede ser de perfil en U, con una pared de base y
pestafias laterales contiguas con labios vueltos sobre
si, y dicho cuerpo tiene, de preferencia, partes que

estén entre los labios y la pared de base. Se puede pre
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ver una ranura entre una de las pestafias laterales y la

superficie enfrentada del panel, y se puede fijar en la

ranura la parte de canto de una limina decorativa de aca
bado.

El agente de unidn puede ser un material ter-
moendurecible o termopléstico, el cual se cura o endure
ce para que forme el cuerpo pléstico. E1 agente de unidén
puede formar un cuerpo pléstico, rigido, sdlido, un cuer
po pléstico flexible sbélido, o un cuerpo pléstico celu-
lar. Un agente de unidn preferido es el poliuretano 1li-
quido.

El cuerpo pléstico puede ser reforzado empo-
trando total o parcialmente en el cuerpo una o més pie-
zas de insercidn separadas.

El panel sujeto al miembro de marco con el cuer
po pléstico puede ser una sola lémina de metal, de plés
tico o de material fibroso, o bien una estructura com=-
puesta estratificada integrada por variss léminas de ma
terial unidas entre si, Las l&minas individuales de las
cuales se hace el panel compuesto pueden comprender lé-
minas de metal, de material pléstico celular o sélido, o
de material fibroso, y las léminas pueden ser unidas en
tre si mediante un agente adhesivo separado, o bien gra
cias a las propiedades adhesivas naturales del material

del cusl esté hecha una de las lémines. Ejemplos de pe-
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neles compuestos adecuados son: material de lémina fi-
brosa, tal como de pulpa de madera comprimida, sobre el
cual se estratifica una pelicula de un material plésti-
ca, tal como de poli(cloruro de vinilo) sobre una o so-
bre las dos caras, mediante un agente adhesivo separado;
comprendiendo un estratificado preferido un nicleo de
poliuretano espumado, el cual es expandido entre dos 1§_
minas de material que estén separadas entre si, siendo
los materiales de que estdn hechas las léminas metal,
pléstico o una composicidén fibrosa.

El miembro de marco complementario se puede ha
cer de metal, de pléstico o de material fibroso. El miem
bro de marco puede hacerse de acero, de aluminio, de po
1iestireno, de poli(cloruro de vinilo) o de cartén.

El invento puede comprenderse mejor, y pueden
ponerse més de manifiesto otras varias caracteristicas
del mismo, de la consideracidn de la descripcidn que
sigue:

A continuadién se describirén realizaciones
del invento, & modo de ejemplos {(nicamente, con referen
cia a los dibujos que se acompailan, en los cuales:

Ia Fig. 1 es una vista en despiece ordenado
de un armario construido de acuerdo con el invento;

La Fig. 2 es una vista en planta de un corte

del armario de la Fig. 1, cuando esti montado, habiéndose
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tomado la vista & lo largo de la linea II-II de la Fig,
1; |

La Fig, % es una vista en corte de una parte
de canto frontal de otra forma de armario construido de
acuerdo con el invento;

La Fig. 4 es una vista parcialmente en pers-
pectiva y parcialmente en corte de una puerta de un ar-
mario;

La Fig. 5 es una vista parcialmente en corte
de un anclaje formado en la puerta del armario; y

La Fig. 6 es una vista en corte de un tabique
de separacibén de un edificio, hecho de acuerdo con el in
vento.

De acuerdo con el invento, se puede fabricar
una estruebura tal como la de un armario empleando para
¢llo un panel preformado unido a lo largo desus cantos

a miembros de marco complementarios. Un ejemplo de tal
armario, destinado para uso en umna cocina, se ha repre-
sentado en las Figs. 1 y 2.

Con referencia inicialmente a la Fig. 1, el
armario estd compuesto de un bastidor frontal rectangu-
lar 1 y de un bastidor trasero rectangular 2. Un panel
preformado compuesto 3 esté dispuesto entre los bastido
res 1, 2, y el panel 3 de una pieza estéd conformado con

paredes laterales 160, 161 y una base 162. E1l panel 3 es



una estructura estratificada consistente en una lémina.
de polipropileno 17, una lé&mina de papel 18 y un nfcleo
19 hecho de poliuretano espumado emparedado entre las
léminas 17, 18. El panel 3 se puede fabricar por un pro
5 cedimiento continuo, en el cual se hace que poliuretano
liquido que contiene un agente espumante se expanda en-
tre las laminas 17, 18, las cuales estén fijadas con un
espaciamiento constante entre ellas. Las propiedades
adhesivas del poliuretano sirven para unir las laminas
10 17, 18 al nicleo 19 asi formado. La ldmina 18 y el ni-
cleo 19 del panel 3 son inicialmente recortados en las
zonas designadas por 20, 21 en toda la anchura del pa-
nel 3., Luego se dobla el panel 3 por las zonas 20, 21,
usando la lémina 17 como bisagra natural, para formar
15 las paredes 160, 161, 162. La lémina 18 y el nlicleo 19
del panel 3 se recortan también para formar rebajos 22
¥y 25, a fin de acomodar accesorios tales como las pie-
zas 4 de forma de canal y las placas 5 de soporte. Para
mayor claridad, solamente se ha ilustrado uno de cada
20 uno de estos articulos. Las piezas 4 acanaladas y las
placas 5 de ‘soporte estén hechas de chapa de acero.
Cada uno de los bastidores frontal y trasero
1, 2 consiste en cuatro miembros 8 acanalados, algunos
de los cuales forman miembros de marco complementarios

25 para el panel 3 y estin unidos a un canto de éste. Como

5&1073 - 7 -
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se ha ilustrado més en particular en la Fig. 2, cada miem
bro 8 es de forma en general de U, con una base o pared
principal 9 y pestafias laterales 10, 11, Cada pestaiia
10, 11 tiene un labio vuelto sobre si 12,-13 dispuesto
en el interior del miembro 8. Los miembros acanalados 8
se hacen, de preferencia, de acero recubierto con una
pelicula decorativa de poli(cloruro de vinilo) colorea-
do. Los miembros 8 que forman uno de los bastidores 1,
2 se solapan en las esquinas 14 del bastidor 1, 2, y sus
pestaiias laterales 10, 1l son recortadas, (como em 15,
Fig. 1) para mantener la conbtinuidad entre los interio-
res de los miembros 8.

También se ha ilustrado en la Fig. 1 una placa
lateral 7 decorativa separada.

El armario se construye de la siguiente mane-
Ta, Se monta el bastidor frontal 1 en una plantilla, pa
ra situar los miembros 8 en sus posiciones relativas co
rrectas. En egsta etapa se obturan las uniones entre las
paredes de base 9 y las pestafas laterales 10, 1l conti
guas, con un compuesto de obturacidn, una cinta obtura-
dora o un miembro de plantilla flexible. A continuacibn
se introducen los cantos 24 frontales del panel previa=-
mente doblado 3 en los miembros 8 acanalados gue forman
la base y las guias laterales del bastidor 1. Los cantos

24 del panel 3 son mantenidos separados de la pared 9
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de los correspondientes miembros 8, con la lémina 17
del panel 3 mantenida apretada contra los labios 12. De
este modo se forma una ranura 28 (Fig. 2) entre el pa-
nel 3 y los labios 13 de los miembros 8 correspondien~
5 tes, Cuando se hayan de usar las piezas 4 de forma de
canal y las placas 5, se sithan también estas partes
con relacidn al panel 3 y se mantienen en posicidn con
miembros de la plantilla,
En esta comstruccidén particular, una pieza 4
10 de forma de canal estd dispuesta en el rebajo 25, con
un extremo de lapieza 4acanalada del canal descansando
en uno de los miembros 8 de forma acanalada, una pieza
acanalada 4 estf dispuesta en el rebajo 22, y una placa
de soporte 5 esté dispuesta en cada uno de los rebajos
15 23. La estructura asi montada se dispone con el bastidor
1 en una disposicidn horizontal, y se introduce un
agente de unidn liquido, de preferencia poliuretano 1li-
quido, dentro de los miembros 8 de forma de canal del
bastidor 1, desde varios espaciog de separacidén de re-
20 cepeidn (20, 22, 23). Puesto que el canto 24 del panel
% es mantenido separado de las paredes de base 9 de los
miembros 8 correspondientes, el poliuretano liquido flu
L&e a lo largo de los miembros 8 desde los espacios de
separacidn de recepcibén. El poliuretano cura, producien

25 do un cuerpo pléstico, rigido, sdlido, representado con

3.1.73 -9 -
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el nlimero 6 en 1la Fig. 2. E1 cuerpo 6 queda sujeto al
canto 24 del panel % debido a las propiedades adhesivas
del poliuretano, y el cuerpo 6 queda también sujeto a
los miembros 8 por una unidn mecénica formada por las
partes 26, 27 del cuerpo 6 que estén debajo de los la-
bios 12, 13. El cuerpo © sirve para unir el pansl 3 a
los miembros 8 de forma de canal del bastidor 1, y une
ademds a los miembros acanalados 8 individuales entre
si en las esquinas 14 del bastidor 1. Les piezas 4 de
forma de canal y las placas de soporte 5 quedan igual-
mente sujetas a la estructura por medio del cuerpo plas
tico 6 producido por el poliuretano endurecido. Si se
desea, se puede lograr una resistencia adicional en las
uniones entre el panel 3 y las partes 4, 5, doblando los
extremos de las partes 4, 5 de modo que éstos queden
bloqueados mecinicamente en el cuerpo 6, ademis de suje
tos por adhesivo. Aunque el poliuretano es el agente de
unidn preferido, el invento prevé también el uso de sus
tancias termoendurecibles con una base de cera o de as-
falto, poliésteres o resinas epoxidicas.

Tuego se monta el bastidor trasero 2 y se une
al panel % de la manera descrita para el bastidor fron-
tal 1. En esta construccibn el panel 3 estd doblado pa-
ra formar las paredes de base y laterales interiores del

armario. Si se desea se puede doblar més el panel 3 para

- 10 =
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obtener un cuerpo con cuatro paredes completo. Recipro-
camente, estas paredes pueden estar compuestas de seccio
nes de panel separadas,

En este tipo particular de armario se uss una
bisagra oculta que estéd sujeta al armario por tornillos
que roscan en las placas 5 previstas inicialmente.

Se pueden fijar a las paredes laterales 160,
161 correderas para estantes y cajones, con ayuda de
tornillos que roscan en las partes &-y/o 5. Si se desea
se pueden reforzar las paredes 160, 161 con miembros de
refuerzo similares a la pieza 4 de forma de canal,

Si el armario ha de situarse entre otros dos
armarios, de modo que los costados (160, 161) no queden
expuestos, no hay necesidad de aplicar al armario las
placas laterales decorativas adicionales. No obstante,
si uno u otro de los costados del armario ha de quedar
al descubierto, puede entonces preferirse usar una pla-
ca decorative de acabado en el costado expuesto.

Como se ha ilustrado en la Fig. 1, una placa
de acabado 7 que tiene una superficie exterior decorati
va tiene pestafias 31, 30 en sus cantos trasero e infe-
rior. En esta construccibén, la placa 7 estéd dispuesta
con unga parte de canto exterior 29 situada en la ranura
28 del miembro 8 de forma de canal vertical izquierdo

del bastidor frontal 1. Las pestanas 30, 31 se sujetan

-1l -
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luego a las caras exteriores inferior y trasera de la
estructura del armario. De este modo, la placa 7 queda
sujeta sin medios de fijacién visibles.

Una placa posterior para el armario puede ser
fijada al bastidor trasero 2 por medio de tornillos. Al
ternativamente, la placa posterior puede estar provista
de pestafias laterales dirigidas hacia atraés, las cuales
se sitlien en los miembros 8 de forma de canal del basti
dor 2 y contra los labios 12. Esta placa posterior pue-
de entonces quedar sujeta mediante el cuerpo de plésti-
co 6 formado en los miembros 8 del bastidor trasero 2
cuando haya curado el poliuretano liquido.

Cuando se haya de usar el armario en una posi
cién tal que el frente y la trasera del armario queden
visibles, se puede utilizar un panel trasero que tenga
partes de canto perpendiculares que estén situadas en
las ranuras 28 apropisdas de los miembros 8 de forma de
canal del bastidor trasero 2.

Se completaria el armario acoplando al mismo
una parte superior de mesa, (no ilustrada), un zbcalo
(no ilustrado) y una puerta. En lo que sigue se describe
un ejemplo de una comstruccibén de puerta adecuada,

El invento puede aplicarse también a otras
formas de paneles distintas a la del representado en las

Figs. 1 y 2, y ciertamente puede construirse un armario

- 12 -



con diferentes tipos de paneles, Por ejemplo, en la Fig. 3
se ha representado un corte dado a través de una parte
de canto frontal de un armario en el cual el panel, aqui
designado por el nimero 33, consiste en una pelicula o

5 l4mina de polipropileno 34 unida con un agente adhesivo
a un tablero 35 hecho de pulpa de madera comprimida, Al
igual que con el panel 3 de la construccidn de la Fig. 1,
el tablero 35 esté recortado en las zomas 20, 21, y el
panel 33 estd doblado a lo largo de las zonas, habién-

10 dose usado la lémina 34 como bisagra natural. Se forma
una ranura 38 situando para ello una pieza de insercidn
de pléstico o metélica 36 en el miembro 8 -de forma de
canal asociado, de modo que la pieza de insercidén 36 que
de firmemente empotrada en el cuerpo de pléstico 6 for-

15 mado después de haber endurecido el poliuretano liquido,
La ranura 38 acomoda una parte de canto de una placa de
acabado, tal como la placa 7 de la Fig. 1, y esta parte
de canto asienta entre el labio 13 de la pestaiia 1l del
miembro 8 y la pieza de insercidn 36.

20 En la Fig. 4 se ilustra una puerta hecha de
acuerdo con el invento, siendo la puerta adecuada para
uso en el armario representado en la Fig. 1. Como se ha
ilustrado, la puerta tiene un panel 37 estratificado
preformado consistente en un nlicleo de poliuretano espu

25 mado 48 unido, por una cara, & una lémina de papel 39 y,

3¢1:73 - 13 =
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por la otra cara, a una lémina de polipropileno 40, Tam
bién hay una limina de acerc 41 unida a la lémina 39.
La 18mina 41 tiene un acabado de pintura decorativa so-
bre su cara exterior. E1 miembro 47 sirve como maneci-
1lla para la puerta., La lémina 41 tiene una pestafia pro-
vista de un labio en su canto inferior 42, y en sus dos
cantos laterales, uno de los cuales se ha representado
por el nimero 43, La puerta se hace como sigue:

Se recortan inicislmente el nficleo 48 y la 14
mina 39 del panel 37 alrededor de los cuatro cantos la-
terales del penel 37, de modo que la lémina 40 sobresa-~
le mds allé de los cantos del nficleo 48 y a lo largo de
los cuatro cantos laterales del nlcleo 48,

Las partes sobresalientes de la lémina 40 a
lo largo de los cantos laterales superior e inferior del
panel 37 se han representado mediante las lineas de tra
zos designadas por los nilimeros 45, 46. Estas partes so-
bresalientes de'la lmina 40 se doblan sobre los cantos
del ndcleo 48, como se ha iluatrado en 147, y luego se
une el panel 37 a la lémina de acero 41 por medio de un
agente adhesivo. Las partes dobladas sobre si que se
proyectan de la lémina 40 quedan entonces bloqueadas en
posicidn dentro de las pestafias de la lémina 41 a lo
largo de tres cantos de la puerta,

El canto superior del panel 37 esti formado

- 14 -
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con un rebajo 44 en el nlicleo 48, y el miembro de marco
de aluminio 47, que es extiende en toda la anchura de
la puerta, tiene una lengiieta 98 sobresaliente que tie-
ne un dentado 49. Con el canto superior de la puerta
mantenido en un plano horizontal, se introduce poliure-
tano liquido en el rebajo 44 y se sita en posicién el
miembro 47 mientras el poliuretano esté todavia en esta
do fluido., El1 poliuretano cura para formar el cuerpo 50
pléstico rigido sélido, el cual queda unido firmemente
en el rebajo 44 por las propiedades adhesivas del poliu
retano. El miembro 47 queda retenido firmemente en posi
cidn por medio de la lenglieta 98 dentada, empotrada en
el material pléstico 50.

Con la puerta representada en la Fig. 4 se
usa, de preferencia, un tipo de bisagra oculta. Con re-
ferencia a la Fig. 5, la bisagra tiene un componente cir
cular 51 con una pestafia 54. Este componente 51 esté
destinado a ser situado en la puerta y fijado s ella con
tornillos 52 dirigidos oblicuamente. E1 panel 37 estra-
tificado de la puerta ilustrada en la Fig. 4 no es sufi
cientemente resistente para formar un anclaje para los
tornillos de la bisagra y, por lo tanto, se forma una
pieza de insercidn 53 en el panel 37 a fin de formar un
anclaje seguro para las fijaciones para los tornillos.

El procedimiento para formar la pieza de insercidén 53

- 15 -
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es como sigue: se corta un agujero de un difmetro "B"
en el nicleo 48 de poliuretano esponjado y en la lémina
39 de papel, ¥ se corta un agujero de un didmetro "G"
en la lémina 40 de polipropileno. Se introduce en los
agujeros "B" y "C" un taco rebordeado con pestafia (no
ilustrado) similar en forma, aunque ligeramente mayor
en didmetro, al componente 51 de bisagra, con la pesta-
fia del taco mantenida sujeta apretadamente contra la ca
ra exterior de la lémina 40 de polipropileno., Se mantie
ne entonces el miembro 37 en un plano horizontal con la
lémina. 40 de polipropileno hacia abajo, y se introduce
poliuretano liquido por el agujero B. Se deja que cure
el poliuretano para que forme un cuerpo pléstico, rigi-
do, sblido, el cual constituye la pieza de insercién 53.
La pieza de insercidn 53 queda unida firmemente al nii- -
cleo 48 de esponja de poliuretano por las propiedades
adhesivas del poliuretano, y por consiguiente la pieza
de insercidn 53 forma un anclaje seguro para los torni-
llos 52 de la bisagra.

Aunque se ha descrito el invento en relacién
c¢on armarios para cocina, ha de entenderse que se puede
aplicar el invento a otras diversas formas de armarios
o construcciones similares.,

En otra aplicacidn, se puede utilizar el in-

vento para la construccidén de tabiques de edificios, co

- 16 -



mo se describird a continuacidm.

En la Fig. 6 se ha representado un corte a
través de un canto de un conjunto de panel hecho de acuer
do con el invento y usado como un taebigue de separacién

5 o pared de un edificio.

El conjunto de panel comprende un panel estra
tificado 55, que consiste en una lémina de poliestireno
56, una lémina de papel 57 y un nficleo de esponja de po
liuretano 58, emparedado entre las liminas 56, 57 y uni

10 do a ellas, Se ha representado un miembro 59 de marco
complementario de forma de canal, de metal o de plésti-
co, situado en un canto del panel 55.para recibir una
parte del panel 55 en el mismo. El miembro de marco pue
de extenderse de hecho alrededor de los cuatro cantos

15 del panel 55, y en este caso se puede cortar a inglete
y doblar un solo miembro 59 en las esquinas del panel
55, o bien, como otra alternativa, se pueden unir entre
8l varios miembros separados 59 en posiciones convenien
tes alrededor de los cantos del panel 55. El miembro

20 59, o cada uno de ellos, es similar al miembro 8 del ar
mario representado en la Fig, 1, y el miembro 59, o ca=
da uno de ellos, tiene una pared de base 69, pestaiias
laterales 63, 64 y labios vueltos sobre si 65, 66. Se
completa la estructura mediante una lémina decorativa

25 67 y separadores 60 de pléstico o metdlicos opcionales.,

341473 -17 -
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La construccidn del conjunto de panel es como
sigue:

Se coloca la lémina separada 67 contra la 1l&mi
na exterior 57 del panel 55 y se sitla luego el miembro
59 asociado con relacidn al panel 55 y a la lémina 67, de
preferencia de modo que quede un espacio de separacidn
70 entre los cantos combinados del panel 55 y la lémine
67. ¥ la superficie interior de la pared de base 69. Se
dispone la estructura con el panel 55 en posicidn verﬁi
cal, y se mantiene la limina 67 apretada contra el labio
65, con un canto de la lémina 67 dispuesto horizontalmen
te, Se introduce en el miembro de forma de canal 59 un
agente de unidn liquido, de preferencia poliuretano 1li-
quido, a través de un espacio de separacidn de recep-
cién 71, a todo lo largo de un canto lateral del panel
55, 81 se utiliza el separador 60, se coloca el mismo en
posicibén mientras el poliuretano estd todavia en estado
1{quido. El poliuretano cura para formar un cuerpo plis
tico 62, rigido, sblido, el cusl une firmemente entre
si las partes 55, 67, 59 y 60. Al igual que en la cons-
truccidn representada en la Fig. 1, el cuerpo 62 queda
asegurado por adherencia al panel 55, mientras que tie-
ne partes extremas por debajo de los labios 65, 66 y blo
queadas mecénicamente al miembro 59. Si se desea, se re

pite la operacidn para los otros cantos laterales del .

- 18 -
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panel 55,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practicada ni divulgada en Espaiia,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los que
se recogen en lag reivindicaciones siguientes:

1a,- Un método de unir el canto de un panel
preformado a un miembro de marco complementario precon-
formado; estando caracterizado dicho método por las ope
raciones de situar dicho miembro complementario a lo
largo de dicho canto del panel y hacer que entre un agen
te de unidn fluido entre dicho canto del panel y el miem
bro complementario y que, subsiguientemente, forme un
cuerpo pléstico, no fluido,

28,- Un método segln la reivindicacién 12, ca
racterizado ademds porque se asegura el cuerpo plistico
con adhesivo al canto del panel y se configura el miem=-
bro de marco de modo que quede bloqueado mecinicamente

con dicho cuerpo.

3a,- Un método seglin 1a reivindicacibén 12, ca

- 19 -



10

15

20

25

3.1.73

racterizado adem&s porque el miembro de marco complemen
tario es de forma en general de U, con una pared de ba-
se y pestailas laterales contiguas con labios vueltos so
bre si, y dicho cuerpo pléstico biene partes que quedan
dispuestas entre los labios y la pared de base, |

48,- Un método seghn la reivindicacién 32, ca
racterizado ademés porque se prevé una ranura entre una
de las pestafias laterales y la superficie enfrentada
del panel o de una pieza de insercién separada, y se si
tia en la ranura la parte de canto de una lamina decora
tiva de acabado,

58,- Un método segin cualquiera de las reivin
dicaciones 12 a 42, caracterizado ademés porque el agen
te de unidén es un material termoendurecible.

68.~ Un método seglin cualquiera de las reivin
dicaciones 12 a 42, caracterizado ademés porque el agen
te de unidn es un material termopléstico.

78.~ Un método seglin la reivindicacién 62, ca
racterizado ademds porque el agente de unién es un mate
rial con base de cera o asfalto.

82,~ Un método segin la reivindicacién 53, ca
racterizado ademéds porque el agente de unidén es un po-
liéster, una resina epoxidica o una composicidén de ure-
tano,

92,~ Un método segin la reivindicacibn 52, ca
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racterizado ademés porque el agente de unidn es poliure
tano.

108,- Un método segln cualquiera de las reivin
dicaciones 12 a 9a, caracterizado~ademéé porque el miem
bro de marco forma un accesorio del armario tal como
una manecilla.para la puerta.

112,- Un método seglin cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 93, caracterizado ademfis porque el
miembro de marco es un componente de un bastidor de ﬁn
armario.

128,-.Un método segln la reivindicacién 112,
caracterizado ademls porque el agente de unidn sirve
adicionalmente para unir los componentes del bastidor
entre si.-

1%a,- Un nétodo segln cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 122, caracterizado ademés porque se
unen otros accesorios al panel o miembro de marco, con

ayuda de dicho agente de unibn.

148,- Un método seghn cualquiera de las rei~-
vindicaciones 12 a 138, caracterizado ademls porque se
forman anclajes para bisagras o similares con ayuda de
cantidades adicionales de agente de unidn.-

152,~ Un método segln cualquiera de las rei-
vindjcaciones 12 a l4&, caracterizado ademés porque el

panel es una_ estructura estratificeada.
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162.~ Un método segln la reivindicacidén 152,
caracterizado ademls porque la estructura estratifica-
da est4 compuesta de un nficleo de poliuretano espumado,
emparedado entre al menos dos capas de material en ié—
mina. |

17a3.- Un método segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 168, cuando se emplea para la fabri-
cacibén de un armario o similar; caracterizado adems por
las operaciones de producir Bastidores rectangulares,
cada uno de ellos compuesto de miembros de forma de'ca-

nal, situar al menos un panel preformado entre los bas-

'tidores, de modo que los cantos del panel queden recibi

dos en al menos algunos de los miembros de forma acana-
lada, y hacer que entre un agente de unibn fluido entre
dichos cantos.del panel y los miembros de forma acanala
da complementarios y para formar, subsiguientemente,
cuerpos plésticos,no fluidos, para unir los bastidores
al panel,

182.~ Un método segln la reivindicacidn 172,
caracterizado ademés porque el pamel es inicialmente do
blado y dispuesto entre dos bastidores.

19a,~ Un método segln cualquiéra de las rei-
vindicaciones 12 a 168, cuando se emplea para la fabri-
cacidn de tabiques de separacidn de edificios o simila-

res; caracterizado ademds porque se sitlia un miembro de
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merco de forma acsnalada a lo largo de uno o més cantos
del panel preformado y se hace que entre un agente de
union fluido entre el canto del panel y el miembro come
plementario, y forme subsiguientemente el cuerpo plésti
co no fluido.

202,~ Un método de unir el canto de un panel
preformado a un miembro de maféo complementario precon-
formado,

Tal y como se ha descerito en la Memoria que
antecede representado en los dibujos que se acompaiian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintitres hojas escri
tas a méquina por una sola cara.

Madrid, 10 ENE. 1973

P.A.

Per Podery
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