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MEMORIA DESCRIPTIVA

de ls Patente de Invancidn, por 20 afios, solicitada a fa-
vor de INDUSTRIAS FLECK, S. L., de nacionalidad espafiola,
residente en San Adriin del Besos - Barcelona -, Tercio de
Nuaestra Sefiore de Montserrat, 56-60, por: " PERFECCIONA-
MIENTOS EN LOS APARATOS CALENTADORES DE AGUA."

Le presents Patente de Invencidén tiene por objato garan-
tizar el derecho a la fabricacidn y explotacion exclusiva
de unos perfeccionamientos en los aparatos calentadores de
sgua qus presenta la ventaja del empleo de un relleno de
material espumsdo, que es un aislaente que constituye une
sola pleza que una la superficie exterior del cuerpo del
deposito metalico interior o caldera y la suparficis inte-
rior de la envolvente exterior. El empleo y forma de apli-
cecion de sste material aislante supone un mejor aislamien-
to obtenido con un manor velimen de la capa envolvente.
Asimismo la inyeccidn del material espumado y su union al
depOsito y envolvents, ahorra sl costo de mano de obra de
las uniones clasicas mediante tornillos o similaras, que
supona el mismo procedimiento que @l sequido para 8l calo-
rifugedo par pensles de las calderas, dopositos o tuberias
de gran diémetro.

tLstos perfeccionamientos son aplicables a los termos

dedicados al calsntamiento de agua o a los calentadores
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de agua para ducha, que llevan la conexion con asgua fria o
los dispositivos de mezcla.

El primer perfeccionamiento se caracteriza porque sl es-
pacio comprendido entre la superficis exterior del depdsito
metalico interno y la superficie interior de ls envolvente
externa, se rellena por inysccidén mediante una masa de es-
puma de poliuretane o similar que forme une capa aislante
adherida antre la superficie exterior del depdsitoc metdli-
co interno y la interior de la envolvente. Esta cepa tie-
ne un poder de aislamisnto tan efsctivo que pueds ser de
menor espesor que los aislamientos normales, en que solo
se aplica el panel aislante que gquada superpussto y no
adherido a las superficies de la camara. El1 relleno de
todo el espacio con matarial asislante evita les filtracio~
nes de agua por fugas. Las tuberiss de entrade, salida y
limpisza del deposito, atraviesen la capa de aislante que,
en le operacidn de inyecciodn, ha guedado adhasrida a su su-
perficie. No solo se aevitan las fugas, sino que la ausen-
cia de uniones por tornillcs o simileres, evita el dete=-
rioro y oxidacion de los slemsntos. Les tapas de la en-
volvente vy al cuerpo tubular centrel de la envolvente se
montan por enchufe y quedan unidas en virtud de la inyeccidn
conjunta del material aislsnte de relleno.

El sequndo perfecciocnamiento se caracteriza porques la
tuberia de salida del depdsito se prolonga por sl interior
del mismo hasta terminar segUn un tramo acodado hacia arri-
ba, cuya boca abiesrta se presenta en la parte supsrior ax-
iasl de la tapa superior proxime a ls zona interior del cen-
tro o punto mds alto de la tapa. Con ello se garantiza el
llenado total del aparato ya que la salida de agus se afec-

tia por el nivel superior del depdsito. Un anodo galvanico o
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de sacrificio se monta, mediants las bridas adecuadas, con'
el grupo de las vainas de la resistencla de calentamiento

y el termostato, con lo qus se protege catodicamente el
deposito svitando su corrosién.

En la hoja grafica adjunta y a t{tulo de ejempla, sa re=
presanta un caso de realizacidn préctica de los perfeccio~
nemientos en los aparatos celentadores de agua, objeto de
la presente Patente de Invencidn.

La figura 1, muestra el corte medio del conjunta del ter-
mo con el aislamiento de material espumado, viendoss en la
figura 2 el detalle —~A~ de los enlaces antre los elementos
consecutivas de la esnvolvents externa., La figura 3 es el
corte en el ceso de un calentador para duchs.

Siguiendo los dibujos se advierte el depdsito metalico
principal de cuerpo cilindrico -1=, tapa supsrior convexa
~2= y fondo inferior con cierta conicidad =3~ y una aber-
tura central con brida ~4— a la que se atarnille la bride
~5« gue lleva la vaina =-6-~ envolvente da la rasistencia
de celefaccidn y la vaina termostatics =7~ en la que, me=
diants las bridas soporte inferior de pinza =8~ y cazoleta.
-9- y superior de pinza =10~ y anilla guia -11~, se sujeta
el énodo galvénico =12=- gracias el cual se protege el de-
pésito de la corrosién. Aa proteccidn castddica conseguida
con 8l anodo ~12= consiste en el aporte de electrones ne~
gatives al depdsito, sviténdose la pérdida de iones posi-
tivos que supondria la ruptura del equilibrio de la cape
iones~electrones de la superficie de contacto del metal
del dapdsito con sl electrolito o ses la corrosicn de le
suparficie metélica en contacta caoni'al agua.

Le envolvente o funda extarior del depdsito de chapa o
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material plastico rigido consta de los elementos: super-
ficie cilindrice principsl -12%, tapa superior =13- y
tapa infarior =14=, cuyas uniones en =15~ puaden hacersa
de formas divarsas. Los injertos de conexidn de las tube=-
rias al depdsito atraviesan ls envolvents exterior, Se
sdvierte le entrada de agua =16= que se prolonga interior-
mante segln un tramo recto ~17= y el esxtremo final acodado
~18- da boca ~19-, situada en la parte més alta central
del depdsite pars as{ garantizar el llenado total del aps-
rato ya que 8l vacisdo no empieza hasta que sl agua llega
al nivel de este boca superior -19-, La tuberie de entra-
da de agua ds injertoc =20- e@s acodade llegando, oblicua-
mente =21-, hssta la parte inferior en donde tiene la boca
-22- de salida. En sl codo presenta el erificio =23~ que
evita sl vaciado por sifdn del deposito cuando falts agua
en la red da alimentacion.
En la cdmers existente entre el depdsito del cuerpo -1-
y tapas =2= y =3~ y la cara interior de la envolventse de
superficie cilindrics =12'= y tapes =-13- y =14-, se inysc-
ta espuma de poliuretaroc o poligster espumade -24-, lo que
da un aislamientoc en virtud de su mayor efectividad. Con
@¢sto sistema, al quedar el conjunto formando un bloqgus,
desapareceran las uniones con los tornillos -y lee posiblas
filtracionas y fugas en les conaxiones de les tuberias., La
unidén entre los elementos de la snvolvents o sea del cuer-
po =12'= x'tapas -13- y -14-pusde hacerse por snchufe dal
borda inquiof -25~ del cusrpo cilindrico -12'~ en el inte-

ribr de la brida -26— de la tapa, limitandose el anchufe

de la zona =25- dgl“puqrpor-12'- sen la.brida =26~ de la
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tapa =14- por unas ondulecionss =27- que mejoran la rigidaz.
En el caso de un calentador, se advierte el cuarpo cilindri-
co =1~ con los mismos elementos =2=, =3=, =4m=, =G=, =b6-,
7=y =B=y =9=, =10=, =11=y =12=, =12'=, =15=, =26~ y «27=
que el termo de la figura 1. Asimismo entrs el depdsito

y la envolvente externa del cuerpo cil{ndrico =-12'= y tas-
terog =13= y =14~-, se inyecte la espuma de poliuretanoc o
poliester ~24-. Como varisnte se sdviertse la tuberie de
entrads de agua =28=, con tramo interior ascodado ~-29-~ con
orificio final -30~ y el correspondiente orificio =31~

para evitar el vaciado. El agua caliente sals por el es-
pacio anular entre el orificio -32~ del testero superior

y la salida del tubo =33~ que e@s el final del tubo -34-,

que atraviesa gl deposito llevando dirsctamente a la sa=
lida el agua fris que ha sntrado por =35-.

Se fabriceran los perfeccionamientos en los aparatos
calentadores de agua con los meteriasles apropiados a sus
elementos componsntes pudiendo variar su forma, acabedo,
dimensiones y cuantos detallss no alteren, cambisn o mo-

difiquen su esencialidad,

=2 NOTA =2=

Se reivindica:

12,~ Porfeccionamisntos en laos aparatos calentadores de
agua, caracterizados porque el espacio comprendido entre
la superficie exterior del deposito metslico internoc y

la guperficis interior de la envolvents externa, se ralle-
na por inyeccidn mediante una masa de sspumes de poliurata-—

no o similar qua forma una capa sislente adherida entre
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le superficie exterior del depdsito interno y le interior
de la envolvente. Esta caps tiena un poder de aislamisento
tan sfectivo que puede ser de menor asspesor que los ais-
lamientos normales, en qus sGlo se aplics el panel aislan-
te que queda supesrpuesto y no adherido a las suparficies
de la camera. El rellenoc de todo el espacio con material
aislante evita las filtreciones de agua por fugas . Las
tuberiss des entrada, salida y limpieze del deposito atra-
viesan la caps aislante que, en la operacién de inyeccion,
ha quededo adherida a su superficie., No sdlo se evitan
las fugas sino que la ausencia de unionas por tornillos o
similares, evita el deterioro y oxidacidn de los slsmantos.
Laes tepas de la envolventse y cuerpo tubuler central de la
envolvantse, se monten por enchufe y quedan unides en vir-
tud a la inyeccion conjunts del material aislante de re-—
lleno.

22,~ Perfeccionamientos en los aparatos calentadores de
agua, saglin reivindicacion primera, cerascterjzedos porque
la tubarie des salida del deposito se prolonga por el in-
terior del mismo, hasta terminar segdn un tramo acodado
hacia arribs, cuya boca abierte ss presenta en la parte
superior axial de la tapa superior proxima a la zona in-
terior del centro o punto mas alto de la tapes. Con ello
sg garantiza el llenado total del aparato, ya que la sa-
1ida del agus se efectia por el nivel superior del depd-
sito, Un anodo gélvanico o de sacrificio, se monta, me-
disnte las bridas adecuadas, con sl grupo de las vainss

de la resistencis de calantamiento y sl tarmostato, con

lo que se protege catddicemente el deposito evitando su
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carrosion.

32,~ Perfecclonemientos en los aperatos calentadores de

agua,.

"Consta la presente Memoria Descriptive de siete hojas

foliadas y ascritas por una sola cara,.

Barcelona, 16 do Noviembre de 1.972

P. A.
M. LLLORT




INDUSTRIAS FLFCK.S. L.
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