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PROCEDIMIENTO Y AFARATO PARA FILTRAR GASES SUCIOS
A TEMFERATURAS EIL VADAS.

P g : :
ollcilante: THE DUCON COMI'ANY INC., entidad norteamericans, regiden
te en 147 Fast Second Street, Mineols, Mew Tork 11501,

EE.UU. de A,

Iz presente invencién se refiere a un prece-
dimiento pars fillrar y @ un filtro de lecho gramilar
que representa una nueva forma de enfoosr el problens
del control de la contaminacidn del aire., A pssar ¢«

5. que el presente invento se ha concebido psra wel!lizer
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s¢ en una amplia variedad de medios ambientales, es particular:
mente idoneo para utilizarse junto con gases de comhustidn que

se pueden haber depurado previamente mediante centrifugadors

p:T0 que contienen todavia particulas finas. Ias particuias

finas que permanecen en los gases de combustidn deben elimine;

nan esass particulss finas, tienden a desgastar. los 4labes e i
la turbina o perjudican el buen funcionamiento de dlabes y asr@&
aparatos de recuperacidn de energia. _ %
' El aparato filtrador & lecho granular deli prﬂu!
sente.inventocomprende uno o mis paquetes de filtro. Cada ;
paquete de filtro comprende una serie de elementos anularas E
separzdos, Cada elemento anular comprende uns pared interior yi
un2 pared exterior unidas entre si por una pared intermedis.- f
Ia pared intermedia puede ser radisl o estar inclinmda zon reg}
pecto al eje longitudinal del paquete. E
Ia pared interior del elemento anular GoupeTa i
j

con la pared exterior de un elemento anular adyacente pars de-

finir un espacio donde se puede sostener el material filtrﬂnteé
granular., Une pantalls se extiende a través de las paredsasg ex"i
teriores adyacentes de elementos anulares adyacentes pare de- |
finir una entrada al lecto filtrante, Unz pantalla generalmap
te horizontal define el fondo del lecho y la sslida del lzclo
al interior del primer paquete.
El presente invento es un perfeccionamiernto

del filtro de lecho expansible de la poiente 3,410,055, & Du-
saT de que el lecho de dichs patente se comporta satisrlfechoriy,

mente en ciertas condiciones de medio ambiente, se ha BVerigud

do que se consiguen resultados més satisfactorios y de mayoe
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eficacia en ciertas condiciones amblentales medlante el apara-
to y procedimiento del precente invento. Los lechos filtrantes

del presente ‘invento son de poca anchure. Se ha descubierto que

1108 lechos filtrantes anulares de poca anchura dan resultados

mis eficaces porque el éngulo aproximado de reposo del material
granular después de cada lavado por contracorriente, en dichos
lechos estrechos, ejerce muy poco O ningfin efecto sobre la dig
tribucién gaseosa igual necesaria p-ra fluidizar el lecho fil-
tr:nte durante el lavado por contracorriente. Asi, esto da por
resultado una alturs del lecho précticamente constante.

Cade paquete de filtro estd provisto de su pro
pia tobera de lavado por contracorriente alineada con el mismo

El lavado se realiza preferiblemente empleando una ténice de

alta presién de chorro demorado que se caracterize porque se in

troduce aire @ alta presién en el paquete de filtro para indu-
cir a que el aire impelente fluidice el lecho filtrante. 1a
presidn neumdtica pars el lavado poT ¢ontracorfiente Adeberd sex
superior a 5,62 kgrs. por cm2, preferiblemente entre 10,54 §
14,06 kgrs. por cme, en un lecho que tengae aproximadamente
1,81 kgrs, de arens del pfimero 1/2 en cada compartimiento del
filtro. Ellavado por contracorriente se-realiza preferiblemen-
te mediante dos chorros o impulsos de aire sincronizados para
que se produzcan con uni demors de aproximadamente O, 10 &

0,15 segundos. De este manera, el segundo impulso inducird una
onda de chogue en el lecho filtrante antes de que- dlcho lechnf
filtrante se haya abatido desde su estado f1u1q§zad6- Ademés

los impulsos de lavsdo por contracorrlan* “ae aire tienen una

-

velocidad por lo menos doble 2~~74 velocidad necesaria para

inducir la fluldlzan 150 1nc1plente, con el fin de remover ¥

arragtrar las p;ftlculas aglomeradss recojidas por el lecho

L
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filtrante, },

, Segln el procedimiento del presente invento,
se lntroduce gas sucio radislmente en un paquete hueco por me~g,
dio de unsa pantalla de entradu a lechos filtrantes anulares 3z :
material granular, Tos problemas agociados con el dngulo de

reposo del materisl granular se reducen a2l mfnimo haciendo que,

filtra pasando a través de los lechos f:ltrantes anulares en

una direccidn axisl. F1 gas limpio penetra en el paquete y S8

descarga en dlrec01on exial al mismo. i

Ies pantallas son preferiblemente del tipc del
Placa ranurada en lugar del tipo de tela metdlica. E1 tamario
de las ranuras variard con el tipo de materizl granular que se
utilice, No obstante, lus ranuras serédn siempre ‘més largas que
su anchura. Hemos descubierto que una pantalls del tipo de pla
€8 ranurads con ranuras mis largas que su anchurs se limpia
¢on mayor facilidad por contracorriente si se compara con lag
pantallas de tels metdlica, Esto ocurre en particular cuando 1:
particulas llevadas por el pas sucip son de naturaleza pegajoss .

El presente invento tiene por objeto propor-
cionar un nuevo aparato filtrador de lecho granular y un nuevo
procedimiento,

Un objeto espec{fico del presente invento eg
proporcionar un iparato filtrador de lecho granular y un pro-
cedimiento adaptados para utilizarse con gases sucios a tempe~
raturas elevadssg gue contengan particulas finas que se deben
eliminar de los mismos,

Otro objeto del presente invento es proporeig

Dar un aparato filtrador de lecho granular ¥ un procedimiento,

Cuyo aparato se lava poxr contracorriente con myor eficacia,
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Otro objeto del presente invento es proporcio]
nar un aparato filtrador de lecho granulur y un procedimiento i
capaces de manejar msterisles pegajosos pero con grin capaci-

dad gaseosa y gran eficacia utilizando lechos filtrantes gra-

eficazmente,

Otros objetos resultardn evidentes mis adelan

te.
Para ilustrar el invento, se ilustra en los

dibujos una forma de realizacidn actualmente preferible; no ob;
tanﬁe, se comprenderd que este invento no queda limitado a lasA
disposiciones y medios precisos ilustrados.

Iz figura 1 es uns ilustracién esquemdtica de
un aparato. filtrador segin el presente invento, con partes
cortadas con fines ilustrativos.

Ia figura 2 es un2 vista parcisl en perspec-
tiva de un paquete de elementos filtrantes, cortada con finss
ilugtrativos.

La fipura 3 es una ilustracidn esquemética
del ciclo de recojida.

bag figuras 4 es una ilustracidn esquemdtica de%'
ciclo de lavado por con:racorriente,

la figura 5 es una vigta similsr a 1la figura
2, pero ilustras otrz modalidad del presente invento particu_
larmente idénea pera utilizarse con materiales pepa josos.

Ia firura & es una vistas similar a la figura 1
pero ilustra obtra mo~“alidad donde los paguetes se sostienen

desde arribs,

Refiriéndonos a los dibujos con detalle, don

de los nimrros iguales de referencia indican elementos iguales
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se ilustra en la figura 1 un aparato filtrador de lecho granu-i.
lar segln el presente invento, indicado de un modo generalrpor
el nfimero 10. El aparato filtrador 10 comprende una csjz indi-
cada de un modo generzl por el nfmcro 12, A_pesar de «ue 1ls

caja 12 estd indicada en el dibujo c¢omo si fuera de cohfigura—

JT

cidn cilindrica, se pueden utilizar para dichacsaja muchos otre
configuraciones., Asi la caje puede ser 1a combinacidn de un
cilindro y un cono o tener cuaslquier otra configuraciémn.

Ia cajs 12 comprende una boca de admisién de
gas sucio dispuesta de un modo tengencisl 14 sdyscente a la
pared superior 20 de la misme., Ia boca de admisidén 14 no ne- |:
cesita situarse tengencislmente y se puefe colocar en cualquier
posicién conveniente de 1a caja 12. Is caja 12 est$ provista
de una hoca de descarga de polvo 16 dispuesta axialmente den-
tro de la caja 12 y atravesando 1la pared inferior 22.de la misf -
ma, la caja 12 estd provistz tambiédn de unz boca de descargs
de gas limpio 18,

El interior de la csja 12 se puede dividir en
ung cédmara de admisién 26 y una cémsra de descarga o impelsnte
28 por medio de la pared 24, Ia pérod 24 no necesita tener
forma de embudo segin se ilustra, sino que puede encontrarse
en un plano horizontal o guardando otras relaciones angulares,
Se observard que la hoca de descargs de polvo 16 se comunica
directemente con lz cdmara de admisién 26.

Dentro de la cdmarz de admisibn 26 se sostie-
ne uno o més paquetes de elementos filtrantes 30. Los paquetes
30 se pueden sostener desde arriba o desde abajo. Para fines
ilustrativos, los pacuetes 30 estdn sostenidos por la pared 24

¥y salen de lamsma hacis arriba., Cuando uns pluralidad de pa-

quetes se sostienen dentro de la c¢’mzrs 26, se disponen prefe-
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riblemente de una forms circunferencial y se separan unos de
otros en una distancial apropiada. Cadas paquete 30 se sostiene
de la pared 24 por medic de un conducto de-descargas 32 que co-
munica el interior del paquete con 1z cdmars de descarga 28,
Como cada uno de los paquetes 30 es idéntico, solamente ge
describird con detalle un paquete.

Segln se ilustra con mayor claridad en la
figura 2, el conducto 32 se conects con uns pared exterior ci-
lindrica 34 por medio de una pared intermedia colocada horizon+
talmente 36. Por encima de las parcdes 34 y %6, hay prevista
una pluralidad de elementos anuleres superpuestos 37, 39, etc.
Cada elemento anular comprende una pares exterior cilindrica
38 conectada a unz par.d interior ciliﬁdrica 40 por medio de
ung pared intermedia 42, En la figura 2, la pared intermedia
42 ge dispone radialmente con respecto al eje longitqdinal del
paquete,

El extremo inferior de la pared interior 40
estd provisto de una pestafia dirigide radizlmente hacis fuera
46, En cada una de las paredes exteriores 34, 38 etc., hay pre|-
vista una pestans 44 dirigids radizlmente haciz el interior. E1
espacio entre la pared interior 40 en un elemento anular y la
pared exterior en el elemento anular adyacente siguiente defi-
ne una cimsra estreche llena de material granular para definir
un lecho filtrante entre las paredes 34 y 40 estd indicado por '
el ndmero 48,

Una pantalla cilfindrica 50 se extiende entre

!
las paredes exteriores, en elementos anulares adyacentes, la

pentalla 57 proporcicna unz bocg de admisién el lecho filtrant
y puede ser un elemento geparado de la pared 34 o solidario de la

misma , Una pantalla interior 52 se sostiene por las pestafias



dirigidas radialmente sobre elementos anulsres sdyacentes como
son las pestafias 46 y 44. La pantalla 52 define una boca de -
descarga del lecho filtrante de forma que el aire limpio puede|
penetrar en el inverior del paquete y descargarse axialmente a
5 través del conducto 32. |

Las pantallas 50 y 52 son preferiblemente del
tipo de placa ranurada en lugsr de ser del tipo'de telas meyl.i
ca. §5_ ha averiguado qﬁe las pantzllas del tipo de placa ranu
rada se limpian con mayor facilidad durante el lavado por con-
10. tracorriente y duran més gue lss pantallas de tela metdlica
pequefia que tienden 2 oxidarse més répidamente en medios ambiegr
tales a temperaturas elevadas. Asimismo el tamafio de las ranu-i
ras puede ser independiente del espesor de la placs, mientras
que esto no sucede con las telas metdlicas. E1 tametio de las
15, ranuras variard con el tamafio del materisl granuler. En un le-
cho filtranté tipico, donde el materisl filtrunie es una arens
inerte, por ejemplo arenz del nfmero 1/2 las ranuras en las pan -
tallas 50 y 52 pueden ser de 0,35 x 3,55 mm en placas de un
espesor de 0,61 mm. El espesor de las placas y el tamafio de 1gs :
20. ranuras variard segin sean lus di ferentes condiciones de tem—
peratura en las que se ha de utilizar el fillro y el tamaiio del
material granula r que se emplee. Lss dimensionestransversales de
las ranuras deberdn ser siempre merores que 153 dimensiones
transversales del materisl filtrante.
254 Une tobere de lavado por contracorriente 58
.|se sostiene de cualquier maners convenienie alineada con cada
uno de los pacuetes de filtro., La tobera 58 se scstiene conve=-
nientemente por 1a pared inferior 22 en la mo“alidud ilustra-

da y se comunica con un condurto 54 que tiene unavdlvula de re

30, gulacidn 56. El conducto 54 esta preferiblementé en comunica-
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cién con una fuerte de aire a alta presidn, por ejemplo aire |

a una presidén de 10,54 a 14,06 kgrs, pér cm®, Ia v&lvula 56

es una vslvula de diafrzgma accionads por vdlvula auxliar, dig
ponible en mercado, provistas de un temporizador para gue se
puedan introducir impulsos en secuencia de aire de lavado por
contracorriente en la cédmsra de deséarga 28,

En unz modalidad prdctica del presente inventg
se han obtendio resultados satisfuctorios empleando impulsos
de lavado por contracorriente separados unos de otros por inteln
valos de 0,10 a 0,15 segundos. El aire & alta presién descar-
gado durante el avado & 12,65 kgrs, por cm2 tenia un volumen
de aproximsdamente 104 dm3 p-ra losrdos impulsos procedentes
de la tobera 58 que se conectsbas a una vdlvula 56 con uns aber
turs de 19,05 mm. El aire de lavado a alta presién induce el
flujo de aire desde la cémara impelente pargfluidizar los le-
chos filtrantes. En estas condiciones se han conseguido resul-
tados satisfactorics cuando el volumen del aire impelente era
aproximadamente de 509 dma. Los impulsos se cincronizaron de
forma que el segundo impulso creara ﬁna onda de cboqué recibi-
da en los lechos filtrantes antes de que &stos se abatieran
desde su estado fluidzado como resultzdo del primer impulso.

Segln resultafd evidente por los dibujos, los
lec! os filtrantes estdn compu stos por material granular que '
ocupa menos de la csntidad totsl del espucio comprendido en
las cdmaras de filtro. Asi, aproximadamente un 25% del espacio
en las cdmarss de filtro por encima de los lechos filtrantes
est{ desocupado, por lo que el lecho se puede fluidizen en
dichko espzcio,

En la figurs 5 se ilustra un paquete segin

otra modalidad del presente invento, indicado en general por el
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nlimero 30°, El paquete 307 es identico al paquete 30, a excep—j

cibn de lo que resultarf evidente wds adelante. El paquete 30°!
estd adaptado en particular pare utilizarse cén aire sucio que
contenga particulas pegajosas, por ejemplo de cal hidratada,
dioxido de titanio, oxido de hierro , etc. En el paquete 30°
se habilitan elementos correspondientes con nfimeros corres-
pondientes con vigulilla.

En el paguete 307 1la pared intersedia 427 estd
inclinada con un 4npgulo de aproximadamente 302 con respecto
al eje longitudinal del pesquete. Asimismo, la altura del lecho

filtran e 48° se encuentra por encima del borde superior de

i

la pared exterior de los elementos anulares, uor lo que la par
te superior del lecho filtrante 48° se superpone a8 la parte
inferior de la pantallas 50{ Cada una de estas caracteristicas
del paquete 30° proporciona ung limpieza m%s eficaz del lecho
filtrante con materiasles pegajosos o gomosos que tienden a fog
mar un recubrimiento sohre el lecho filtrante. Asi, sun cuzn-
do el material pegsjoso forme un recubrimiento a través de 1la
parte superior del lecho filtrante 48‘ el aire de lavadd por
contracorriente podr{., escapzr todsviz a través de la pantalla
50 ., El paquete 30° es el de otro modo igual que el paquete
30 y se utiliza de la misma msnera. |

En la figura 6 se ilustra otra modalidad indi
cada por la referencis: 10’. El aparato 10° es idéntico al apa=-
rato 10 a excepridén de lo que se expondré mds adelante. En el

aparato 10’ los elemento correspondientes estdn identificsdos

con nlmeros correspondientes con virgulilla. En el aparato 10°|

los paquetes 3C° estdn por debajo de la pared 24° y se sostien

desde la misms en relacidn colgante. La boca de sdwisibén 14’

en

estd situada radialmente en la cajas 12° y se encuentra por
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debajo de la boca de descarga 18’ . las toheras 58% ce scet.enjf-

por la pared 20 cada una de ellss opuesta a uno de los condug

B3i se desea, se pueden eliminar las pestaﬁasg
44 y 4€, BEsto se podria conseguir hsciendo las paredes 34 = 4;:
gsolidarias de unz pared hiorizontal con ranuras para definir
una pantalla que ejerce la funcion de la pantalla &2,

El funcionamiento del aparato 10 se realiza
como sigue:

Il aparato 10 se pueée utilizer con un canal
gaseoso del orden de 4,71 dm3 a 47,19 dm3 por cada 9,2% dme de
drea del filtro. El au:rato filtrador en dicha gama de cuadél
funcionz con caidas de presidn de 0,005 a 0,050 kgrs. por cm2
en condicioncs gaseosss normales y cuando se utiliza arsns del
nfim ro 1/2., Controlando 17 porosidad al variar 12 profundidad
del lecho filtrante y el medio filtrante granular se congiguen
eficacias que lleran a alcanzar hasta el 99,2 %. Se rusden
recuperar eficazmente particular de temafio suhmicrométrics. El

aparato no tiene piezes mbéviles, ni casmpo eléctrico, ni juntas

P

giratorias, ni fiﬁras 0 membranas propensas a la fdtiﬁﬁ, Lor 1$
que puede alcanzar una larga vida Gtil. _
El gas sucio penetrs en la boca de zdmisibn
14 tangencial s la parte superior de la cajas 12 y sigue una di
reccidn descendente. Fl g s pasa radialmenie a través de lus p?g
tallas de descarga 50 o 50’ y después axislmente a trsvés de
los lechos filtrentes. El gas limpio sale de log pentalias de
aire y se recoje en el interior de los paquetes ypara Gescarea
axisl a la cfmzra de descesrgs 28. Desde la cémsrz 78, el gas

limpio sale a través de la Hoca de descargs 18, A esre respeg |

to, véase el ciclo de recojida ilustrado esquemdticamenie en
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|duce preferiblemente a una 1rusién de 1C,54 a 14,06 kers. por
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la figurs 3.

Cuando la acumuluzcién de las particulasrreco-
gidas hace que la caida de presidn alcance un nevel especifi-
co; se pueden lavar por contracorriente los lechos filtrantes.
A este respecto, vease el ciclo de liﬁpieza ilustrado esguemd
ticamenfe én la figur: 4, El lavado por contracorrienté se
obtiene preferihlemente sin perturbar en modo alguno el flujo

entrante continuo de ges sucio y la salida de gas limpio a

Cada uno de los paquetes estd provisto de su
propia tobera de lavado por contracorriente alineada con el
mismo. Cadas paquete se limpia independientemente cuando es ne-
cesario, El lavado por contracorriqnte comprende introducir
aire a gran velocidad y alts presidn en el paquete. Si una
velocidad de 300 mm por segundo fuefa suficieﬁte para fluidi-
zar el lecho filtrante 48, el aire de lavado por contracorrien|
fe deberd tener una velocidad de por lo menos 600 mm, por se-

gundo. El aire de lavado por contricorriente primario se intro

cm2 en impulsos en secuencia con ung copta duracién entre im-
pulsos vpara tener la gseguridad de que el segundo impulss in=-
troduzca una onda de choque de aire em el lecho filtrante an-
tes de que se hzy: aba tido 21 lecho filtrante fluidizado. Un r¢
tardo apropisdo serfa el comprendido entre 0,10 y 0,15 segun-
dos en un lecho filtrante estrecto del tam=tio” mencionadeo ante-
riormente,

Cuando se fluidizan los lechos an las condi-
ciones expuest:is anteriormente, el material pranu’er se vers

sometido & la secuenciz que sigue:

(a) el materisl granulsr se encusntra en repo
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50

so durante elrciclo de recogida;y

(b) se produce la expansién y fluidizacibn del
lecho durante la primera fase del ciclo de limpieza y la ele-
vacidn de tbdo el lec'o hasta que toca y cae en reposo €n un
estado no fluidizado conbtra 1z pared 42 gue define la pared sy
perior del lecho con un espacio vacio entre el lecho y la pan-
talla 523

(¢) el lecho cae después del primer impulso;

(d) antes e que el lecho vuelva & quedar en
estado de reposo como en ¢l pdrrafo (2) se produce el segundo
impulso que renite la etara (b); ¥

(e) el lecho case en' reposo como en el pirrafo
(2) para seguir funcionando con material granular limpio pare
el ciclo de recogide,

Cuando el lecho cae en reposo después de B
etapa (e), la superficie superior del material granular se
encontrars formando un dngulo agudo menos que el &ngulo de re-
poso. Asi, lai alturs del lecho es més uniforme y porlo tanto
conveniente para repetir la etapa (b) durante el ciclo de lim
pieza siguiente.

Durante las etapas (b), (¢), u (d), el materia
granular se limpia de particulas en los intesticios y de par-
t{culas aglomeradas que pueden adherirse a dicho materisl gra-
nular. Esta limpieza no se habria conseguido si la velocidad
de lavado por contracorriente fuera simplemente lz necesaria
para la fluidizacidn del lecho y el trensrorite de parficulas
recogidas. Creemos que la limiieza de las particulas adheridas
al material granular se ve realzada por uns accién de frota-

cibén iniergranulaer. A mernos que l.s particulas adhericas gl

materizl granulir se eliminen censtantemente, la altura del
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lera de 63,8 mm, El material filtrante granulsr era arena del

lecho aumentard haste un punto en que.el espEcio por encima
del lecho se habrd reducidc por lo gue no hebria. espacio sufi-
ciente para la expansién durante la fluidizdcidén del lecho. Porx
lo tanto; el aparato quedaria inactivo debido a la alta caida
de presién,

Se han obtenido resvltzdos muy satisfactorics
utilizando un filtro anular estrecho 48, Con un péquete que ten
ga un diametro exterior de 20% mm y un diéﬁetro de las pzaredes
internas, por ejemplo la psred 40 de 127 mm el lecho flitrante|
48 tenia una anchura en direccidn radiazl de 38 mm. K1 sire de
lavade poptontracorriente alcanzaba un totzl de 104 dm5 por
dos impulsos. Ia cantidad de aire inducido en la cdmazra de
descarga 28 podia ser de dos o mas veces el volumen del aire
pridario.

En la modalidsd préctica mencionada, donde la

anchura radisl del lecho filtrante era de 38 mm., la alture

nimero 1/2 con un coeficiente cavitario de 0,42 y un promedio
de diémetro de 1 s particulas de 0,482 mm.

tara facilidad de febricacién, la pared exte-
rior de cada elemento anular de los paquetes 30 § 507 puede
estar comprendida por dos elementos unidos entre si. Por ejem
plo vease la figura 5 donde la pared 34’ ests cerrada herméti-
camerie a una parte desplazada de 1w pared 34’ y la par.d 38”7
estd unida de un modo similar a l1a pared 38 ‘‘. Ia pestafia
para sostener la periferiz exterior de la pantalla inferior se
encontraria en el borde inferior de las paredes 3477, 3877,
etc. En la figura 5 se owservard que lu pared 36’ estyinclina-
da como la pared 427

Ias dimensiones y tamafios anteriores son ilug
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|dimensiones que den por resultsdo el que el didmetro exterior

teren su principio fundamental, siendo lo que constituys la =sen

trativos. Un lecho filtrante anulsr estrec o tendrd en general

del paquete equivalges aproximadamente de cinco @ seis veces la
anchura redisl “el lecho filtrante.

El presente invento es ﬁfil parz2 eliminar pajy
ticulas de gases a temperaturas elevadas en las industrias de
servicio, petrbéleo, acero, y quimicas especiales. Agimismo, el
presente invento se puede utilizar en un medio ambiente donde
el material granular se3s un absorhente, como es el carbdén vegg
tal, para eliminar particulados y gases tales como el didxido
de szufre del chorro gaseoso sucio.

El presente invento se puede incorporar en
otris formss especificas sin desviarce del esriritu o atributosg
esenciales del mismo y, por consiguiente, se deberdn tomss co-
mo referencii las reivindicacionss adjuntag, en lugar de la
memoria descriptiva, como indicacién del alcance del invento.

~-NCTA -

Descrita suficientemente 1la naturaleza del
invento asi como 1la manera de realizarse en la prfictica, debe
hacerse constar que las disposicibnes anteriormente indicadas

son susceptihles de modificzciones de detslle en cuanto no al-

cia del referido invento y por lo que se solicita una TFatente
de Invencidn por 2C afios en Espafia sobre: PROCEDIMIFENTC Y AlA-
RATO : ARA FILTRAK GASES SUCIOS A TEMDERATURAD LI EVADAS, carace
terizandose por lo siguiente.

1l.- I'rocedimiento y apurato para filtrsr gases

sucios a temperaturas elevadas caracterizandose pora» compren

?k las ebap.s de hacer pesar gas sucio radialmenle hacsn el

%0’

inter.or a través de rantallas de admisidn sepzradus a leshos
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;mracterizado porque el volumen del aire de lzv da por contra

filtrantes anulares guperruestos separados de material granular
que ocupa menos del volumen totsl de lss cifmaras de filtro anu
lares, para dejar uﬁ espacio desocupado en la puarte superior
de cads cfmara de filtro, rcduciendo sl minimo el efecto del
&ngulo de reposo del material granular utilizando lechos fil-
trantes que tienen una anchura radial limitada, filfrando par
ticula do del gas sucio a medids que el gzs pasa axislmente s
través de los lechos filtrantes anulares, recogiendo el gas lip
pio dentro 7e una cdmera central radialmente hzcia el interor

de los lechos filtrantes, descargando el gas limpio de 1la

cdmara en direccién axial, y lavando ror contracorriente dicho
lechos fluidizando el materisl granular en cada lecho en el es
vacio desocupado de cada cidmars de filtro introduciendo sire

a alta presidn en dicha c4m+ra central.

2.- Frocedimiento seglin la reivindicacién 1,
caracterizado porque dichz etapa de lavado por comtracorriente
comprende introducir por lo menos dos impulsos de aire compri-
mido; separar los impulsos de forma que el segundo impulso
alcance el lec!:o filtrante anres de que 8l lecho fluidiz:do se
haya abatido completamenne'desde el primer impulso, compren-
diendo dicha etapa de fludizar dicho lecho 13 utilizacidn de
aire a una velocidad sensiblemente meyor que la velocidad ne-
cesaria pars fluidizar ellecho y transportar la materis par-
ticulada recogida,

3.- Irocedimiento segln lx reivindicacién 2,
caracterizado porque los impulsos s~ sincronizan de forma que
estén separzdos por intervalos de 0,10 a 0,15 segundos.

4.- Frocedimiento seglin la reivindiczcién 1,

corrien e a alta presién es sensiblemente menor que el volumen
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de lavado por contracorriente inducido.

'rizado porque comprende un paquete de filtro hueco, 2 cuyo

de aire en la cém ra de descarga. -

l
5.- Procedimiento seglin la reivindicacién 1,

caracterizado porque el volumen del aire primario de lavads PO

contracorriente es sensiblemente menor que el volumen del aire

€.~ Irocedimiento segln la reivindicacién 2,
céracterizado porque comprende levantar el lecho después de
cada fluidizacién del mismo para que se forme un especio vacho
entre el fondo del lecho y uha pantalla de sustentacién por dé
bajo del mismo.

7.~ Procedimiento segln ls reivindicacién 1,
caracterizado porque dich- etap: de lavado por contracorriente
comprende desunir la material particulada adherida al material
granular, |

8.~ Procedimiento segin la reivindicscién 1,
caracterizado porque se emplean pantallas de admisién con
aberturas en forma de ranuras alargadas, cuy:s dimensiones
transversales son menores que las dimensiones transversales
del material grsnular,

9.- Ap:rato filtrador pars 1a aplic=cidn

del procedimiento segin las reivindicacioncs 1 a 8, carscte-

paquete se dota de una sere de elementos anulares sepsrados,
comprendiendo cada elemento =nular unz pared exterior uni‘a a
ung pared interior por medio de una pared intermedia, super-—
poniendose dichos elementos unos sobre otros de form: gue las
paredes interiores y exteriores queden genevalmente alineadas
¥y coaxiales, cooperando 1: pared interior de un elemento con

uni pared exterior de otro elem ntc para fefinir un lecho fil

L 1

trante anular que contiene material granular ire te, uns pan-
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superior del lecho filtrante, pars definir una boca de admisién

talla por lo menos en una pared exterior rodeando el extremo

al lecho filtrante, unz pantalla generaslmente horizontal a
través de 1a parte inferior de cada lecho filtranie de forma
que pueda penetral gas limpio en elinterior del paquete, y un
lconducto en un extreﬁo del péquete en comunicacién con su in-
terior para facilitar la descarga de gas limpio en direccién
axial. »

10.- Aparato segin la reivindicacién 9, caracet
terizado porque la pantalla de admisién es una placs ranura-
da.

11.~ Aparato segfn la reivindicscién 9, carace
terizado porque por lec menos una de lus paredes intermedias se
dispone en dngulo agudo con respecto al eje longitudinal del
paquete,

12.~ Aparsto segin la reivindicacidén 9, carge
terizado porque la altura del material granular en el lecho
filtrante es suficiente paria que el extremo superior del lecho

filtrante se superponga sl exgremo inferior de la pantalla de |
g

- .

admisién.

13,- Apafgto seglin la reivindicacién 9, carag
terizado poroue comgzé;g; medios para in?roducir impulsos_de
aire 8 alta presiééyen dicto conducto mencionado en Gltimo lu-
gar, cuyos medios comprenden una tobera alineada con dicho con
ducto.

i%4,- Aparato segin la reivindicacién 9, carag
terizado porque comprende una caj: que tiene una boca de admi~

sién de gas sucio, cuya-caj tiene una boca de descarga de (s

limpio en comunicacidn con una cémara fe descarga, teniendo

dicha caje una boca de descarga de polvo en comunicscidn con

N ——
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| te inferior del lecho filtrante, y por lo menos algunas de

ﬁ%‘?—I@ - 19 -

ﬁna cédmsra de admisidn, teniendo dicha caja una pared gue se-
para dicha cdmarade admisidn de la.citada cdmara de descargs,
medios en dicha caja que sostienen una pluralidsd de dichos
paquetes de forma que el conducto para la descarga de aire
dese el interior de los pagquetes se comunique con dicha cédma
ra de descarge, mientr-s due los paqu-tes se disponen én dicha
cdmara de admisién,

15,- Aprato seglin la reivindicacibén 9, carac
terizado porque ;or lo menos slgurias de las paredes exteriores
citadas tienen una pestafia dirigida radialﬁente hicia dentro

para rostener la periferia exterior de la pantalla en la par-

dichas paredes interiores tienen una pestafia dirigida radial-
mente hzcia fuera para sostener la periferia interior de la
pantalla en la parte inferior del lecho.

16.~ Procedimiento y aparato pars filtrur gase
sucios a temperaturas elevadas, tal y como queda sustancial-
mente descrito en lz presente Memoria e ilustrido en los di-
bujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diecinueve hojss es-

critas 8 méquina por una sola cara.

18 yuny .
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