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M E mORTIA DEGSCA I1PTIVA ;

La 1nvenc1on a qua se reflere la presents memoria
descriptiva y los dlbu;os complementarlos que se acompaﬁan,

, . ;
consiste en una miquina automdtica para pintar de accién rota
tiva, cuya accidn preferente tiene la de pintar superficies
circulares, pudiéndoéagutilizaf asimismo en aquellas superfi
cies rectangulares eﬁilas que. una de las dos dimensiones sea
bastante superior a lgiotra,iyren general en cualquier tréba—
jo de pintura: ‘ .

La maquina en s{, estd compuesta por un eje que por
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uno de sus extremos se monta a un motor neumdtico a fin de. =~

imprimirle un mov1m1ento rotativo; a lo large de dicho ejeiy

¢
}
[
i
H
i
!
H

: I
axialmenta con el mismo, lleva practicados tres taladros co-

municados con .otros ﬁantos taladros radiales, a través de los
i

cuales, se permlte hacer dlscurrlr los tres Tluidos que nos

interssan, a saber: plntura, aire de pulverizacidn y aire da

6
mando. Las llegadas de los fluidos a dichos taladros, ss ve—

rifican por unas tomas perlferlcas practicadas en el 1nter10r

de unas cajas de dlstribu010n, las cuales permanecen Flgas y

)

realizan la estanqueldad con la superficie del eje rotativp

por medio de los apropiados prensaestopas atornillados en ?as
, o : S

propias cajas de distribucidn, cuyos prensaestopas oprimen = _

M t
3

unos anillos dé_teflﬁﬁ'é material similar apropiado, f ;
En el extremo del aje rotative opuesto al que se' ~
acopla al motor, hay:fnstalada'una barra cilindrica pefpe di

cular al propié eje,'éh la que van montédas las pistolas dp
pintado, Los {aladrdéfanteriqrmente descritos, acaban en é;te
final del sje, por méaio de Unos manguitos 6 racores, a 1oé -
cuales ss FlJan unas porc10nes tubulares con objeto de llevar
los fluidos hasta las plstolas. La p051cion de las pistolas

sobre la barra puede variarse acercindolas més 6 menos al;-

1

centro de giro, con objeto de cubrir una zona mds & menos am
. o {
plia en el momento del-pintado. ]

La maqu1na descrlta, puede smplearse 6 bien FlJa, -

l
en cuyo caso plntara unas plezas que serdn desplazadas delan—

te de ella por medio de un transportador, 6 imprimiédndoles
un movimiento de traalacion por medio de un sistema neumdti-

co, arrastre por cadenas U otro preocedimiento, Su funciona=
miento es como sigue: los fluidos necesarios, pintura, aire

, i
de pulverizacidn y aire de mando, llegan a las cajas de dis=
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tribucién y pdr medio;ae tomés periféricas, pasén al intefior
!

del sje que estard en rotac1on continua debido al motor neu-
matlco, de Forma que dichos fluidos recorrerdn los taladros -
axiales yendo a pararjal extremo opuesto siendo distribuidos
a las pistolas por medio de las conducciones'elésticas.

£l aife de ﬁando, pgrmitiré poner en funcionamiaé-
to la pulverizacidn dé pintu;é, cuando la pieza a pintar se: =
encuentre sitﬁada en'él punta‘conveniente (enfrente de las;-
pistolas) y su 3001onamlento 1ra ordenado por medio de un dls
tribuidor neumatloo que. recxbe .1a sefial de una Fctocelula.l

v !

Para una mejdr comprensidn de las caracteristicas

;
generales anteriormenté expuéstas se acompafia una 14mina de
dibujos, en la cual, se ha representado grédficamente un caso
de realmzac;on practlca de 1la mdquina automdtica para pintar
objeto de la 1nuenc10n, hac1endo constar, que las Flguras
expuestas en dlcha hpga de dlbujos deberdn ser examlnadas
con el mds ampllo crlterio y .8in caracter limitativo algun
dada su condicidn emlnentemente 1nﬁormat1va.

Lasrfiguras";epresehtadas en la hoja de dibujos que
i

i

se acompafia, exponen como a Continuacién 58 expresa:

Figura l.~- Proyecczon longltudlnal en alzado de la

'
i

médquina autamatlca para plntar, estando compuesta por un BJB
rotativo, accionado por un extremo mediante un mctor neumaf
tico, comprendiendo en sO longitud, un grupo de cajas de dis-
tribucidn paranla tométderlos Fiuidos; pintura, aire pulveéi—
zacidn y aire de mando, mientras que en el extremo opuesto;
dispone de una barra'pgrpendiéular portadora de las pistolés
de pintar, puﬁiendo ser éstas extensibles sobre la barra. é
Figura 2.--V;sta Ffontal del conjunto visto por fas

pistolas @ boquillas ﬂe pintar, a las que se les suminiatrén
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los fluidos por mediouﬁe unas porciocnes de tuberia, %
Figura 3,- 59001on transversal A=-B en alzado de la

Flgura 1, en la que se observan los tres taladros axiales =
}
portadores de los Flu1dos y comunlcados cada uno de ellos con

1

su respectiva caja de,dlstrlbuc1on,med1§nte sus;tomas per;fe-*

ricas estancas, i

Flgura 4,~ Detalle C en mayor escala y secc1onad;
en el que se observan las Juntas estancas de tefldn y la to—
ma periférica del Flu;do. 7 :

Al objeto de facilitar la localizacidn de las di%e—
rentes'partes,cohstitﬁfivas de €sta mdquina automdtica paré
plntar, se han lncorporado acotac1ones numéricas en 1as flgu-'
ras de la hoja de dlbUJDS que se acompafia, relacionadas con
las descripciones que se real;zan a continuacidn, 31endo -1—:
el soporte 6 bancada,ﬁe:la miquina que soporta la totaqidaé ds
sus mecanismoé, llevando ac0p1ado.é1 motor neumdtico -é-, éue
acciona el eja'longitddinal ~3~, yendo conducido entreglosgqg
jinetés -4;, solidarid? de Ia‘bancada de la mdquina, g

) oo _ . |
En la longitud del eje -=3- y entre los cojinetes
- L. : i

1
3

~4-~, se aplican las cajas de distribucidn -5-, —6- y =7, que
conducen respectivamente los fluidos pintura, aire pulyeri%a-

cién y aire de mando, que sse ihyectan por las boquillas =-8-,
llegando hasta las td@és periféricas =9~ que circundan el éje
-3, encontréhﬂose dichas tomés perifericas, comunicadas cén
los orificias radiales'-lo— y =ll= y ~12-, donde se alOJan -
los fluidos de forma que en el orificio -10-, se 1ntroduce;-
la pintura; en el cr;flclo —ll—, el aire de pulverizacidn ;

finalmente, en el orificio -lé—, el aire de mando, comunicég

w ‘o . i
dose a su vez respectivaments los orificios radiales =10-, |

L.

=11~ y =12-, con los orificios axiales -13-, —l4- y -15-, -
- . §

Mt eemtearn fhddetiie by onoms S It :
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hasta el extremo del eje ~3-, en donde disponen de uncs maﬁ-

guitos 6 racores —16—;:pnidosia las porciones tubulares -17-,
que finalizan en las'ﬁistolaé'para pintar ~18-, } '

El proceso dé_trabajo 6 pintado, actla de forma que
adn cuando el éje -J;;pérmanezéa giréndo, la'pintura solamég
te sals por laé pistolés -18-, al disponerss frente a ellaé,
el objeto a pintar, eﬁ puyorcaso, actda una Fotﬁcélula .soEre
un distribuidor neuméfico que recibe la sefial,” actuando elf- -
aire de mando sobre léihistol; -18-, en forma de vdlvula de
apertura, permitiendo-la salidﬁ de la pintura con el aire ds
pulverizacidn. |

Las pistolaé}—lB-,'estén montadas en la barra -19-
solidaria del eje —3—a:siendoiregulabies sobre la propia ba-
rra -=19-, en maybr é hénor ampliﬁud de circunferencia,

Para'bbtene; la aprqpiadé'estanqueidad de las'casaa
de distribucidn —5-,:76— y ~7-, se aplican unos prensaesto;
pas =20-, aﬁornilladqsfsobre-la propia caja de distribuciéﬁ,“
los cuales, oﬁ:iman lésiempaquetaduraé de teflédn ;21—,;evi; i
tando éualquiér posible fuga de los -fluidos, permitiandb su
desmontado y :eposicign en Fgrma inmediata, sin apenas coséo.

£l automatié@o de la mdquina se obtiene por écer;
camiento de la'propia;piezara pintar, en cuyo caso, se:diség-
ran automdticamente ipé elementos preéisos para expuls%r l%
pintura con aire de pulverizacidn, ; %

Estimando éﬁpliamenﬁé descritas todas y cada:unaidé
las partes que,constiﬁﬁyen la mdquina automdtica para pint;r
objeto de la invencidn, solaménte resta consignar la posibiLé
dad de construirss an,ﬁariadad ds hateriales, tamafios vy fo;-
mas, pudiendo‘igualménge introducirse en su constitucidn, ;

i

aquellas variaciones de tipo constructivo gue la prédctica -
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aconseje, sismpre y cuando las mismas, no sean capaces de al
terar los puntos esenCLales, puestos de manifiesto en la si-

gu1ente.

NOTA_RETVINDICATORIA .

En la presente Patente de Invencién, se r81VLnd1

como nuevos y de propla invencidn, los 31culentes puntoss

ta ey s n v

12 =~ Maqu1na automatlca para pintar, esen01almente
!
caracterizada por el hccho de comprender un grupo de caJas de

distribucidn,’ acopladas aun 8je rotativo 30010nadu por un mg
tor naumatlco acoplado, cuyas cajas de dlstrlbUCLOn dlsponen

de una boquilla & tnma de flu1do comunicada 1nter10rmante con

(

una cdmara interna perlferlca al eje rotatlvo men01onado, en

el cual, se ha practlcado un orlflclo radial, comunicado con
: ‘
un conducto 1nterno axlal que.dlscurra a lo largo del eje y

‘

sin comunicar con los demas conductos axiales procedentes de

tomas de Flu1do ds las: otras cagas de dlstrlbu01on, hasta fl—

I

nalmente en el axtremo del eje- 0puesto al de acc1onam1entoi

por el motor, ss acoplan unos - mangu1tos 0 racores que trans—
miten el flu1d0 a traves de unas porciones tubulares Flex1—-
bles, hasta las pistclas de plntar, siendo las cajas de dié-

tribucién, para conducir una de ellas la pintura, otra el -
R . e L . i
aire de pulverizacidn 'y la tercera el aire de mando, i

P R s |
29 - MaQUlna automdtica para pintar, esencxalmante

caracterizada porque la salida de la pintura con el alre de

[

pulverizacidn, estd comandada por ‘una fotocélula actlvable -
por la propia pleza a plntar, de forma que al situarla delan

te de las plstolas es actluado un distribuidor neumatlco que
1
recibe la sefial ‘de la Fotocelula, accionando la entrada del

|
i

aire de mando, el cuaL,‘actua sobre una vdlvula de las‘pisto-

i it
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§lon,

las, abriendo El'pasc'bé salida a la pintura y al aire de

. o : i
pulverizacidn, no actuando el mecanismo de pintadao, si no -
' N 1

. i

t
I
1
i

existe una pieza delante de las pistolas, al no ser activa=-

da la fotocélula,

i

32 - "NAGUINA AUTOMATICA PARA PINTAR", de confof-
midad en un todo en lo esencial y fines industriales a lo é
descrito en la precedénta memoria descriptiva y graficamen-
te representado en Lqéradjuntos planas para su mejor compren
Esta.memoriéfﬁonstra'de SIETE hojas esecritas & me=

canografiadas por una‘épla cara a doble espacio,

A
nacrid, 4 7 4O 1SIC

Por autorizacii; de la interesada.
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