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Tndustrias Tekor, S.A., de nacionalidad espatiola, establecida
en Tone (Provincia de Barcelona), Carretera de Barcelona ne 4, soli-
cita registrar una Patente de Invencién, por 20 afios, para Espafia y
sus Provincias de Ultrama?, que se refiere a: "DISPOSITIVO HIDRAULI-
CO AUTOMATICO, PARA EL LEVANTANIENTO DE PESOS, UTILIZADO EN PLATA-
FORMAS MOVILES O SISTEMAS ESPECIALES DE CARGA".

Tnventor: D. Pedro Roquet Jordd, en su condicién de Gerente de

"Industrias Tekor, S.A.".

P )

La presente solicitud de Patente de Tnvencidn tiene por objeto
garantizar el derecho exclusivo de explotacién en Espafia de un dis-
positivo hidrdulico automdtico, de simple efecto, para levantamien-—
to de pesos, utilizado en plataformas méviles o sistemas especiales

de carga.
Fl cilindro es de simple efecto, ya que efectda el retroceso

debido a su propio peso.

Las medidas generales del dispositivo hidrdulico que se paten-
ta variardn en cada caso, segin el esfuerzo de trabajo a que deba
estar sometido y a la longitud de carrera o desplazamiento médximo
del vdstago deseable para cada aplicacidn.

En los dibujos esquemdticos adjuntos, gue constituyen parte
integrante de la presente memoria descriptiva, se han representado,
a t{tulo de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, tres realiza-
ciones del objeto del invento, mostrando sendos cilindros hidrduli-
cos, con distinto tipo de corredera, actuando en el primer caso,
con centro abierto, en el segundo con centro cerradc, y en el ter-—
cer caso indistintamente para circuito abierto o cerrado.

Dichos dibujos muestran:

Fig. 1.— Seccién longitudinal del cilindro hidrduvlico, con la



25

35

40

45

50

55

,? ey
7860 % g oy Wik
corredera~tirador en posicidén flotante, la cual es del tibo para
circuito abierto.

Fig. 2.- Seccién transversal del cilindro, segin la linea de
corte A-A’ de FPig. 1, mostrando el circuito que sigue el aceite
procedente de la bomba y su retorno a depdsito.

Fig. 3.- Seccidén longitudinal del cilindro hidrdulico, des-
pués de aplicar una fuerza sobre el extremo de su védstago, que des-
plaza la corredera~tirador, dejando el retorno a depbésito cerrado.

Tig. 4.~ Secciébn transversal del cilindro, segin la linea de
corte B-B’ de Fig. 3, mostrando el paso del aceite a través de la
védlvula de retencidn.

Fig. 5.- Seccién del cilindro hidréulico a través de la 1{nea
de corte C-C’ de Fig. 6, mostrando la disposicidén del freno que re-
gula la velocidad de retroceso del védstago.

Fig. 6.- Seccidn transversal del cilindro hidréulico, mostran-
do como el aceite a presidn va directamente a retormno.

Fig. T.- Seccidén longitudinal del cilindro hidrédulico, con la
corredera-tirador cerrando el paso de entrada de aceite la cual es
del tipo para circuito cerrado.

Fig. 8.- Seccién tramsversal del cilindro, segin la linea de
corte A-A’ de Pig. 7, mostrando el circuito cerrado al paso del
aceite. -

Fig. 9.— Seccidén longitudinal del cilindro hidrdulico, después
del desplazamiento de la corredera-tirador, que es del tipo de cir-
cuito abierto.

Fig. 10.- Seccidn transversal del cilindro, segln la linea de
corte B-B’ de Fig. 9, mostrando el paso de acelte a través de la
vdlvula de retencidn.

Fig. 11.- Seccién del cilindro hidrdulico a través de la linea
de corte C-C’ de FPig. 12, mostrando la disposicidn del freno que
regula la velocidad de retroceso del véstago.

Fig. 12.- Seccién transversal del cilindro hidrdulico, mostran
do como la entrada de aceite queda cerrada, mientras que gl aceite
que proviene del estrangulador va directemente a retorno.

Fig. 13.- Seccidén longitudinal del cilindro hidrdulico con la
corredera—-tirador en posicidén flotante, la cual es del #ipo mixto,

para circuito abierto o cerrado indistintamente.
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Fig. 14.- Seccién transversal del cilindro, segin la linea de
corte A-A’ de Fig. 13, mostrando el circuito que sigue el acelite
procedente de la bomba, entrando por P1 ¥y st retorno a depdsito. En
el caso de entrar por P2 guedaria blogueado por la corredera.

Pig. 15.- Seccidén longitudinal del cilindro hidrdulico, des-
puds de aplicar una fuerza sobre el extremo de su védstago, que des-
plaza la corredera-tirador, dejando el retorno a depdsito cerrado.

Pig. 16.- Seccidén trensversal del cilindro, segin la linea de
corte B-B’ de FPig. 15, mostrando el paso de aceite a través de la
vdlvula de retencidn.

Fig. 17.- Seccién del eilindro hidrdulico a través de la linea
de corte C-G’ de la Fig. 18, mostrando la disposicidén del fremo que
regula la velocidad de retroceso del vdstago.

Pig. 18.- Seccidén transversal del cilindro hidrdulico, mostran-
do el paso de aceite que entra por P1 a retorno; en el caso de que
entrase por P2, gquedarfa bloqueado por la corredera.

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos seguida-
mente a describir, con todo detalle, las particularidades de cons-
truccidn y funcionamiento del dispositivo hidrdulico automdtico pa-
ra el levantamiento de pesos, gque constituye la base de la Patente
cuyo registro se solicita.

El dispositivo hidrdulico consta de un cuerpo distribuidor -3-,
que juntamente con la corredere-tirador -1- son los elementos que
permiten dirigir el aceite (procedente de una bomba impulsora) a
través de los conductos interiores del cilindro, para lograr su
funcionamiento. El dispositivo estéd compuesto, ademds, por un tubo
cilfndrico -11-, un vdstago -2- y una vdlvula de retencidén -5-, que
estd constitufda por una bola que, bajo la accidn de un resorte,
permite solamente el paso del aceite en una dirececidén. E1l cilindro
estd equipado con un freno -10- que relaciona la velocidad de re-
troceso del véstago con el paso de aceite por é1 graduado, formado
por un cono ajustable al orificio, por mediacidn de tuerca y con-
tratuerca.

El dispositivo, que ahora se patenta, deberd montarse en un
grupo hidrdulico que, como minimo, conste de un depbsito de aceite,

una bomba impulsora para gue pueda efectuar el trabajo destinado y

una vélvula limitadora de presién.
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Ta forma de trabajo ha sido proyectada y diseflada para que al

actuar una carga "PF", tal como indican los esquemas de referencia
(figuras 1, 7 y 13) y aplicada en el extremo del véstago, ponga en
funcionamiento dicho cilindro y traslade la carga en un recorrido
que serd precisemente igual a la carrera permitida por el mismo.

Una vez alcanzado el punto extremo, mediante unos dispositivos
interiores se efectuard automdticamente la inversidén del sentido,
obteniendo, al final y de nuevo, el punto inferior o de cierre del
cilindro.

Ta forma de conexidn de las tomas de aceite se ha previsto me-
diante racores y las medidas de los mismos dependerén del caudal ne-
cesario para dicho cilindro.

El sistema de uvnidén del cilindro con el grupo de elevacién po-
dréd tomar diversas formas y segin las necesidades de cada instala-
cibn, indicdndose solamente en los dibujos de referencia, una de
ellas, consistente en un final de vdstago cilindrico -2- con un ta-
ladro —13- pars colocacién de un eje pasador y ademds una horquilla
-12- en la parte trasera, para permitir, si es necesario, que pueda
efectuar giros.

Puede utilizarse con tres tipos de corredera diferentes: la
primera -~1- denominada de centro abierto, que permite que la entrada
de presién vaya directammnte a retorno, tanto en la posicién de ple-
gado completo del véstago -2-, como durante el descenso o retroceso
del mismo; la segunda -1’~ denominada de centro cerrado, que se
emplea cuando, al no utilizarse dicho cilindro, precisamos que fun-
cionen otros elemendmts incorporados a la misma instalacibn, o sea
que durante el plegado completo y en el retroceso del véstago, man-—
tiene el cierre total de entrada de aceite, y la tercera -177- con
cambio del cuerpo distribuidor sustituyéndolo por el -3'-, utiliza-
ble para circuito abierto o cerrado, indistintamente, con sélo colo-
car un tapén en P1, si se desea para circuito abierfto y en P2, cuan-
do se desee para circuito cerradow

Es de gran interés y cabe remarcarse que con sélo cambiar una
pieza, en los cilindros de los esquemas hoja 1 y 2, como es la co-
rredera -1- § -1’-, queda convertido dicho cilindro para trabajar
en circuito cerrado, o bien para aplicarse a circuito abierto, con

posibilidad de funcionamiento de otros elementos; debe resaltarse



también que, con una ligera modificacidn en el cuerpo-distribuidor
y colocando la corredera -1°"-, queda convertido en cilindro mixto
segin esquemas hoja n® 3, para poderse utilizar para centro abierto

135 o cerrado, segin necesidades.

Seguidamente pasamos a explicar el funcionemiento, en el caso
de emplear una corredera -1- para circuito abierto.

La posicidén inicigl del cilindro es tal como indica la Fig. 1,
0 sea posicién de la corredera -1- flotante. En estas condiciones

140 -P-, que indica la entrada de aceite a presién, estéd en comunica-
cién con -R- que significa el retorno del aceite al depdésito y el
vdstago -2~ del cilindro no llega a establecer tope con el cuerpo
distribuidor -3-, a consecuencia de la accidén retentora del muelle
-4~ gue lo mantiene segin se muestra en la citada Fig. 1.

145 Cuando, por cualguier sistema, se aplica una fuerza -F- sobre
el extremo del véstago —2-, éste desplaza la corredera-tirador -1-
cerrando el paso de aceite hacia el reforno y provoca la apertura
de la vdlvula de retencién -5-, permitiendo el llenado con acelte
de las cdmaras -6- y -7—, obteniendo asl el movimiento de avance

150 del védstago segin se indica en la Fig. 2.

Ta misme presién que actda para que avance el véstago -2- es
la que se aplica en él. extremo del conjunto corredera-tirador -1- ¥
que, por diferencia de seccién, vence la accifn Gel muelle -4- y
mentiene la corredera en la posicién de la TPig. 3.

155 WMientras prosigue el movimiento de avance y un poco antes de
1llegar al final de carrera, el anillo -8- hace tope con la pletina
-9-, que estd unida al conjunto corredera~tirador -1- y desplaza la
misma, dejando en comunicacién -P- con -R- y al dejar de actuar la
presién empezard el retroceso del vdstago, con lo que el aceite a

160 presién va directamente a retorno y el que ocupa las cdmaras -6- y
-7-, pasa a través del freno -10- igualmente hacia retorno, tal co-
mo indica la Fig. 5.

Para regular la velocidad de retroceso del vdstago -2- se ubi-
liza el freno -10- gue, segin sea su apertura o cierre, permitird

165 un retroceso répido o lento, respectivamente.

Tn caso de emplearse la corredera ~1’- de la forma para circul-
to cerrado, el funcicnamiento serd completamente igual, exceptuendo

que, cuando en el primer caso tenemos la entrada de aceite a presidn
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de aceite a presidén guedaria bloguedda en la entrada o toma —P-.

Y por dltimo en caso de utilizarse el cilindro mixto, se puede
emplear indistintamente para las dos clases de circuitos existentes,
siendo su funcionamiento andlogo al de los primeros. Debe sefialarse
que para obtener el funcionamiento para circuito abierto la toma
P2 deberd llevar un tapén siendo lz entrada de aceite P1 y por lo
tanto a la inversa, para circulto cerrado.

Se sobreentiende que en los tres casos de realizacidn presenta-
dos podrdn introducirse todas las modificaciones y sustituciones que
se estimen pertinentes, mientras se mentenga el principio bdsico de
su funcionamiento y por lo tento podrén variar la forma y dimensio-
nes de cada una de las partes gue integran el cilindro hidrdulico
de simple efecto, para el levantamiento de pesos aplicados al exire-
mo de su véstago, que es impulsado por el desplazamiento de una co-
rredera.

La Patente de Invencidn, por: "DISPOSITIVO HIDRAULICO AUTOMATI-
CO, PARA EL LEVANTAWIENTO DE PESOS, UTILIZADO EN PLATAFORMAS MOVILES
0 SISTEMAS ESPECIALES DE CARGA", cuyo privilegio de explotacidén en
Espafia y sus Provincias de Ultramar, se solicite por un periodo de
20 afios, deberd recaer sobre las particularidades que se concretan
en las siguientes,

REIVINDICA C I0 NEGS
18 ,— "DISPOSITIVO HIDRAULICO AUTOMATICO, PARA EL LEVANTAMIENTO DE
PESOS, UTILIZADO EN PLATAFORMAS MOVILES O SISTEMAS ESPECIALES DE

CARGA", caracterizado por el hecho de que estd compuesto de una ca-

misa o tubo cilfndrico, unido al cuerpo distribuidor, constituyendo
entre ambos la parte estdtica de un cilindro hidré&ulico, por cuyo
interior se desplaza la parte mdvil del dispositivo, formada por un
véstago y 1llevando ademds una corredera para la distribucién del
aceite, habiéndose previsto una vélvula de retencién y uwn freno pa-
ra regular el retroceso del védstago.

22, "DISPOSITIVO HIDRAULICC AUTOMATICO, PARA EL LEVANTAMIENTO DE
PESOS, UTILIZADO EN PLATAFORMAS MOVILES O SISTEMAS LSPECIALES DE
CARGA", segin la 12 reivindicacidén, caracterizado por el hecho de
gque al aplicarse una fuerza en el extremo del véstago, se pone en

funcionamiento el vdstago, debido al desplazamiento de la corredera,



zando el védstago en recorrido de trabajo.
32,- "DISPOSITIVO HIDRAULICO AUTOMATICO, PARA BL LEVANTAMIENTO DE
PESOS, UTILIZADO EN PLATAFORMAS MOVILES O SISTEMAS ESPECIALES DE
210 CARGA", segin las reivindicaciones 12 y 22, caracterizado por el
hecho de que se ha provisto un dispositivo interno que facilita,
al final del recorrido, la inversién de sentido y permite la salida
de aceite con el consiguiente retroceso del véstago, dejéndolo en
la posicidn inicial.
215 2. "DISPOSITIVO HIDRAULICO AUTOMATICO, PARA EL LEVANTAMIENTO DE
PESO0S, UTILIZADO EN PLATAFORMAS MOVILES O SISTEMAS ESPECTALES DE
CARGA", segin las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecho de que se ha previsto un dispositivo de freno, graduable
a voluntad, que amortigua el retroceso del véstago, relaciondndolo
220 con el paso del caudal de aceite hacia el retorno.
52,- "DISPOSITIVO HIDRAULICO AUTOMATICO, PARA EL LEVANTAMIENTO DE
PESOS, UTILIZADO EN PLATAFQORMAS MOVILES O SISTEMAS ESPECIALES DE
CARGA", segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho de que con solo cambiar el tipo de corredera puede transfor-
225 marse el tipo de cilindro para gue funcione en circuito cerrado o
abierto, asi{ como también puede utilizarse el cilindro mixto, segin
1as necesidades de cada aplicacién concreta, variando igualmente
los medios de fijacidén del cilindro, que dependerdn del tipo de
trabajo a realizar.
230 a,. "DISPOSITIVO HIDRAULICO AUTOMATICO, PARA EL LEVANTAMIENTO DE
PES0S, UTILIZADO EN PLATAFORMAS MOVILES O SISTEMAS ESPECIALES DE
CARGA" .— Tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjun-—

tos.
Consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

carea.

Barcelona a 9 “UV “ﬂl
P.A, de Industrias Tekoxi‘a\S.A°
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