o 408647 P 52,594 B

SL41237

MEMORTA DESCRIPTIVA

Para solicltar Patente de Invencion en Espaila por 20 aflos

a nombre de VALD. HENRIKSEN A/S

,_‘.._-—-—— e

entidad danesa

i aamt e

establecida en Sydmarken 44, DK~2860 Sgborg, Dinamarca.

por: "UN APARATO PARA EL TRATAMIENTO DE TEXTILES CON LIQUL
DON
(Clase Internacional DO6c, BOS5c)



408 6 AT

El presente dnventv se refitre & ul dparaso
para el tratamiento de texibiles cun Liyuidy, consistien-
do el citado aparato en un recipiente para el liquido, -
una pleza de lnserciotn reemplazuble, sobre la cual se dis

5 pone el muterial textil en su estado suslto o devanado,
medios parsa calentar el liyuido y medios para hacer cir-
cular el liguido de tratamiento & través del material tex
$il,

Se usan los aparatos de ld clase antes indi-

10 cada para tratamiente con liquido, mds en particular pa~
ra el teflido y el Dblanqusado, de textiles en cualguier -
fase en la elaboracién del material textil, desds el ma-
terial de filamento textil sin hilar suelto, pasando por
el hilo, hasta los textiles acabados. Los aparatos son -

15 normaluente de acero inoxidable, y ostan degtinados pare
tratamiento a temperaturas Jde hasta 1409C y destinados
por lo tanto a resistir presiones intoeriores de hasta 5
atmésferas manométricas. Son por lo tanto costosos, y se~
rd pues ventajoso poder usar un mismo aparato para tratea-

20 wiento con liguido de tode clase de textiles, es decir, ds
materiales textiles soportados sobre plezas de insercibn
de clases muy diferentes y de textiles gue requieren can-
tidades y velocidades muy diferentes de liyuido de trata~
miento.

25 El hilo a ser tratado puede estar por ejemplo,
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en forma de madejas yue ofrezcan pocs resistencis al
jo del 1iquido, pero que sean incapaces de soportar una gran
velocidad de flujo, ya gue ello puede comportar afieltra-—
miento del hilo. El tratamiento puede también estar referi~
do g hilo devanado en bolas que ofrezcan una bhaja resisten~
cia al flujo, pero que hayan de ser tratadas con una gran ve
locidad de flujo es decir con una canbtidad mdxima de solucidn
de materia colorante con el liguido circulando en la misma
direccidn durante todo el tratamiento. Ademds, el tratamiento
puede estar referido a material textil devanado en holas
que ofrezecan méds o menos resistencia al flujo y que requie-
ran que se alterne constuantemente la direccién del flujo.

En el caso tltimamente mencionado el proble-
ma del aparato conocido es el de obtener un tratamiento rd.
pido, lo cual se debe en cierta medida al hecho de que el
régime al cual son recogides por el material, los pl.duc
tos quimicos contenidos en el liguido de tratamiento, usual
mente materias colorantes, viene regulado principalmente
por la temperatura,inicidndose el tratamiento a una baja -
temperatura y acabdndose después de un programa de calentao-
miento hasta una temperatura esencialments mds alta, Bl ré-
gimen de calentamiento usado debe ser siempre tan bajo que
los productos quimicos sean recogidos uniformemente por el
material., E1l régimen al cual se puede elevar la temperaturs

desde la temperatura inicial hasta la temperatura de acaba-
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do viene determinado en la pedotica por la conversii. el
bafic y las diferencias de temperutura exisbtenbes entre sl
liguido de tratamiento y el material textil, definiéndo-

se la conversidn del bafio como:

Circulacidén en litros por minuto

Contenido total en litros del aparato

Las diferencias de temperaturas permisibles
varian desde aproximadamente 0,29C hasta 1eC, dependiendo
de la naturaleza del material textil y de la naturaleza
de los productos quimicos. Un aparato aplicable universal-
mente para tratar materiales textiles con un liquido 4ie~
ne por tanto que garantizar que no se producirdn diferenw
cies de tbemperatura yue excedan de 0,29C a los regimenes
& los cuales tlene lugar el calentamiento.

51 el hafio es convertido dos veces por minu-
to y el calentamiento tiene lugar a 12C por minuto, la di-
ferencia de temperatura media en el aparato serd de 0,52C
para une distribucién ideal del liguido de tratamiento,
En las condiciones reales, las diferencias de temperatura
en el aparato serdn muy variables. Por congiguiente, la
diferencia de temperatura en el material textil mds préxi
mo & los medios de calentamiento serd pequefilsime o nula,

mientras que la diferencia de temperatura en el materisi
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alejado de log medics de calentumiento puede ser de g
de 8¢, Si se duplice el rdgimen de calenbumlento miel
tras se mantiene constante la conversién del bafio, se
duplicardn también todas las diferencias de temperatura.
Ha sido por tanto imposible hasta el presente reducir el
tiempo de tratamiento con tales aparatos sblo aumentan-
do el régimen de calentamiento. Eg conocido reducir el
tiempo de tratamiento, sin embargo, avmentando para ello
tanto la conversién del bafio como el régimen de calenta~
miento; de hecho, si se duplica la conversién del bafio,
por ejemplo, lag diferencias de temperatura se reducirdn
g la mitad, y serd con ello posible aumentar el régimen
de calentamiento.

Hay sin ewbargo limites en cuanto al grado
en que se puede reducir el tiewpo de tratamiento por me=-
dio del aparato conocido si el material textil no puede

goportar un flujo penetrante intenso de 1iquido de trata~

miento, v es ademds relabivamente demasiado costoso aumen

tar la conversidn del baiio, tanto debido a que una dupli-
cacién de tal conversibn exige cuadruplicar el consumo

de potencia para log medios que hacen cireular el 1ligui--
do de tratamiento, como por el hecho de que e¢g imposible
en un aparato de la clase de que agul se trata disponex
cojinetes de resistencia suficiente pora soportar los muy

potentes medios para producir la circulacidn,
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Hay, por consiguisnts, nsceglidad de wn oG-
rato para tratamiento con liyuide cupaz de ofrecer un tra
tamiento de materiales textiles mds rdpido que con los apa
ratos existentes, y de satisfacer el requisito de que las
diferencias de temperature en el aparato no excedan de los
tajos valores antes indicados,

Ello se logra mediante el aparato de acuerdo
con el invento, el cual es sdemas aplicable universaliaci-
te para todosg los tipos antbes citzdos de tratamisnto con
liguido, Una caracteristica esencial del aparato de acuer-
do con el invento es que tiene medios destinados a produ-
cir dos flujos del 1fquido de tratamiento en direcciones
diferentes.

Como consecuencia, wn flujo pusde ser dirigi~
do, de la monera usual, como un flujo primerio a través
del material textil, mientras que el otro flujo puede ser
mezclado como un flujo secundario con el flujo primario
en el espacio exterior al material textil, lo cual puede
efoctuarse sin aumento alguno sustancial del consumo de
potencia, ya que el flujo secundario no tilens gue vencer
la resigtencia constituida por el material textil, y el -~
reagultado es una reduccibn de la diferencis de bemperabi-
ras en el aparato a una fraccidén de las diferenclas de fen
peraturas que se producen en log aparatos similares en los

cuales el liquido de tratamiento fluye en una direccibn -
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solamente. Los dos flujos de liguido de trotamiento o
direcciones diferentes pueden ademis unificarse o diri-
girse de manere diversa como dog flujos separados, depen~
diendo de la clase de pieza de insercidn situada en el re
cipiente, de modo que las alteraciones en el modo de fun-
cionamiento del aparato exigidas por los diferentes me-
teriales textiles se efectian, dicho de otro modo, median
te el uso de piezas de insercilén diferentes. Estas son de
antemano diferentes, dependiendo de la naturaleza de los
materiales textiles, y pueden por tanto formarse sin di-
ficultad de tal manera gue o bien unifiguen los flujos de
1fquido, o bien los mantengan separados en dos flujos, o©
bien desvien uno de ellos de modo que éste se mezcle con
el ligquido que hay en el recipiente de tal manera que ac-
tde como si se suprimiera.

Una caracteristica esencial de una realiza-
¢ibn del aparato de acuerdo con el invento es que 1los me-
dios para producir dos flujos de liquido de tratamiento
en direceiones diferentes son dos miembros de circulacién
diferentes. Uno de los citados miembros, puede ser, por
ejemplo, la bomba de cireulacién usual del aparato, y el
otro miembro puede ser una bomba adicional que hace cir-
cular el liquido al interior del sparato por otro punto
del recipiente. Esta es una realizacién sencilla que pug

de obtenerse dotando a un aparato conocido de una bomba -
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adieional la cual; a través ds uns tuberia, extrae ¢! .

&

guidc de tratamiento del recipiente o lo introduce en el
mismo por obtro punto distinto a aguédl por el que lo hace
la bomba existente.

Una caracteristice esencial de una variante
de esta realizacién del aparato de acuerdo con el inven-
$0 es que un miembro de circulacidn es una bomba de héli-~
ce prevista en el fondo del recipiente, mientras que el
otro miembro de circulacibn es una bomba exterior al re-
cipiente. En otra modificacidn los miembros de circula-
cidn son dos bombas dispuastas fuera del recipiente.

Otra realizacidn sencilla del aparato de -
acuerdo con el invento tiene la ventaja de que requiere
Unicamente un solo miembro de circulacién, y la caracte-
ristica esencial de la citada realizacifn es que el miem
bro de circulacién es una bomba aue estd dispuesta fuera
del recipiente y que, por medio de un sistema de tube-
rias, divide el liquwido en dos flujos, siendo introduci-
do uno de ellos en la cdmara de liguido del recipiente
o través de wn miembro similar a una boguilla que produ-
ce un flujo de gran velocidad.

Se obtiene, gin embargo, una realizacibn muy
ventajosa del aparato de acuerdo con el invento cuando ~
los medios para producir dos flujos de liquido de trata~

miento de direcciones diferentes consisten en una bomba
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de hélice prevista dentro del recipiente y que tlene dos
coronas de #labes. Lsta es uns realizacilén muy sencilla
del aparato, que no requlere mds modificacidn del aparato
existente que la sustitucidén de la corona de dlabes y el
uso de una pieza de insercidén con medios para dirigir los
flujos producidos por las coronas de dlabes en direcciones
diferentes.

Los sparatos del tipo de que aqul se trata
4ienen usualmente un recipiente vertical para el liquido
de tratamiento, con los medios para hacer cirecular el ci-
tado 1fquido dispuestos en la parte inferior del reciplen-
te 0 fuere del mismo pero Ffundamentalmente mo hay nada que
impida que el aparato tenga wn recipients horizontal, co-
mo suele ocurrir, por ejemplo, cuando el material textil
tratado es una cinta devanada en forma de rollo.

Un aparato tipico es, sin embargo, el que tig
ne un recipiente vertical, en el cual el material textil
estd dispuesto sobre una pieza de insercién la cual, por
ejemplo, puede tener barras horizontales para la suspen—
gibn de madejas de hilo, ¢ bien puede estar provigta de me
dios de distribucibn verticales, que pueden ser tubos per—
forados, alrededor de los cuales estd dispuesto el mate-
rial textil con 0 sin cajas, o bien los citados medios de
distribucién pueden ser secclones de plancha de hierro, lo

cual requiere gue el material textil esté devanado en ca-
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3¢ describe ¢l invento con mayor detalle en
relacidén con tal aparato, el cual tiene un recipiente ver
tical.

En las Figs. 1-7 se ilustran partes de las -
diversas realizaciones de un aparato de acuerdo con el in
vento, vistas en corte.

Ll aparato ilustrado en la Fig, 1 es muy ade~
cuado para el teflido rdpido de materiales textiles de la
clase de los que se disponen sobre medios de distribucidn
verticales y que requieren combinua alteracibn del flujo
de 1liquido a través del material textil.

Con el nimero 1 se ha representado un reci-
piente vertical que tiene en su extremo inferior medios
de calentamiento 2 y medios 3 para hacer circular el 1li-
gquido de tratamiento., Log citados medios 3 consisten en
une doble hélice con une corona de dlabes exterior 4 y una
corona de dlabes iwberior 5, separadas por un anillo 23.
En la pileza de insercién hay prevista una tuberia central
6, de tal manera que mantengs separadas las centidades
de liquido sobre las coronas de 4labes 4 y 5, proporcio-
nando obturacidén contra el anillo 23 por medio de un miem
bro anular. Por su extremc superior la tuberla & termina
en un distribuldor 7. Alrededor de la tuberfa central 6
el material textil 8 estd dispuesto sobre tuberfas dis-
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sribuidoran perforadas 9, las ousles comunican por »77 &y
jremidsdes infeviores can cédmaras distrlbuldoras 10, En

w sentido de rotacibén de la hélice el flujo de 1liquido es
como se ha indicado por las flechas, representando las -
Tlechas de trazo fino 11 el filujo primario desde la corona
exterior de dlabes 4 que pagsa a través del material textil
v representando las flechas 12 en trazo grueso el flujo se
cundario procedente de la corona interior de dlabes 5 el
cual deriva al material textil y se meszcla con el flujo -
primario en los espacios que hay entre el material bextil
vy entre el recipiente 1 y el tubo central 6. Al invertirse
el sentide de rotacidn de la hélice, la direccidn del flu~
jo es por supuesto opuesta a las de luw flechasg, y los dos
flujos se mezclan entonces, sustancialamente en el fondo -
del recipiente cerca de los medios de calentamiento 2.

En un aparato de la clase deserita, normal-
mente alrededor de la cuarta parte de la cantidad total ds
1iquido de tratamiento estard situvada en los espacios entie
el materisl textil y aproximadamente otra cuarfa parte en
el espacio de calentsmiento en 21 fondo del recipiente, -
mientras que sélo aproximadanente lamitud estard situads
en la parte del volumen del recipilente gue estd ocupads por
el material textil. Debido a la gran cantidad de liquido
presente fuera del material textil y a su velocidad muy vz
riable de flujo, se producen diferencias de temperaturas

w1l -



no deseadas, No obstante, en el aparato. de acuerdo con
el invento se evita este inconveniente, ya que es posi-
ble mediante cavdales adecuados del flujo primario y del
flujo secundario, obtenidos, por ejemplo, mediante una

5 adecuada seleccién de la forma de los dlabes de las dos
coronas de 4dlabes 4 y 5, reducir las diferencias de tem—
peratura a una fraccién de las que se producen en un apa
rato que tenga solamente un flujo primario de liquido de
tratamiento,

10 Si, por ejemplo, se convierte el balio dos
veces cada minuto, y el régimen de calentamiento es de
1eC por minuto, las diferencias de temperatura en un gpa-
rato con flujo primario solamente serdn por 1lo menos de
12C, como se ha indicado anteriormente. En un aparato de

15 acuerdo con el invento puede haber, por ejemplo, un flu-
jo secundario del mismo caudal que el flujo primario, es
decir que el bafio total es convertido dos veces. En este
aparato la conversibn del liquido exterior al material
textil serd de 2 x 2 = 4 veces por minuto. Ia diferencia

20 mdxima de temperatura en el 1ligquido exterior 2l material

textil serd entonces de:

Al = Aumento de temperatura en 2C por minuto _ o lec
(Primerio + secundario) conversidén del bafio {2+44)
= 0,1672C

25

29.1z.72 - 12 -
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o inferior o la sexta parte de la que se produce exn
un aparato conocido. S1 la conversidn del bafio, de-
bido a una gran resistencia al flujo presentada por
el material textil, disminuyese &, POr ejemplo, 1,
ol flujo secundario permaneceria constante, y la di-

farencia mdéxima de temperatura se mantendris casi al -

mismo bajo nivel, es decir

190
b o= = Q
At 1+ 4) 0,240

En las realizaciones ilustradas en las Figs.
2-4 se obtiene el mismo efecto. En la Fig, 2, se ha re-
presentado por el némero 1 un recipiente vertical, por
ol nimero 2 unos medios de calentamiento y por el nuumeroc

8 ol material textil dispuesto en las tuberias distribul

doras 9. .
Tos medios pera producir dos flujos del 1i~

quido de tratamiento de direcciones diferentes estdn cons
tituidos en este caso parcialmente por una bomba 13 Mol
toda fuera del recipiente 1 y que manda & través de un
gigtema de tuberias 14 un flujo primario de 1liquido &
través del meterial textil en la direccién de las flechas
11 en trazo fino, parcialmente por una tuberia ramificae~-
da 15 que sale del sistema de tuberias 14 y que mande

une parte del flujo de 1{quido a le parte inferior del

reciplente a través de una abertura estrechada 16 la cual,

- 13 -
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debido al efecto de chorro, produce un flujo secunduiis de
liguido en la direceién de lag Tlechay 12 en trazo grusso.
La direccidn del fiujo estd indicada en este caso en el sen
tido de que pasa desde el exterior a través del material
Textil 8. El flujo es invertido haciendo girar un cuello
de cisne 17 en el sistema de tuberias 14, mediante el cual
solamente se invierte ol fiujo primario, mientras gue el
flujo secundario mantiene su direccitn. Esta realizacidn
€8s muy sencilla y eoondmioa, ya que se obtiene un mezela- é
do sustanecial del flujo primario ¥y del flujo secundario
por medio de una sola bomba debido al aumento de la velow
eidad del flujo fuera de la abertura 16,

En la realizacibn ilustrads en 1a Fig. 3, con
el nimero 1 se ha indicado un recipiente vertical, con el..
nimero 2 medios de calentamiento y con el nimero 8 el i;_“—
terial textil dispuesto sobre las tuberias dlstribu1d0~
ras 9. ILos medios pare producir dos flujos del 1liquido
de tratamiento de direcciones diferentes congisten en &30
¢as0 en una bomba 13 montada fuera del recipiente, man-
dando la citada bomba un flujo primario & través del ma-
terial textil por medio de un sistema de tuberfas 14 T 0w
visto de un cuello de oisne pivotable 17, ya ses como se
ha indicado mediante las flechas 11 en trazo fino, Mesde )
el exterior a través del material textil, o ya sea, cu;;;;‘

do se gira el cuello de cisne s 1a posicidn indicads epn
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linses do trazos, en la dirveccidn opuesta, ¥y wis Do iU
iz cual, a través de uns tuberfo exterior 1Y, menda un 1y
jo en la direccidn indicada por lag flechas 12 en trazo
arueso desde la parte superdior del recipiente a su parte
inferior,

Bn la realizacibn ilustrada en la Pig. 4, con
el nimero 1 se ha indicado un recipiente vertical, con el
nfimero 2 unos medios de calentamiento y con el nidmero &
el material textil dispuesto sobre tuberias digtribuidoras
9, Los medios pars producir deos flujos de direcciones dife
rentss del liquido de tratamiento consisten en una bombw
20 de hélice prevista en el exiremo inferior del recipisri-
te 1 y que produce un flujo primario, ¥ en una bomba 21
que hace circular el liguido de tratamiento como un flujo
gecundario a través de una tuberfa exterior 22, El flujo
primario se ha indicado por las flechas 11 en trazo fino,
y el flujo secundario por las flechas 12 en trazo gruesc,

En la Pig. 5 se ilustra el mismo aparato que
el de la Fig. 1, uwsado para tefiir bolas de hilo que sola-
mente ofrecen una ligera resistencia al flujo de Lllquildo
y que son tratadas por la mdxima cantidad de liquido de
materia colorante desde el interior hacia fuera a travis
de las bolas, como se ha indi.ado mediante las flechus,

0 bien en la dirsccidén opuesta., La pleza de insercién ne

tiene por tanto un miewbro tubular para dirigir log fiujos

.15 -
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desde lus dos coronas de dlubes 4 y 5 en direcciOics yiidw
reates, sine que los citados flujos =zon wnificados su
golo flujo potente, de modo que &l apurato para la Finge
lidad ilustrada puede decirse yue funciona como el apara~
to conocido que tiene uns bomba de hélice con wna sola coro
na de dlabes,

En la Pig. 6 se ilustra el misno aparaﬁo que
el de la Fig, 1, usado para tefiir hilo devanado en tubos,
que ofrecen una clerta resistencia al fiujo, pero gue no ©on
capaces de soportar wn flwjo potente de lfquido. La plaza
de inserciln usada estd formsda, por lo tamto, de talrgang
ra que solamente se hace pasar a través del hilo el flﬁjo
de liquido procedente de la corona interior de Slabes 4,
ya sea desde el interior o ya sea desde el exterior, &
través de los tubos, mientras que ol flujo de liquido prd
cedente de la corona exterior de 4labes 5 es desviado v
comienza su circulacidén separuda en la parte inferior del
recipiente, o bien es suprimido,

In la Fig, 7 se ilustra el mismo aparato que
el de la Pig. 1, usado para tefiir hilo en madejas. Las ci
tadas madejas 24 solamente ofrecen una ligera contrapre-
sibn, pero no pueden soporiar una cantidad tan grande de
liguido de materia colorante como la que pueden soportar
1os tubos devanados de modo suelto, y estén por tanto dis

puestas gobre una pieza de insercién que tieme Formada on

- 15 e
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su extremo inferior una proteceidn circular 25, la cusd
corta el flujo de la corons intericr de dlabes 5, ds oy
do yue solamenie se haces clroular hacis arrivs a brayds
de la insercidn el flujo procedente de la corons exterior
5 de dlabes 6, L flujo procedente de la corons interior
de 4labes 5 puede ser hecho pasar, por sjemplo, a traviés
del eje husco de la hélice, de modo que se produzeca uns
circwlacidn limitada a la parte inferior del recipiente,
ain que se perjudigue la circulacidén de liguido a través
10 de las madejas, 0 bien puede hacerse que clrecule de otrs
NENSTS
Bn el cago de que los nedios para producin
dos flujos de direcciones diferentes del liquido de tra-
tamiento sean dos medios de circulacidn diferente, eg evy
15 dente que el volumen de los dos flujos puede ser regule.-
do a través de los medios de cirewlascidn, adaptindolos
asi para que resulten adecuados a las exlgenclas del me-
terial textil. Pero también en el casd en que golamente
haya unos medios de sirevlacibn tndcos, se puede obtener
20 ol mismo resultado, Si los medios de circulacidn congig-
$en en una bomba de hélice con dos coronas de 4labes, el
volumen de losg dos Tlujos, cada umo con relacibn al ofiro,
y en parte su direccién, se pueden regular variando el
némero y la posicién de los dlabes o paletes. Los dos Llue
2E jos se controlan en el interior del aparato por medio de lLa
pleze de insercién la cual, como me ha ilugtrado en la Iig.

1clo72 bad 17 -
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1, pusde estar provista de un miembro anular gque efuwviia
una. obbturacidn enitre las des coronas de dlabes, o bien el
citado miembro puede sstar provisto solamente de wna tu—
berfa de didmetro deseado, la cual es pasada hacia abajo,
hacia la bomba de hélice, y hace pasar al flujo desde la
misma en dos direcciones diferentes sin producir una di-~
vigibén de log flujos tan brusca como en el casc ilustro-
do en la Fig., 1.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Dinamarca, el dfa 17 de Noviembre de 1971, bajo
el ndmero 5645/71, se acoge a los beneficios del Articulo

51 del vigente Estaitnbo sobre Propiedad Industrial,

REIVIKDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencién en Espaiia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2,- Un aparato para el tratamiento de tex-
tiles con liquido, consistente en un recipiente para el
lfquido, una pieza de insercién reemplazable sobre la

cual se dispone el material textil en su estado suelto
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o devanado, medios pars calentas el liguide y mediv: Laiw
hacer circular el 1fdulds de tretumicnto a través del ma-
terial textil, caracterizado porque tiene medios destinge
dos a producir dos flujos de dirscciones diferentes del
1fquido de tratamiento.

28,~ Un aparato segin la reivindicacién 14,
caracterizado porque los medios para producir dos flujos
de direcciones diferentes del liquido de tratamiento son
dos miembros de circulacidn diferentss.

2, Un aparato segin la reivindicacidn 28,
caracterizado porgue un miembro de circulacién es una bop
ba de hélice prevista en el fondo del recipiente, mientras
que el otro miembro de circulacidn es una bomba exteriar
al recipiente.

48,~ Un wparato segun la reivindicacidn 24,
caracterigzado porque los miembros de circulacidn son dos
bonbas dispuestas fuera del recipiente.

58,~ Un aparato segin la reivindicacidn 1%,
carascterizado porque el miembro de circulacibn es ung bome
ba que estd dispuesta fuera del recipiente y yue, por me-
dio de un sigtema de tuberias, divide el liquido en dos
flvwjos, siendo introducido uno de déstos en la cdmara de
1igquido del recipiente a través de un miembro sinilar =
una boguilla, el cusl produce un flujo de gran velocidad.

68.~ Un aparatoc segin la reivindicacién 14,

-19 ~
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caracterizado porque los medios pars producir dos flujos
de direcciones diferentes de 1liquido de tratamiento son
una bomba de hélice montada dentro del recipiente y que
tiene dos coronas de 4labes.

7%.~ Un parato pars el tratamicnto de texti-
les con liguido.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que
antecede representado en los dibujos que se acompafan y
para los fines que se han especificado.

Lzta hLemoria consta de veinte hojas escritas

a maquina por una sola cara,

Hadrid,

-9 ENE. 73
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