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La presente memoria descriptiva tiene como fin

1a declaracidn del objeto sobre el gque ha de recaer el privi-
legio de explotacién industrial y comercial exclusivo en el
territorio nacional de una Patente de Invencidén, de acuerdo
con la vigente Legislacidn, qﬁe, como el enunciado indica, se
- trata de "METODC PARA ADICIONAR PLDMD AT, ACERO FUNDIDC EN CU-
CHARA",

E1l citado método o procedimiento industrial pue-
de resumirse, en prinéipio,.de la forma siguiente: Se adicio-
na plomo al acero fundido dentro de una cuchara cerrada para
aislar el interior de la cuchara de la atmésfera circundante.f
El acero fundido se agita con gas inerte durante y después de
1=, adicicién de plomo. La eliminacién de.gaSes de escape des-
de la parte superior del interior de 1a-cuchara-se'halla 1imi-
tada y controlada. El aumgnto de la temperatura del acero,
con la agi%aciéh, da lugar a un coﬁfenido mayor de plomo en
el acero. El producto de acero solidificado resultante tiene

microinclusionss de plomo dispersas uniformemente, careciendo

de macroinclusiones.

El presente invento, en términos generales, se
refiere a un método para afiadir al metal fundido ingrédientes
de adicién que son dificiles de dispersarse uniformemente por
todo el metal fundido, difiéiles de ser retenidos por éste en|
grandes porcentajes y cuya adicidén provoca abundantes gases.
M4s concretamente el invento se refiere a un método para adi-

o
cionar plomo al acero fundido,rdentro de una cuchara.

Ias microinclusiones de plomo en el acero mejo-
ran la maquinabilidad del mismo. Convencionalmente, se ha adi:

cionado plomo al acero cuando éste se introducia en las -lingo-

teras, o en la artesa de una médquina de colada continua. Cuan-
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i ta en su masa una dispersién no uniforme de plomo, siendo di-
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do el plomo ha sido adicionado al acero fundido ev. unn cncha-

L

ra, el plomo se ha sgegregado en el fondo de la misma y el ace

ro fundido colado desde esta cuchara a las lingoteras presen-

Terente el contenido de plomo de lingote a lingote y formando
-macroinclusiones perjudiciales en el acero solidificado.

Para mejorar la maquinabilidad del acero, es coﬁ
veniente disponer de un contenido de plomo tal alto como sea
posible, por ejemplo dentfo de la zona de 0,3%/0,4% o incluso
mds elevado. Sin embargo, ha sido dificil retener un porcen-
taje de plomo dentro de la zona 0,3/0,4% empleando los proce-
dimientos convencionales de fabricacidén de acero. El porcentas
je de plomo que puede retenerse en el acéro depende de la temd

peratura de éste Altimo en el momento de la adicién de piomo.

S9in embargo, una temperatura demasiado elevada (por ejemplo
1.6502C - 1.7252C o mis elevada), ﬁo es conveniente para efec
tuar las coladas en las lingoteras. 51 la *temperatura del acg
ro se reduce a una conveniente temperatura de colada (por ejert
plo, 1.5409C o mds baja) y se adiciona el plomo a esa tempera
tura, el porcentaje de plomo que puede retener el acero queda
reducido a un 0,2/0,3%.. '

Otro problema asociado con la adicién de plomo
al acero es la produccidn de abundantes cantidades de humos.
Estos son nocivos para la salud de los operarios y contaminan
la atwmésfera circun&ante.

Se hén propuesto algunos procedimientos para adid
cionar plomo al acero fundido dentro de una cuchara. Enbre ta
les propuestas figuran: el habilitar una capa de plomo fundid}
en ol fondo de una cuchara auxiliar abierta, para introducir

Juemo el acero fundido en la cuchara propiamente dicha; el in-
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- entre en una cuchara abierta, bajo condiciones que promueven

{de la cuchara,después que la parte superior de la misma ha si-

troducir el plomo de modo continuo en forma de barra o alam-
bre en una cuchara abierta llena de acero fundido oubiirta

por una capa de escoria mientras se introduce simulténégmenté
un gas inerte tal como argén en el acero fundido; el adicionafr

el plomo a una corriente de acero fundido segun éste Gltimo

1a formacidén de 6xido de plomo; el adicionar el plomo a un ba
fio de acero fundido dentro de una cuchara con el ploﬁo combi-
nado con una tierra rara; el adicionar el plomo por debajo de
la superficie del bafio de acero con el plomo en forma de 6xi-
do de plomo o haluro de plomo, usando una corriente de inyec-
cién de gas inerte y el adiciohar el blomo al acero fundido
en el momento que éste Gltimo se cuela del horno a una cucha—
ra abierta juntamente con agitacidén del acero fﬁndido durante
y después de la adicidén de plomo. .

En muchas.devestas prdpuestas, se adiciona el plg
mo en forma de 6xido, o bajb condiciones que promueven la for
macién de un 6xido, o con la cuchara abierta a la atmésfera
oxidante que la rodea en el momento de la adicién de plomo.

Ahora bien: eg los métodos de acuerdo con el pre-
sente invento, se reduce o se evita la oxidacién de piomo.

Se forma un bafio de acerg fundido dentro de la cuchara y la
parte superior de la cuchara permanece cerrada bien después
que el baflo ha sido formado en la cuchara o durante el tiempo
en que el acero fundido se afiade 'a la misma. En las distintas
variantes de su aplicacién, la cuchara se mantiene cerrada pa-
ra nislar el interior de la misma de la atmésfera oxidante que

la rodea.

Se aflade plomo al bafio de acero fundido, dentro
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. lan encima- del baflo y se eliminan de la cuchara después de

mo y cualquier escoria producida durante la fabricacidn del

‘en la cuchara, o introduciendo el plomo en el bafio a través

y
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do cerrada. El haflo se agita con un gas inerte durante por

1o menos parte del perfodo de adicién de plomo y preferible-

mente durante todo el periodo completo de adicidn de plomo y

afin después,

Los gases generados dentro de la cuchara se acumn

dar principio al periodo de adicidén de plomo. Bstos gasés in-

cluyen humos de plomo y el gas inerte del periodo de agita-

cidén. Ta eiiminacidn de gases se halla limitada y contrbléda.
En una de las formas prdcticas de aplicacidh, el

plomo se adiciona al acero fundido sin contacto entre el plo-

acero fundido. Esto puede realizarse desescoriando el acero
\ N Co
fundido antes de ser afiadido a la cuchara, evitando que; la eg

coria entre en la cuchara cuando el acero fundido es coilado

de un orificio en la capa de escoria.

En una de las #ariantes, el acero fundido se 'adi-
ciona a la cuchara a:una temperatura relativamente elevada y
se‘aﬁade el plomo al acefo mientras‘éste se halla a unartembg
ratura suficientemente elevada para encajar un contenido de
plomo entre los limites de 0,3/0,4%. Cuando ésto ocurre, se
agita'el bafio preferiblemenfé de forma continua con un gas
inerte después de la adicién de plomo, con el fin de ayudar
al enfriamiento del'acero a una temperatura de colada adecua-
da o también se ehfria el bafio a una temperatura de ooléda
conveniente mediante un transvase convencional de cucharas,
después de los perfodos de adicidén de plomo y de agitacién. )

En otra variante, la eliminécidn de los gases de

denfro de la cuchara se halla restringida para mantener una
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- solidifTicado tiene microinclusiones de plomo uniformemente

Jos planos que se acompafian.
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presién supeorior a la atmosférica dentro de la cuchara y en-

€

cima del bhafio.
Después de las fases de adicién de plome y de a-il
tncidn, se¢ solidifiea el acero fundido en lingoteras o en ung

miguina de colada continua. El producto resultante de acero

dispersas y se hélla esencialmente libre de macroincInsiones,

Otras caracteristicas y,ventajas inherentes al
método reivindicado se hacen patentes‘ﬁara los expertos en
¢l arte don la descripcién siguiente detallada y unida 'con

Ta figura 1 es‘una vista esquemdtica de la sec-
cidén de una cﬁcﬁara y de los dispositivos auxiliares que se
emplean en la realizuacidén de la prdctica deruﬁ‘métodd de a-
cuerdo con-el presente invento;xyrla figura 2 es una vista
parcial, simildf a 1n figura 1, qué iluStra otra prﬁctica'
del. método. ' '

JHaciendo referencia inicialmente a la figura 1,
puedé veréé una cuchara (10) revestida con refractario (no
indicado en la figura), en la que se forma un bafio de éceré
Tundido (11) sin capa de escoria. El acero fundido que se
inkroduce en la cuchara (10) para forhar el bafio (11) puede
ohtienerse en un horno eléctrico, en un convertidor hisico de
oxTgeno o en un horno Siemens.

Bn la parte supefior'de la cuchara (10) hay una
cubierta (12) que tiene una abertura (13) a través de ia cual
se introduce el .acero fundido en .la cuchara. Ta abertura (13)
ankd cerrada mediante un cierfe (14). AMravesando el cierre )
(14) hay un conducto (20) que tiene una vdlvula normnlimente

enrrada (21) que puede ser abierta para introducir un mate-
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1 rial, plomo, por ejemplo, dentro de la cuchara. Ia cubierta

(12), el cierre (14) y la vilvula del conducto cerrado (21)
cierran la parte superior de la cuchara para aislar el inte-
rior de la misma de la atmésfera circundante. La cubierta de
5 la cuchara (12) tiene una brida periférica (15) que descansa
‘sobre un cierre de arena (16) pars evitar aque haya un flujo
de gases entre el interibr v el exterior de la cuchara cubier
ta (10).

Ia cuchara (10) tiene una abertura en el fondo
107 (17) a través de la cual se cuela el acero desde la cucharé
y la abertura (17) se cierra mediante un tapén cambiable con-
vencional (18) que se extiende hacia arriba a través de la
cubierta (12)(no se refleja en la figura), 0 también puede em
plearse una abertura de escoria conveﬁcional (qﬁe fampoco se
15 refleja) con la abertura (17).

Después que se forma~ei bafio (11) en la cuchara
(10) y se cierra la parte superior de la cuchara ﬁara aislar
el interior de la misma de la atmésfera circundante, se intro-
duce plomo sélido en forma discontinua (por ejemplo, perdigo-
20 nes de plomo o pastillas de plomo) a través del conducto (20)
y por encima del bafio (11). .

Comenzando préferentemente antes de la adicidn dg
plomo y continuando durante la misma y preferiblemente tambiéﬂ
durante cierto tiempo después de la misma, se agita el bafio
25 (11) con un gas inerte (por ejemplo, argdén) que se introduce
a través de un tapén poroso (25) situado en el fondo de la cu-
chara (10). Un suministro de gas inerte (no indicado en la fi-
gura) comunica con el tapén poroso (25) a trgvés de un conduc;
to (27); y las burbujas de gas inerte (26) se elevan a través

30 del bafio fundido y lo agitan., Preferiblemente, el bafo (11)
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* rior del bafio otros gases tales como el gas inerte que ha si-

se agita con burbujas de gas (26) hasta que éste es colada
de la cuchara (10). |
Ta adicidn del plomo*ai_acero genera algunos hu-

mos de plomo que se acumulan dentro-de la cuchara sobre la

parte superior del bafio. También se acumulan en la parte supe

do empleado para agitar el bafio. Los bases que se acumulan
dentro de la cuchara sobre la parte superior del bafio se eli—g
minan s tra&és de una abertura de escaperen la cubierta de lah
cuchara (31) que comunica con un conducto de escape (30) que
posee un registro o medio de control (32) para restringir la
,proporciég de la eliminacidén de gasés.

;v Lg proporcidn de eliminacidn de ‘gases a través
del conducto de escape (30) puede limitarse paré facilitar
runa prééién superior a la atmosférica en la parte supe?ior
del interior Aé la cuchara. Para a&udar en la formacidén de
una presidn superior a la atmosférica, puede abrirse la vdl-
vula (21) del condumcto (20) y un gas (por ejemplo, un éas i-
nerte tal como el‘argén) puede ser introducido en la cuchara
encima del baﬁé. .

En una de las érécticas, Se provee una atmésfera
neutra dentro de la cuchara y encima del bafio antes de la adi
cién dé plomo. Esto se real{za introduciendo un gas inerte a
través del conducto (20) y evacuando, del interior de la cu-
chara (10), cualesquiera gases oxidantes (por ejemplo, aire)
que hubiera anteriormente en la cuchara. En esta préctica, se
trata de evitar al médximo la oxidacidén de plomo.

Y preferentemente, el plomo se adiciona al acero

fundido sin gran contacto entre el plomo y la escoria que se

produce durante la fabricacién del acero fundido. En la préc-
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‘perfodo de agitacién, puede adicionarse algo de escoria enci-
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fica de la figura 1, ain cuando el plomo se aflade a la parie
sﬁperior del bafio, se consigue evitar el contacto entre el
plomo y la escoria, poraue el acero fundido fue desescoriado
antes de que se formara el bafio en la cuchara. Si se desea,

después de adicionar todo el plomo y después de terminar el

ma del bafio.

En otra prictica (se muestra en lineas de puntos

en la figura 1), puede retenerse una delgada capa de escoria
1iguida (39) encima del bafio (11) y se adiciona el plomo a
través_de una abertura en la capa de escoria (40) que es ori-

ginada por las burbujas (26) que suben del gas argén y que em

pujan a un lado a la capa de escoria. En esta prdctica, el .

conducto (20) habria de ser dispuesto para dirigir el plomo

hacia la abertura en la capa de escoria (40).

El evitar el contacto entre el plomo y la escorif

minimiza la oxidacién del plomo porque la escoria'COrriente
de colada del horno puede ‘ser oxidante para el plomo. Sin em-
bargo, cuando alguno o todos los otros confroles de evitar la
oxidacidén del plomo que.se han descrito agui son puestos en
préctica, el plomo puede caer encima de la capa de esdoria;
y como la escoria es relativamente fluida,'el plomo puede mez-
clarse en el bafio de acero fundido por una agitacidén del ba-
fio suficientemente vigorosa para mezclarse con la escoria.
Hacienao referencia zhora a la figura 2, un bafio
de acero fundido (51) se halla contenido dentro de una cucha-
ra mds pequefia (50), descansando encima de la cubierta de ou-
chara (12) y una corriente de acero fundido (52) desciende a -
la cuchara (10) a través de una abertura en el fondo (53) en

la cuchara més Pequefia (50) ¥y .una abertura (54) en la cubier-

K
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- censo hacia el bafio (11). En esta préctica, la adicidén.de plol

408639

ta de la cuchara (12). El plomo (bien perdigones o pastillas)

se aflade, en la prdctica de la figura 2, a través de un con-
ducto (60) que tiene una vdlvula (61). E1l conducto (60) ha
sido ideado de forma que la adicidén de plomo vaya dirigida

hacia la corriente (52) y esto ayuda a llevar el plomo en deg|

mo puede comenzar en un momento cuando hay una cantidad abun~
dante de acero fundido en la cuchara (por ejemplo, cuando es-
t4 llena hasta aproximadamente un 25%) y se continda hasta

que la cuchara se halle parcial o totalmente llena de acero
fundido.

En el ejemplo de la figura 2, se e#ita el contag]
to entre la adicidén de plomo y la escoria producida durante
el proceso de fabricacidén de acero, porque la escoria perma-
nece en la cuchara mds pequefia (50) cuando la abertura (53)
se tapona, -

Bn la prdctica de la figura 2, la cubierta de
cuchara (12) tiene una brida periférica horizontal (63) que
casa con un reborde periférico horizontal (64) en la cuchara
(10). Tas bridas (63) y (64) sujetas entre si empleando un mel
dio.de sujecidén convencionai que se ilustra esquemétiéamente
en (65).

Bl gas para agitar el bafio (11) se introduce en
la cuchara (10) después de la adicién de plomo, en la précti-
ca de la figura 2, utilizando el dispositivo que se sefiala en
la figura 1. Se elimina el gas del interior de 1la cuchara (10
utilizando un conducto de escape (30) (como en la Ffigura 1)

y con la misma limitacién en la proporcidn de eliminacién de’
gas. Empleando un cierre periférico de sujecién como en (65),

pueden mantenerse presiones mds elevadas en la parte superior
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‘vada dentro.de la cuchara; ésto es, inmediatamente después de

408639
del interior de la cuchara que ubtilizando un cierre de arena
(i6), como en la prdctica de la figura 1.

El porcentaje de plomo retenido en el acero pue-
de incrementarse en la zona de 0,3%/0,4% o mds mediante la adif

¢ién de plomo cuando el acero estd en su temperatura mis ele-

llevar la cuchara desde el horno. Tipicamente, el acero se er+
cuentra a una temperatura de unos 1.7252C o mds. Esta tempera
tura es superior a la temperatura de colada conveniente y an-
tes de que el acero pueda ser coladc en la lingotera, debe sei
enfriado a unos 1,5409C,

Bl enfriamiento puede realizarse mediante agita-
cién del acero con unrgas inerte o‘mediante el convencional
transvase de cuchara a cuchara después de los périodos:de adi
cidn de plomb y de agitacién. Se agita el acero o se transvasg
de cuchara a cuchara o se hacen las dos cosas hasta que se ha-
ya enfriado ‘2 la temperatura deseada. Esto permite‘la reten-'
cién de un porcentaje relativamente elevado de plomo, por eje
plo, dentro de la zona de 0,3/0,4%, mientras se mantiene una
presién superior a la atmosférica (por éjemplo, 1,2/1,5 atmés-
feras o mds) en la parte superior de la cuchara restringiendo
la eliminacién de gas a través del conducto de escape (30) o
adicionando gas inerte a la parte superior del interior de la

cuchara, o haclendo ambag cosas.

Un método de adicionar plomo al acero fundido de
acuerdo con el presente invento, puede utilizarse en relacidn
con todas las composiciones base de acero a las que se ha afiaq
dido plomo hasta .2hora. Ejemplos tipicos de tales acerds base
concluyen las series AISI 1.200 algunos de los cuales se ha-

llan dentro de la siguiente composicidn:
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- Elemento o %
Carbono - | 0,13 méx.
Manganeso : 0,60-1,00
Fésforo . - . 0,70-0,12
Azufre | - ,77 0,08-0,3%

 Hierro ' o esencialmente

el resto.

Fl bafio de acero fundido (11), al cual se ha adi
cionado plbmc de acuerdo con los ejemplos de las figuras 1l y

2 puede colarse en lingoteras o en la artesa de una méquina.

-de colada confinua; y el prodﬁcto &e'écero;sblidificado resul

tante tiene inclusiones de plom6 microscépicas uniformemente
dispersas por el mismo y carece esen@ialmente de ihclusiones
macroscépicas.

~En la prédctica de la figura 1 el plémo puede afia
dirse esencialmente todo a la vez, sin controlar la velocidad

de alimentacidén. Bn la prdctica de la figura 2, se afiade el

plomo al chorro de acero (52), esenciélmenﬁe entre el tiempo

en que la cuchara estd llena un 25% y cuando estd aprox1mada—
mente llems un 90%, pero sin controlar la ve1001dad de alimen
ta01én. Cuando se adlclonan agentes desoxidantes convenciona-
les tales como aluminio, se adlclonan éstos al acero fundido
antes de afladir el_plomo.

En todas las prdcticas, se afiade el suficiente
plomo paré dar el porcentaje deseado de plomo al acero soli-
dificado resultante y éste genmeralmente oscila de 0,2 a 0,4%.

-

La cantldad de plomo que se adiciona también depende del ren-

Liw

drmlento de recupera016n del mismo. Es conveniente evitar una

eliminacién forzada de gases a través del conducto de escape
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~la parte superior del interior de la cuchara durante y des-

L08639

(30) durante y después de la adicién de pldmo, puesto que Ii-

cha limitacidén en la eliminacién de gas mejora la recupera-
c¢idén del plomo si se compara con la eliminacién forzada o no
restringida. Es también conveniente, desde el punto de vis'-

de recuperacidn de plomo, evitar un vaclo o vaclio parcial en

pués de la adicién de plomo. En una de las prdcticas, se per-
mite que los gases se acumulen dentro del interior de la cu-
chara y se minimiza la eliminacién de los mismos hasta momen-
tos antes de que el bafio (11) se vaya a colar en la cuchara.
Es conveniente minimizar la eliminacidén de gases hasta des-

pués de los perfodos de adicién de plomo y agitacién.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven
to a titulo descriptivo y no limitativo, sélo cébe afiadir que
en su conjunto fases y partes constitutivas pueden darse cam-
bios de forma, materia y disposici&n en cuanto tales altera-
ciones no desvirtiden su fundamenfo. | 7

El solicitante, al amparo de los Convenios Inter
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho
de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli
citud.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho
de introducir en la presente invencién cuantos perfeccionamien
tos sobre la misma fuedan derivarse, mediante la solicitud de
los correspondientes Certificados de Adicién en la forma seilad

lada por la Le&r
N__O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por vein

te afios en Bspafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
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- cidn de un bafio de acero fundido .en una cuchara; cierre de la

adicidén de plomo; eliminacidén de gases de dentro de la citada

ra colar en la citada 1ingoteré.

408639 -

berd recaer sobre "METODO PARA ADICTONAR PLOMO AL ACERO FUN-
DIDO EN CUCHARA", en todo de acuerdo con las siguientes:
REILIVINDICACIODNES

12, Método para adicionar plomo al acero. fun-

dido en cuchara, que comprende las siguientes fases: forma-

parte superior de dicha cuchara,'para aislar el interiér de
Ja misma de la atmésfera circundante; adicién de plomo a dich
acero fundido, dentro de la cuchara, después de la citada fa-
se de clerre de la parte superior; agitacién de dicho bafio -

con un gas inerte, por lo menos durante parte del periodo de

cuchara, por encima de dicho bafio, después de dar principio
a dicho periodo de adicidén de plomo; limitacién de la propor-
¢ién de dicha eliminacibén de gases,

22,- Método para adicionar plomo al acero ;fun-
dido en cuchara, en todo de acuerdo con la anterior reivindi-

cacidn, en la que: dicho acero fundido se introduce en la 'cita¢

da cuchara a una temperatura elevada superior a la convenient
para colar; dicho plomo se adiciona al acero fundido cuando
éste dltimo se halla a la citada elevada temperatura;'dicho
acero fundido se cuela en una lingotera después de los cita-
dos periodos ée adicidén de ﬂlomo y -de agitacidn; dicho-acerq
fundido se enfria entre los citados periodos de adicidén de

plomo y de colada, a una temperatura reducida conveniente pa-

8, Método para adicionar plomo al acero fun-
dido en cuchara, en todo de acuerdo con las anteriores reivin-
dicaciones; donde: dicho acero fundido se agita en la mencio-

nada cuchara entre el perfodo de adicidén de plomo y el .perio-
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do de colada, esencialmente sin interrupcidn de la mencionada

i

aéitacién hasta el citado perfodo de colada.

&, - Método para adicionar plomo al acero ﬁun—
dido en cuchara, en todo de acuerdo con la primera reivindi-
cacién, donde: dicho plomo se adiciona al acero fundido sin
-contacto sustancial entre dicho plomo y la escoria producida
durante la fabricacién de dicho acero fundido.

52,~ Método para adicionar plomo al acero fun-
dido en cuchara, en todo de acuerdo con las reivindicaciones
primera y cuarta, donde: dicho acero fundido se desescoria an-
tes de ser introducido en la mencionada .cuchara.

62.~ Método para adicionar plomo al acero fun-
dido en cuchara, en todo de acueirdo con las reivindicaciones
primera, cuarta y quinta, donde: dicho plomo se‘adiciona a la
parte superior del citado bafio.

78,- Método para adicibnar plomo al acero fun-
dido  en cuchara, en todo de acuerdo con la primera reiﬁindica—
cién, donde: la proporcién de eliminacién de los citados ga-
ses se limita para mantener.unarpresidn superior a la atmosfé-
rica dentro de dicha cuchara por encima del bafio. '

8%,~ Método para a&icionar plomo al acero‘fun—
dido en cuchara, en todo de acuerdo con la primera reivindica-
¢idén, donde: se facilita una atmésfera neutra dentro de la ci
tada cuchara y por encima del mencionado bafio.

98, - Método para adicionar plomo al acero fun-
dido en cuchéra, en todo de acﬁerdé con la primera reivindica-
cién, donde: dicho plomo-se adiciona al mencionado acero fun-

dido después de que se ha formado la totalidad de dicho: bafio

en la citada cuchara.

"108,- Método péra adicionar plomo al acero fun-
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dido en cuchara, en todo de acuerdo con las reivindicaciones

primera y octava, donde: dicho plomo se adiciona a la parte
superior del citado bafio.
112.- Método para adicionar plomo al acero fun-

dido en cuchara, en todo de acuerdo con la primera reivindi-

do después de que se ha formado por lo menos una gren parte
del mencionado- bafio en la -susodicha éuchara. 2.

122 - Método para adicionar plomo al acero fun-
dido en cuchara, en todo de acuerdo con la primera reivindi-
cacién, donde: dicho plomo se adicioné”en forma sélida y dis-
continda. 7

' 132,~ Método para adicionar ﬁiomo al acero fun-

dido en cuchara, en todo de acuerdo conrla‘priméra'reivindica-
cidén, donde: se adiciona un agente desoxidante a dicho acero
fundido antes del citado perfodo de adicién dérplomo.

'14@.—."METODO PAﬁA ADICIONAR PIOMO AL ACERO FUN-
DIDO EN CUCHARA". '

Segin queda sustancialmente.descrito en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de diez y siete hojas '
mecanografiadas por ung.sola éara acompafiada de sus cofres-

pondientes dibujos.
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