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La presente invencién se refiere a un aparato
para cinchar articulos, como pueden ser embalajes, y de
un modo mids particular a una méquiné perfeccionada para
¢inchar los embalajes con cinta de pléstico termosella-
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El aparato del presente invento es un perfeccionamient
o sobre la patente Estadounidense de Billett et gl J,é69 300,
del 30 de agosto de 1966. Los perfeccionamientos gon tan nume-
rosos y variados que solamente pueden evidentes dagpiéz.de
un estudio basado en el agparato del presente invento, -

La patente Estadounidense de Plattner 3. 590, 729, de 6
de Julio de 1971, descrlbe ma rueda alimentadora de pequeﬁo
didmetro engranada a una raeda tensura de gian 4 idmetro Bu ung
rfquina cinchadora con la cinta de cinchar enrrollada Tengs
de 180° alrededor de la rueda tensors ¥y sin enrrollar alreda—
dor de la rueda alimentadors en modo elguno,

La patente Estadounidense de Rogers 2,880,666, de 7
de abril de 1959, describe una mdquing atadora con cuerda,qué
se caracteriza porque la cuerds rasa entre ruedas tensoras an-

granadas entre s{ sin enrollarse alrededor de ninguna.

A continuacién se resumen hrevemente las caracteris«
ticas mecdnicas de la m’quina cinchadora del presente invento,
No obstante, la forma en que los mandos de la méquina realizar
la secuencia de funcionamiento s8¢ comprenderd mejor en la
descripcién detallada de un ciclo, que se explicard més ade~
lante en &sta memoria descriptiva,

El transporte de la cinta de cichar comprende wna rue-
da alimentadora ¥y una rueda tensora engrenada entre si. Ia .
rueda alimentadora alimenta la cinta de cinchar por debajo
de una mordaza delantera, entre una lenglieta retractil late-’
ral y una platina, entre una mordaza trasera y un yunque retmge
til lateral, ascendiendo alrededor de un yugo, retrocediendec
entre la mordaza delantera ¥y el yunque, sobre la lengiicta
¥y contra un tope en el yunque, Una ligers sobrealimentacidn,

despuds que el extremo libre de la cinta de cinchar choesn




con el tope, desarrolla un bucle gue cierra la mordqgg.gelan—
tera, invierte la marcha del motor de alimentacién para ﬁacer
desaparecer el bucle de sobreélimentacién y detienerei\motor
de alimentacién, N

5. E1l operario acciona entonces una vélvula de control
que reanuda la inversién de la alimentacién para teasar el cin
cho alrededor de un embalaje dentro del yvgo. Deapuéé;qua &3
cincho se ha tensado, una mordaza trasera se cierra~éﬁﬁométi—
camente para mantener la tensién, y un scclonadcor @e iéva lin
10. neal, comienza a avanzar, Como resultado delwyance'y:§etrbde-
g0 del accionador, la lenglieta retrocede une cuchilla de se-
1lar caliente resmplaza a la lengiieta entre el extremo y el

geno del cincho, una platina prehsa el empalme, se retira ls
cuchilla de sellar, la platina sube adicionalmente para es-

15, trujar el empalme caliente, el cinaho se corta por el empal-
me, el yunque y la lenglieta retroceden juntos, la platina de?a

ciende y el embalaje cinchado se puede quitar en ese momento,
El yunque y la lengiieta vuelven automdticamente a sus posi-
ciones iniciales, y al retroceder totalmente el acclonamien~
20, to, se reanuda autométicamente la alimentacién y se detiene

en la forma descrita anteriormente.

A continuacién se indicar algunas de las caracte-
risticas sobresalientes del aparato del presente invento,
debiéndose comprender que el invento comprende también otrag
25, caracteristicas y perfeccionamientos, cuya naturaleza es de-
masiado detallada para resumirse de una forma significativa
en éste punto:

(1) El invento emplea ruedas alimentadoras engrang-

das entre si, précticamente del mismo didmetro, con la cine

30, ta de cinchar enrollada parcialmente alrededor de ambas rue-



Se

10.

15.

25.

30.

e

das, .-

(2) Provisibén de medios para detectar un buqie de :
cinta desarrolledo al final de la alimentacidn, para éqtenef.
la selimentacién, cerrar la mordaza delantera, inverti?:ia mnar
cha del motor de alimentacién para haéer desaparecer el bucle
y detener la marcha de inversién del motor.

(3) Provisién de una lenglieta retrdctil latersl que
ocupa el espacio entre partes de la cinta de cinchéf:éﬁe Se
han de sellar entre si, cuya lenglieta relrosede para QQe P
netre la cuchilla de sellar caliente en dicho espaéioiy parsa
evitar interferencias entre la lenglieta y 1la platina cuando
esta entra en funcionamiento.

(4) Un yunque retrdctil en sentido lateral entre

la cinta de cinchar emplamada y el articulo y cuyo retroceso

va acompaiiado por el retroceso de la lenglieta por segunda véz.

(5) Medios para detectar el par motor desarrollado
mientras se tensa el cincho apretado alrededor del artfculo
deteniéndose el funcionamiento de tensién de las ruedas, po-
niendo en funcionamiento un -accionador de leva lineal,;ce~
rrando la mordaza trasera y poniendo en marcha un temporisa-
dor,

(6) E1 accionador lineasl y un juego de levas linea-
les para hacer avanzar y retroceder la lengiieta, la cuchilla
de termosellax ¥y el yunque, y para hacer subir y bajar ls 1
platina para estrujar el empalme galiente y cortar la cinta,

(7) Retroceso del accionador lineal por accién
del temporizador (vease el pérrafo 5) de uns man-ra que pro-
porciona el tiempo conveniente para el enfriamiento del am-

palme pero que completa el ciclo rédpidamente,

«

(8) Reanudacién de la alimentacién automédticamente
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al retroceder totalmente el accionador lineal, para evitar
una reanudacién de la alimentacién hasta que el accionador
lineal ha retrocedido completamente.

Segin se ha mencionado, la forma en gue losg diversos
mandos proporcionan las caracter{sticas sobresalientes de fun
cionamiento arriba indicadas, se comprenderd mejor en 1a sec-
ccidn de funcionamiento de ésta memoria descriptiva.

Ia figura 1, es una vista general de la sinehadora
que incorpora los prineipios del invento. o

La figura 2, es una vista en secciln horlzontel de
la mdquina, tomada a lo largo de la linea 2-2 de la flgura 1,
con partes cortadas.

La figura 2A es un diagrama esquemético que ilustra

18 forma de enfilar la cinta por la méquina.

La figura 3, es una vista en perspectiza del meca—~- |.

nismo de alimentacién y tensidn. '
La figure 4 es una vista de cogtado del frente de -

una méquina, con partes cortadas.

TLa figura 4A es una vista del accionador de la vél-|

vula de tensién de la cinta, tomada a lo largo de 1la linea
de corte horizontal 4A-4A de la figura 4.
La figura 5 es una vista a mayor escala, tomada a 1¢
largo de la linea de corte 5-5 de la figura 2.
la figura 6, es una vista, a mayor escala, tomada
a 1o largo de la lfinea de corte 6-5 de la figura 2.
La figura 7, es una vigta tomada de la parte trase—
ra de la mAguina, & lo largo de la linea 7-7 de la figura 2. -
Tas figuras 8 y 9 son Vistas en perspectiva, que
ilustran el funcionamiento de la lenglieta y el yunque.

Las figuras 10 y 11 son vistas en perspectiva que

L4
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ilustran la operacibén de retencién de la leva del brazo, de .-
la cuchilla selladora. o _
Las figuras 12 y 13 son vistas extremas del cénjunA
to de levas lineales, e ilustran la operacién de retencidn
de la cuchilla selladora, '
La figura 14 es un esquema que ilustra el enfila-
miento de la cinta a través de ciertas pertes de la mdguing,

agl como detalles del yugo.

Las figuras 15, 16 y 17 son vistas en secoién -toma~|

das a través del yugo segliin se indica en la figura 14.

La figura 18 es una vista despiezada en perspectiva

que ilustra la alimentacién de la cinta 8 través de 1la estrﬁe,

tura de caja de la rueda slimentadora.

La figura 18A es una vista en seccién a través de
la estructura de caja dé la figura 18, tomada segin se indicsg
en la figura 7.

Las figuras 19 a 31B son diagramas esqueméAticos
de funcionamiento que ilustran las caracteristicas mecénicas
sobresalientes del invento en diversas vartes del ciclo,

Las figuras 324 a 40 son esquemas de control que .
ilustran la fofma en que se llevan a cabo en secuencia las
operaciones de las figuras 19-31B.

Refiriéndonos a la figura 1, la miquina cinchadofa
del invento comprende un cuerpo principal ¢ caja 12 sostenida
sobre pgtas 13, llevendo montada uma mesa superior plana 14.
La mesa estéd ranurada en 16 para permitir la tensién de una
cinte de cinchar alrededor de un embaje (no ilustrado) colo-
cado sobre la mesa. Un yunque tetrdctil 18 {vease también
la figura 6) se encuentra en el centro de la mesa 14, 1a cine

ta de cinchar § se alimgnta desde un carrete de cinta en la .
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forma que se describird con detalle, alrededor de un yugo 20
que rodea el embalaje. Despuds de la limentacién, la cinta
de cinchar se tensa contra el embalaae, se efectlia un ampalme
termosellado, se corta la cinta y se retlra el embalaae cin-
chado,

La vista en planta de separacién de 1a figﬁré 2, i-

lustra caracteristicas mecénicas adicionales, El yuriqus 18 es
t4 cortado en esta vista al igual gqus 11 Yengiietn rat*éut;l

24 ( que se puede observar con mayor detzlle en lu figkra 5)

rara dejar al descubierto una platina dsa movimiento alfernati
Vo Vertical 26 que lleva montadd una cuchilla cortadbra de
cinta 27 (vease la figura 5),

La figura 2 ilustra también un conjunto de cuchills
termoselladora, indicada de un modo general por el nidmero 28
e ilustrada en su posicién replegada, En la figura 6 aparece
una vista de cotado de la cuchilla. En la flgura 2 se ilustran
también una mordaza delantera 30 y una mordaza trasera 32
para sujetar los extremos y el seno de la cinta, respectiva-
nente. Estas mordazas funcionan ror medio de palancas acodg-
das, segin se observard en la figura 5,

Uq;mecanismo de transporte de cinta, en forma de
un par de ruedas de alimentacién y tensién engranadas entreéi
aparecen en la figura 3, La cinta de cinchay entra desdeﬂaba~
Jo ¥y se enrolla parcialmente alrededor de urnia rueda alimenta—

dora 34 cogida entre dicha rueda ¥y una ruedsa de tensidn 36

enrollada alrededor de la rueda de tensibén y alimentada a tra.
vés del mecanismo,

La figura 24 (un esquena simplificado) ilustra el
trayecto de una cinta de cinchar a través del aparato., La cin

ta de cinchar entra en la ruede alimentadora 34 desde el ca-
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rrete de cinta (figura 1), pasa entre las ruedas de alimenta-

¢ién y tensibén 34, 36 se enrolls alrededor de la rueda'éé ten

sién 36, pasa por debajo de la mordaza delantera 30,paéé por
debajo de laflengﬁeta 24 y por encima de la platina 26;1pasg
5. entre la morlaza trasera 32 y el yunque 18, se enfile 2 tra-
vés del yugo 20, pasa entre la mordaza delantera 30 y‘e} yun-
que 18, pasa entre 1a lenglieta 34 y 31 yumqua 18, recorre to-
do el yunque 20 y se pone en contscto con un tops 19 ;ormado
en el yungue,
10. Refiriéndonos principalmente a las figuras 2,3}4 y
T, v motor neumdtico reversible M tiene una rueda dentada 4
que mueve una cadena 42 y una rueda dentada 44 en el &rbol 46
de la rueda de tensién 36, El otro extremo del &rbol 46 llev
montado un engranaje 48 que engrana con un engrenaje 50 del
15. | mismo didmetro de paso en el &4rbol 52 de la rueda de alimen—
tacién 34. Las ruedas de alimentacién y tensién 34, 36 estdn
revestidas con bandas de friccién 344 y 36A, fabricadas de
elastémero de poliuretano de 90 durémetros. La cinta S queda
agarrada entre las ruedas 34, 36, pero ge enrolla alrededor
20, de la rueda de alimentacién 34 en algo mis de 90° Y alrede-
dor de la rueda de tensién 36 en algo mis de 180°. El enro~
llemiento alrededor de la rueda de alimentacién 34 es sdecua=
do para alimentar la cinta por el recorrido ilustrado en la
figura 2A, y el enrollamiento alrededor de la rusda de tensién
25. 36 es adecumdo para tensar apretada la cinta de cinchar alnj
rededor del embalaje antes de sellar el empalme en el cincho.
Para poner en funcionamiento une vélvula limitado-
ra de la tensibén TV para detener la tensién del cineho alre-

dedor del embalaje, y para iniciar otras funciones qus se deg~

30. cribirdn més adelante, una rueda dentada loca 60 (figurs 3,‘
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4 y 4A] se monta en un brazo 62 pivotado al bastidor en 63
Yy unido a un brazo de articulacién 64, Un muelie de cdgpresi6n
66, que se comprime entre una tuerca en el brazo de articula-
cibn 64 y un elemento de bastidor 67 (figuras 4 y 4A) se uti-
5e liza para absorber el huelgo en la cadena 42. El brazo de ar-
ticulacién 64 lleva montado también wna lenglieta 65 (flgura 4
v 44), que se sujeta contra el pulsador de acczonamiento de
la vdlvula neumdtice limitadora de La tensidn TV, terniendo tad
les caracteristicas la construceién que la védlvula TV-se cie-
10. rra cuando existe holgura en el tramo 424 de la cadena 42 en-
granada por la rueda dentada loca 60, Esta holgura ocurre
cuando el motor M mueve las ruedas en la direccién de alimenfé—
cién ilustrada por la flecha sélida sobre la rueda 34 en la
figura 3. La holgura tiende a desaparecer del lado 42A de la
15. cadena 42 cuando se invierta la mgrcha del motor M para mover
la rueda de tensidén 36 en la direccién de tensibn indicada so-
bre dicha rueda por la flecha de rayas en la figura 3. Cuando
la cinta de cinchar se aprieta alrededor del embalaje, el
lado 42A de la cadena queda tenso, haciendo basculair el brazo
20. de la rueda tensora 62 y tirando de la lenglieta 65 separdndo-
la de la vélvula limitadora de la tensién TV, Esto abre la
vélvula neumética para detener el motor M y para otros fines
que se describirdn més adelante. La apertura de la védlvula :
TV solamente tiene lugar al generarse una cantidad predeteré
25, ninada de par motor necesario para mover la rueda tensora 36,
cuyo par motor es suficiente para tensar adecuadamente la cind
ta de cinchar alrededor del articulo. Por lo tanto, la accién
arriba descrita no detiene la marcha del motor M en la direc-—
cibn de tensibén hasta que el embalaje ha guedado apretadamen~

30, e cinchado,
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Segln se observard en la figura 7, el aparato esté

provisto de una placa de sobrscarga 70 en la rueda de -tensidn

36 para detectar un bucle en la cinta que se desarrolla;durani
te la operacién de alimentacién, y hace que el bucle desapareg
ca antes de que se tense la cinta de cinchar alrededor-de un
articulo. '

La placa de sobrecarga 70 piveta en TOA fn una plans
75 (representada en perspectiva en la figura 18) 7 ﬁiené und
superficie detectora de bucles 70B, con el contorno negssario
para adaptarse a la rueda de tensién 36, La placa 705ti?ne '
una superficie de leva TOC para hacer funeionar un seguidor
de leva 71l. El seguidor 71 pivota en la phaca 75 en TIA y
tiene un rodillo seguidor TiB para bgjar por la accién de la
superficie de leva ToC de la placa T0. El seguidor 71 tiene
una superficie de leva 71C para abatir el brazo de accionamieqn
to 72 de una vdlvula 1imitadora de cinta SV, que tiene lugar
cuando la placa 7O se desplaza por el desarrollo de un bucle
segin se explicard con mds detalle més adelante.

La figura 18 ilustra detalles adicionales de 1os
mecanismos de caja y guia asociados conlas ruedas de trang-
portes. La cinta de cinchar penetra entre los rodillos de gui&
69 (veanse taumbién las figuras 4 y T), pasa entre las guias
verticales 72, 73 y se enrolla en algo més de 90o alrededor
de la rueda de alimentacién 34, cuys posicibn se ilustra =0-
lamente en la figura 18. La cinta S pasa entonces enirs el
punto de unién de las ruedas 34 y 36 con més de 180° alrede-
dor de la rueda de tensibén 36 (que tampoco se ilustra) pesen-
do por una cavidad T4 de la placa 70 descrita anteriorments.

Le cinta de cinchar sale de la rueda de tensién 36 y pasa

sobre la parte superior de la superficie superior 76 de una
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placa 77, pasa por debajo de la mordaza delantera 30, Dasa
por debago de la lengtieta 24 y por encima de la platina 26,
pasa entre la mordaza trasera 32 y el yunque 18 y continua
a través del yunque 20 (no ilustrado). Después de galir del
yunque, la cinta corre sobre la superficie superior de una
placa de zapata 78, por debajo de un par de carrilesﬁéé“guia
surerior 19 del yunque 18 (no ilustrado), segin we ha descrl—
to anteriormente. )

Segin se observard en la figura 184, la gula cn fore
ma de U 78 se sujeta a la placa 75 por medio de tornlllos 79
¥y las guias de resorte 80,82 se sujetanclédsticamente en su gi.
tio por medio de dos pernos 84 y muelles de compresién 86, De

éste modo, una traceién ascendente ejercida gsobre la cinta S

de la estructura de gufa, .
Segin se observard a la izquierda de las figuras 2

y 14, se habilitan una estructura de guia y liberacién gimi-
lar para la cinta que penetra en el yungue 20 donde unas guiag
de libveraciébn aécionadas por muelles 80a, 82a van montadas - |
por encima de una guia fija 78a de una manersa andloga a la
de la figura 184, La finalidad de estos dispositivos de 1ibe-
racifn es permitir que la cinta sslve estas guias durante la
tensién final alrededor de un articulo, des»ués de lo cual
la cinta se lleva también hacia arriba a través de las ranu-
ras 16 en la mesa 14 (figural)y contra el embalaje.

El yunque 18 tiene una parte de plataforma horizon.
tal 90 (figuras 6, 8 y 9) con una boca achaflianada 9l. La

plataforma 90 tiene uns superficie inferior 92 para cooperar

con la mordaza delantera 90 (figura 5) y una superficie inf e
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rior desplazado 94 para cooperar .con la mordaza trasera 32,
uniéndose estas superficies por medio del resalto de fépé de
la cinta mencionado 19. La placa de yungue 90 estd escbtada
en 96 para recibir una parte de la lenglieta 24 (flgura 6 8y
9). ’

El yunque se monta pivotalmente para tetroceder en
sentido lateral por medio de brazos laterales 98 y 999 que 24

montan en psadores de pivote 98a, 99a, sujetos a unsg pa“te

de bastidor fijo 100, que forme también un aloaamiento de des
lizamiento para la platina 26, Unos muelles de torsiéu 102. . °
(figura 5) se conectan entre la parte de bastidor 100 ¥y los.
brazos 98, 99 del yunque, para empujar el yunque hacia su boai
cidén interior o avanzada de la figura 6, La ufieta de acciong-
miento del yunque 104 se vroyecta hacia atrds desde el krazo
del yunque 99 (figuras 8 y 9 ) cuya ufieta sirve como acciona-
dor para hacer retroceder el yunque por medio de una palanca
de doble codo 182, que se describird con mds detalle mds sde—
lante y que se ilustra en la figura 9,

Las figuras 5, 6 y 8 ilustran el yunque en su posi-
eibn avanzada o "interior" para cocperar con las mordazas du-
rante la tensién de la cinta, y la figura 9 ilustra el yungue
en su .posicién replegada para sacar el embalaje cinechado,

Las lenguetas, indicada de un modo general por el
nimero 24 sirve como guia retrictil entre el extremo de ls
cinta de cinchar y el seno de la misma, seg@in se obgervard
en la figura 5, pero la lenglieta es Pebdrdetil, por lo que la
cuchilla de termosellar 28 puede introducirse en el espacio
ocupado anteriommente por la lengilieta, segin se observars

(por ejemplo) en la figura 26B.

Segln se observard en la figura 6, la lenglieta 24
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tiene una pestafia terminal delgada 110 que descansa por
debajo de la superficie del yunque 92 y por encima de.la Par-
te superior de la »latina 26, para accionar dos espac;bs pa-
ra el paso de la cinta de cinchar (figura 5). La parte 110
se une a una parte més gruesas 112 de manera que forﬁa“un
resalto 114 (figura 6) para el aco-lamiento de un resalto
complementario formado por la escotadura 95 e: el yunque 18,
por 1o que el retroceso del yunque hace retroceder temhién
la lengiieta, _

Las partes de la lenglieta descritas van sostéﬂi&és pi-
votalmente sobre placas latersles 116, 117 (figuras 5 v 8)
monténdose estas placas pivotalmente en los pasadores 98a,

99a que monten los brazos de sustentacién subyacentes 98,99

del yunque, La lenglieta se ve empujada hacia su posicién avank

zada o interior por un muelle de tensién llé, conectado en—
tre una ufieta 118a en la estructura de lenglieta (figuras 2 ¥y
5) ¥y una placa transversal fija 119 dentro de la caja princi-
pal 12, La lengleta 24 retrocede mecénicamente indepéndiente !
del yunque al oprimirse una ufieta 120 (figurs 7,8 y 9) que.
sale del brazo lateral de la lenglieta 116. La uiieta de accio-
namiento de la lenglleta 120 funciona también por medio de l1s
mlanca acodada mencionada 182, segiin se describiréd méds addé-

lante, y que se puede observar en la figura 8.

La platina 26 se alza, en primer lugar para estru«i
jar las partes del cicho contra la cuchilla se~fadora ¥y para
estrujar después el empalme caliente despuds de retroceder
la cuchilla termoselladora 28, con el fin de efectuar el em-
palme. Segin se observard en las figuras 5y 6 la platina

se desliza verticalmente en la parte de alojamiento 100, riéii-

cionada anteriormente, que tiene la forma de un canal an U -
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roscado a un desplazamiento 119s en la placa transverﬁalvll9
(figuras 2 y 6). Segln se ha mencionado anﬁeriormentQ;Jla '
platina 26 lleva una cuchilla 27, que se desliza a lo i%rgqr
de una placa de corte 126 (figura 5), perforada em 123:?éraj
recibir la cinta en su avance hacia el yunque, entre 1la parte
de lengteta 110 y la platina.

La platina 26 funciona de forma cnz proporcione .desg

hogo elédstico al levantarse con accién de leva contra el em~ |

palme, ,

Con éste fin, una parte inferior 130 del conjurto
de platina (figura 5 y 6) va montado deslizentemente en la ca
ja 100 y-sobre un pernos 132 montado a rosca en la platina
26, y las parfes 26, 130 de la platina se éeparan por el em—
puje de un muelle de compresibn 134, E1l elemento inferior -de
la platina 130 lleva un rodillo gseguidor de leva 136 para 7
funcionar por medib de una leva de platina linesl 138 de
una forma que se describird mds adelante. De éste modo,cuan;
do la platina 26 se estruja contra las partes de la cinta de
cinchar, para formar el empalme, un ligero sobrerecorrido
la parte inferior de la platina 130, en respuesta a la leva
178, seré absorbido por el muelle 134.

El conjunto de platina 26, 130 se vé empujado en
sentido descendente para mantener el rodillo de la platina
136 contra su leva 178, por medio de un muelle de tensién 138
conectado a una columna de muelle 139 en la platina y un an-
claje fijo 139a (figura 6), _

El conjunto de cuchilla termosellazdora 28, cuya
funcién se ha desc ito anteriormente, comsrende un elements

de resistencia sinuoso delgado 140 (figuras 2, 4 y 6) monte-

1
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do gobre un aislador 142 y conectado a través de condndtores
de abastecimiento de encrgfa 143 (figura 6) y 144 (vease el

ra 32); los detalles de 4stas conexiones no son factores cri-
ticos para el presente invento., Ias conexiones 143, 144 al

elemento 14C éstdn indicadasesquemdticamento an la figuva 2

14

El elemento 140 va montado sobre un brazo oScilante lkST(figu
ra 6) pivotado en 147 a la estructura de bagtidor 148=apila
caja principal, E1 conjunto de cuchilla 28 se mantieneinorma;
mente en su posicién retrasada de la figura 6 por medféiae
ung leva 180 (figura 6) pero se empuja por resorte a la posi-
cién de termosellaje mesiante un muelle de torsién 150 cuyos
brazos se acoplan al brazo de la cuchilla 146 y a la parte »
de bastidor 148, F1l brazo de la cuchilla 146 retrocede mecé%
nicamente por medio de un rodillo seguidor de leva 152 (figu~
ra 6), sujeto a un soports 1524 eh el brazo 146. EL rodillo
152 es accionado por la leva lineal 180, que hace avanzar

¥y retroceder la cuchilla 28; seglin se describird mds adelan~
te, ¥y que se ilustra esquemdticamente en 1a figura 10.

La mordazs delantera 30 agarra el extremo libre de
la cinta contra la superficie 92 del yunque 18 (figura %),
después de lo cual la cinta se tensa alrededor del embalaje
¥ la mordaza trasera 32 asgarra el seno de la cinta de cinchar
contra la superficie 94 del yungue., La garras de sujecibén ondu+
lada de la mordaza delantera 30 Se encuentra en ol extremo
libre de un brazo 153 de una palanca acodada 154 pivotada en
155 a unas orejetas que salen de una placa fija 156 (figura 5
El brazo inferior 157 de la palanca acodada de la mordaza 154

Se ve empujada, para sujetar la mordaza 30 en su posicibén re-

plegada, por un muelle de compresién 158 (figura 5) comprimido
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_correspondientes con la letra (a) como subfijo para indicar

entre una tuerca en un perno 160 montado en la placa xEQ ¥

el extremo inferior del brazo de 1ld palanca acodada dé;;é mor
daza 157. :

La garra de la mordaza dslantera 30 se alza péra su

jetar el extremo libre de la cinta por medio de un achionador
de diafragma noumética indicado de un modo general por el nti-
mero 164 (figura 5), cuyo accionador tieme un diafragms 165
montado a rosca de una forma hermética en la parte dél'basti-
dor 156. El diafragma 165 acciona la palanca acodadafi54 a
través de un tornillo 166 que penetra en un agujerofié?'en el
brazo de palanca acodada 157, Una cémara neumAtica 168 para
el diafragma 165 se forma en la placa de montaje 156,

Losg accionadores de diafragmarde éste tipo son bien
conocidos en la profesién y sus detalles no son factores cri-
ticos para el presente invento. De hecho, el accionador po?‘
dria reemplazarse por un conjunto de pistén y cilindro, si
asi se deses,

La mordaza trasera 32 agarra el eno de la cinta de

cinchar contra Ja'superficie 94 del yunque 18 (figura 5). Las |

rartes de esta mordaza corresponden a las de la mordaza de-

lantera y, por lo tanto, se utilizan numeros de referencis

las partes componentes de la mordaza.

Segln se ha mencionado anteriormente, el yungue 18,
la lengiieta 24, la platina 26 y la cuchilla 28 estdn todos
accionados/mecdnicamente por un conjunto de accionador y leva
lineal, E1l accionador lineal ilustrado es un conjunto de cifJ
lindro y pistén neumdtico de doble accién, indicado de un mo-

do general por el ndmero 170, E1l véstago del pistén del ci-

lindro estd indicado por el nimero 172 (figura 7 y 10) y llevh
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montado un bloque de leva 190 que sostiene una leva de len-
gleta-yunque 176 (figura 8), una leva de platina 178 y una
leva de cuchilla 180 (figura 4,5,y 6, 8, 10y 11). Ia leva
de la platina 178 hace funcionar el rodillo seguidor del con-
junto de la platina 136 (figuras 5 y 6). La leva de leﬁgﬁeta—
yunque 176 hace funcionar la palanca acodada de la lenglieta
y el yunque 182 (figura 6, 8 y 9). ILa leva de la cuchilla 80
hace funcionar el rodillc seguidor de la cuchilla 152 (figuf
ras 6 y 11-13), El propio bloque de leva, indicado déxhnfmodo
general por el ntmero 190, tiene superficies de desliéa@ientb
trasera e inferior guiadas por rodillos 192, 193 en la colum-
na del bastidor 148 (figura 6), que absorben el empuje de
los diversos muelles y rodillos seguidores de levas acciona- |
dos por las levas respectivas, Cuando el bluque de leva 190
se encuentra en su posicién totalmente retrasada, abre una
viéilvula limitadora de levas PI (figuras 4 y 7) para voler a
iniciar el ciclo de alimentacién de la cinta dé cinchar, se-
guin se describirid més adelante,

La leva de la cuchilla 180 tiene el contorno nece~
sario para mantencer en primer lugaf la Euchilla 28 retrasada
después, a medida que el accionador lin.al hace avanzar el
conjunto de levas, la cuchilla puede entrar en relacién de sg~
llaje, gracias a una escotadura 196(figura 10), con las parS

tes del cincho (figura 25) por la fuerza del muelle de la cud

el avance del accionador lineal,

Al retroceder el accionador lineal 170, la cuchi-
1la 28 se mantiene en su posicidbn retrasada durante toda la
carrera por medio de un retén de cuchilla indicado de un modd
general por el ntimero 194 (figuras 10-13). El retén 194 com~
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prende una barra 195 la cual, cuando se encuentra en su po-
sicién superior (figuras 11 y 13) ciegs la escotadura 106
en la leva de la cuchilla 180 y, por lo tanto, mantiene-el
seguidor de la leva de la cuchilla 152 en su posicién retra-
sada, No obstante, la barra de retencién de la cuchilla 195 -
va montada en orejetas 197 que pivotan enel blogue d&rieva"
190, en 198, cuyos pivotes se encuentren en el cantrd- aslvés-
tago del pistén 172 del accionador lineal 170. -
Cuando el retén 194 se encuentrg en su posicidn ine
ferior (figuras 10 y 12) la escotadura 196 en la leva del bra

zo de la cuchilla 180 se abre para recibir el rodillo’ segui-
dor 152 del brazo de la cuchilla., Esta construceién pone la
leva dé la cuchilla 180 en funcionamiento alavanzar sl asccio—
nador lineal 170, pero desactive la leva sl retroceder,

El retén de la cuchilla 194 desciende porretroceso -
del accionador lineal 170 chocandc con una rlaca de levg iz;
quierda 200 (figura 4,5, 10 y 11), que tiene una superficie
de lema encarada hacia abajo 201, El1 retén 194 es lanzado a
su posicidn superior o de anulacién de la leva (figuras 11 y

13) por una placa de leva derecha 202, de configuracién inver.

sa, que tiene una superficie de leva encarada hacia arriba 203
El retin 194 se mantiene en su posicién inferior o superior
por medio de un muelle de "sobrecentro" 204 conectado entre
un pasadof 204a en el bloque de leva 190 y el retén (figurasr
12 y 13).

La palanca acodada 182, mencionada anteriormente,
pivota en la corredera de la platina 100 por medio de un pas&

dor pivote 210 (figuras 6 y 7) y tiene la forma de un elemen—
t0 en T. La pata 211 de la T lleva montada un rodillo gegui-

dor de leva 212 para funcionar por medio de la leva de lengiie
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ta-yunque 176. Ia barra transversal de la palanca acodada
tiene un brazo 214 para hacer funcionar la ufieta de rearoce-
s0 de la lenglieta 120 (figura 8). El1 otro brazo 216 de la
barra transversal de la palanca acodada acciona la uﬁ§f;1104
para retirar el yunque, junto con la lenglieta 24, (fizura 9)
La palanca”acodada se vé empujada hacia su posicién asentrada
(la posicién de la figura 7) por un muelle de Horsién 21.8 .
(figura 6) conectado entre la ¢drredera del bastidor lOO v

la palanca acodada, de una forna normal. .

Segén se observard en la figura 14, el ywéexzb va

montado en la caja 12 por medio de soportes de dngulo interio

res 220, 221. A estos soportes se conectan patas verticales
222, 223, soportes de dngulos superiores 224, 225 y una para
horizontal superior 226, La seccién de la figura 15 represen-
ta la forma en que la cinta de cinchar S se incurva alrededor
del soporte de dngulo 220 y corre entre canales laterales
retrdctiles 230, 231. Unas placas laterales 232 flanqueen
todos los soportes de dngulo,

La seccién de la figura 16 ilustra la construccién
f#e la pata o tramo superior 226, pero también es una construcn
cibn tipica de las patas verticales 222, 223. Un elemento
rigido en T 240 tiene separadores 242 sujetos, que guian los
cantos superiores de las guias laterales retrdctiles 244, 245,
La cinta S va guiada entre la superficie inferior 240s de 1la
T, 240 y unas pestafias vucltas hacia dentro 244a 245a de las
guias laterales retrdctiles. La figura 17 ;1ustra la forma
en que las guias laterales retrdctiles 244, 245, se empujan
eldsticamente entre si por medios de compresibn 246, sujetos
por pernos 247 y apoyéndose contra cazoletas 248, en las guia

244, 245, Los extremos inferiores de las guias 244, 245 se se
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paran por una pestafia 249 en la pata de la T 240. Las ggiaé
laterales de las patas verticales 222, 223 se montan de’ ak -
modo similar y, por lo tanto, estan indicadas por los nﬁhe-
ros 247 adaptadas g los rernos de montaje de los mielles,Con
esta construceién cuando la cinta se tensa contra el emuala—
Jje, simplemente tira de losg canales de guia accionados por
resorte, ensentido lateral, separdndolas, y se desliza entre
estos canales sin producir deteioro, La forme en que loa cin-
chos salven las guias montadas en muelles 80, 82 y 80z, 82a
ya se ha descrito anteriormente, T '
Antes de describir la secuencia de un ciclo éé fuh—
cionamiento, se mencionardn brevemente- los elementos de conp
trol mds importantes, para evitar el interrumpir la descrlp-
cién del ciclo con uns caracterizacién de estos elementos.Los
elementos del circuito de control principales se ilustran
en la figura 32 (por ejemplo),
Vélvula de pie - FV

‘Esta valvula es una vélvula tridireccional cerra-

da por resortes, que el operario abre momentdneamente, Su fung-

cibn es iniciar la tensién de una cinta de cincho alrededor

de un embalaje y es el Ynico mando necesario para el -funcionak

miento de la méquina uns vesz que se ha puesto en marcha,
Védlvula limitadora de cinta ~-SV

Esta vdlvula es una vélvula tridireccional cerrada
accionada por reéorte que funciona por medio de 1g Placa de
la rueda de tensién 70, Ejerce las funciones siguientes:

(a) Detienec la alimentacién
(v) Cierra la mordaza delanters
(¢) Invierte 1a marcha del motor de alimentacidn

para eliminar la sobrealimentacién,
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(d) Detiene la marcha inversa del motor QQ alimentge -

cién,

Vélvula de conexibn-desconexidn, 22 . -

Esta vélvula, bajo control del operario, esté. previsk

ta para establecer un abastecimiento de afre a ciertos elemenk

tos del sistema de control cuando la mlquina estd dispidsta
para funcionar,

Valvula limitadora de tensién —TV o

Esta es una vdlvula tridireccional que se abreépo;
resorte y se cierra mecdnicamente por medio de la r@é&é ten§
sora de la cadena 60, ' . '

Sus funciones son: R

(a) Detener el mecanismo de tensién.

(b) Iniciar el avance del accionador de leva lineal.

(c) Cerrar la mordaza trasera.

(d) Poner en marcha el temporizador TDR para hacer

retroceder ulteriormente el accionador lineal.
V4lvula limitadora de leva - QL

Esta es una vdlvula tridireccional que se cierra

por resorte y se abre mecdnicamente por medio del bloque de
leva del accionador linesl 190. Su funcién es iniciar ls ali-
mentacién al retroceder el accionador lineal y evitar que vuel
va a iniciarse involuntariamente la alimentacién hasta sue
el accionador ha avanzado y retrocedido totalmente,
Védlvula V-1, V=2

Estas vdlvulas son védlvulas de cuatro direcciones,

gituadas en una u otra direccidén por vdlvula amuxiliares.Deg-
pués de habver sido accionadas por una vidlvula auxiliar, per-

manecen ex dicha posicidén hasta que responden a la v4dlvals

auxiliar opuesta,
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Valvula V=3

Esta es una vélvula tridireccional accionada por

doble vAlvula auxiliar. Cuando es accionada por la vilvula

auxiliar P-2 en una direccién, esta operacibn se ve eyudada |
]
por resorte para sobrepasar cualguier contrapresibén que pu-
diera imponerse en la otra v4lvula auxiliar, P~1, .

Valvulas V-4, V-5

Estas son vdlvulas tridireccionales, accionadag por
resorte en una direccibn y accionadas por valvula auxiiiar
en la otra direccién, ;:J
Vdlvula V-6

Esta es una v4lvula tridireccional accionada por

muelle en una direceién y accionads por solenoide ehkih otra
direceién,

En el esquema hay vélvulas de estrangulacién verig-
ble t.v. de disefiotradicional, que pueden conitrolar el flujo
de aire a través de las mismas segin se ajusten. ‘

También se ilustran vélvulas de lanzadera o vaiven
SV-1 y SV-2 que son de disefio tradicional y ejercer la fnxéié

de vélvula de lanzadera o vaiven normal.,

PE-1, PE-2
Son interruptores eléetricos aceionados por mwogila

de disefio tradicional ilustréndose la parte de intoerapsifn

separada del accionador neumdtico en 1os dibujos.

Temporizador TDR

Es un temporizador normal, por ejemplo del tipo Guaz
dian Time Delay Relay fabricado por la Guardian Califomia .
Company de Culver City, California, EEUU modeln IRmITD--GeiCom

ARG B AL S

115 DAC. Cuando se activa el temprozeador TDR,inizig o ¥ Bl

i

porizacibén o cronomedicién. Cuando temporiza, clurre T g e

L2

R
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mente los contactos abiertos TDR-1 y TDR-2. Cuando se desacti-
va el temporizador, se vuelven a abrir los conitactos menciona~
dos normalmente abiertos, |
Operacién de un ciclo

noa

La operacién de la mAquina cinchadora del presdnte in

vento, durante un ciclo, se describird con relacién al esquema
mecénici de las figuras 19 a 31, Estas figuras comprendﬁﬁ'figgi
rag auxiliares y vistas a mayor escela que se describirédn con I
relacién a las figuras 32 a 40, que son esquemas de sectucncia
del circuito de control. No siempre existe una correaﬁ@h@encia,
une a uno, entre el esquema de funcionamiento mecénicosrde las
figuras 19-31 y los esquemas de control de las figuren 32*40,
porque tal correspondencia darig por resultado una innmecizurias
duplicacién dé las figuras,

Méquina dispuesta para ponerse en marcha

Refiriendonos al esquema de control de la figuwra 3z,
supondremos que la cinta de cinchar S se ha alimentado entre
las ruedas de alimentacién y tensién 34, 36, El embelaje P pue
de 0 no encontrarse sobre la mesa de la méquina en este momen-

to., Supondremos que el circuito de control eldctrico se ha m§~

tivado y que una fuente de abastecimiento de aire se ha conecﬁﬁ
do a las lineas de abastecimiento de aire AS, que conducen & j
lasg diversas vdlvulas en el circuito de control, En ol estado

de la figura 32, la v4lvula neumdtica de conexién~desconexibn

22 se encuentra desconectada, por lo que el interruptor de pre
sién PE-1 no est4 sometido a presién y, por lo tanto, los cone
tactos normalmente cerrados PE~1 (NC) de dicho interruptor es-
tén cerrados. Esto activa el solenoide de la vAlvnla nou~ibice

V-6 y desplaza dicha vdlvula contra su muelle, por lo a2 s

abastece aire a las védlvulas auxiliares Pl de smbas v&lvuiszs
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V-1 1y v-2, situandolas segtn se ilustra, La lumbrera de desqaﬁ
ga 1 de V-2, dirige aire ahora al extremo de véstago del cil#g
dro de leva lineal 170, que ya se encuentra en su pogicidn reﬁ
rlegada o volvers inmediatamente g Gicha posicién, Cuandq el

cilindro 170 sse encuentra en 1g posicidén replegada ilugfpéda
en la figura 32, el bloque de leva 190 mantiene mecénicémanteg
la vélvula limitgdora de leva CL en su posicién abiarté;:ber@f
con la vdlvula de conexiobn-desconexidn cerrada no ge diiiga

alre a la vélvula CL, por lo que simplemente queda en condiecig
nes de entrar en funcionamiento en 1g etapa de funcionamiento
siguiente, La méquina cinchadora se encuentra ahorsg dispﬁesta
para funcionar, ‘

Alimentacién de cints Lol

las figuras 19 y 33 ilustran la parte de alimentacién
de cinta del ciclo. Refiriendonos s la figura 33, el operario

habra movido 1g védlvula neumétics de desconexién-conexién 22 ¢

Su posgicién de conexidn, y normalmente quedaré en esta posicidn

durante el periodo de funcionamiento de 1a mdquina, Fntonces

Se admite aire en el interruptor de presién PE-1; que abre los
contactos normalmente cerrados PE-1 (NC), desactivando el 301
noide de la vé4lvula V=6, por lo que el muelle desplzza ia vAl-
vula V-6 a la posicién de la figura 33, Ests acclén conecty i 8
védlvulas auxiliares P-1 de ambas v4lvulas V-l3y V=2 g evacuaf3
cién, pero egtag vidlvulas bermanecerdn en lasg bosiciones g lad
qué ge habian desplazado previamente. Cuando se habia abiexrto
la védivula de conexidén~-desconexién 22, el aire comprimido se

habia admitido a 1a vélvula V-1 por @rimera Vez y su lumbrera
de descarga 1 conduce éire a través de 1g vélvula limitsdorg de
leva CL (mantenidg abierta por el bloque de leva del GTCLonge-.-
dor lineal 190) admitiendo ailre, por lo tanto, en la vélvulsg
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auxiliar de la vdlvula V=4, que s& abre por lo tanto, El aire

wma vélvula de estrangulacién ajustable t.v, y a través de la
vélvula V-4 a la lumbrera de alimentacién del motor reversible

de alimentacién M. Segin se oObservard en la parte derecha su-

perior de la figura 33 ¥y en las figuras 19 y 194, duranie el
proceso de alimentacidn, 1a cinta se aliments a travéds de los

canales, alrededor del yugo 20 y entre la mordaza delaaﬁera3.

ablerta 30 y el yunque 18 haeia el tope 19, .
Accionamiento de 1g vélvula limitadora de cints SRS ,
En las figuras 20 y 204, 1a cinta se ha alimentado hag

ta que su extremo choca con el tope 19 en el yunque 18. Ia ali

mentacibén continua, pero se desarrolla un bucle de cinta en lal
rueda de tensibén 36 por detras de 1la placa de sobrecarga 70,

Este bucle hace pivotar 1a placa 70 hacia la derecha segin so
observard en 1a figura 20, a una posicibn intermedia de "detgn

ci6n de la alimentacién® ilustrada con lf{neas de rayas, En e
ta posicién, 1la placa 70 y su seguidor 71 han movido el accio-
nador de la védlvula limitadors de cinta 72 a ua posicién don-
de la vdlvula limitadora de cinta se abre,

Refiriendonos al control de la figura 34, cuando in
vélvula limitadora de cinta SV se abre, se admite aire a 1g v&i
vula auxiliar P-2 de la v4lvuyla V-1, que desplaza dicha ¢&lvime
la y abre la v4lvula auxiliar de V-4 g descarga a través de la

vélunla limitadora de leva CL y la lumbrera 1 de la védlvula V-1,

Esto hace que se cierre la vélvula V-4, descargandose Yy deto-
niendo, por lo tanto, la marcha del motor M en la dirsccisn de
alimentacidn, Simultdneamente, el aire procedente de la v31vie
la limitadora de einta SV pasa a través de la v4lvuls de ianzga

dera o de vaivén SV-2 a la 1fnes de inversién del motor de ail

¥
i
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mentacidén M, pero debido al momento de fuerza de las piszas,

la inversién de 1a alimentacién no se lleva g cabo instanténes
mente y se produce una cierta sobreca:ga de la placa 70, segﬁn
se indica en 1a figura 20, Asimismo, en egte momento, lg;lumﬁg
ra de descarga 2 de 1a vdlvula V-1 admite aire al diafbagﬁa de
ia mordazg 164, cerrando 1g mordaza delanters 30, con 1bfque

atrapa la mordazs contra el yunque,

r

de forma que no Se pusde
retirar por eliminacidn del bucle de sobrecarrera,

El motor M invierte pronto su marcha y comienza a re-

Refiriendonos al ésquema de control de 1g figura 35,-
8l cierre de 1g vdlvula de limitacién de cinta SV expele airas

del mecanismo de inversién o tensién del motor M ¥y detieng di—fi
cho motor, por 1o que la cinta permansce situada alrededor de §
la rueda motriz segin se ilustra en la figura 22, 14 valvala
auxiliar P~2 de 1g vélvula V-1 también se descarga, Alnque gl
cerrarse la védlvula SV se descarga la v4lvula auxilisr P=2 Jde

la v4lvuls V-1, esta v4lvula permanece en su posicidn anherigr

conduciendo aire desde su lumbrersg 2 hasta 1la mordazs delantef

ra 30, asf como g 1a vélvula V-3, alinque el aire quada bloquég

do en esta Gltimg védlvula, Si ya no se encuentra bresenta, gse

puede colocar un émbalaje P sobre la mess ge la mégquing &ispué

to para la operacién ge ¢inchar (figura 22), %
Tensidn de la cinta

Para tensar 1a Cinta alrededor del embalaje P. ol O

Tario abre la vélvula de pie FV, segtn se indica en el

ea3qusias

o Vael
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de control de la figura 36, De este modo se admite aire en la
vélvula de lanzadera o de vaivén SV=1 y en la vélvula auxiliar
P-1l de la védlvula V-3, desplazando dicha v4lvula. Su v4lvula
auxiliar P-2 se descarga a través de la lumbrera 2 de la vélvu
la V-2, Se recordaré que la vélvula V-3 ya habia recibido ante
riormente aire de la lumbrera 2 de la vdlvila V-1, por 10 que
ahora este aire se donduce a la vdlvula auxiliar de 1d ¥divula
V=5, que se desplaza y admite aire de la fuente de sumihistro:
de aire AS, a través de una vdlvula de estrangulacibn t.v. a '
la lumbrera de tensidén del motor de la rueda de alimenta?ién'm.
La velocidad de tensién se controla mediante una agujétﬁjusta—
ble en la vélvula t.v.. e

La rueda de tensién 36, segin se ilustra en la-figura
43, gira shora en una direccién en que tira de la cinta salvap
dola del yugo y comienza a tensarla alrededor del embalaje P,
El exceso de cinta desarrollado se puede dirigir a un acumula.
dor (no ilustrado) por debajo de la méquina, El aire que sale
de la vdlvula V-3 (figura 36) se dirige también retrocediendo
a la vélvula de lanzadera o de vaivén SV-~1 la cual, a su vez,.

vuelve a dirigirlo a la védlvula auxiliar P-l de dicha vélivula,

haciendo por lo tanto innecesario que el operario mantenga abiﬁ

ta la vdlvula de pie PV una vez que ha iniéimdo la operacién
de funcidn.
Accionamiento de la vélvula limitadora de tensién

La figura 24 ilusgira el cincho tensado alrededor del

embalaje P por medio de la transmisgién de cadena 42 a la ruoda

de alimentacidn 36. Esta accibn elimina la holguras en el Hramo

422 de la cadena de trensmisibén 42 y, por lo tanto, hace oseie -

lar la rueda dentada tensora 60 hacia la derecha abriwcoe la

vdlvula limitadora de tensién TV, porque la lengleta &) se dew

X
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gembaraza del accionador de dicha vdlvula.
Refiriendonos a la figura 37, el accionador ds 1s vél
vula limitadora de tensién TV se ha soltado mecanicamente y la

vélvula es empujada por resorte g su pogicidn abierta, dlrﬁgi,
do por lo tanto aire a la vdlvula auxiliar P-2 de la vélvula
V-2, La védlvula auxiliar Pl de la vAlvula V-2 se descarga a %r
vés de la vdlvula V-6, La lumbrera 1 de la vélivula V-2 conscta

el extremo de véstago del cilindro accionador lineal 170 8 avg

cuacién, La lumbrera de descarga 2 de la vélvula V=2 admite aire

_____

8 través de una vdlvula de retencién c.v. en el extremo &el pis

Iw

tén del accionador lineal 170, iniciando por lo tanto suavance.
La velocidad del avance del accionador estd controlada por otra
valvula de estrangulacién t.v., conectada a la lumbrers 1 de
la vélvuls V-2, .

Ademfs de 1o anterior, 1a descarga 2 de lg vélvula Vel
admite también aire en la vélvula auxiliar P-2 de la vdlvulsg
V-3, cerrando dicha v4lvula y conectando 1ls vélvula auxiliar

T

de la vélvula V-5 a su descarga. Esta accién cierra la vélvula
V=5 (por su muelle) ¥y conecta la lumbrera de tensién del mobor
M a evacuacién a través de la valvula de lanzadera o vaivén
SV-2 y la vélvula V-5, por 1o que se detiene 1a tensifn de 1a
cinta después que el embalaje se ha cinchado,

Ademés, la salida 2 de la vélvula V-2 conduce tamblén
aire al accionador de diafragma 164a de la mordaza trasera 32
y cierra dicha mordaga menteniendo la tensién alrededor de la
¢inta, Finalmente, la presién de la boca de salida 2 de la val
vula V-2 se dirige al interruptor de presién PE-2 que cierra
los contactos PE-2 (NO) activendo el relé de retardo de tiempo
TDR, iniciando de este modo ol periodo de rebtardo cuando ol re
1é comienza a temporizar,

R o
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Prolongacién de la leva lineal '
Hasta este punto, el accionador linzal 170 habrd re-

trocedido totalmente, Seg¥n se ilustra en el circuito de con—
trol de la figura 37, cuando se abre la vdlvula limitadora de
tensién TV, se dirige aire desde la lumbrera 2 de la vé vula
V-2 al extremo del pistén del accionador lineal 170, a travéds
de la vélvula de retencidn c.v. y este comienza a avé@%gr. El
cincho se tensa alrededor del embalaje segfin se ilustra en is
figura 25 (como resultado del desplazamiento de la vélvila V=3
por la vdlvula limitadora de tensién TV) y se clerra la morda-
za trasera 32, manteniendo el cincho tirante alrededoi'”d.el em~
balaje, Esta circunstancia se indica con mayor claridad em 1l
figura 254, E1 yunque 18 y la lengleta 24 se encuentran- todavﬁa
en sus posiciones avanzadas y la cuchilla 28 se encuentra toda
via retrasada en este momento (figura 25B).

Refiriendonos a la figura 26, el avance inicial del
accionador lineal hace que la parte de leva 176b de la leva dd
lenglieta~-yunque 176 haga girar la palanca acodada 182 hacia 1
derecha, llevando el brazo 214 contra la ufieta de gccionarien-
to de la lengfeta 120 para hacer retroceder la lenglieta,

La parte de rampa 178b de la leva de la platina 178
comienza a elevar la platina 26, E1 rodillo seguidor del brazo
de la cuchilla 152 corre en la escotadura 196 de la leva de 1g
cuchilla 180, y en las condiciones de avance ilustradas en 1le
figura 26, el seguidor se encuentra completamente en la escoty
dura 196, por lo que el elemento de cuchilla 140 del conjunto
de cuchilla 28 avanza totalmente entre &1 extremo ¥y el seno de
1la cinta S, segfn se ilustra en las figuras 26A y B,

El avance del accionador lineal tirs tambidn del blo-

que de leva separandolo de la vdlvula limitadora de leva OL,
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no se dirige suministro de aire a la v4lvula CL 2 través de la

»
e

cerrando dicha véalvula (esquema ée control deé la figura 37), "

pero esto no produce afecto en el circuito de control porque

vélvula V-1, segin se indica %ambidn en el esquema de cortrol
de la figura 37. .

Refiriendonos al esquema mecdnico de 1la flgura 27? el
avance adicional del accionador lineal 170 ha lievado wm lébu»
lo 176c de la leva de lengieta-yunque 176 por debajo del rodi~
1llo 212 de la palanca acodada 182, haciendo bascular Ié‘ﬁalan-
ca acodada totalmente hacia la derecha ¥s por lo tan'to9 retira
do totalmente lg lenglieta 24 (vease la figura T7B).

Segin se observard también en la Tigura 27, e1 rodillo
136 para el accionamiento de 1la platina 26, se encuentra ahora
sobre una plataforma 178c de la leva de la platina 178, que in
duce un grado intermedio de presién en el seno de la cinta, el
elemento de cuchilla 140, la pafte extrema de la cinta y el
yunque 18, Asimismo, en este instante, la cuchilla 27 de la pl
tina (figura 27A) corta la cinta en la mordaza delantera 30, ¥
las partes de cinta en el emplame se calientan por medio del
elemento 140,

1o

1159

No obstante, aproximadamente en este instante, la cu-
chilla termoselladora 28 comienza a rebtroceder en respueéta"a
una parte de rampa 180c que flanquea la escotadura 196 én 1a
leva de la cuchills 180,

Refiriendonos a la figura 28, el accionador lineal
170 se encuentra totalmente avanzado, E1 seguldor de la palsn-

ca acodada 212 se encuentra ahora sobre una parte de rampa 176

125

de la leva de lengleta~yunque 176 ¥y le palanca acodada se vuel
Ve a centrar, perdiendo por 1o tanto el control del accionador

120 de 1la lengleta 24, No obatante, la lengiieta, afinque es ac-
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cionado por resorte a su posicién de recuperacién, no se pued4
recuperar porque.se ha llevado contra la platina 26 que se en-
cuentra en su posicidn elevada (figura 28B).

El seguidor 136 de la platina se encuentra ahora sobre
la parte de saliente mds elevadp 178 de la leva de laiylatinﬁ
178, gque induce un estrujamiento final en el empalme del cincho
Precalentado después de retirarse el elemento de cuchiiié cg-
lentadora 140 (figura 28B) entre las partes de la cinta,

El seguidor 152 del conjunto de cuchilla 28 se'encuqy
tra ahora gobre una parte saliente 1804 de la leva dé la cuchi]
1la 180, por lo que la cuchilla retrocede totalmente-gééﬁn se
ha mencionado anteriormente, Asimismo, segin se ha dpséiito ég
teriormente, al final del avance del accionador lineal;:la plg
ca de leva de la derecha 202 (figura 11) del retén de la cuchi
lla 194, ha elevado el retén para bloquear la escotadura 196
en la leva 180 (figura 13).

Retroceso de la leva linesl

Refiriendonos de nuevo a la figura 37, se recordard

que cuando la cinta se atiranta totelmente alrededor del smba~

laje, la eliminacién de la holgura en la cadena 42 abrié la v ik
vula limitadora de tensién TV, activd el interruptor de presién
PE-2 (a través de la vélvula V=2) que cerré los contactos PEe2
(NO) y activé el relé de retardo TDR, Este reld comienzs ahéra
a temporizar y ulteriormente cisrra el contacto TDR-1 y TDR=2
(figura 38). |
Refiriendonos de nuevo al esquema de control de la ke |
gura 37, antes de que el accionador lineal haya avanszado fotg;
mente, y antes de que temporice el relé TDR, los contactos nox
malmente abiertos TDR-1 ¥ TDR-2 permanecen abiertos., Estosz ch

tactos se cierran por la temporizacién del relé TDR después dé
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avanzar totalmente, segin se ilustra en el esquema de instala-
cién de la figura 38. El cierre de los contactos TDR-2 activa
un temporizador, cuyos detalles no son importantes para el pre
sente invento. o
No obagtante, el cierre de los contactos normalmente
abiertos TDR-1 por el temporizador pone en derivacién aljintﬁ—
rruptor PE~1 (NC) (que se mantiene abierto debido a la pfgsién
en el interruptor de presién PE-l) y activa el solenoidﬁ'de‘la
vélvuls V-6, .
La vélvula V-6 se desplaza shora contra su muelie v

se abre, admitiendo aire en los accionadores de vélvulas suxi-

liar Pl de ambas vdlvulas V-1 y V-2, désplazando estas védlvulds

a la posicidn ilustrada en la figura 38. Ias v4lvulas auxiliad
res P2 de estas vdlvulas se abren para evacuacibn, segin se ot
gservard, ,
La lumbrera de descarga 2 de la vdlvula V=2 abre el
extremo de pistén del accionador lineal 170 a descarga a tra~

vés de una vélvula de estrangulacién +t.v. y también evacta el |

interruptor de presién PE-2, abriendo por lo tanto los contaém
tos PE-2 (NO), desactivando el relé de retardo TDR, que ya &
temporizado y, por lo tanto, ha proporcionado un tiempo prede«
terminado de enfriamiento de aproximadamente 0,2 & 0,5 segun-
dos en el empalme sellado, mientras que el accionador linesl
habla avenzado totalmente y se habidn cerrado las noriazas, Lg
duracién real del periodo del temporizador comprende el tiempq
de la carrera de avance del accionador lineal ¥y, por lo tanto,

es de aproximadamente 0,6 a 0,9 segundos,

La lumbrera de descarga 2 de la vdlvula V-2 evacta ‘tam

bién el accionador 164a de la mordaza trasers 32, que seo abra;
La lumbeera de salida 2 de la vé4lvula V-1 abre el diafragms. a
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cionador 164 de la mordaza delantera para evacuacién, por lo
que se abre también la mordaza delantera 30, E1 accionador P2

de la vdlvula V-3 se evacia también por la lumbrers 2 dé le y%&

vula V=2, a si como el suministro de aire a la vélvula Va3, .
La lumbrera de descarga de la v4lvulg V=2 diriée aho-
ra aire al extremo de vdstago del accionador lineal 170, que
comienza a retroceder, »
La lumbrera de descarga 1 de la védlvula V-2 dirige
aire & la vdlvula limitadora de leva CL, pero como el acciona-~
dor lineal 170 no ha retrocedido totalmente, la vélvdla‘CL s

cierra,

Cuando el temporizador TDR ha realizado la croﬁomet
cidn y los contactos TDR-1 se habidn cerrado primero izaespﬁﬁ
se habidn vuelto a abrir por evacuacién del interruptor de prg
sién PE-2 y, desactivando por lo tanto el temporizador, se es+
tablece la condicidn del circuito de control de la figura 39,

La apertura de los contactos TDR-1 por desactivacién
del relé de retardo TDR, desactiva el solenoide de la vAlvulsa
V-6 y el muelle cierra esta v4dlvula,(Se observard que los con
tactos PE~1 (NC) del solenocide de ia vdlvula V-6 se abren tem
bién porque el interruptor de presién PE-1 recibe presidn des+
de la vdlvula de conexibn-desconexién 22). De este modo, la
vdlvula V-6 evacta ahora las vAlvulas auxiliares P=1 de las
vdlvulas V-1 y V-2, asegurando que permanezcan en el estado al
que se habian desplazado, segln se ilustra en el esquems, de-?
control de la figura 38, ,

La lumbrera de salida 1 de la vAlvula V-2, habiendo
alimentado aire al extremo de véstago del accionador lineal.
170, continua haciendo retroceder el cilindro junto con lag

levas lineales, y la descargardel extremo del pistén pasa a +tr

bee
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vés de la valvula de estrangulacién asaciada t.v. por la lumé
brera 2 de la vdlvula V-2, La v4lvula de retencién ¢,v. dol
extremo del pistén del cilindro se cierra, Segin se observard
en la figura 29, y segin se ha descrito anteriormente, amuaa
mordazas se sueltan y el retroceso de cilindro hace bajar la
platina 26, porque en el estado de la figura 29, el saguadar‘
de la platina 136 desciende por la parte de rampa 1nterﬁgﬂi;'
178b de 1a leva de la platina 178, EL 16bulo 176c de la lava &b
lengueta-yunque 176, que hace bascular lg palanca acodgda- 182
hacia 1g izquierda, hace retroceder de este modo el yunaue por'
contacto del brazo de 1la palanca acodada 216 con lg uﬁeta del
yunque 104, El conjunto de cuchilla 28 se mantiene en su posi-
cibn retrasada porque su rodillos gseguidor de leva 152 corre
a través del retén 194, que se ha algzado para bloquear la e escg
tadura 196 en la leva de 1la cuchilla 180 cuando el conjunto de
leva lineal habfa avanzedo totalmente, segin se ha deserito an
teriormente, E1 empalme del cincho queda ahora sellade y frio,
dispuesto para la retirada del yunque 18,

Refiriendonos a 1a figura 30 y figuras asoclabas, el
pistén del accionador lineal 170 refrocede todavig Dpero ge star
¢a a su posgicién totalmente retrasada, E1 16bule 1768¢ da la ;g
va de lenglieta~-yunque 176 ha hecho bascular shora ls palancs
acodada 182 a una posicién en 1sa que el yungue 18 estd total~
mente replegado (figura 30B) ¥, aingue el accionador de lengis!
ta 120 ha quedado separado del brazo de la palenca acodads "142

(figura 30), el retroceso del yunque 18 hace retroceder vanhd &
la lengheta 24 por medio del resalto 114 {figura 300) en la
lengleta, seglin se ha deserito anteriormente. Ia platina 26 el

descendido en ese momento totalmente con su seguidor de JvV&

136 corriendo sobre la parte de plataforma inferior 178: ds 1a
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leva de la platina 178, El rodillo seguidor del conjunto de eu
chilla 28 corre shora sobre la parte de plataforma 180a de la
leva de la cuchilla 180 por lo que esta retiene ahora la cuchi
1la en su pogicidn replegada y el retén 194 puede desceﬁder (éL
final de la carrera de retroceso) sin perder el control. de la
cuchilla,

El empalme del cincho ha finalizado y, probablemente,
el embalaje se retirard en este momento.

La figura 31 ilustra el accionador linesl 170 sotalm

te replegado y la palanca acodada 182:centrada sobre el extrem
176a de la leva de lengﬁeta—yunque 176, la platina 26. totalmen
te bajada, como anteriormente, y la cuchilla 28 totalmente re-
plegada, igual que anteriormente. No obstante, cuando’ 46 vuelv
a centrar la palanca acodada 182, se separa de la ufieta acdion
dora del yunque 104, por lo que el yunque podria ssltar hacia'
atrés a una posicién por encima de la platina (figura 313),.pq£
mitiendo por lo tanto que la lenglieta 24 adopte también su po-
gicidén interior o avanzada.

Refiriendonos al esquema de control de la figura 40
(junto con el esquema mecdnico de la figura 31), cuando el ac-
cionador lineal ha retrocedido totalmente, el bloque de leva
190 abre la vélvula limitadora de leva CL, por lo que el aire
procedente de la lumbrera de descarga 1 de la vdlvula V-1 (qué
se habia dirigido previamente a la vdlvula CL) pasa a la VQléu»
la apwiliar de la védlvula V-4, cuya vdlvula se abre ghora.,Ei:
aire procedente de la fuente de suministro AS, pasa shora a.tra
vés de la vdlvula de estrangulacidn c.v. de lz védlvuls V-4,'a
través de la propia vdlvula, y a la lumbrera de alimentacién
del motor M, iniciando por lo tanto automdticamente una reali-~
mentacién de la cinta, segln se indica en la figura 314. El es




Se

1o,

15.

20,

25.

tado del circuito de control de la figura 40 es el mismo que

en la figura 33 Por 1o que continua el ciclo deserito anteriqg

mente con relacién a la figura 33, ¥ siguientes, ET

Una revisién de los ésquemas de circuito demOgtra&é'!
que si, en cualquier instante durante el ciclo de funcidﬁéﬁiqgf
to, la vdlvula de conexidn-desconexién 22 se desplaza a-su po-
sicién de desconexién, ambas mordazas se abrirdn el accionadonr
lineal retroceders totalmente y 1a mdquina volvera al astado
ilustrado en el esquema de control de 1g figura 32. Esﬁgceirﬁ

cunstencia facilita la operacién de desatascar la cinta de la

méquina en caso de mal funcionamiento,
La cinta de cinchar S se fabrica de material'teimoplé

j14]

tico y termosellable fuerte, como puede ser el polipfopiienb;
poliester, nilén, ete,

Afnque en 1a presente memoria se ha descrito el mejor

modo concebido para llevar g la practica el presente invento,

@3 evidente que se pueden efectuar modificaciones y variacimneg

sin desviarse de lo que se considera materis objeto del Ioventh,
NOTA

Descrita sufieientemente 1a naturaleza del inventy
as{ como la manera de realizarlo en lg prictica, debe hacerse
constar qué las disposiciones anteriormente indicadas gon G~
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren sul
principio fundamental, También se hace constar que el invento
corre -ponde a una solicitud de vatente presentads en Norteameg-
ricacn el n? Ser. No. 198, 862 de 15 de Noviembre de 1971, moo

giéndose por lo tanto &8 los beneficios que conceden los (agve-

nios Inte:nacienales en vigor, siendo lo qua con#ti tnre 1a éﬁgﬁ
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cia del referido invento y por lo que se golicita Patente def
Invencidn por 20 afios en Espafia sobres PERFECCIONANMIENTOS EN
APARATOS CINCHADORES DE ARTICULOS; caracterizdndose por lo si

gulente:

ticulos, del tipo donde un dispositivo de ruedas revergibles-
de transporte de cinta, motorizadas, alimenta la cinta .a. tra—
vés de un yugo receptor del articulo, se agarra el extremo de
la cinta, y el dispositivo de rueda de transporte 1nv1erte s&
marcha para tensar 1lsa cinta; caracterizados porque se dota a i
cho d1sp051t1vo de ruedas de transporte, de un par de rdeﬁasu
de alimentacién 'y tensién por fricecidn, acopladas entre si
cuyas ruedas se disponen de forma que la cinta penetre an 1a'
rueda de alimentacién ¥ se enrolle alrededor de la mlsma por

1o menos en 90 y después de 10 cual 1a cinta pasa a través del

seno de las ruedas, se enrolla alrededor de la rueda de ten:
sién por lo menos en 180 y contlnué por el yugo.

2,~ Perfacclonamlentos segdn la reiV1ndicaoidn l, ca

racterizados porgue dichas ruedas tienen préctlcamente el misr

mo dlémetro. _
3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién lgfqg
racterizados porque dichas ruedas estdn ambas revestidas §pn
un material del tipo del caucho,
4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién l, ca
racterizados porgue la cinta se alimenta a través del yugo y
contra un tope, causando 1a sobrealimentacidén de 1a clnta la

formacién de un bucle de cinta en la rueda de tensidn, compran

diendo el aparato medios sensores en dicha rueda de tensién

para detectar la formacidn del bucle, y medios de control co-

1.~ Perfeccionamientos en aparatos cinchadores de ar*

13

nectados a dichos medios sensores para detener la allmentacl&n

e e i e
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5.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones aﬁ
teriores, caracterizados porgue se dispone medios para permi— 7
tir el desarrollo de un bucle de cinta en dicho dlspositlvo de
ruedas de transporte, despubds que se ha detenido el ext:emo»de
la cinta; medios para detectar el desarrollo de dicho bucle y
medios de control sensibles a dichos medios detectoresrpara in
vertir dicho dispositivo de rueda de transporte desde 1" direg
cidn de alimentacién de la cinta hasta la direccién de tansidén
de la misma, deteniendo dichos medios de control la rotacidn
de dicha rueda de transporte cuando los citados medios gorso-—
res responden a la desaparicién de dicho bucles, o 7

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién: 5, ca-
racterizados porgue dicho dispositivo de ruedas de transportgl
de la cinta comprende una rueda de alimentacién seguida de uns
rueda de tensién con la cinta enrollada parcislmente alrededo
de esta Ultima para dirigir la cinta hasta dicho tope;- compren
diendo los citados medios sensores del bucle una placa mévil
superpuesta a 1la parte enrollada de dicha rueda de tensién, in
virtiendo dichos medios de control la marcha del dispositive
de rueda al desplazarse parcialmente la citada placa por la ag
cién del bucle, deteniendo dichos medios de control la inver—
sidn de dicho dispositivo de ruedas de transporte después dal
movimiento de la placa de nuevo hacia su posicién inicial.

1.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacibn 6, ca-
racterizados porque dichos mediows de control no detienen 1a Lg
versién de marcha hasta que la placa alcanza su poslcibn ini-
cial anterior a la formacién del bucle.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6, ca-

racterizados porque dichos medios de control comprenden wn cix

cuito para poner en condiciones el mecanismo de inversidn pary
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*8u recuperacién por control manual para ulterior atirantamien

to de la cinta alrededor de un articulo comprendide dentro de

dicho yugo.
9.~ Perfeccionamientos segin la reilvindicacién 6, ca

racterizados porque comprende medios para deteotar la t&n51dn
de la cinta segtn se atiranta alrededor del artfculo, y medio;
para detener la marcha de dichos medios de ruedas de transpor

te al desarrollarse una tensién predeterminada en 1a c¢cinta,
10.~ Perfeccionamientos segun las reiV1nd1caciones &y
teriores, caracterizados porque cuando un dispositivo de rue-—
das reversibles de transporte de cinta, motorizadas, a;imenta
la cinta a través de un yugo receptor de artficulos, y por de=-
bajo de un yunque, el extremo de la cinta se agarra corntra un

yunque retractil, los medios de ruedas de trangporte inviert
Su marcha para tensar la cinta alrededor de un articulo, y el
seno de la cinta queda ggarrado contra el yunque,una cuchilla
‘termoselladora avanza entre el extremo Y el seno de 1z cinta,
¥ 1la zona caliente de 1a cinta se gella por presidén de una Py
tina al retirarse la cuchilla, una lengleta retractil s separs

el extremo y el seno de 1g cinta, teniendo el aparato medios

de leva para hacer retroceder 1a lengiieta antes de que psnetr&
dicha cuchilla, medios de leva para hacer que dicha platina .
estruje las partes calientes de la einta, medios para hacer
retroceder dicha cuchilla, y medios de leva para hacer retro-
ceder después el yunque desde su posicién comprendida entre l%
cinta y el articulo, '

11, - Perfeccionamientos sagﬁn la reivindicacidn 10,

caracterizados porque comprende medios de levs para hgcer avan
zar y retroceder dicha cuchillg ¥ para accionar dicha platina

12,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién ii,
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¢aracterizados porgue dichos medios de leva comprenden una plu
ralidad de levas individuales con moviniento alternativos indyj
cido por un accionsdor linedl, ,

13.~ Porfeccionamientos segin la reivindicacién” 12,
caracterizados porque comprende medios para detectar la tensid

de la cinta cuando se cincha el articulo, iniciando devpués el

]

movimiento de dicho accionador lineal en una direceién para hg
cer retroceder dicha lengleta, avanzar dicha cuchilla y svanzay
dicha platina, S

14.~ Perfeccionamientos segin la reiv1nd1caczén 13,
caracterizados porque comprende medios de retardo para. permitip
que dicho accionador lineal efectis una parada momenténes des~
pués de finalizado su desplazamiento en la cinta direccion, ra
Ta que se enfrie el empalme sellado Yy para que se inicdie deg-
Pués el movimiento de recuperacién de dicho accionador,

15.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12,

caracterlzados porque dichos medios de leva empleados pars ace-

cionar la lengleta ¥y el yunque comprenden una sola leva accion

1o

da por dicho aceionador lineal, y wna palanca acodada en forms
de T, que tiene su pata acoplada con dicha leva para que plvote
la palanca acodada, haciendo retroceder un extremo de su barra:
transversal a dicha lenglieta cuando 1g palanca acodada pivoia
en una direccién, y haciendo el otro extremo de su barrs trang
versal retroceder dicho yunque cuando la palanca acodada pivota
en la otra direccién,
16.- Perfeccionamientos segtn 1a reivindicacién 10, ca
racterizados porque dicha lengilieta y yunque van montados pivo-
talmente en el mismo lado de la cinta, disponiendo el aparate
de medios de resorte para hacer avanzar la lenglieta y el yuagus

hacia 1g cinta, y medios de tope entre 1a lenglieta y el yur'uoi
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por lo que el retroceso del yungue mantiene la lengleta reple-
gada,

17.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones an
teriores, caracterizados porque cuando el aparato presenta un
dispositivo de ruedas de transporte de la cinta, motoriza@os;
reversibles, que alimentan la cinta a través de un yugo recep-
tor de articulos, y se asgarra el extremo de la cinta, yrél,dig
positivo de ruedas de transporte invierte su marcha paraf%en—
gar la cinta contra un articulo, se agarra el senoc de la cinta
¥ se sellan termicamente el seno y el extremo de la cinta, con
prendiendo medios para detectar el par motor necesario para ha
cer girar el dispositivo de ruedas de transporte durante la tﬁg
sién final de la cinta, y medios de control sensibles a dicho
par motor, medios sensores para detener el impulso deutensiéﬁ
en el dispositivo de ruedas de transporte, dicho dispositivq
de rusias de transporte comprende ruedas de alimentacién ¥ ten
gién acopladas entre 81, un motor reversible una rueda motriz
para el motor, una rueda conducida para dicha rueda de tensién
un elemento de tensién sinfin, que une dichas ruedas conducto-
ras y conducida, comprendiendo los citados medios sensores del
par motor medios tensores sensibles a la desaparicién del huel
g0 en dicho elemento sinfin cuando dichas ruedas de alimenta~
cifn y tensi6n se mueven en su direccién de tensién de la cin-
ta,

18,~ Perfeccionanientos segtn las reivindicaciones ay
teriores, caracterizados porque cuando en el aparato un dispo-
gitivo reversible de ruedas de transporte de cinta motorizada
alimenta la cinta a través de un yugo receptor de artfculos,
el extremo de la cinta se agarra contra un yunque, el disposi-
tivo de ruedas de transporte invierte su marcha para tensar ld

A
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contra el yungque, s cuchllla termoselladora penetra entre’

cinta alrededor de un articulo, el seno de la cinta se agarra

el extremo y el seno de la elnta, ¥y wna platina glzable esprl
me las zonas calientes de lg cinta al retirarse 1g cuchilla;
el aparato comprende un accionador lineal, medios de leva co-
nectados a dicho accionador para hacer avanzar y retroceder
la cuchilla termoselladors ¥ para alzar dicha plating al awan
zar dicho accionador lineal, haciendo dichos medios de leva
bajar a la platina al retroceder dicho accionador, y madios
rara mantener dicha cuchilla termoselladora replegada- al retr:

I\J

ceder dicho acclonador. .

19.~ Perfeccionamientos segin la reiV1nd10acién 18,
caracterizados porque comprende medios de retardo pare ivante-~
ner momentdneamente dicho accionador lineal en su posicidn av%g
zada para permitir el enfrigmiento del emplame de la cinta, y
medios para hacer retroceder después dicho accionador lineal,

20.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 18,
caracterizados porque dichos medios para mentemer replegadsa 1*
cuchilla termoselladora gl retroceder el accionador lineal,

comprenden un retén para bloguear los medios de levg de 1a cu
chilla termoselladora,

2l.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque cuando el dispositivo de rue
das de transporte de ¢inta, motorizada, reversible, aliments
la cinta a través de wn yugo receptor de articulos, y por de-
bajo de un yunque, la alimentacidn se detiene, el extremo de
la cinta queda sgarrado por una mordaza delantera contra un
yungue, el dispositivo de ruedas de transporte invierte s nar
cha para tensar la cinta alrededor de un artfculo, y el seno

de la cinta queda agarrado por una mordaza trasera contra el
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ymque, una lenglieta retractil entre dichas mordazas, una cu-
chilla termoselladora penetra entre el extremo y el seno de la
cinta cuando retrocede la lengliefa, y la zona caliente de la
cinta se sella por presibn al retirarse la éuchiila, se digpo-
ne en ol aparato un accionador lineal, medios de leva en dicho
accionador para hacer retroceder la lengleta y hacer avéﬁéar Ng
retroceder dicha cuchilla c¢uando avanza el accionador, medios
de leva para estrujar las partes calientes de la cinta,:medios
controlados de tensidén de la cinta para hacer avanzar dicho ac
cionador después que la cinta se ha tensado alrededor del arthl
culo, medios de control del accionador para hacer retféégder
dicho accionador despubds que el empalme sellado se haiénfriado,
pera mantener dicha cuchilla replegada y hacer avanzar dicha
lengtieta, y medios de centro, de alimentacién que funcionan sl
retrocedef totalmente dicho accionador para volver a iniciar la
alimentacién de la cinta por medio de dicho dispositivo de rue

dag de transporte.
22,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 21,

caracterizados porque dichos medios de control del accionador
comprenden un temporizador, medios de control para iniciar ls
cronometracién al avanzar dicho accionador, cronometrando dichp

temporizador después de haber pr0porcionado un -tiempo de enfrij

[}

miento del empalme de la cinta, iniciando después el refroceso
de dicho accionador,

23.=~ Perfeccionamientos en aparatos cinchadores de ar
ticulos, tal y como queda sustancialmente deserito en la pro-
sente Memoria y en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de cuayenta y tres hojas escritas
a miquina por una sola cara.

Madrid, p £NE 1973

FC CORPORATION.
J. GOMEZ ACEDLS Y [RODEE
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