
PATENTE DE INVENCION

Procedimiento para la  fabricación de un 

tejido de alfombra doble.

VEB WIRMASCHINENBAU KARL-MARX-STADT, entidad alemana 

residente en Annaberger Str. 73, 90 Karl-Marx-Stadt, 

Repdblioa Federal Alemana.

La presente invención se refiere a un procedi­

miento para la  fabricación de un tejido de alfombra doble, 

compuesto de una tela superior y una tela in ferior que 

se forman cada una por dos sistemas de h ilos de ligadura 

5. y un sistema de ta llo , así como por ló  monos de dos s is -
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temas de hilos de pelo, de los cuales, según, la  muestra <an 
cada un hilo de pelo por curso de urdimbre, se liga  una vez 

en la  tela superior y una vez en la  tela in ferior, y el hilo  

de pelo que en cada caso no toma parte, en esta colocación de 

hilado pelo, en el respectivo curso de urdimbre, ae liga  como 

pelo muerto en la  tela superior o en la  tela in ferior, y para 

lig a r  los hilos de pelo se introducen en cada caso dos pasa­

das simultáneamente en dos caladas.
En los procedimientos conocidos de ésta clase las  

dos pasadas a introducir simultáneamente se pasan a una cala­

da que se forman por e l sistema de hilos de la  tela superior, 
y a una calada que se forma por el sistema de hilos de la  te-

!
la  in ferior.

Este ligamento es desventajoso, Si con éste liga ­

mento se ha de fabricar un género con pelo muerto tejido, y 

sin contornos mezclados, se necesitan tres vueltas de máqui­

na para lig a r  un bucle en la  tela superior y en la  tela infe­
rio r , con lo  cual se reduce mucho la  productividad.

Es también ya conocido lograr el trabajo con dos 

vueltas de la  máquina manteniendo dicho principio de la  intrc 

ducoión simultánea de una pasada en cada caso en la  tela su­

perior y una pasada en la  tela in ferior.

Todos estos procedimientos producen sin embargo 

desventajas en la  calidad del género. Tales desventajas son, 

entre otras, un envés no limpio del tejido y bucles no dere- 
ohos, contornos mezclados, pelo muerto flotante sobre el en­
vés del tejido que se ha de retirar después del tejido, per­

diéndose con oada cambio de color un buele en uno de los gé­

neros, o teniéndose que extraer por peinado después de tejido, 
el pelo cuorto que flo ta  entre la  tela superior y la  tala in -
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ferior.
Es cometido de la  invención eliminar las deficien­

cias indicadas en la  fabricación de tejidos de alfombra doble, 

tejidos en dos vueltas.
El cometido de la  invención consiste en encontrar 

un procedimiento para la  fabricación de un tejido de alfombra 

doble, que, para formar uáa linea de bucles en la  tela supe­

rio r y una linea de bucles en la  tela in ferior con dos vuel­
tas de máquina, posib ilite  lig a r  los hilos de pelo de ta l fo.g 

ma que el pelo de muestra se mantenga sujeto con seguridad ; 

y el pelo muerto esté siempre ligado por todas partes.
Otro cometido de la  invención es eliminar ampliamen­

te en el tejido los contornos mezclados y los lugares defedno 

sos.
El cometido se soluciona según la  invención debido 

a que alternativamente se introducen dos pasadas simultánea­

mente en la 3 caladas formadas por los sistemas de hilos de 

la  tela superior, y a continuación dos pasadas en las dos cn-j 
ladas formadas por los sistemas de hilos de la  tela inferíor,j 
y el hilo pelo muerto y el hilo de ta llo  respectivo se ligan  

siempre entre dos hilos de calada introducidos simultáneamen­

te.
Los contornos mezclados y los lugares defectuosos 

en el género se eliminan debido a que el pelo muerto está l i ­

gado dentro de un curso de la  urdimbre solo en una de las te­
las, y el pelo muerto se liga  en los curaos de urdimbre ad­
yacentes alternativamente en la  tela superior y en la  tela  

inferior.
Con una densidad normal de los bucles se logra una 

mayor resistencia del género cuando simultáneamente con la  iJ¡.



troducción de dos pasadas en dos caladas de una tela se in­
troduce una tercera pasada en una dada de la  otra tela.

Las ventajas de la  invención consisten en que al 
emplear la  ligadura a dos vueltas, más productiva, se logra 

la  misma calidad del tejido de alfombra doble que hasta ahora 

we alcanzaba con ligaduras en tres vueltas.
Otra ventaja de éste procedimiento oonsiste en qua 

después de separar los bucles se obtienen dos alfombras exac­

tamente del mismo valor, y se evitan los contornos mezclados 

y lugares defectuosos.

La invención se explica con más detalle a contiunaj
ción en un ejemplo de ejecución. En los dibujos correspondí) an}-

¡
tes muestran:

La figura 1, una sección a través de una alfombra 

doble de cuatro arcadas en la  dirección de la  urdimbre, con 

pelo muerto tejido en la  tela superior, tejido en dos vuelta^, 
con tres caladas superpuestas,

la  figura 2, el género representado en la  figura 1, 

con el pelo muerto en la  tela in ferior,

la  figura 3, una sección a través de una alfombra 

doble de cuatro arcadas con pelo muerto tejido en la  tela su­
perior, tejido en dos vueltas, con dos caladas superpuestas, 

la  figura 4, el género representado en la  figura 3, 
con el pelo muerto tejido en la  tela in ferior y

la  figura 5, una sección a través de una alfombra 

doble de cuatro arcadas con el pelo muerto ligado repartido 

en la  tela superior y en la tela in ferior, tejido en dos vuel{- 

tas con dos caladas superpuestas.

El tejido de alfombra doble consta da una tela su-
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perior están contenidos dos sistemas de hilos de ligamento 

I I  y I I I  y un sistema de hilos de ta llo  I . .
La tela in ferior consta de los sistemas de hilo?* 

de ligamento IV y V y del sistema de hilos de ta llo  VI.

En un tejido de cuatro aroadas están previstos los 

hilos de pelo 7,8,9,10, de lo e  que según la  muestra se liga  

en cada caso una vez un hilo de pelo en la  tela superior y 

una vez en la  tela inferior.
Los hilos de pelo que en cada caso no toman parte 

en la  muestra se tejen bien en la  tela superior o en la  tela  

in ferior y forman a l l í  e l asi denominado pelo muerto.
El ligamento de los hilos de pelo se efectúa median 

te los hilos de trama. Según la  invención los hilos de trama 

1 y 2 se introducen simultáneamente. El hilo de trama 1 se 

introduce en una calada cuya limitación se forma, arriba, 

por uno de los sistemas de hilos de ligamento I I  de la  tela  

superior, y, abajo, por el tallo  y los hilos de pelo muerto 

en caso dado existentes.
El hilo de trama 2 se introduce en la  calada que se 

limita arriba por el tallo  I ,  y abajo por ur sistema de hilos 

de ligamento I I I .  Con estos dos hilos de trama están ligados 

con seguridad en la  tela superior tanto los hilos de pelo 7 

como también el pelo muerto 8,9.10. En la  siguiente vuelta da 

la  máquina se forman en la tela in ferior dos caladas separada 

solo por el ta llo . Por encima y por debajo del ta llo  as intro­

ducen simultáneamente dos pasadas 5 y 6.
Para obtener un género básico más oompaoto pueden 

introducirse al mismo tiempo con las pasadas 1 y 2 en la  te­
la  superior una tareera pasada 3 en una tercera calada de la  

tela in ferior, y con las pasadas 5 y 6 de la  tela in ferior
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puede introducirse a l mismo tiempo una tercera pasada en una 

calada de la  tela superior.

Como ya se ha indicado, el hilo de pelo muerto puede 

estar ligado tanto entre dos hilos de trama pasados por pare­

jas en la  tela superior o en la  tela in ferior. Si éste se l i ­

ga siempre solo en uno de los géneros se obtienen al separar 

los hilos de pelo 7)8,9.10, un género superior y un género 

in ferior diferentes.

Un objeto de la  invención es repartir el hilo de 

pelo muerto de ta l manera que coincida a l carácter de la  tela  

superior y de la  tela in ferior.

Por este motivo se liga  el pelo muerto, en un curso 

de urdimbre, en la  tela in ferior, y en el curso de urdimbre 

adyacente en la  tela s perior. Si este cambio se efectúa del 

mismo modo en cada curso de urdimbre se obtienen un género su 

perior y un genero in ferior de carácter totalmente iguales.
!

Mediante esto se consigue a l mismo tiempo evitar ! 
contornos mezclados y trabajos defectuosos.

Como se vé en la  figura 5 el hilo de pelo muerto 

puede repartirse también dentro de un curso de urdimbre, entré 

la  tela superior y la  tela in ferior. La desventaja da éste 

reparto consiste en que en este caso no pueden evitarse los  

contornos mezclados como los que se producen en la  figura 5 
en el segundo bucle desde la  izquierda entre los hilos de pe­

lo  7 y 8, ni los lugares defectuosos como los que se producen 

a l cambiar del hilo de pelo 8 a l hilo de pelo 9. La densidad 

de los bucles se hace diferente, y los contornos en el límite 

de la  muestra son irregularos.
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Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 
así como la  manera de realizarlo en la  práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son : 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no a lte - j 

ren su principio fundamental, siendo lo que constituye la  esen 

cia del referido invento, y por lo que so lic ita  PATENTE DE IN 

VENCION por 20 años en España sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA 

FABRICACION DE UN TEJIDO DE ALFOMBRA DOBLE, caracterizándose
por lo  siguiente:

1 .- Procedimiento para la  fabricación de un tejido  

de alfombra doble, del tipo compuesto de una tela superior y i 
una tela inferior formados cada uno por dos sistemas de hilos 

de ligadura y un sistema de ta llo , y unidos uno con otro me­
diante por lo  menos dos sistemas de hilos de pelo, de los oua 

les según la  muestra en cada caso un hilo de pelo por curso 

de urdimbre, sa liga  una vez en la  tela superior y una vez 

etn la  tela in ferior, y el hilo de pelo que no toma parte en­

cada oaso, en esta colocación de hilo de pelo, se liga  en e l 
respectivo curso de urdimbre como pelo muerto en la  tela  su­

perior y/o en la tela inferior, y para liga r  los hilos de pe­
lo  se introducen en cada caso dos pasadas simultáneamente 

en dos caladas, caracterizado porque se introducen alterna­

tivamente dos pasadas simultáneamente en las  olaadas forma­
das por los sistemas, de hilos de la  tela superior, y a con­

tinuación dos pasadas en dos caladas formadas por los siste­
mas de hilos de la  tela in ferior, y el hilo de pelo muerto 

y el hilo de ta llo  respectivo se ligan con dos hilos de trame 

introducidos simultáneamente.
2 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, caras-
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terizado porque simultáneamente con la  introducción de dos 

pasadas en dos caladas de una tela, se introduce una tercera 

pasada en una calada de la  otra tela.
3 .- Procedimiento según la  reivindicación 1 y 2, 

caracterizado porque en los cursos de urdimbre adyacente entre 

si, e l hilo de pelo muerto se liga* en el primero, tercero, 

quinto... cursos de urdimbre, solo en la  tela superior, y en 

el segundo, cuarto, sexto .... cursos de urdimbre, solo en 

la  tela inferior.
4 .- Procedimiento para la  fabricación de un tejido  

de alfombra doble, tal y como queda sustancialmente descrito 

en la  presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de ocho hojas, escritas a máqui­

na por una sola cara.
Madrid, 1 5

VEB Wirkmaschinsnbau Karl-Marx-Stadt,

i  EOrpEX AGESÜ YX, p. Fhmatio} L. Gaeia Fem t̂tea
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ESCALA VARtABLE.
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ESCALA VARtABLE.
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