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Una composicibdn resinosa que consiste de una resi-
na sintética y una cantidad pequefia de un material que
tiene una temperatura de fusién mis elevada que la resi-
na gintética, incorporéndose el material en el material
resinoso sintético dentro del interlor del mismo y no
practicamente sobre la superficie; un método para tratar
el material resinoso tal como un material resinoso ter-
mopléstico en forma finamente dividida para mejorar la
capacidad de flujo y resistencia fisica para impartir
propiedades adicionales al mismo que comprende mezclar
el material resinoso y un producto que tiene una tempe=
ratura de fusidn mayor que el material resinoso y tra-
tar la mezcla resultante agitando una masa de particulas
del materlal resinoso y un producto para calentar las
particulas précticamente sin que ocurra aglomeracién de
las mismas, continuar la agitacién a través de un periodo
de tiempo suficiente para modificar las particulas propor-
cionando a las mismas con cgpacidad de flujo considerable-
mente mejorada y la capacidad de formarse en objetos que
tienen resistencia fisica mejorada; un método para tratar
una composicidén resinosa termopléstica en forma finamente
div idida a fin de afectar su color y traslucidez o trans-
parencia y para proporcionar al mismo con propiedades de
manera tal que los articulos formados a partir del mismo

tienen resistencia fisica mejorada, las particulas de resi-
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na teniendo inicialmente propiedades de flujo insabisface
korlas, cuyoc procedimlento consiste en agitar una masa
de las partieculas resinosas y una cantidad peguefia de
un agente de pigmentacidén para generar calor en las mis-

2 mag de la friccidn enbre las particulas a fin de calentar

A3

las particulas précticamente sin que ocurva la aglomera-
¢ibn de las mismas, continuar Ja agitacidén durante un
periodo de tiempo suficiente para que se modifiquen las
particulas proporcionfndolas con una capacidad de fluidezm
10 congiderablemente mejoradas y proporeionsr articulos con-
Tormados & partir del material resinoso termopléstico, con

una resistencia fisica mejorada,

ANTECEDENTE DE LA INVENCION

Campo de la Invencidn

15 Esta invencién estd encaminada a un método para mez-
slar intimamente un agente que va a afladirse a una com-
posicibn reginosa & fin de afectar sus propiedades, Mis
particularmente, esta invencién est& enceminada a un mé-
todo especifice de afladir un agente de plgmentacién a

20 un material resinoso termopléstico, en forma finamente di-
vidida de manera tal qué los productos elaborados a partir
de la composicidn resinosa pigmentada tienen propiedades

mejoradas de resistencia fisica. Mis particularmente, es-
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ta invencién esté encaminada a una combinacidén novedosa de
una composic idn resinosa y un agente que tiene una tem-
peratura de fusidn més elevada que la temperatura de fu-
sién de la composicién resinosa misma. Esta invencidén es-
t4 asimismo encaminada a una composicidn novedosa que con-
siste de una composicidn resinosa termoplistica y un pig-

mento.

Discusidén del Ramo Anterior

En la produccidn de resinas, el producto resinoso
polimérico se mezcla conmunmente con estabilizadores,
plastificantes y materiales semejantes y la mezcla se
trata para formar un material homogéneo mediante pasos
de tratamiento conocidos tales como el calentamiento y
la extrusibén simulténeos del material, E1l producto homo-
géneo resultante se granula para proporcionar grénulos
que pueden tener un tamafio hasta de aproximadamente 6,35
nilimetros y que comunmente quedan en la escala de tama=-
flo de aproximadamente 3,175 milimetros hasta 6,35 mili-
metros, Los grénulos se empacan y constituyen un mate-
rial comercial comim,

Se ha hecho deseable proporcionar el material resi-
noso sintético en una forma mds apropiada para uso direc—
to por ejemplo para moldeo de rotacién o moldeo por in-

yeccibén. Dichos productos se requiere que tengan una ca-

- 4 .
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pacidad de fluidez mejorada a fin de que un revestimien-
to uniforme de las resinas se deposite a lo largo de las
superficies de un molde determinado. Para este fin, se ha
desarrollado un procedimiento gue se describe en la Paten=-
te Norteamericana Nimerc 3.229.002 de fecha 11 de Enero
de 1966, cedida a la concesionaria de la presente. De con-
formidad con la invencidén dada a conocer en la misma, el
material resinoso termopléstico por ejemplo de polietile~
no, se introduce en un mezclador o pulidor. El mezclador
o pulidor se hace funcionar de manera tal que los efec-
tos de friceidn que se suscitan dentro del mezclador que
eglta la masa de particulas, afecta la superficie de las
particulas y modifica la misma. Por lo tanto, modifican-
do de esta manera las particulas sometiéndolas a una ope=-
racibén mezcladora pulidora, las particulas se proporcio-
nan con propledades mejoradas de capacidad de flujo. El
producto resultante que sale del mezclador es un mate-
rial resinoso termopléstico s61ido.

En el procedimiento para proporcionar un material
resinoso pigmentado o modificado de obtra manera, la préc-

tica comln es obtener los extruidos anteriormente mencio=-

nados de la rosina termopléstica y tratar los mismos con
un plgmento. Debido a clerta incompatibilidad que tiene
el material resinoso con respecto al pigmento, se ha hecho

necesario formar la masa de resina y plgmento en una mez=
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cla y volveph extruir la mezcla.

Otro método para pigmentar una composicidén resinosa
es simplemente mezclar en seco la composicién resinosa con
el pigmento. Sin embargo, se ha encontrado que los produc-
tos elaborados de esta manersd partir del materisl mezcla=
do en seco adolecen de ligazones insatisfactorias de par-
ticulas de resina con resina. Especificamente se ha en-
contrado que en dicho sistema, el material de pigmento
afiadido afecta perjudicialmente la resistencia fisica de
estos artfculos formados de manera que la resistencia a la
tensidn o la resistencia al impacto o choque del producto,
ey afectada perjudicialmente,

Por lo tanto se ha considerado deseable proporcionar
una manera sencilla, econdmica y barata para incorporar
un plemento en un material resinoso de manera tal que los
produetos elaborados a partir de la mezcla no estén carac-
terizedos por una resistencia fisica insatisfactoria. Por
lo tanto es deseable proporcionar un método para incorpo-
rar un pigmento u obtro aditivo en una composicidn resino-
an en donde los articulos elaborados de esta manera tienen

una resistencla al impacto o una resistencia al choque
conglderablemente mejor que las mezclas secas de resina y
plgmento. Ademés, es deseable proporcionar dicho proce-
dimiento que no requiera una operacidén de reextrusibn o

retratamiento de la mezcla de resina y pigmento pero que
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gin embargo proporcione una masa de manera tal que los
articulos formados de esta manera tengan buena resis=-

tenc ia al impacto o al choque,

RESUMEN DE LA INVENCION

Ampliamente, esta invencidén propone una composi--
cién resinosa que consiste de una resina sintética y
una cantidad pequeila de un material que tiene una tem-
peratura de. fusién més elevada que la de la resina sin-
tética, estando el material incorporado en el material
regsinoso sintético dentro del interior del mismo,

Esta invencién propone asimismo un método para
tratar un mabterial resinoso en forma finamente dividida,
a fin de mejorar su capacidad de flujo y su resistencia
fisica y para impartir propiedades adicionales al mis=-
mo gque comprende mezclar el material resinoso y un pro-
ducto que tiene una temperatura de fusidn mayor que la
del material resinogo y tratar la mezcla resultante
agitando una masa de las particulas del material de
resina y otras particulas continuar la agitacién a tra-
vés de un periodo de tiempo sufieciente para modificar
las particulas sin efectuar la aglomeracidn de las migw
mas para mejorar las particulas con respecto a la capa=
cidad de flujo y capacidad para formarse en objetos

que tengan resistencia fisica mejorada.
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Esta invencidn propone asimismo, en una modalidad
deseable, un método para tratar una composicién resi-
nosa termopléstica, en forma finamente dividida para
afectar su color o tranmsparencia y para proporcionar
al mismo con propiedades de manera tal que los articulos
formados a partir del mismo tienen resistencia fisica
mejorada, las particulas de resina teniendo inicialmente propie
dades de flujo insatisfactorias, cuyo procedimiento com-
prende agitar una masa de la particula resinosa y una can-
tidad pequeiia de un agente de pigmentaciédn para generar
calor en las mismas de la friccién entre las particulas
a fin de calentar las particulas précticamente sin que
gse efectfie la aglomeracidn de las mismas, continuar
la agitacibédn durante un periodo de tiempo suficiente pa-
ra modificar las particulas proporcionando a las mismas
con una capacldaed de flujo considerablemente mejorada y
proporcionar articulos conformados a partir del material
resinoso termopléstico que tienen una resistencia fisica

mejorada.,

DESCRIPCION DE TAS MODALIDADES PREFERIDAS

Se ha encontrado ahora-que si un material resinoso
tal como un materisl resinoso termopléstico ge mezela
{ntimamente con un pigmento u otra substancia coloran=-

te en un mezclador y si el msezclador se hace funcionar
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de manera tal que la friccidn ocasiona que la masa de
las particulas incluyendo el pigmento generen calor
en las mismas y la agitacidén de las particulas que
incluye la materia de pigmento se continua bajo con-
diciones que eviten la aglomeracidn, el material Jel
pigmento se incorpora Intimamente dentro de la super-
ficie del mabterial resinoso. El mezclador se hace
funcionar de manera tal que el calor ocasionado me-
diante las fuerzas de friccidnsea suficiente para mo-
dificar la superficie de las particulas resinosas,
Estas particulas llegan a un punto de reblandecimien-
to de manera tal que su superficie estd caracteriza-
da como siendo pegajosa. Este punto se supone que es
el comienzo del procedimiento de fusidn. 3in embargo de~
be recalcarse que la superficie solo es afectada de ma-
nera tal como para permitir que una cantidad pequeiia de
pigmento u otro agente presente dentro del mezclador
se incorpora de manera tal en las particulas de la re-
slna como para formar parte de las mismas.
Eapecificamente, llevando a cabo el procedimiento
presente, el pigmento u otro agente entra en las por-
ciones interioves de las particulas resinosas termo-
plisticas, Dependiendo de la cantidad de la material
de pigmento que se afiada, se puede proporclonar una pro-

ducto que précticamente no biene una materia de pigmento
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sobre la superficie de la particula resinosa. De esta ma-
nera, la materia colocanre u otro agente modificador sola-
mente queda dentro o pricticamente dentro de la particu-
la resinosa misma. Bl resultado neto es que cuando la
misma se usa para formar una hoja o un objeto de caja
giratoria se forma un enlace excelente de una particula
de resina con otra partic ula de resina, El material de
pigmento no proporciona obstéculo alguno para la forma-
cibn de este enlace y por lo tanto no funciona para debi-
litar el enlace polimérico normalmente resistente entre
las particulas. El producto no solamente tenia capacidad
de flujo mejorade sino que tenia las propiedades ante-
riormente mencionadas lo cual permite su uso en un obje-
to moldeado giratoriamente o moldeado por inyeccidn,
Mediante el procedimiento de la presente invenciédn
es poslble Ilncorporar cantldades considerables de pigmen~
tos u otros agentes modificadores de resina, Dependiendo
do la densidad del agente que se aflada al mabterial resi-
noso se puede aifladir al mismo hasta ocho por ciento en
peso del material y aln cantidades mAs elevadas por
sjemplo a una regina termopléstica de polietileno de baja
densidad. Debe mencionarse que una ventaja especifica de
la presente invencidn estriba en proporcionar una mezcla
de resina y pigmento. 8in embargo, mediante el procedi-

miento de la presente invencidn se puede modificar una
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composicidén resinosa finamente dividida con agentes gque
no sean pigmentos. Por ejemplo, un polietileno de baja
densidad puede modificarse incorporando dentro del in-
terior de las particulas del mismo otro material tal
como obra composicién resinosa termopléstica que tiene
una temperatura de fusién mis elevada. El Gnico crite-
rio para incorporar dichos agentes en la composicidn
de resina termopléstica es que tenga una temperatura
de fusién mis elevada y que tengan un tamafio de parti-
cula compatible con la resina en donde van a incorpo-
rarse, Hablando en términos generales, el tamafio de

la partfcula del agente que va a incorporarse en la
resina no debe exceder de cuarenta micrones de dié-
metro,

Las resinas que pueden tratarse de conformidad
con la presente invencién incluyen en particular las
resinas btermoplésticas. Estas resinas se tratan en la
forma de particulas discretas. Por lo tanto, el proce-
dimiento de la presente invencidn es apropiado para
el tratamiento de polietileno pulverizado, polipropileno,
nylon, politetrafluoetileno, ¢loruro de polivinilo y
pcliacrilatos tales como polimebacrilato, acetato de ce-
lulosa y butirato de acetato de celulosa. Los copo-
limeros termoplésticos especialmente los copolimeros

termoplédsticos de poliw-alfa olefinas pueden tratarse

- 1] -
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de manera semejante de conformidad con esta invencidn.,
Desde luego, virtualmente todos los materiales termo-
plésticos pueden tratarse para proporcionar a los mis-
mos con resistencia fisica y capacidad de fluidez me-
joradas y la propiedad que se imparte mediante el agen-
te que se aflade a los mismos,

Hablando en té&rminos generales, el agente que pue-
de mezclarse en el mezclador con el material resinoso
es un pigmento que se utiliza para impartir un color
deseado al mabterial resinoso de manera tal que los
objetos que se forman con el mismo tienen la apariencia
deseada. Sin embargo, pueden efiadirse también agentes

que afecten el brillo o grado de transparencia del uso

a través de las pefculas formadas de esta manera a par-
tir de la resina. Desde luego, pueden también emplear-
ge materiales de relleno o agentes modificadores de
reslna slempre y cuando tengan una temperatura de fu-
albn mbs eloveds que la temperatura de fusidn de la re-
slna tratada en el mezclador.

Heblando en términos generales, la presente in-
venelén, pe llova a cabo como el Gltimo paso en un pro-
cedimlento para preparar el material resinoso y el pig-
mento en una forva apropiada para uso final. la resina
por lo general esté iniclalmente en la forma de un ma-

terial extruido. Apropiadamente puede cargarse en un

- 12 -
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molino de discos en donde la resina puede nulverizarse me-
diante la accidn de discos giratorios. Esta molienda de
discos no tiene efecto alguno especifico en la modifica-
ciédn de la resina de manera tal que estd en una forma re~
ceptora para el pigmento o agente colorante gue vaya-a
afiadirse. La resina pulverizada de esta manera puede
cargarse directamente en un mezclador y tratarse de
acuerdo con el procedimiento presente. Dentro de dicho
mezclador se carga la cantidad deseada del pigmento u
otro agente que desee afiadirse a la resina. El mezclador
funcioma a fin de crear fuerzas de friccidn lo suficien-
temente elevadas para hacer que la superficie sea lige-
ramente pegajosa a medida que se aproxima a su tempera-
tura. de reblandecimiento., A dicha temperatura de reblan-
deciniento, el pigmento entra al interior de la resina pul=-
verizada que experimenta un cambio de superficie hacien-
do que la misme ses més fluente., De preferencia, el pig-
mento u otro agente se premezcla con el material resino-
80 y se hace pasar & través de un molino que sirve para
distrivuir generalmente el agente de pigmenbo a través

de la superficlie de la resina. El producto que sale del
molino esth caracterizado por ser una mezcla de componen~
tes relativamente dobles que consiste de un nicleo de re-
gine y un revestimiento de pigmento adadido o un material

semejante. Este pigmento puede removerse fAcilmente del

- 13 -
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meterial de resina con wn trapo. Por lo tanto, el molino
mismo no tiene efecto en cuanto a la incorporacién del ma
terial del pigmento dentro de la estructura de las parti-
culas de resina pulverizadas. El molino sirve gimplemente
para distribuir el material del pigmento a travéds de la su
perficie de la resina a fin de facilitar la operacién de
mezeclado o pulido que sigue.

Log pigmentos que pueden utilizarse en la presen

te invencidén incluyen tanto pigmentos sbélidos como composi-

" ciones de pasta en las que estd dispersado el pigmento,

“agi como pigmentos inorgdnicos y orgdnicos. Los ejemplos

de los pigmentoé u otros agentes 6pticos que afectan el
producto final incluyen éxidos de plomo teles como 6xido
de plomo rojo, sluminatos de cobalto, titanato de niquel,
amarillos de cromo, anaranjados de cromo, verdes de cro-
mo, anaranjados de molibdato, amarillos de zine, amari-
llos de cadmio, rojo de cadmio, azules de hlerro, pigmen
tog de mercadmio, azul ultramarino, silicocromato de plo
mo bdsico, siena cruda, siena tostada, ocre rojo, dxidos
de hierro rojo asi como éxidos negro y pardo, verde de
éxido de cromo hidratado y castafio de cobre para nombrar
unog cuantos pigmentos ejemplarios que pueden utilizarse.
Los pigmentos orgénicos que pueden utilizarse in
cluyen los pigmeqtos azbicos insolubles incluyendo los
pigmentos monoazbicos y diazbicos que se precipitan co=-

mo colorantes insolubles en agua al complebtarse una reac-

- 14 -
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cibén de acumulacién. Estos pigmentos azbicos incluyen los
amarillos de diclorobencidina, amarillos de hansa y ama-
rillo azéico de nfiquel, y el pigmento inorgénico-orginico.
Otros pigmentos orglnicos ejemplarios gque pueden usarse
incluyen el amarillo de dalamar, anaranjado de tolilo, ana
ranjado de dinitroanileno, rojo para, los naftoles, rojo
de toluidina, rojos de litol y pigmentos de laca roja, ama
rillo de flavantrona, los pigmentos {ndigo btales como cas-
taflo de tioindigo y castaflo de alizarina, Los pigmentos de
condensacidn azdicos también se proponen, Hablando en tér-
minos generales, todos los materiales de pigmentos pueden
utilizarse ya sea que se¢ proporcionen en formas sélida o
liguida y en el cazo de un pigmento sbdlido debe tener una
temperatura de fusidn superior a la temperatura de fusidn
0 a la temperatura de reblandecimiento de la resina pulve
rizada que se esti tratando.

Como se ha manifestado en lo que antecede, estos
agentes pueden estar presentes en cantidades hasta de ocho
por ciento en peso dependiendo de su densidad., Si la den-
sidad de la substancia es baja, se disminuye la cantidad,
en términos de peso del pigmento, que puede incorporarse
satisfactoriamentie en la resina sin revegstimiento de su-
perficie, El dibxido de titanio, debido a su densidad re-
lativamente alta, puede incorporarse en cantidades hasta

de 10 por ciento en peso sin espolvoreamiento, es decir

- 15 -
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gsin que haya Ti02 lbre presente en la mezcla que salga
del mezclador después de complebarse el procedimiento,

Tios aparatos mezcladores aproplados incluyen ague-
1llos dados a conocer en la Patente Norteamericana ante-
riormente mencionada Nfmero 3%.,229.002 asi como los apara-
tos mostrados en detalle en la Patente Norteamericana NiG-
mero 3,472,491 cedlida a la misma concesionaria que la pre
senbe,

No sa necesario durante la operacibén de mezclar el
aplicar calor al aparato mezclador, De preferencia se de=-
pende solamente en la friccidn puesto que la utilizacidn
de otrog recursos involucra la posibilidad de crear "pun-
tos callentes" en el mezclador. Dichos puntos calientes
ocasionarfan efectos de temperatura desiguales que pueden
obstacullizar el funcionamiento para proporcionar una dis-
persibn uniforme del aditivo dentro del interior del ma-
terial resinoso pulverizedo. Esto se ocaslona debldo a que
alpgunas de las particulas que quedan en contacto con es-
tos punlos callentes tlenen mayor afinidad para el aditi-
vo a través de un perfodo de tiempo determinado que las
particulas adyacentes., Dichos puntos calientes pueden tam=
bién efectuar una aglomeracién. Si se desea, sin epbargo,
¢) mezclador puede cubrirse con una camise y puede mante-
nerse on le camlisa una temperatura relativamente baja pa=

ra suministrar una porcién del calor para el tratamiento.

- 16 -
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Debe recordarse que es deseable dejar que las fuerzas de
friceidén trabajen sobre las superficies de las particu-
las a fin de que el aditivo se mantenga dentro de la fase
de resina a fin de que el producto resultante esté carac-
terizado por un depdsito o particulas de aditivo diminue
tas dimcretas individuales que se mantienen dentro de una
cantidad que eubre précticamente el material resinoso.

Mediante "agitacidn" que se efectfia durante la ope-
racidn de mezclado se quiere dar a entender el fendmeno
creado en donde las particulas como una masa se mantienen
novimiento, Esta agitacibn involucra menear el material
repetidamente hasba que las particulas de resina alcancen
su temperatura de reblandecimiento a cuya temperatura es-
bén caracterizadas mediante una superficie ligeramente pe-
gadosa.

Como se ha discutido em lo que antecede, la inven-
¢ldn propone particularmente la utilizacidén de un material
aditive y resina para vsarse en la preparacibén de articu-
los que se fabrican mediante moldeo por inyeccidén o moldeo
de robaclén en donde un molde que conbtiene la resina pig-
mentada se callents haciéndose glrar alrededor de dos ejes
distintamente diferentes de manera simulthnea., La compo-
slolén de resina y aditivo tlene propiedades mejoradas que
facllitan el uso de la resine misma en la fabricacién tal

v eomo se ha dado a conocer en la Patente Norteamericana

- 17 =
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Nfmero 3.229.002. Los enlaces creados uniendo las parti-
culas de la resina que se funden entre si durante el pro-
cedimiento de moldear por rotacidn no se impiden median-—
te la presencia del agente aditivo. Puesto que la liga-
zén no ocurre en el punto de la deposicidén del aditivo
en la masa resinosa sino més bien ocurre en la junta de
la masa resinosa de una particula con la masa resinosa
de otra, el producto resultante por lo tanto puede tener
una. resistencla al choque o impacto superior en compara-
eldén con los productos moldeados por rotacidn que se obe=
tienen utlilizando una masa de resina y pigmento que la
prepara mezcelando en seco el pigmento con la resina,

Heblando en términos generales la duracidn del tra-
tamiento del material resinoso y el aditivo puede variar
s través de una amplia escala. El tamafio y temperatura
do las particulas son factoreas que afectan la duracidn
de la agitacidn de la masa resinosa y de los aditivos.
Naturalmente, la duracibén de tratamiento debe ser de ma
nera tal como para permitir que las fuerzas de fracclona
miento ereadas comiencen a reblandecer las partfculas de
resine, Amplismente, es aproplada una duracidén dentro de
la essala de 3 a 30 minutos, de preferencia de 8 a 15 mi-
nutos,

A f£in de ilustrar més completamente la naturaleza

de la invencidn y la manera de llevar a la préctica la

> 18 -
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misma, se presenta el siguiente ejemplo,
EJEMPLO

Un polietileno de baja densidad de la forma de un
material extrufdo se pulveriza en un molino de discos de
manera Lal que tenga un btamaiio de malla de aproximadamen.
te ~35, un indice de fusidén de 20 y una densidad, de con=
formidad con la especificacién del fabricante, de 0,92,

El material pulverizado se quita del molino de discos y
Junto con 0,7 por ciento en peso de dibxido de titanio se
carga en un molino. El molino funciona para distribuir uni
formemente el dibéxido de titanio a través del material re
ginoso pulverizado., Lsg mezcla se mantiene dentro del moli-
no a través de una fraceibén de un segundo.

La mezcla se carga en un mezclador pulidor del tipo
degerito en la Patente Norbeamericana Nimero 3,472,491,

Se carga en el mismo a razén de sproximadamente 317,800
kilogremos por hora., La temperatura dentro del mezclador
varia de maners que la temperatura en la entrada hacia el
maegelador es de aproximadsments 162C, y la temperatura en
la descarga del mezclador es de aproximadamente 9320, Es-
ta distridbucibn de temperatura es suficiente cuando se aco=
pla con las fuerzas de fricclén creadas mediante las cabe=-
zas mlltiples colocadas en el mismo (que giran cerca de

la circunferencia del alojamiento en forma de fLambor) pa-
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ra elevar la temperatura hasta la temperatura de reblan-
decimiento del material resinoso de manera tal que se ha-
ga pegajoso. El polietileno resinoso todavia por lo gene-
ral estd en estado sélido, sin embargo, la particula pul-
verizada adopta una geometria diferente mientras no expe~
rimenta ninguna reduccidén material de tamafio. El tamafio
del producto que sale del mezclador pulidor después de en
friarse eg de malla de aproximadamente ~35 o aproximada=
mente del mismo tamafio que el maberial pulverizado que en
tra en el mezclador, La densidad volumétrica es de 36 gra
mos por 100 centimetros cfibicos. E1 producto esti précti-
camente exento de dibéxido de titanio libre, incorporéndo-
se el mismo dentro de las particulas de la resina de po-
lietileno. El producto esth précticamente exento de espol-
vorsamiento en contraste con las mezclas combinadas en se-
¢o del polistileno y del pigmento.

El produeto so carga en un molde giratorio o de ro-
tacidén y se mantiens a temperatura de sproximadamente 1772C.
Kl molde s¢ hace gilrar durante sproximadamente 10 minutos
pimulténeamente a través de dos ejes distintos. El molde
se enfria, se abre y el producto se quita del mismo. El
producto estd caracterizado por una resistencia al impacto
o al choque mucho més elevada. El dibdxido de titanio que
funciona para crear una caracteristica opaca en el produc—

to, se distribuye uniformemente.

- 20 -
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Cuando el objeto moldeado se prueba sometiéndose a
temperaturas inferiores a 02C. y aplicando luego una fuer
za de choque contra el mismo, resistird efectos perjudi-
¢iales. Por lo tanto pueden fabricarse botes de basura y

oliros objetos semejantes a partir de esta combinseidn y

todavia resistir los efectos perjudiciales de las condi-
ciones del clima en el invierno y las fuerzas de deterio-
racidn ccasionadas por un tratamiento excepcionalmente
brusso gque se proporciona normalmente a estos envases.

Los tbébrminos y expresiones gue se usan en la presen
te se¢ han usado como btérminos de ilustracidn y no de 1li-
mitacién ya que no se pretende, en el uso de dichos térmi
nog y expresiocnes, excluir cualesquiera de los equivalen-~
tep ¢ porclones de los mismos ya que gerén evidentes para
yna persons experta en el ramo las distintas modificaclo-
nee y desviaclones de les mismos,

Bata sollicltud que corresponde a la presentads en
log Estados Unldos de América el 15 de Noviembre de 1971,
bajo el nfmero 199,033, se acoge a los beneficios del ar-

tioule 51 del vigente Bstatubto sobre Propiedad Industrial.

- 2l -
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~ REIVINDICACIONES ~

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencién en Espaifla, por VEINTE afios, son los gue
se recogen en las reiéindicaciones siguientess

18,~ Un método para incorporar un materigl fi-
namente dividido en particulas de un material resinoso,
teniendo el material finamente dividido una temperaiurs
de fugidn superior a la temperatura de fusién de la resi
na, que comprende proporcionar una mezcla del material reg
ginoso y el material finamente dividido en un agitador y
agitar la mezecla para generar calor en la misma prdctica-
mente sin que ocurra aglomeracién de las particulas del ma
terial resinoso, y para incorporar el material finamente
dividido cagi enteramente dentro del interior, en la super
ficie de las particulas del materisl resinoso, y retirar
la mezcla tratada del agitador con el material finamente
dividido incorporado en el materlal resinoso tal y como se
ha mencionado anteriormente.

28,- Un método de conformidad con la reivindica
cién 18, en donde las particulas resinosas de la mezcla
removida que tienen un material finamente dividido incor-

porado en lag mismas estdn prdcticamente exentas de espol

22-4-T75 (’Q% - 22 -
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voreamiento del material finamente dividido.

38,~ Un método de conformidad con la reivindica
cién 18, en donde las particulas resinosas y las particu-
las se agitan bajo condiciones de friccidén mediante lo
cual la friceibn es suficiente para elevar la temperatu-
re. de la superficie del material de resina hasta un punto
en donde llega a su temperatura de reblandecimiento.

48,- Un método de conformidad con la reivindica
cién 32, en donde el producto que tiene una temperatura
de fusidén mayor que la del material resinoso es wn pigmen

to.
58.= Un método de conformidad con la reivindica

cién 48, en donde el pigmento es un pigmento inorgdnico,

sblido.

68,- Un método de conformidad con la reivindica=
cién 58, en donde el pigmento inorgdénico sélido es TiOs.
78,- Un método de conformidad con la reiviﬁdica—

cién 68, en donde el material resinoso es un material re-

ginoso termopldstico.

88,- Un método de conformidad con la reivindica-~
cibén 78, en donde el material resinoso termopldstico es una

polioclefina,

98,- Un método de conformidad con la reivindica-
cién 82, en donde la poliolefina es un polietileno de bajo

peso molecular.

22-4-175 m@ ~ 23 -
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10&,~ Un método de conformidad con la reivindi-
cacidén 48, en donde ol material resinoso y el producto se
mezclan bajo condiciones de agitacidén en un mezclador y
pulidor durante un periodo de tiempo entre 3 y 30 minutos.

112.~ Un método de conformidad con la reivindice
cién 102, en donde el pigmento estd presente en la mezcla
resinosa en una cantidad no mayor de 10 por ciento en pe~-
50. |

128.- Un método de conformidad con la reivindica-~
¢ién 12, en donde el producto que tiene una temperatura de
fugién mayor que la del material resinoso es una substan-
cia termopldstica.

138,~ Un método de conformidad con la reivindi-
cacidn 12, en donde el producto que tiene una temperatura
de fusidén mayor que la del material resinoso tiene un tama
fio de particula no mayor de 40 micrones en didmetro, el pro
ducto es un pigmento y se agita mezcldndose con el material
reginogo durante un periodo de tiempo de entre 3 y 30 minu-
tos bajo condiciones mediante las cuales las fuerzas de frigc
cién se crean de memera suficiente pars elevar la temperatu
ra de la superficie del material resinosc hasta su tempera-
tura de reblandecimiento, la agitacién se continua sin efeg
tuar la aglomeracién de lag particulas durante un periodo
de tiempo suficiente para incorporar el pigmento dentro de

lag particulas discretas del material resinoso y se recupe-

22-4~T5 G’(@ ~ 24 -
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re un producto que prédcticamente tiene el mismo tamafio
de particula que el material resinoso no tratado.

142,~ Un método de conformidad con le reivindi-
cacién 18, en donde el material resinoso es un material
termopldstico y el material finamente dividido es un pig-

mento.

158,~ Un método para incorporar un material fi-
namente dividido en particulas de un material resinoso.

Tal y como se ha desgcrito en la Memoria gque an-
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria congta de veinticinco hojas escri-

tas & mdquina por una sola cara.

Medrid, 24 ABR, 1975

P.A,

Alberie da Blaaiysiu
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