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dothe:
PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA FABRICAR TAPICERIA

DE PELO.-

Solbcitants SERPO, naamloza vennootschap, entidad belga, residente en
Industriepark 26, 3700 Sint-Niklaas, Bélgica.

- - —————

La presente invencién se refiere a un pro-
cedimiento y un aparato- para fabricar tapiceria de pelo,
como son las alfombras, tapiceria de revestimiento de
paredes y similares.

5. Entre otros procedimientos, ya se ha propuss-

Mod. 615



10.

15,

20,

25,

L=
[l
)
U
@}

3

‘%o producir généro de tapiceria poniendo adherents una supsrficie

de un material ds espuma, por ejemplo espuma de poliuretano, me-
diante calor o aplicando una capa de adhesivo sobre dicha super-~
ficle y depositando fibras de pelo sobre la misma, cuysas fibras

se orlientan y proyectan bien por medios electrostdticos o por
otros métodos bien conocidos. Los productos obtenidos de este mo-
do se pueden reforzar por medio de una'tela, pér e jemplo una oca-
pa de yute. Como la capa de adhesivo tiene necesariamente un es-
pesor limitado, la fijacidén de las fibras del velo es bastante pro
blematica, por lo que; principalmente cuando se utiliza como al-
fombra, se puede esperar un pronto deterioro del pelo.

Con el presente invento se elimina el inconveniente ci-
tado, al par que se reduce el costo de dicho género de tapiceria,
81 se compara con los métodos conocidos.

Por lo tanto, el invento ofrece un procedimiento que
consiste principalmente en aplicar una capa de mezcla de reacecidn
espumante sobre una capa de soporte temporal o permanente, y de-
positar las fibras de pelo en la capa de espuma antes de que se
haya endurscido completemente..

Dicha capa estéd constitufda preferiblemente por com=-
ponentes de poliuretano, o sea una mezela isocianatos polifuncio-
nales, polimeros con contenido de'hidrégeno activo y agentes fi-
sicos o quimicos formadores de sgtructura vesicular con estabili-
zadores de la espuma y, finalmente, catalizadores ¥y otros produc-

tos.



En ol caso presente se aprovecha el hecho de gus una
capa de poliuretano libremente espumante forma un tegumento del-
gado pero fuerte sobre su superficie superior, cuyo tegumento
tiene una densidad considerablemente mayor y se aglutina integra-~
mente a la espuma y tiene ademds una fusrte adherencia, antes de
que dicha espuma se endurezca. La porosidad de sste tegumento se
puede ajustar segin técnicas conocidasf,La profundidad de deposi-
cidn de las fibrag de pelo se puede ajustar eliglendo la velocidd

de las fibras inducida por msdios electrostdticos o mecdnicos en
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direccién a la espuma, y también por el tiempo de la deposicién'
o injerto en la espuma en reaccidn.

Para llevar a la prdctlca este nusvo procedimiento
ge propone un aparato gue comprende principalmente medios para
hovgr una capa de sustentacidén o oapa bdsica; medios para depo-
sitar una capa de mezcla de reaceidén sobre un lado de esta capa
de sustentadién; y medlos para proyectap fibras de pslo sobre
la capa de espuns,

Para gue resulten méds evidentes estas y otras ca-
racteristicas del invento, se describe a continuacidén una moda-
lidad del mismo, con maeyor detalle y a titulo de ejemplo sola-
mente, tomando como referencia los dibujos esquemdticos adjun-
tos, en los que:

La Figura 1 ilustra, en una vista de costedo, un .

aparato seguin el invento.

La Figura 2 llustra una vista tomada a lo largo
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de la lfnea de corte II-II de la Figura 1.y;
La Figura 3 ilustra la parte a mayor escala que eS-—

téd indicada por la referencia A en la Figura 1.

~ En el aparato ilustrado, una capa de sustentacidn,
v.g2., una pelicula o tubo de material sintético 1, se desenro~
lla y gufa para formsr un cilindro 2 a través de un dispositi-
vo aspersor 3 al que se alimenta la mezcla de reeccidén desde una
camara de mezcla 4. Este dispositivo asﬁersor consiste princi-
palmente en tres anillos pérfilados concentricos 5, 6 y 7, movi-
dos por un motor 8. En cada anillo cargado electrostaticamente,
se alimenta liquido que se proyecta o pulveriza por atraccidn
de las particulas cargadas sobre la capa de sustentacidén puesta
a masa 2, .

Al salir de la zona de aspersidn, la capa de susten-
tacidn 2 se despliega formendo une superficis plana por medio
de un dispositivo desplegador. Antes del endurecimiento comple-
to de la espuma formada, se proyectan fibras de pelo 9 sobre la
capa de espuma por medio de un dispositivo electrostético dis-
tribuldor de fibras 10. La tapicerfa asi formada se endurece
en una cémara de endurecimiento 1l. Un dispositivo aspirador 12
olimina las fibras posiblemente sueltas. La capa de sustenta-
cién 1 y la tapiceria se separan entre si y se enrollan segun
indican los numeros 13 y 14 respectivamente.

Le tapiceria asi obtenide consiste en una capa de

espuma 15 con un tegumento supsrior impermeable al agua y al
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aire 16 a través del cual se han injertado fibraé de pelo 9.

La profundidad de injerto se puede regular cambiando la distan-
cla a entre los dispositivos 3 y 10 y/o regulando la intensidad
del campo electrostdtico del dispositivd distribuildor ds fibrag,
y/o cambiando la velocidad de traslado de la capa de sustenta-
cién 1. Para obtenser un efecto de dibujo o textura en sl pelo,
la superficie superior de la capa des espuma 15 se puede defor-
mar totalmente, v.g., mediante rodillos, inmediatamente antes
de injertar las fibras de pelo. Otros medios para obtensr un
efecto de textura y para aumentar, ademds, la resistencia al des
garramiento de la tapiceria, consiste en la colocacidn de una
red 7 (tela de género de punto, gasa de algoddén, malla...) sobre
la capa de espuma en acumulacidn, cuya'red se recubre después
con eépuma, de tal manera que el tegﬁmento superior 16 presente
desigualdades regularmente distribuidas gue crean sl dibujo o
efecto de textura en el pelo.

Si solamente se desea conseguir un aumento en la re-
sistencia al desgarramiento, la red se puede colocar por debajo
de la capa de espuma segun indica le referencia 17!'.

Para obtener dibujos en varlos colores o dimensiones
del pelo, se pueden emplear dos o mds aparatos distribuidores de
Tivra 10, cada unoc de ellos en cooperacidén con una pantalls 18
provista de partes adecuadamente cortadas, para obtensr forma-
clones de pelo solamente en lugares convenisntes.

Para la capa de base 2 se puede elegir un material
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termicamente deformable, al aque se adhiere la éspuma; De este mo
do se obtiens un producto final termicamente deformeble al cus se
puede dar finalmente la forma que se deéee.

Debemos indicar que segin el procedimiento cono-
cido expuesto brevemente en la introduccidn, las capas de espu-
ma emplsadas proceden de un bloque de egpuma del que se cortan
en léaminas dqlgadas, por lo tanto, no presentan un tegumento su-
perior y no pueden ofrecer las ventajas del presente invento.

NOTA
Descrita suficientemente-ia naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctice, debs hacerse
constar gue las disposiciones anteriormente indicadss son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altersn su

~principio fundemental. También se hace constar cus el invento

corresponde a una solicitud de Patente presentads. en Bélgica
con fecha y nimero siguientes: 12 de noviembre de 1971, n¢®
775,209 (PV.51447) y 3 de noviembre de 1972, n? (PV.52296);aco-
giéndose por lo tanto & los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor. Siendo lo ocue constituye la esen-
cia del referido invento y por lo que se solicite Patente de
Invencidn por 20 efios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO Y APARATO
PARA FABRICAR TAPICERIA DE PELO; caracterizédndose por lo si-
gulente:

l.- Procedimiento y aparato para fabricar tapi-

ceria de pelo, caracterizado porqus el procedimiento comprends
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las ﬁperacionea de, aplicar ﬁna capé de mezcla de reaccién es-
pumante sobre una capa de sustentacidn o soporte temporal o per
manents, y depositar o injertar las fibras de pelo en la ocapa
de espuma antes de que se haya endurecido completamente.

2.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque se fabrica de componentes de poliuretano, o sea
de una mezcla de isocianatos polifuncionales, polimsros qus con
tienen hidrégeno activo y agentes quimicos o fisicos formado-
res de estructura vesicular, con estabilizadores de la espums
y, finalmente, catalizadores y obtros productos.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, oarac-
terizado porqde el iﬁjerto de las fibras de pelo se lleva & ca-
bo por médio de una técnica de distribﬁcién elsctroatdtica de
fibras pequefias. .

4,- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la capa de sustentacidn o sbporte temporal o
permanente ss configura en un cilindro antes de aplicar la ca-
pa de. mezcla formadora de espume sobre la misma,

5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 4, carac-
terizado porque la mezcla de reaccién se proyecta electrosta-
ticamente desde el exterior de la capa de sustentacidén cilindri-
ca y & lo largo de toda su circunferencia sobre dicha capa de
sustentacidn.
"7 .= Procedimiento seglin la reivindicacién 4, ca-

racterizado porque la capa de sustentacién se despliega farman-
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do una superficie plana antes de injertar las fibras de pelo.

' 7.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1, ca=
racterizado'porque la capa de espuma se deforma 1ocalmente antes
de injertar las f£ibras de pelo. ' '

8.~ Procedlmiento ségfn la reivindicéciGn 1, ca-

racterizado porque 'ge coloca una red o malla sobre la capa de.

'.espuma en acumnlacién antes de injertar las £ibras de pelo.

9.~ Procedimiento segﬁn la teivindicaczén 1, ca-
racterizado porque se coloca una red o malla sobre la cap2 ‘de
sustentaciGn antes de aplicar la mezcla de reaccién.l

10.- Procedimiento segﬂn la reivindicacidn 1, ca—

"facterizado porque la profundidad de injerto de las fibras de

-pelo en la capa de espuma en formacidn,Ase ajusta eligiendo,el'

tiempo de injerto R la velocidad de dichas fibras en direccién -

‘a 1a espuma.

11.- Procedimiento segdn 1a reivindicacibn 1, ca-

racterizado porque ge utiliza temporalmente una pantalla'con

partes cortadas por encima de dicha capa, para obtener la depo

siciGn de pelo solamente en ciertos lugares.
h 12.- Procedimiento segﬁn la reiviﬁdicacién 11, ca-
racterizado porque se repite dicha deposicién de fibras local
con pantallas cdrtadas en formas diversas para obtener dibujos
de varios colores, dimensiones de pelo, etc.' '

7 13.- PrOcedﬂniento segdn la raivindiéacién 1, ca-
racterizado porque por un lado, se elige un.matarial termicameg
te deformable para la capa de baae y porque, por otro lado, de
pués de endurecerse la aspuma, el producto obtenido yecibe fi-
nalmente forma conveniente empldundo calor.

' 14.- Aparato para la aplicacién del p:ocedimiantc

segfn lairreivindicgcionqs 1 & 13; caracterizado porque ‘COmpIe
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de, en combinacifn, medios para mover una capa de sustentacidn
o soporte; medios para pulverizar una mezcla de reaccidn sobre
un lado de dicha capa de susteritacién o soporté; y medios para
proyectar electrostaticamente fibras de pelo sobre dicha capa
de espuma; ‘ |

15.- Aparato segin la reivindicacibn 14, éaracterizi
do porque comprende adem4s medios para guiar dicha capa de sus-
tentacién o soporte en forma de cilindro en la zona donde la mez
cla de reaccidn se pulveriza, y medios para desplegar dicha ca-
pa de sustentacidn o soporte al salir de dicha zona.

16.- Aparato segfin la reivindicacién 14, caracteriza-
do porque la mezcla de reaccién se pulveriza por medio de una sg
rile dé anillos concéntricos, conducidos, y cargados electrostati
camente, a través de los cuales avanza dicha capa.de sustentacidén
o soparte. 7

17.~- Procedimiento y aparato para fabricar tapice;ia
de pelo, tal y como queda sustancialmente descrito en la presen-
te Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memo?ia consta de nueve hojas escritas
a m&quina por una sola cara.

Madrid, ¢4& B, som

SERPO} naamloza vennootschap.
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