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L a  p resen te  m em oria  d escrip tiv a  tiene como fin l a  d ecla­

ració n  del objeto so b re  e l que ha de r e c a e r  e l p riv ileg io  de explotación 

in d u stria l y  co m erc ia l, exclusivo  en e l te rr ito r io  nacional, de una P a  - 

tente de Invención, de acuerdo con la  vigente L eg islac ió n  sobre  P ro p ie-  

' dad In du stria l que, como e l enunciado indica, se  tr a ta  de "P E R FE C C IO  

NAMIENTOS EN LA  CONSTRUCCION DE BOMBAS DE FLU ID O ".

E l p re sen te  invento se  re f ie re  a  perfeccionam ientos en 

bom bas que sirv en  p a ra  introducir a ire  a  p re sió n  dentro de artícu lo s in 

fia b le s , ta le s  como colchones de a ire , botes de gom a, m obiliario  in fla- 

b le  y  objetos s im ila re s , comprendiendo dicho d ispositivo  dos contenedo 

r e s  de a ire , uno pequeño y  uno grande, teniendo p ared e s e lá s t ic a s .

Se conocen s is te m a s  p a ra  in flar colchones de a ire  y  a r t í-  

.culos s im ila re s  que contienen volúm enes relativam ente pequeños de 

a ire . Sin em bargo, lo s  d isp ositivos a u sa r  no son apropiados cuando 

e l artícu lo  a  se r  inflado e s de tam año m ás grande que un colchón de 

a ire  corrien te . Entonces pueden se r  u sado s d iferen tes contenedores 

que tengan g a s , p ero  su contenido e s sólo  suficiente p a ra  unas pocas 

operaciones de inflado y  entonces se  debe su m in istrar  un nuevo contene 

dor.

L o s  contenedores de a ire  p re su rizad o  son relativam ente 

ca ro s  y  por e s ta  razón  e sta  solución no e s dem asiado  in teresan te .

Un perfeccionam iento que aporta  una buena solución al 

problem a expuesto anteriorm ente co n siste  en una b o lsa  que ocluya un 

volumen suficientem ente grande de a ire , ta l volumen siendo introducidc 

dentro de una esquina de la  b o lsa  m ien tras se  com prim e,la  b o lsa . L a  

esquina de la  b o lsa  fo rm a una unidad se p arad a  del re sto  de la  b o lsa  por 

m edio de una co stu ra  soldada que tiene una ab ertu ra  p a ra  entrada de 

a ire , y  el a ire  e s introducido dentro del artícu lo  a s e r  inflado desde es 

ta  esquina sep arad a .

A v eces , se  requ ieren  determ inadas m anipulaciones pa-
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r a  ev itar que el a ire  fluya de nuevo hacia dentro de la  bo lsa  a trav é s  de 

la  abertura  que e stá  entre la  b o lsa  y el pequeño contenedor de a ire . E s ­

ta  necesidad  de m anipulación da lugar a d ificu ltades, particu larm ente 

en e l ca so  de que se  req u iera  una p resión  elevada en e l objeto infiable 

' en cuestión. . .

E l propósito  del presen te  invento e s  el h acer in flar  a r t í­

culos de la  c la se  e sp ecificad a  de una m anera m ás ráp id a  y  eficiente.

E ste  invento se  c a ra c te r iz a  por tener un cuerpo de válvu­

la  conectado entre el contenedor de a ire  grande y e l contenedor de a ire  

pequeño y por tener una sa lid a  p a ra  el a ire  com prim ido que p a sa  a  t r a ­

vés del cuerpo de i válvula. Dicho cuerpo de válvula e s tá  pro v isto  de 

una p r im e ra  válvula que e s tá  montada entre e l contenedor de a ire  gran ­

de y  la  cám ara  de válvula y teniendo una segunda válvula montada entre 

la  cám ara  de válvula y  la  sa lid a , d ichas válvu las siendo am bas válvu las 

anti-retorno, la s  cuales se  abren solam ente en la  d irección  de sa lid a .

P o r m edio del perfeccionam iento introducido en la s  bom ­

bas de acuerdo con el invento, e s posib le  llen ar a rtícu lo s de d iferen tes 

tam años, tam bién aquellos que requ ieren  una gran cantidad de a ire , en 

poco tiem po, y la  p resión  po sitiva  d eseada dentro del articu lo  en cu e s­

tión es lo grad a  de una m anera ráp ida y sim ple, haciendo que el artfcu- j 

lo perm an ezca firm e  y  seguro . j

P a r a  com prender m ejor la  n aturaleza  del invento, en el 

plano adjunto rep resen tam os (a título de ejem plo m eram ente ilu strativo  

y  no lim itativo) una form a preferen te  de rea lizac ió n  in d ustria l a la  que 

nos rem itim os en n u estra  d escripción ; sobre dicho plano:

L a  figu ra  1 e s una v ista  en planta de una b o lsa  de a cu e r­

do con el invento en donde am bos contenedores de a ire  form an una bol­

sa  ta l como se  d escrib e  anteriorm ente.

L a  figu ra  2 ilu stra  la  m anera en la  cual la  b o lsa  de 

acuerdo con la  rea lizac ió n  del invento ilu strad a  en la  figu ra  1 e s  Uena-

*]



1

5

10

1S

20

25

30

da con a ire .

L a  figu ra  3 e s  una v is ta  d esp iezada  de una segunda r e a li­

zación del invento, en donde e l contenedor pequeño e s tá  separado  y uni­

do a l re s to  de la  d isposic ión  de b o lsa  por medio de una unión-atornillada j 

L a  fig u ra  4 ilu s tra  una te rc e r a  rea lizac ió n  del invento de : 

acuerdo con la  .cual e l alojam iento de válvula e stá  colocado en el conte- j 

nedor de a ire  pequeño y  es conectable a l contenedor de a ire  grande, lan i 

p a r te s  de ta l alojam iento han sido d esp iezadas en e sta  figura. ¡}

L a s  f ig u ra s  5, 6 y  7 son: seccion es longitudinales a trav é s! 

del cuerpo de válvula incorporado en e l invento, la s  válvu las estando en ¡¡ 

po sic ion es p a ra  llen ar un articu lo  directam ente desde e l contenedor da ¡¡ 

a ire  grande, p a ra  llen ar  e l contenedor de a ire  pequeño desde e l grande, s 

y  p a ra  llen ar e l articu lo  desde e l contenedor de a ire  pequeño re sp e c tiv a ! 

m ente. a

L a  fig u ra  8 e s una sección  tr a n sv e r sa l  a  tr a v é s  del e lc ja - j 

m iento de válvu la  a  lo  la rg o  de la  línea 5 0 - 5 0  de la  fig u ra  5. [

L a  figu ra  9 e s  una sección  longitudinal a  trav é s  del alma-H 

m iento de válvula y  una p arte  de lo s  dos contenedores de a ire  de a c u e r- j 

do con o tra  rea lizac ió n .

L a  fig u ra  ÍO e s  una v ista  la te ra l  del alojam iento de v á l­

vula incorporado en e l invento de acuerdo con o tra  rea lizac ión .

L a  fig u ra  11 e s  una v ista  en p ersp ec tiv a  de un manguito 

incorporado en e l alojam iento de válvula de la s  f ig u ra s  9 y  lO.

L a  rea lizac ió n  ilu strad a  en la s  fig u ras  1 y  2 com prende, 

de acuerdo con e l invento, una b o lsa  (1) hecha, por ejem plo, de paño 

recub ierto  de p lástico , una esquina (2) la  cual ha sido  sep arad a  del área 

re stan te  de la  b o lsa  por m edio de una co stu ra  soldada (3). A trav é s  de 

la  co stu ra  coldada (3) y  el borde (4) de la  b o lsa  (1) adyacente a  la  costu­

r a  soldada se  extiende un cuerpo de válvula (5) el cual com unica a  t r a  - 

v es de una ab ertu ra  de entrada de a ire  (6) con el in terior de la  b o lsa  y

j)
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es^á prov isto  de una sa lid a  (7) en la  c a ra  ex terio r  de la  b o lsa . E l  cu e r­

po de válvula (5) comunica a trav é s  de una ab ertu ra  (8) con e l in terio r 

de la  esquina sep arad a  (2). Una p r im e ra  válvula de m arip osa  (ÍO) es 

colocada entre la  abertu ra  de entrada (6) y  la  cám ara  (9) del cuerpo de 

'v á lv u la  (5), dicha válvula de m a rip o sa .se .a b re  en la  dirección  h acia  la
j

cám ara  de vályula (9). Una segunda válvula de m arip o sa  (11) e s  co lo ca­

da entre la  cám ara  de la  válvula (9) y la  sa lid a  (7), dicha válvula (11) 

se  ab re , en la  d irección  hacia la  sa lid a  (7). Una m anguera (12) e s co - 

nectable a  la  sa lid a  (7) y  tiene en su extrem o ex terio r  una boquilla (13). 

L a  abertu ra  (8) desem boca directam ente dentro de la  cám ara  de la  v á l­

vula (9).

P a r a  llen ar  un artícu lo  hinchable con a ire , se  llen a la  

b o lsa  de a ire  de la  m an era ilu strad a  en la  figu ra  2, o se a , la  b o lsa  e s 

ab ierta  y  m ovida h acia  delante con la  ab ertu ra  de la  b o lsa  m irando ha - 

c ia  delante. Luego am bas m anos son u sa d a s  p a ra  reco g e r  la  porción  de 

boca de la  b o lsa  y  re to rc e r la  p a ra  c e r r a r  la  b o lsa  y  d e ja r la  h erm ética.

Si el artícu lo  a  se r  inflado e stá  vacío  desde el princip io  e s fá c il  m eter 

e l a ire  directam ente a trav é s  del alojam iento de la  válvula, pasando la s  

válvu las (10), ( l l)h a c ia  la  sa lid a  (7) y  hacia  la  m anguera (12) y  la  boqui 

l ia  (13) dentro del artícu lo  sim plem ente apretando ligeram en te  la  bo lsa . 

Cuando el artícu lo  ha sido llenado suficientem ente como p a ra  que r e su l­

te d ifíc il segu ir con su llenado a cau sa  de la  co n tra-presió n  del a rtícu ­

lo a  se r  llenado, se  hace uso  del contenedor de a ire  pequeño, form ado 

por la  esquina de b o lsa  sep arad a  (2). E ste  contenedor, naturalm ente, 

tam bién ha sido llenado con a ire  que entra desde e l contenedor de a ire  

grande durante su llenado. E s  m ás fác il com prim ir el contenedor de 

a ire  pequeño que el grande, y apretando o presionando el contenedor de 

a ire  pequeño, se  hace que el a ire  entre dentro del artícu lo  a s e r  llen a­

do, desde e l contenedor pequeño a trav é s  de la  válvula (11), ya que la  

p r im e ra  válvula (10) actúa como un obstáculo p a ra  ev itar que el a ire  re

_
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g re se  h acia  dentro del contenedor grande. Cuando ya no se  introduce 

m ás a ire  dentro del articu lo  a  s e r  llenado, la  segunda válvula (11) se  

c ie r r a  como resu ltad o  de la  p re sió n  d esa rro llad a  dentro del articu lo .

E l contenedor pequeño e s de nuevo llenado del grande y  e l procedim ien-, 

i to d escrito  a r r ib a  e s  repetido unas cuantas v eces h asta  que se  haya ob - 

tenido una a lta  p re sió n  suficiente.

Y a que e l contenedor de a ire  pequeño, a  menudo e s ta rá  

expuesto a  m ás d e sg a ste  que e l grande, e s acon se jab le  que e l pequeño 

se a  reem plazado , de e s ta  m an era  no se  n e ce sita  d e sh ace rse  de todo e l 

conjunto. Dos rea lizac io n es que incorporan e sta  c a ra c te r ís t ic a  ventajo 

s a  son ilu strad a s  en la s  f ig u ra s  3 y  4, respectivam ente , en donde e l 

cuerpo de válvula (5) e stá  montado en un contenedor de a ire  grande (14) 

y  en un contenedor pequeño (15), respectivam ente.

L o s  contenedores de a ire  grandes están  ilu strad o s p arc ia l 

m ente roto s p a ra  m ayor c la r id ad  de la s  figuras-

En la  rea lizac ió n  ilu strad a  de la  figu ra  3, e l contenedor 

de a ire  pequeño (15) e s separado  y reem plazado fácilm ente a cau sa  de 

tener prov isto  un manguito de conexión (16) que tiene roscado  interno, 

de m an era que pueda se r  ro scad o  dentro de un tubo de enchufe (17) fo r ­

mando en e l cuerpo de válvu la. E l tubo de enchufe (17) desem boca den­

tro  de la  c á m ara  de válvula (9). E l contenedor pequeño (15) puede se r  

unido a l contenedor de a ire  grande (14) por medio de botones o de cu al­

quier o tra  m anera, por m edio de lo s  m edios de unión (18) de construc - 

ción conocida. De acuerdo con la  rea lizac ión  ilu strad a  en la  figu ra  4, 

e l cuerpo de válvula (5) e s tá  unido a l contenedor de a ire  pequeño (15), 

y  el contenedor de a ire  grande (14) puede se r  unido a l alojam iento m e­

dio de un manguito (19) que'encaje en un tubo de enchufe (20) en el cu er­

po de válvula (5).

' T a l como se  ve en la  rea lizac ió n  ilu strad a  en la s  figu ras 

5, 6, 7 y  8, un cuerpo de válvula (5) incorporado en e l invento consta

T!-
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de d os'm itades . (21), (22) unidas, por ejem plo, por m edio de co la . P a ra  

que s irv a  de guia a la s  dos m itades que están  re lac io n adas una con o tra  

durante la  unión y  el encolado, la s  m itades están  p ro v is ta s  de unos p a sa  

dores de guia (23) y  agu jero s (24). E l cuerpo de válvula (5) tiene en un 

' extrem o una sa lid a  tubular (7) y  en su otro extrem o tiene una abertu ra  

de entrada (6) p a ra  adm itir a ire  del contenedor de a ire  grande.

Aproxim adam ente en e l centro del cuerpo de válvula (5) !
i

se  coloca la  segunda abertu ra  (8) que desem boca dentro del contenedor 

pequeño. L a  p r im e ra  válvula de m arip o sa  (ÍO) e s tá  d ispuesta  adyacen­

te a la  abertu ra  de entrada (6), y la  segunda válvula m arip o sa  (11) e s tá  

d ispuesta  adyacente a la  sa lid a  (7). Cada válvula consta de una p laca  

esencialm ente rectangular delgada (25) de p lástico  presentando en su s 

dos esquinas ce rcan as p a sad o re s co ax ia les (26) m ontados en ab ertu ras 

de la  pared  de la  cám ara  de válvula de m an era que la s  p laca s  puedan 

a b r ir  o c e r ra r  e l p aso . L a s  p laca s  (25) tienen en su s  su p erfic ie s  supe­

r io re s  un hombro de d istancia  (28) que evita que e s ta s  p lac a s  topen di - 

rectam ente contra la  p ared  de la  cám ara  de válvula. De e sta  m anera 

se  a se g u ra  que la s  p laca s  se  adapten e lla s  m ism a s rápidam ente a lo s  

flu jos de a ire  a  trav é s  de lo s  alo jam ien tos de válvula y  tam bién p ara  

que la s  válvu las funcionen perfectam ente bien. E l cuerpo de válvula 

puede, ta l como se  indica por la¡ línea punteada en la  figu ra  8, e s ta r  

prov isto  internam ente de soportes (29) p a ra  la s  p lac a s  (25), s i  e s ta s  ú l­

tim as son delgadas y  flo ja s  o su e lta s.

L a  figu ra  5 m u estra  la s  dos válvu las (lo ), (11) en p o si - 

ción ab ierta  cuando la  p re sió n  en e l articu lo  a  se r  llenado con a ire  es 

b a ja  y  el articu lo  e s llenado directam ente del contenedor grande (1). En 

la  figu ra  6 se  ilu stran  la s  posic ion es de la s  válvu las cuando la  p resión  

dentro del articu lo  excede a la  p resión  del contenedor de a ire  m ayor, 

en cuyo caso  la  segunda válvula de m arip o sa  e s tá  c e rra d a  y la  p r im e ra  

(IO) e stá  ab ierta  p a ra  p erm itir  que e l a ire  se a  adm itido dentro del con-

Mod 8
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nes de la s  válvu las cuando e l a ire  del contenedor de a ire  pequeño e s fo r ­

zado h acia  e l artícu lo . L a  p r im e ra  válvula de m arip o sa  e stá  en este  

c a so  c e rra d a  a  cuenta de la  p resión  en la  cám ara  de válvula (9) que es 
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lo s  dos contenedores de a ire  ilu strad a s  en la s  f ig u ra s  1 a  4 están  hechas*'
g

de paño recub ierto  de p lástico  rodeando e l cuerpo de válvula e l cual e s ­

tá  hecho de p lástico  ríg ido , y  dichos contenedores están  unidos a  dicho 

alojam iento por m edio de algún adhesivo. Sin em bargo, en la  p rác tica , 

se  ha v isto  que e s  d ifíc il obtener la  h erm iticidad  entre la  p ared  de lo s 

contenedores de a ire  y  cuerpo de válvula.

E l propósito  de la  rea lizac ió n  ilu strad a  en la  figu ra  9 a 

11 es e l rem ed iar  este  inconveniente o desventaja.

De acuerdo con la  rea lizac ión  ilu strad a  en la  figu ra  9, el 

cuerpo de válvula (5) prov isto  de un co llar  (30) adyacente a  su extrem o 

de sa lid a  (7), y e l extrem o de sa lid a , el cual es de form a tubular, e stá  

pro v isto  de ro scad o  extern o-(31) y con una tu erca  de su jeción  (32) que 

en ca ja  ahí. Con la  tu erca  (32) hay una aran dela  de h erm iticidad  (33) la  

cual junto con la  p ared  (34) del contenedor de a ire  grande (14) e s  apreta  

da de m an era h erm ética  en contra del co lla r  (30) por m edio de dicha 

tu erca  (32). E l  extrem o de sa lid a  (7) soporta  una m anguera (12), la  

cual e s ro sc a d a  o atorn illada en dicho extrem o.

E l cuerpo de válvula e stá  adem ás form ado con un tubo de 

enchufe (17) ro scad o . Dicho enchufe de tubo p a sa  a  trav é s  de la  pared  ! 

(34) del contenedor. Una arandela  de herm iticidad  (35) e stá  d ispuesta  ¡ 

a l otro lado de dicha pared . E l tubo de enchufe desem boca dentro de la  

cám ara  de la  válvula (9) entre la s  válvu las (10) y (11). Un manguito 

(16) preferib lem en te  hecho de p lástico  soldable, e s atornillado dentro 

del tubo de enchufe* (17), dicho manguito p resen ta  en su extrem o interior 

una p laca  (37) a  la  cual e s unida la  p ared  (38) del contenedor de a ire  pe-

Mod 8
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queño (15), por ejem plo, por m edio de una co stu ra  soldada. E ntre la  

cabeza (39) del manguito y  la  pared  del contenedor (34) se  in se rta  una 

arandela  de h erm iticidad  (40) que, apretando e l manguito (36), e s  ío rz a  

da juntam ente con la  p ared  del contenedor (34) contra la  aran dela  h erm é­

tic a  (35), con lo cual se  form a una junta herm ética.

De acuerdo con la  rea lizac ió n  de la  figu ra  ÍO, e l extrem o 

de entrada (6) del cuerpo de válvula (5) e s tá  form ado como una junta o 

unión de tubo con ro scad o  interno casando con e l ro scad o  interno un man 

güito tubular (41) e l cual e s tá  p ro v isto  de una tu erca  de su jeción  (42) y 

de un salien te (43) colocado dentro de la  p ared  del contenedor (34). L a  

tu erca  em puja a una aran dela  (44), d isp u esta  entre dicha tu erca  y la  p a ­

red  (34), contra e l salien te (43). Un manguito (46) del contenedor de 

a ire  pequeño (15) tiene su cabeza (39) ro sca d a  dentro de un tubo de enchu 

fe  (17) en e l cuerpo de válvula (5). Dicho enchufe sop orta  una arandela  

de herm iticidad  (45). Tam bién la  unión o junta entre el contenedor pe - 

queño (15) y  el cuerpo de válvula (5) se  hace de e s ta  m an era h erm ética.

E l invento no e stá  lim itado a la s  rea lizac io n es d e sc r ita s  

e ilu strad as anteriorm ente sino que d iferen tes m odificaciones son p o s i­

b le s dentro del alcance de la s  reiv ind icaciones rec lam ad as .

L a s  válvulas pueden se r  d iseñadas de d iferen tes m an eras 

sin  a lte ra r  la  función del articu lo . E l m ateria l que form a la s  p laca s de j 

la s  válvu las no n ecesita  se r  de p lástico . L a s  p lac a s  pueden e s ta r  hechas 

por ejem plo, de m etal delgado. L a s  d iferen tes configuraciones de lo s 

contenedores de a ire  ilu strad o s deben se r  considerados como r e a l iz a d o  

nes p re fe r id a s  solam ente, sin  que por ello tengan que lim ita r  el alcance 

del invento. L a  configuración geom étrica  de lo s contenedores de a ire  

tam poco tiene una im portancia e sen cia l. E l m a te ria l del que están  he - 

chos lo s  contenedores de a ire  no n ecesita  n ecesariam en te  se r  p lástico  

sino que puede se r  de cualquier otro m ateria l herm ético , por ejem plo, 

paño encerado. Posib lem ente el contenedor de a ire  pequeño pueda e s ta r

1
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p ro v isto  de m edios, como lo s m uelles, que tienden a  m antener e l conte­

nedor en condición expandida p a ra  p erm itir le  e l s e r  llenado con a ire  

autom áticam ente.

D e sc rita  suficientem ente la  n aturaleza del p resen te  invem 

' to, a s í  como su  rea lizac ió n  in dustria l, sólo  cabe añadir que en su  c o n -  

junío y  p a r te s  constitutivas e s posib le  introducir cam bios de form a, m a 

te r ia  y  d isposición , sin  s a l i r s e  del cuadro del invento, en cuanto ta le s  

a lterac io n es no supongan v ariación  su stan cial del m ism o.

E l solicitan te, a l am paro de lo s  Convenios Internaciona - 

le s  sol?re P rop ied ad  Industrial, se  r e se r v a  e l derecho de extender la  

p resen te  dem anda a  lo s  p a íse s  e x tran je ro s, s í  fu era  posib le , reiv ind i­

cando la  m ism a  p rio rid ad  de la  presen te  solicitud.

Igualm ente, el so licitan te se  r e se r v a  e l derecho de so lic i 

ta r  lo s  adecuados C ertificad os de Adición en la  fo rm a señalada por la  

Ley , al,in troducir en e l presen te  invento cuantos perfeccionam ientos se  

deriven del m ism o.

N O T A

L a  presen te  Patente de Invención que se  so lic ita  por vein 

te años p a ra  E spañ a, de acuerdo con la  vigente L eg islac ió n  sobre P r o ­

piedad  Industrial, deberá re c a e r  sobre "PERFECCIONAM IENTO S EN 

LA  CONSTRUCCION DE BOMBAS DE FLU ID O ", en todo de acuerdo con 

la s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

15. - P erfeccionam ien tos en la  construcción de bom bas 

de fluido, caracte rizad o  por constar de un contenedor pequeño y  otro 

grande que tienen p ared es e lá s t ic a s , caracte rizad o  por tener un cuerpo 

de válvula conectado entre e l contenedor grande y  e l contenedor peque­

ño, teniendo una sa lid a  p a ra  e l fluido presu rizad o  que p a sa  a  trav é s  de 

la  c á m ara  de dicho cuerpo de válvula; - dicho cuerpo de válvula estando 

tam bién prov isto  de una p r im e ra  válvula colocada entre e l contenedor
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grande y la  cám ara  de válvula, y una segunda válvula colocada entre la  

cám ara  de válvula y la  sa lida , e s ta s  dos válvulas siendo válvu las an ti­

retorno la s  cuales se abren solam ente en la  d irección  de la  sa lid a .

23. - Perfeccionam ientos en la  construcción de bom bas 

' de fluido, en todo de acuerdo con la  p r im e ra  reivindicación , c a ra c te r i­

zado porque el cuerpo de válvula e stá  perm anentem ente unido a la  pared  

del contenedor grande, y el contenedor pequeño e stá  separado  y  p ro v is ­

to de m edios de conexión que se  acoplan con lo s m edios de conexión fo r ­

m ados en el cuerpo de válvula.

33. - P erfeccionam ien tos en la  construcción de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con la  segunda reivindicación, c a ra c te r i­

zado porque el contenedor pequeño e stá  d ispuesto  p a ra  uniones tém pora 

le s  a l contenedor grande, por ejem plo, por m edio de botones o cu erdas.

43. - P erfeccionam ientos en la  construcción de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con la  p rim e ra  reivindicación , c a ra c te r i­

zado porque el cuerpo de válvula e stá  perm anentem ente unido a l conte - 

nedor pequeño, y el contenedor grande e stá  prov isto  de m edios de unión 

que se  acoplan con lo s m edios de unión form ados en e l cuerpo de v ál - 

vula.

53. - P erfeccionam ien tos en la  construcción de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con la  p r im e ra  reivindicación , c a ra c te r i­

zado porque e l contenedor pequeño y  e l grande están  form ados de una 

b o lsa  de m ateria l soldable; una co stu ra  soldada que se  extiende, p re fe ­

riblem ente, de una esquina de dicha b o lsa  y  divide e l volumen in terior 

de dicha bo lsa  en una porción grande y  una pequeña, caracterizad o  en 

que e l cuerpo de válvula se  en garza de m anera h erm ética  en la s  abertu­

r a s  efectuadas p a ra  acoger dicho cuerpo de válvula, d ichas ab ertu ras 

estando form adas en la  co stu ra  entre e l contenedor pequeño y  e l grande 

y en el borde exterior de dicho contenedor pequeño. ,

63. - Perfeccionam ien tos en la  construcción  de bom bas

Mod 8



- 1 2 -

i

5

10

15

20

25

30

de fluido, en todo de acuerdo con cualqu iera  de la s  reiv ind icaciones p r e ­

cedentes, c a rac te riz ad o  porque la s  válvu las son válvu las de m arip o sa .

73. - P erfeccion am ien tos en la  construcción  de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con la  sex ta  reiv indicación , caracte rizad o  

porque cada una de la s  válvu las de m arip o sa  consta de una p laca  delgada 

de configuración rectan gu lar d isp u esta  en posición  h erm ética  en contra 

del asien to  de la  válvula, y  siendo articu lab le  por dos p a sad o re s  co lo ca­

dos en esquinas adyacentes de dicha p laca  y  .montado en la  p ared  de la  

c á m ara  de la  válvula.

83. - P erfeccion am ien tos en la  construcción  de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo  con la  reiv ind icación  séptim a, c a ra c te r i  - 

zado porque se  sum in istran  m edios de tope p a ra  ev itar  que la s  p laca s  

se  abran  com pletam ente topando planam ente en contra de la  p ared  del 

cuerpo de válvula.

93. - P erfeccionam ien tos en la  construcción de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reiv ind icaciones p re  

cedentes, caracte rizad o  porque el cuerpo de válvula consta de dos m i­

tad es unidas juntam ente por m edio de cola o m a te ria l sem ejante.

103. - P erfeccionam ien tos en la  construcción de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con la  reiv indicación  novena, c a ra c te r iz a ­

do porque la s  dos m itades están  p ro v ista s  de gu ias, por ejem plo, p a s a ­

d ores gu ias y ab ertu ras correspon dientes fo rm ad as en lo s  bordes del 

cuerpo de válvula p a ra  se r  unidas juntam ente.

113. -  P erfeccion am ien tos en la  construcción de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con la s  reiv ind icaciones p receden tes, c a ­

rac te r iz ad o  porque e l contenedor pequeño e stá  p ro v isto  de un manguito 

tubular, p referib lem en te  hecho de p lástico  soldable , y  teniendo uña p la ­

ca  en uno de lo s  extrem os que e s tá  unida a  la  p ared  del contenedor, y  

en e l extrem o opuesto teniendo un o rific io  ro scad o  por m edio del cual 

e l contenedor puede s e r  unido, de m an era  que puede se r  desm ontado

í;
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cuandb.se desee , a  un tubo de enchufe, form ando en el cuerpo de válvu­

la  en un punto que e stá  entre la s  dos válvu las de m arip o sa .

123. - P erfeccionam ien tos en la  construcción de bom bas 

de fluido, en todo de acuerdo con la  undécim a reivindicación , c a ra c te r i 

' zado porque el tubo de enchufe penetra dentro de la  p ared  del contene - 

dor grande, y e stá  sellado  en contra de dicha pared .

133. - Perfeccionam ien tos en la  construcción de bom bas
-

de fluido, en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reiv ind icaciones pre 

cedentes, caracte rizad o  porque tam bién el extrem o de entrada del cuer 

po de válvula tiene un o rific io  roscado , y el contenedor grande e stá  pro 

v isto  de un manguito tubular que se  extiende a tra v é s  de la  p ared  de d i­

cho contenedor, dicho manguito teniendo en un extrem o un salien te en 

fo rm a de co llar  y  en el otro extrem o un orific io  ro scad o  por m edio de 

lo s  cuales e l manguito puede se r  unido a la  p ared  del contenedor, a  la  

cual el cuerpo de válvula queda unido de m an era desm ontable.

143. - "PERFECCION AM IENTO S EN LA  CONSTRUCCION 

DE BOMBAS DE FLU ID O ". -

Según queda sustancialm ente d escrito  en la  p resen te  m e - 

m oria  d escrip tiv a  que consta de catorce  ho jas m ecan ografiad as por una 

so la  ca ra  acom pañadas de sus dibujos.
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