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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-

industrial y éomercial, exclusivo en el territorio nécional, de una Pa -
tente de Invencidn, de acuerdo con la vigente Legislacion sobre Propie-
dad Indust;:ial que, como el enunciado.indicé, se trata de "PERFECCIO
NAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE BOMBAS DE FLUIDOY.

El presente invento ée refiere a'peﬁeccionamientos en’
bombas que sirven para introducir aire a presién dentro de articulos in|
flables, tales como colchones de aiie, botes de goma, mobiliario infla-
ble y objetos simila..res, comprendiéndodicho dispositivo dos contenéd_g_
res de aire, uno pequefio y uno grande, teniendo paredes elisticas.

Se conocen sistemas para inflar colchones de aire y arti-
.culos similares que contienen volimenes relativarr;.ente ~pequeﬁos de
aire. Sin embargo, los dispositivos a usar no son épropiados cuando
el artfculo a serA inflado es de tamafio més grande que un colchén de
aire corriente. Entonces puedeﬁ ser usados diferentes contenedores

que tengan gas, pero su contenido es sélo suficiente para unas pocas

dor.

Lios contenedores de aire presurizado son relativamente
caros y por esta razdn esta s.olucién no es demasiado interesante.

Un perfeccionamiento que apérta una buena solucién al
problema expuesto anteriormente consiste en una bolsa que ocluya un
volumen suficientemente grande de aire, tal volumen siendo introducidg
dentro de una esquina de la bolsa mientras se comprime.la bolsa. La
esqu_ina de la bolsa forma una unidad separada del resto de la bolsa por
medio de una costura solde;da que tiene una abertura para entrada de

aire, y el aire es int#6ducido dentro del articulo a ser inflado desde es

A veces, se requieren determinadas manipulaciones pa~
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ra evitar que el aire fluya de nuevo hacia dentro de la bolsa a través de
la abertura que estd entre la bolsa y el pequefio contenedor de aire. Es~
ta necesidad de maﬁipulacién da lugar a dificultades, particularmente
en el caso de que se requiera una presidén elevada en el objeto inflable
en cuestiéﬁ. ‘

El propésito del presente invento es el hacer inflar arti-
culos de la clase especificada de una manera mas rapida y eficiente.

Este invento se caracteriza por tener un cuerpo de valvu-
la conectado entre el contenedor de aire grande y el contenedor de aire
pequefio y por tener una salida para el aire comprimido que pasa a tra-
vés del cuerpo de - vilvula. Dicho cuerpo de valvula estd provisto de
una primera vélvuia que esta montada entre el contenedor de aire gran-
de v la cAmara de vilvula y teniendo una segunda valvula montada entre
la cimara de vilyula yla salida,r dichas valvulas siendo ambas vilvulas
anti~retorno, laé cuales se abren sélamente en la direccidén de salida.

Por me.dio del perfeccionamiento introducido en las bom-
bas de acuerdo con el invento, es posible llenar articulos de diferentes
tamafios, tambien a.que}.los que requieren una gran cantidad de aire, en
poco tiempo, y la presidn positiva deseada dentro del articulo en éues- .
tién es lograda de una manera répida y simple, haciendo que el articu~
lo permanezca firme y segurc;._

| Para comprender mejor la naturaleza del invento, en el
plar}o adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilustrativo
y no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la que
nos remitimos en nuestra descripcidn; sobre dicho plano:

La figura 1 es una vista en planta de una bolsa de acuer-
do con el invento en donde ambos contenedores de aire forman una bol-
sa tal como se describe anteriormente.

La figura 2 ilustra la manera en la cual la bolsa de -

acuerdo con la realizacion del invento ilustrada en la figura 1 es llena~

Mod 8

L oatwan g



10

15

20

30

l‘%% e . S |

La figura 3 es una viéta»despiezada— de una segunda reali.
zacién del invento, en donde el contenedor pequefio estd separado y uni-
do =l resto de la disposilcién de bolsa por medio de una uniénfa:tornillac'iz;,

La figura 4 ilustra una tercera realiéacic’m del inventc de
acuerdo con la ,cﬁal el alojamiento de;fa'.l_vula -esté'cqlocaao en el contew
nedor de .aife pequeiio y es conectable al contenedor de aire grande, lan
partes de tal alojamiento 'ha"n sido despiezadas en esta figura.

Las figuras 5, 6 y 7 son secciones longitudinales a fravés
del cuerpo de véalvula incorporado en el invento, las vélvulas estando en
posiciones para llenar un articulo directamente desde el contenedor da
aire grande, para llenar el contenedor de aire pequefio desde el grande,
y para llenar el articulo desde el contenedor de aire pequefio respectiva
mente. _

La figura 8 es una seccidn transversal a través del eloja-
miento de vilvula a lo largo.de la linea 50-50-de la figura 5.

La figura 9 es una seccién longitudinal a través del alaj:-.
miento de vilvula y una parte de los dos contenedores de aire de acust~
do con otra realizacidn.

La figura 10 es una vista lateral del alojamiento de val-
vula incorporado en el invento de acuerdo con otra realizacién.

La figura 11 es una vista en perspectiva de un manguito
incorporado en el alojamiento de vilvula de las figuras 9 y 10.

’ La realizacidn ilustrada en las figuras 1 y 2 comprende,
de acuerdo con el invento, una bolsa (1} hecha, por ejemplo, de pafio
recubierto de pléstico, una esquina (2} la cual ha sido separada del &reg)
restante de la bolsa por medio de una costura soldada (3). A través de
la costura coldada (3) y el borde (4) de la bolsa (1) adyacente a la costu-
ra soldada se extiende un cuerpo de vélvula (5) el cual comunica a tra -

vés de una abertura de entrada de aire (6) con el interior de la bolsa y
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‘ vilvula (5), dicha vélvula de mariposa se abre en la direccién hacia la

el aire directamente a través del alojamiento de la valvula, pasando las

" grande durante su llenado. Es més fécil -comprirﬁir el contenedor de

esta provisto de una salida (7) en la cara exterior de la bolsa. El cuer=-
po de vélvula (5) comunica a través de una abertura (8) con el interior
de la esquina separada (2). Una primera vilvula de mariposa (10) es

colocada entre la abertura de entrada (6) y la cimara (9) del cuerpo de

cdmara de vdlyula (9). Una segunda vdlvula de mariposa (11) es coloca-
da entre la cidmara de la valvula (9) v la salida (7), dicha védlvula (11)
se abre, en la direccién hacia la salida (7). Una manguera (12) es co -
nectable a la salida (7) y tiene en su extremo exterior una boquilla (13).
La alber_tura (8) desembbca directamente dentro de la cimara de la vil-
vula (9). ) .

Para: llenar un articulo hilichable con aire, se llena la
bolsa de aire de la manera ilustrada en la figura 2, o sea, la bolsa es
abierta y movida hacia delante con la abertura de la bolsa mirando ha -
cia delante. Luégo ambas manos son usadas para recogér la porcidn de
boca de la bolsa y retorcerla para cerrar la bolsa y d;ejarla hermética.

Si el articulo a ser inflado estd vacio desde el principio es facil meter

vélvulas (10), (1l)hacia la salida (7) y hacia la manguera (12) y la .boqui
l1a (13) dentro del articulo simplemente apretando ligeramente la bolsa.
Cuando el articulo ha sido 11eriado suficientemente como para que resul-
te dificil seguir con su llenado a causa de la contra-presién del articu-
lo a ser llenado, s¢ hace uso del contenedor de aire pequefio, formado

por la esquina de bolsa separada (2). Este contenedor, naturalmente,

tambien ha sido llenado con aire que entra desde el contenedor de aire

aire pequefio que el .grande,' y apretando o presionando el contenedor de
aire pequefio, se hace que el aire entre dentro del articulo a ser llena-
do, desde el contenedor pequefio a través de la vdlvula (11), ya que la

primera valvula (10) actla como un obsticulo para evitar que el aire re
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grese hacia dentro del 'éontenedor.gl;ancl-e. " Cuando ya no se introduce
més aire dentro del art.i'culo‘a ser: Ilianado, la segunda va’.ivﬁla (11) se
cierra como resultado de la pi:esiéﬁ jdre-;s;al.'rollada dentro del articulo.
El contenedor pequefio es de nuevo llené;do del grahdg v el procedimi‘en-_
;tordéscrito arriba es repetido unasrc:ua'nta:sr veées hasta que se haya ob - '
tenido una alta presién’ Suficiente..*: : : o '

Ya que.el cbntenedor. de aire pequefio, a menudo estard
expuesto a més desgaste que el grande, es aconsejable que el pequeifio
sea reemplazado, de esta manera no se necesita deshacerse de todo el
conjunto. Dos realizaciones que incorporan esta caracteristica venfajg
sa son ilustradas en las figuras 3 y 4, respectivamente, en donde el
cuerpo de vilvula (5) est4 montado en un contenedor de aire grande (14)
y en un contenedor pequéﬁo (15), respectivamente.

Los contenedores de aire gr'a.ndes t;.sté.n ilustrados parcial]
mente rotos para mayor claridad de las figuras.

En la realizacién ilustrada de la figura 3, el contenedor
de aire pequefio (15) es separado y reemplazado facilmente a causa de
tener provisto un manguito de conexién (16) que tiene roscado interno,

de manera que pueda ser roscado dentro de un tubo de enchufe (17) for-
.mando en el cuerpo de vilvula. El tubo de enchufe (17) desemboca den-
tro de la cdmara de vilvula (9). El contenedor pequefio (15) puede ser
unido al contenedor de aire‘ grande (14) por medio de botones o'de cual~
quier otra manera, por medio de los medios de unién (18) de construc -
cién’ conocida. De acuerdo con la realizacién ilustrada en la figura 4,
el cuerpo de vilvula (5) estd unido al contenedor de aire pequefio (15),
y el contenedor de aire grande (14) puede ser unido al a.lojamiénto me-
dio de un manguito (19) que encaje en un tubo de enchufe (20) en el cuerq
po de vilvula (5).
‘ Tal como se ve en la realizacién ilustrada en las figuras

5, 6, 7y 8, un cuerpo de vilvula (5) incorporado en el invento consta
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de dos mitades.(21), (22,) unidas, por ejemplo, por medio de cola. Para
que sirva de guia a las dos mitades que estdn relacionadas una con otra
durante la unién y el encolado, las mitades estédn provistas de unos pasa
dores de guia (23) y agujeros (24). El cuerpo de valvula (5) tiene en un
rextremo una salida tubular (7) y en su otro extremo tiene una abertura
de entrada (6) para admitir aire del contenedor de aire grande.
Aproximada;nente en el centro del éuerpo de védlvula (5)
se coloca la segunda aberj::iJ.ra (8) que desembo_ca dentro del contenedor
pequefio. La primera vél{rula de mariposa (10) estd dispuesta adyacen-
te a la abertura de entrada;i (6), y la segunda v4lvula mariposa (11) estd
dispuesta adyacente a la salida (7). Cada vilvula consta de una placa
esencialmenté rectémgular delgada (25) de plastico presentando en sus
dos esquinas cercanas pasadores coaxiales {26) montados en aberturas
de la pared de la cidmara de vilvula de manera que las placas puedan
abrir o cerrar el paso. Las placas (25) tienen en sus superficies supe-
riores un hombro de distancia (28) qué evita que estas placas topen di -
rectamente contra la pared de la cdmara de vilvula. De esta manera
se asegura qu'e las placas se adapten ellas mismas rdpidamente a los
flujos de aire a'través de los alojamientos de vidlvula y tambien pai‘a
que las vélvulas funcionen perfectamente bien. El cuerpo de valvula
puede, tal como se indica por la;linea punteada en la figura; 8, estar
provisto internamente de soportes (29) para las placas (25); si estas dl-
timas son delgadas y flojas o suéltas.
’ La figura 5 muestra las dos védlvulas (lo), (11) en posi -
cién abierta cuando la presién en el articulo a ser llenado con aire es
baja y el articulo es llenado directamente del contenedor grande (1). En
la figura 6 se ilustran las posiciones de las vilvulas cuando la presién
dentro del articulo excede a la presién del contenedor de aire mayor,
en cuyo caso la segunda valvula de mariposa estd cerrada y la primera

(10) estd abierta para permitir que el aire sea admitido dentro del con-
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‘mayor que la del contenedor de aire grande (1). ' Las realizaciones de

 se ha visto que es diffcil obtener la Hermiticidad entre la pared de los
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tenedor de aire pequefio (2). Finalmente, la figura 7, ilustra las posicig. -
nes de las valvulas cuando el aire del contenedor de aire pequefio es for-
zado hacia el articulo. La primera vilvula de mariposa estd en este.

caso cerrada a cuenta de la presién en la cidmara de védlvula (9) que es

los dos contenedores de aire ilustradas en las figuras 1 a 4 estén hechas®
de pafio recubierto de pléstico rodeando el cuerpo de valvula el cual es~
t4 hecho de pldstico rigido, y dichos contenedores estin unidos a dicho

alojamiento por medio de algin adhesivo. Sin embargo, en la prictica,

contenedores de aire y cuerpo de vilvula.

El px:opésito de la realizacidn ilustrada en la figura 9 a
11 es el remediar este inconveniente o desventaja.

De acuerdo con la realizacién ilustrada en la figura 9, el
cuerpo de vilvula (5) provisto de un collar (30) adyacente a su extremo
de salida (7), y el extremo de salida, el cual es de fofma tubular, esta
provisto de roscado externo-(31) y con una tuerca de sujecidén (32) que
encaja ahi. Con la tuerca (32) hay una arandela de hermiticidad (33} la
cual junto con la pared (34) del contenedor de aire grande (14) es a.pretg_
da de manera hermética en contra del collar (30) por medio de dicha
tuerca (32), El extremo de salida (7) soporta una rnanguera (12), la
cual es roscada o atornillada en dicho extremo.

_ - E1 cuerpo de valvula estd ademés formado con un tubo de
enci'xufe (17) roscado. Dicho enchufe de tubo pasa a través de la pared
(34) del contenedor. Una arandela de hermiticidad (35) estd dispuesta
al otro lado de dicha pared. El tubo de enchufe desemboca dentro de la
cdmara de la vdlvula (9) entre las vélvulas (10) y (11). Un mangiito
(16) preferiblemente hecho de pléstico soldable, es atornillado dentro
del tubo de enchufe (17), ;dicho manguito presenta en su extremo interiar

una placa (37) a la cual es unida la pared (38) del contenedor de aire pe-
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(lquefio ¢15), por ejemplo, por medio de una costura soldada. Entre la

cabeza (39) del manguito y la pared del contenedor (34) se inserta una
arandela de hermiticidad (40) éﬁe, apretando el manguito (36), es forza
da juntamente con la pared dél contenedor (34) contra la arandela hermé-
tica (35), con lo cual se forma una junta hermética. 4

' De acuerdo con la realizacién de la figura 10, el extremo
de entrada (6) del cuerpo de valvula (5) estd formado como una junta o
unién de tubo con roscado interno casando con el roscado interno un man
guito tubular (41) el cual ésté provisto de una tuerca de sujecién (42) y
de un saliente (43) colocado dentro de la pared del contenedor (34). La
tuerca empuja a una arandela (44), dispuesta entre dicha tuerca y la pa-
red (34), contra el saliente (43). Un manguito (46) del contenedor de
aire pequeiio (15) tiene su cabeza (39) roscada dentro de un tubo de enchyl
fe (17) en el cuerpo de vdlvula (5). Dicho enchufe soporta una arandela
de hermiticidad (45). Tambien la unién o junta entre el contenedor pe -
quefio {15) y el cuerpo de vilvula (5) se hace de esta manera hermética.
El invento no estd limitado a las realizaciones descritas
e ilustradas anteriormente sino que diferentes modificaciones son posi-
bles dentro del alcance de las reivindicaciones reclamadas.

Las vélvulas pueden ser disefiadas de diferentes maneras
sin alterar la funcidn del articulo. El material que forma las placas de
las védlvulas no necesita ser de plastico. Las placas pueden estar hech
‘por ejemplo, de metal delgado. Las diferentes configuraciones de los
conténedores de aire ilustrados deben ser considerados como realizacio
nés preferidas sdlamente, sin que por ello tengan que limitar el alcance
del invento. La configuracién geométrica de los conteneciores de aire
tampoco tiene una importancia esencial. El material del que estdn he -
chos los contenedores de aire no necesita necesariamente ser plastico
sino que puede ser de cualquier otro material hermético, por ejemplo,

pafio encerado. Posiblemente el contenedor de aire pequefio pueda estar
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provisto de me,diq‘s, como los muelles, que tienden a mantener el conte-

nedor en condicién expandida para permitirle,el ser llenado con aire

automaéticameénte.’ )

Descrita suficientemente la naturaleza del presente inven;
i to, asi éomo su ?ealizacién industrial, - s6lo cabe afia.d.ir que en su con.-
junt:o y partes c_é'r.i_stitutivas es posible introducir cambios de forma, ma
teria v disposicidn, sin salirsé del cuadro del invento, en cuanto tales
alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Internaciona -
les sobre Propie’dad Industria;l,r se reserva el derecho de extender la
presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, reivindi-
cando la misma prioridad de la presente soliéitud.

Igt_:.almente, el solicitante se reserva el derecho de solici
tar los adecuados Certificados de Adici-é'ir,‘en la forrna sefialada por la
Ley, al.introducir en el presente invento cuantos perfeccionamientos se
deriven del mismo. )

‘ | ‘N OTA
La presente Patente de Invencidn que se solicita por vein
_te afios para E.spafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Pro-
piedad Industrial, deberd rc-;,caer sobre WPERFECCIONAMIENTOS EN
LA CdNSTRUCC_ION DE -BOM'BAS DE FLUIDOY, en todo de acuerdo con
las siguientes -

REIVINDICACIONES

12. - Perfeccionamientos en la construccién de bombas
de fluido, caracterizado por constar de un contenedor 'pequeﬁo y otro
- grande que tienen paredes eldsticas, caracterizado por tener un cuerpo
de valvula conectado entre el contenedor grande y el contenedor peque-
fio, teniendo una salida para el fluido presurizado que pasa a través de
la cdmara de dicho cuerpo de vélvula;- dicho cuerpo de vélvula estando

tambien provisto de una primera vélvula colocada entre el contenedor
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grandel& la cdmara de vilvula, y una segunda valvula colocada entre la
cdmara de vilvula y la salida, estas dos vilvulas siendo vilvulas anti-
retorno las cuales se abren sélamente en la direccién de la salida.
. 2, -~ Perfeccionamientos en la construccmn de bombas -
de fluldo, en todo de acuerdo con la primera re1v1nd1cac1on, caracteri-
zado porque el cuerpo de valvula estd permanentemente unido a la pared
del contenedor grande, y el contenedor pequefio estd separado y provis~
to de medios de coﬁéxién que se acoplan con los medios ‘de conexidn for-
mados en el cuerpo de vilvula. '
. 32, - Perfeccionamientos en la construccidn de bombas

de fluido, en todo de acuerdo con la segunda reivindicacién, caracteri-
zado porque el contenedor pequefio estd dispuesto para uniones tempora
les al contenedor grande, por ejemplo, por medio de botonés o cuerdas.

42, - Perfeccionamientos en la construcpién de bombas
de fluido, en todo'de acuerdo con la primera reivindicacién, caracteri-
zado porque el cuerpo de vilvula esta perma.nentemenfe unido al conte -
nedor pequefio, y el contenedor grande estd provisto de medios de unién
que se acoplan con los medios de unidn formados en el cuerpo de val -
vula. A ‘

52. ~ Perfeccionamientos en la construccién de bombas
de fluido, en godo de acuerdo épn la primera reivindicacién, caracteri-
zado porque el contenedor pequefio y el grande estdn formados de una
bolsa de material soldable; una costura 'sbldada que se extiende, prefe=-
riblemente, de una esquina de dicha bolsa y divide el volumen interior
de dicha bolsa en una porcién grande y una 'ﬁe’queﬁa, caracterizado en
que el cuerpo de vilvula se engarza de manera hermética en las abertu-
ras efectuadas para ‘aco_ger'dicho cuerpo_: de vélvﬁla, dichas aberturas
estando formadas en la costura ,'e.ntre' el contenedor pequefio y el grande
y en el borde exterior de dicho contenedor pequefio. ,

62. - Perfeccionamientos en la construccién de bombas
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de fluido, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque las vilvulas son vilvulas de mariposa.
2, - Perfeccionamientos en la construccion de bombas
de fluido, en todo de acuerdo con la sexta reivindicacibén, caracterizado
‘porque cada una de las valvulas de mariposa consta de una placa delgada
de configuracidén rectangular dispuesta en posicién hermética en contra
del asiento de la- vilvula, y siendo articulable por dos pasadores coloca-
dos en esquinas adyacentes de dicha placa y montado en la pared de la
cidmara de la vilvula.

82, - Perfeccionamientos en la construccién de bombas
de fluido, en todo de acuerdo con la reivindicacién séptima, caracteri -
zado porque se suﬁxinistran medios de tope para evitar que las placas
se abran completamente topando planamente en conira de la pared del
cuerpo de vélvula.

a, - Perfeccionamientos en la construccién de bombas
de fluido, en todo de acuerdo con cualquiera de las réivindicaciones pre
cedentes, caracterizado porgue el cuerpo de valvula consta de dos mi-~
' tades unidas juntamente por medio de cola o material semejante.

JOa, - Perfeccionamientos en la construccién de bombas
de fluido, en todo de acuerdo con la reivindicacién novena, caracteriza-
do porque las dos mitades estén provistas de guias, por ejemplo, pasa-
dores guias y aberturas correspondientes formadas en los bordes del
cuerpo de vdlvula para ser unidas juntamente.

112.« Perfeccionamientos en la construccidn de bombas
de fluido, en todo de acuerdo con las reivindicaciones precedentes, ca-
ra.cterizadb porque el contenedor pequefio estd provisto de un manguito
tubular, preferiblemente hecho de plastico soldable, y teniendo una pla-
ca en uno de los extremos que esta unida a la pared del contenedor, y
en el extremo opuesto teniendo un orificio roscado por medio del cual

el contenedor puede ser unido, de manera que puede ser desmontado
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cuando .se desee, a un tubo de enchufe, formando en el cuerpo de valvu-
la en un punto que estd  entre las dos vilvulas de mariposa. .

122. ~ Perfeccionamientos en la construccién de bombas
de fluido, en todo de acuerdo con la undécima reivindicacién, caracteri
zado porque el tubo de enchufe penetra dentro de 1alpared del contene -
dor grande, y estd sellado en contra de dicha pared.

132, -~ Perfeccionamientos en la construccién de bombas
de fluido, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones pre
cedentes, caracterizado porque tambien el extremo de entrada del cuer
po de valvula tiene un orificio roscado, y el contenedor grande esti pro
visto de un manguito tubular que se extiende a través de la pared de di-
cho contenedbr, di‘cho manguito teniendo en un extremo un saliente en
forma de collar y en el otro extremo un orificio roscado por medio de
los cuales el manguito puede ser unido a la pared del contenedor, a la
cual el cuerpo de vilvula queda unido de manera desmontable.

142. . "PERFEGCIONAMIENTOS EN LA GONSTRUCCION
DE BOMBAS DE FLUIDO",.

Segln queda sustancialmente descrito en la presente me =~
moria descriptiva que consta de catorce hojas mecanografiadas pdr una

sola cara acompafiadas de sus dibujos.
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