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La p resen te  invención se r e f ie r e  a un aparato  ex trac ­
to r  de p iezas p ara  p rensas de estam pación, ideado con e l  
ob jeto  de a lcan zar una exacta  concordancia en la s  actu&cij) 
nes de lo s  órganos estampadores con lo s  que efectúan  l a  ex

5. tracción de la  pieza tra s  cada operación de prensado.----------

Ordinariamente, la s  citadas actuaciones guardan una re 

lación que, en principio , ofrece la  adecuada coordinación, 

pero no se descarta la  posibilidad de que, debido a determl 

nadas alteraciones de tipo mecánico o a errores humanos, pue 

10 . dan producirse fa ls a s  maniobras que den lugar a encuentros

extemporáneos entre lo s referidos órganos de una y otra par 

te del sistema, originando más o menos graves consecuencias 

m ateriales y aún en la  seguridad del personal afecto a la s

prensas.- - ------ ----- -- ----------- ------------------------------------ --

1 5 . E l p resen te  aparato  e lim ina cu a lq u ie r p o s ib ilid a d  en.
cuanto a d efecto s de sincronism o, dada su p a r t ic u la r  concep 
c ión , ca rac terizándose  porque la s  p iezas obtenidas t r a s  cada 
operación de prensado, se s itú a n  sucesivamente sobre una 
bandeja móvil acoplada a un mecanismo a r ticu lad o  basculante 

20. que opera a l  mismo ritm o que l a  p a rte  móvil po rtadora  de l a
matriz de la  prensa, cuyo mecanismo está  montado en un sopor

s'
te f i jo  jr consta de dos barras, longitudinales , relacionadas 

por dos travesanos superior e in fe r io r , formando un parálelo



gramo articulado de ángulos variaM.es,- estando vinculado eá 

te mecanismo mediante una. b ie la  articulada con un disposiM  

vo de anclaje en e l plato móvil de la  prensa, de modo que 

después de cada acción de prensado, la  pieza obtenida es ex 

5. pulsada a la. citada bandeja montada en e l  travesado in fe r io r

del mecanismo;,ef ectuando seguidamente este último un despla­

zamiento angular sin varia r  la  posición de su travesado supe 

r io r , hasta situ ar la  bandeja en la  zona de entrega de la

pieza trasladada, teniendo lugar entretanto otra operación
¡

10 . de prensado y e l subsiguiente desplazamiento angular dei me

canismo para colocarse de nuevo debajo del plato móvil, todo 

e llo  de manera que lo s  accionamientos del mencionado meeanís 

mo viene determinados por la  b ie la  de unión con e l  plato mó­

v i l ,  a tenor exclusivamente de lo s movimientos de ascenso y

1 $ ,  descenso del mismo.------  — ------  -  ------ --  - — -  - -  - -  -

E l mecanismo basculante tiene su travesado superior mon

tado en un soporte f i jo  a l bastidor de la  prensa, estando fa
?

cuitado para ajuste posicional en a ltu ra  con respecto a l mis

mo bastidor, mediante desplazamiento a lo  largo de un h u sillo
!

20. roscado dotado de un mandó manual.- - - - - - - - - - - - - -

La bandeja para desplazamiento de la s  piezas prensadas, 

está, montada sobre unas pletinas horizontales que penetran en 

unas guias acanaladas unidas a un armazón acoplado sobre e l 

travesado in fe r io r  del mecanismo basculante, habiendo en e l 

25 . flanco in fe r io r  de dichas guías acanaladas unos cuerpos esfe
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r ico s empujados por un reso lte  o vario s, en orden a que di­

chos cuerpos presionen la s  pletinas para retención de la s  

mismas.- -  -  -  - - - - - - - - - - - - - -  - - -  - - - - - -

E l dispositivo de anclaje en e l plato móvil de la  pren 

sa, consiste en un soporte tubular unido a dicho plato, que 

a lo ja  una espiga roscada en la  que monta un manguito corre­

dizo de ajuste a voluntad, acoplable en la  b ie la  de unión, 

habiendo en la  parte superior del dispositivo una palanca 

para bloqueo por tope de la  citada esp iga .- - - - - - -  ----

Una de la s  barras longitudinales del mecanismo basculan 

te , tiene en su parte superior una prolongación para soste­

ner un manguito para acoplamiento de la  b ie la  de unión, de 

suerte que dicho manguito está  montado en forma e lá s t ic a  a l­

rededor de dicha prolongación, mediante apoyo de un cajeado 

in te rio r  cóncavo en un asiento anular convexo de la  misma 

prolongación, mientras que la  parte superior del propio man 

güito se ap lica contra unas arandelas de presión apoyadas en 

un remate superior de la  re ferid a  prolongación.------------ --—

La b ie la  de unión a rticu la  por sus extremos en unas ale 

tas de lo s  manguitos del mecanismo baáculante y del disposi­

tivo  de anclaje en e l  plato móvil, en orden a transm itir los 

movimientos de este plato a aquel mecanismo, y de manera que 

e l  e je  de articulación  de la  b ie la  con dicho dispositivo es 

separable a efectos de anular la  acción del mecanismo en 

c u e s t ió n .------- -------- --  --------------- -- -------- -------- --  ---------



Otros objetos y características de la  invención se irán 

dando a conocer en detalle  a lo largo de la  descripción que 

sigue, haciendo referencia a lo s dibujos ilu stra tiv o s  que

la  acompañan. En lo s dibujos:------ ----- -- -------- -- -------- -  -  -

Figura 1, re p rese n ta  esquemáticamente e l  aparato  objeto  
de l a  invención, estando situado  en l a  posic ión  de recogida
de una p ieza  en l a  p re n sa .-  ----------— --------- ---

Figura 2, es una rep resen tac ió n  análoga a l a  de l a  f i ­
gura a n te r io r , según l a  posic ión  de en trega  de l a  c ita d a
p i e z a . - ---- ------------------ ------------------------------ --- -  -  ---------- -

F igurá 3, representa^  v is to  en alzado a n te r io r ,  l a  par 
te  su p erio r del aparato  de r e f e r e n c i a . - ---- ------ --------------- -

iFigura 4, re p re se n ta , en alzado a n te r io r ,  l a  p a rte  in ­
f e r io r  del mismo a p a ra to .-  - - - - - - - - - - - - -  ---- -  -

F igura 5 y es un d e ta l le  de l a  p a rte  in f e r io r  del apara 
to ,  que contiene la. bandeja portadora  de p iezas p ren sad as .-  - 

F igura 6, es un d e ta l le ,  en alzado l a t e r a l ,  de l a  par­
te  su p erio r del ap a ra to .------------------------------------------------------ *

E l p resen te  aparato  consta esencialm ente de un mecanis 
mo basculante 1 montado en un soporte 2 f i j o  a l  b a s tid o r  3 
de una prensa, y de una b ie la  de unión 4 en tre  dicho meca­
nismo y un soporte 5 unido a l  p la to  móvil 6 de aq u e lla  pren
sa .--------------------------------------------------------------------------------

E l bastidor 3 de la  prensa contiene una contramatriz f i  

ja  7, mientras e l  plato móvil 6 es portador de la  matriz mó-



v i l  8, para obtención de unas piezas 9 que son objeto de

estampación y troquelado.------ -------- -- ----------------------------

E l mecanismo basculante 1 se compone de dos barras 

longitudinales 10 , de un travesano superior 1 1 ,  relaciona 

do con e l soporte 2, de un travesano in fe r io r  12  provisto 

de unos brazos 13  portadores de una bandeja 14 para piezas 

9, y de un dispositivo superior 15 para establecer re la ­

ción con l a  b ie la  4 . - ------------ -- ------------------- ----- ----- - -  -

La relación-articulada entre la s  barras 10 y lo s  tra  

vesaños 1 1  y 12 , se efectúa libremente por medio de unos 

e jes  pasadores 16 , con! e l  auxilio  de an illo s abiertos eláa 

tico s 17 . La bandeja 14 se apoya en unas p letin as 18 que 

encajan en unas ranuras la te ra le s  de unas guías 19 unidas 

a dichos brazos 1 3 ,  habiendo en aquellas ranuras unas bo­

la s  20, empujadas por unos resortes, que presionan y re tie  

nen la s  p letin as 18 , sin impedir l a  extracción de la s  mis­

mas con la  bandeja 14 cuando sea necesario .- ------------------

E l soporte 2 consta de un cuerpo exterior 25 unido a l 

bastidor 3 de la  prensa, y  que contiene una barra roscada 

26 en funciones de guía graduable que soporta e l  travesano 

superior 1 1  mediante unos pasadores 27 ; la  barra 26 tiene 

una cabeza superior 28 y una cabeza in fe r io r  29; estando 

provista esta  última de una manija 30 para acción manual

ro ta t iv a .------ ---------------------------------------- -------- --------------

E l mecanismo basculante 1 tiene una prolongación la te
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r a l  superior 31 para e l d ispositivo 15 , que forma un cue­

llo  a modo de asiento anular convexo 32 y un terminal su­

perior 33 dotado de un tope 34? e l  dicho terminal 33 se 

ap lica a su alrededor un manguito 35 que forma una concavi 

dad in fe rio r  36 apoyable en forma oscilante sobre e l asien 

to convexo 32, mientras unas arandelas e lá stic a s  37 mantie 

nen distanciado elásticamente dicho manguito 35 con respec

to a l tope 34.----------------------------------------------------------------

E l dispositivo de anclaje 5' en e l plato móvil 6, cons 

ta  de un cuerpo tubular 40 que a lo ja  una barra roscada 41 

con topes superior 42 e in fe rio r  43; en la  barra 41 está  

montado un manguito 44 de a ltu ra  regulable, y en la  tope 

superior 42 se a rticu la  en una palanca 45 que permite e l 

bloqueo de la  propia barra. Una tuerca 46, montada en una

espiga 47 , permite la  sujeción del cuerpo 40. --------------- --

La b ie la  de unión 4 a rticu la  libremente en unas orejas 

50 del manguito 35, mediante pasador 51, y en unas orejas 

52 del manguito 44, mediante otro pasador 53; este último 

pasador 53 se une a una manija 54 para fa c i l ita r , su coloca 

ción y extracción, a efectos de obtener e l acoplamiento o 

desacoplamiento de la  b ie la  4 . En la  situación de desacopla 

miento de la  b ie la  4 , l a  misma se retiene en una oreja 55 

del mecanismo 1 ,  mediante un pasador aplicado en un o r i f i ­

cio 56 para inm ovilizar la  propia b ie la  4 .------------------------

E l funcionamiento del aparato objeto de la  invención,
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tiene lugar como sigue. Al ser puesta en funcionamiento la  

prensa, e l  plato móvil 6 efectúa los pertinentes desplaza­

mientos de elevación y descenso correspondientes a la s  fa ­

ses de retroceso y de prensado, respectivamente, bajo lo s 

impulsos comunicados por e l equipo hidráulico o de otra in 

dolé acoplado a la  prensa. Dichos movimientos del plato mó 

v i l  6. se transmiten por medio del brazo 4 a l mecanismo 1 ,  

s i  bien traducidos en unas basculaciones la te ra le s  del mis 

mo, de manera que la  bandeja 14 se desplaza alternativamente 

entre dos zonas que corresponden a la  de recogida de la  pie 

za 9 extraída de l a  matriz 8 por lo s medios adecuados inhe­

rentes a l a  prensa, y a la  de entrega de aquella pieza 9 

fuera de l a  prensa; mientras tiene lugar dicha entrega, 

otra pieza 9A es prensada, siendo recogida en la  siguiente

fase de retroceso de la  bandeja 14 . - - - - --------------- -- -----

De acuerdo con la  esencia de l a  invención, lo s  movi­

mientos de la  bandeja 14 , se producen, merced a l mecanismo 

1 ,  en forma totalmente sincronizada con la s  acciones de la  

prensa, sin  posibilidad de que haya perturbaciones en ta l

sentido por ningún con cep to .------------------- ----- ----- -----------

E l mecanismo 1 es de aplicación particularmente intere 

sante en la s  grandes prensas u tilizad as para la  estampación 

de chapas m etálicas, ta le s  como la s  u tilizad as en la  indus­

t r ia  del automóvil.------------ -- ----- -- ---------------------------- -  -

Descritas convenientemente la s  características de la
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invención, se hace constar que en la  misma podrán introdu­

cirse  cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la  expe 

r ie n d a , siempre que con e llo  no se modifiqué la  esencial^ 

dad de la  misma, que es la  que se resume y concreta en la s

reivindicaciones que siguen.--------------------------- -- --------------

N O T A  , '

Se declaran de novedad, u tilid ad  y propiedad para Espa 

ña, sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, la s  sigu ien tes:- .

R E I V I N D I C  A1C I O N E S

1 . -  Aparato extractor de piezas para prensas de estam­

pación, caracterizado porque la s  piezas obtenidas tras  cada 

operación de estampado, se sitúan sucesivamente sobre una 

bandeja móvil acoplada a un mecanismo articulado basculante 

que opera a l mismo ritmo que la. parte móvil portadora de l a  

matriz de la  prensa, cuyo mecanismo está  montado en un so— 

porte f i jo  y consta de dos barras longitudinales, relaciona 

das por dos travesanos superior e in fe r io r , formando un para 

lelogramo articulado, estando vinculado este mecanismo, me­

diante una b ie la  articulada, con un dispositivo de anclaje 

en e l  plato móvil de la  prensa, de modo que después de cada 

acción de estampado, la  pieza obtenida, ipasa a l a  citada ban 

deja montada en e l travesano in fe r io r  del mecanismo, efec­

tuando seguidamente este último un desplazamiento angular, 

sin varia r la  posición de su travesano superior, hasta s i ­

tuar la  bandeja en la  zona de entrega de la  pieza traslada-
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da, teniendo lugar entretanto otra operación de estampado 

y e l  subsiguiente desplazamiento angular del mecanismo para 

colocarse de nuevo debajo de l a  matriz, todo e llo  de manera 

que lo s accionamientos del mencionado mecanismo vienen de­

terminados por la  b ie la  de unión con e l  plato móvil, a te­

nor exclusivamente de lo s movimientos de ascenso y descenso 

del m ism o.---------- -- ----- -- ----- ----- -------------- -- -------------- --

2 .  -  Aparato extractor de piezas para prensas de estam­

pación, según la  reivindicación anterior, caracterizado por 

que e l mecanismo basculante tiene su travesano superior mon 

tado en un soporte f i jo  a l bastidor de la, prensa, estando 

facultado para su ajuste posicional en a ltu ra  con respecto 

a l mismo bastidor, mediante desplazamientos a lo largo de 

una guía roscada dotada de un mando manual.- - --------- --------

3.  -  Aparato extractor de piezas para prensas de estam­

pación, según la  reivindicación primera, caracterizada por­

que la  bandeja para desplazamiento de lasppiezas estampadas 

está  montada sobre unas p letinas horizontales que penetran 

en unas ranuras la te ra le s  de unas guías unidas a unos bra­

zos acoplados en el travesano in fe r io r  del mecanismo bascu 

lan te, habiendo en un flanco de dichas ranuras unos cuerpos 

esfé rico s empujados por unos resortes, en orden a que dichos

cuerpos presionen y retengan aquellas p la tin a s .------------------
!

4 .  -  Aparato extractor de piezas para prensas de estam­

pación, según la  reivindicación primera, caracterizado por-
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que e l dispositivo de anclaje en e l  plato móvil de la  prensa 

consiste en un soporte tubular unido a dicho plato móvil, 

que a lo ja  una espiga roscada en l a  que monta un manguito de 

altura regulable, acoplable a la  b ie la  de unión, habiendo en 

la  parte superior del d ispositivo  una palanca articulada pa­

ra  e l  bloqueo a voluntad de la  citada esp iga.---- -  -  -  -------

5 . -  Aparato extractor de piezas para prensas de estampa

ción, según la  reivindicación primera, caracterizado porque 

una de la s  barras longitudinales del mecanismo basculante, 

tiene en su parte superior una prolongación para sostener un 

manguito para acoplamiento de la  b ie la  de unión, de suerte 

que dicho manguito está montado en forma e lá s tic a  alrededor 

de dicha prolongación, mediante apoyo de un cajeado in fe r io r  

cónc'avo sobre un asiento anular convexo de la  misma prolonga 

ción, mientras la  parte superior del propio manguito se ap li 

ca contra unas arandelas de presión apoyadas en un remate su 

perior de l a  re ferid a  prolongación.— ------------ -------- --------

6 . -  Aparato extractor de piezas para prensas de estampa 

ción, según la s  reivindicaciones 1 ,  4 y 5 , caracterizado por 

que la  b ie la  de unión se a rticu la  en sus extremos con unas 

a letas de lo s  manguitos del mecanismo basculante y del dispo 

s it iv o  de anclaje en e l  plato móvil, en orden a transm itir 

lo s  movimientos de este plato a aquel mecanismo, y de manera 

que e l eje de articulación d e 'la 'b ie la  con dicho dispositivo 

es separable a efectos de anular la  acción del mecanismo por



-1 2 -

tador de la  bandeja recogedora de p ieza s .-  ------- -------- -----

7 . -  "APARATO EXTRACTOR DE PIEZAS PARA PRENSAS DE ES­

TAMPACION".

Todo e llo  t a l  como se describe y reivind ica en la  pre

5. sente memoria que consta de doce hojas, fo liadas y mecano­

grafiadas por una sola de sus caras, y de se is  figu ras que 

la  i lu s t r a n . - ------------------------------------------------------------- -

MADRID. ! 0 Mr M

A A M cumi, su¡3o¿

í̂ !
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