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' Esta invención se refiere a un ventilador"?"??*'

plante centrífugo destinado a hacer circular ana atmósfe 
ra de gas para fines de calentamiento o refrigeración en 
un horno de recocido que tiene un soporte de carga desti 

5 nado a soportar una carga de bobinas apiladas por sus ex 
tremos dentro del horno

En una forma conocida del tipo de horno mencio 
nado, las bobinas de metal en fleje están apiladas 
coaxialmente sobre una estructura de base adecuada, y es 

10 tá dispuesto debajo de ellas un ventilador o soplante - 
centrifugo de recirculación. Cada bobina tiene una aber­
tura u ojo central coaxial, y el ventilador o soplante - )
está destinado a hacer circular una atmósfera de gas pro 
tector hacia arriba alrededor del exterior de las bobinas 

15 y hacia abajo a través de los ojos de las bobinas, con lo 
que dichas bobinas son calentadas o enfriadas. Se dispo­
nen preferiblemente separadores de bobinas o placas con­
vectoras entre bobinas adyacentes para proporcionar medios 
de paso que permitan que el gas circule entre las bobinas - 

20 y a  través de los bordes de las capas de bobina. Las bobi­
nas apiladas están preferiblemente encerradas dentro de - 

una cubierta interior estanca a los gases que está a su - 
vez, dispuesta dentro de un horno adecuado que tiene que­
madores de tubos radiantes u otros medios de calentamien- 

25 to adecuados para calentar la cubierta interior y la atraco
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fera de gas confinada dentro de la cubierta interior.

La estructura de base de este tipo de horno tie 
ne preferiblemente una abertura central en la que está -—  
dispuesto el ventilador o soplante centrífugo en línea con 
las aberturas u ojos de las bobinas. La estructura de base 
está también provista de medios de paso, con lo que la at­
mósfera de gas es dispersada radialmente hacia fuera para 

circular hacia arriba a lo largo de los lados de las bobi­
nas ,'y hacia dentro a través de los extremos de las bobinas, 
donde por último es reaspirada hacia abajo al interior del 
ventilador o soplante a través de las aberturas u ojos de 
las bobinas.

Un ventilador o soplante utilizado en un horno de 
recocido está evidentemente sometido a temperaturas sustan­
cialmente altas, con lo que el mismo puede tender a reblan­
decerse y combarse durante el uso. Para proporcionar sufi­

ciente resistencia a tales ventiladores, las paletas ee mon 

tan comúnmente en una placa o anillo dispuesta en el fondo 
y están provistas de un anillo o corona circular adicional 

de refuerzo que conecta los bordes superiores de las pale­
tas. Asimismo, para impedir la sobrecarga del motor del ven 

tilador a bajas temperaturas, la práctica común es limitar 
la abertura por encima del ventilador y también los medios - 
de salida a través de la estructura de base. Tanto la aber- 

25 tura limitada como el anillo de refuerzo en la parte superic:
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del ventilador reducen sustancialmente la circulación - 

de la atmósfera de gas y reducen con ello la eficacia de 

calentamiento y enfriamiento del sistema de circulación*.
El ventilador de la presente invención está di 

señado de modo que se proporciona suficiente resistencia 
sin necesidad de un anillo o corona anular para conectar 
entre sí los bordes superiores de las paletas. Adicional 
mente, se ha encontrado que un ventilador del presente - 
diseño absorbe menos amperaje a temperaturas más bajas,-

10 mientras que al mismo tiempo hace circular un volumen de 
aire mayor que los ventiladores o soplantes de diseño co 

nocido. Para funcionar a máximo rendimiento, el ventila­

dor, de la presente invención necesita una entrada sustan­

cialmente amplía, preferiblemente igual al diámetro del 
15 - ventilador, y unos medios más amplios de salida, no limi

tados radialmente hacia fuera desde el ventilador. En la 
invención ilustrada en esta memoria, estas dos caracterís 
ticas son proporcionadas por un difusor de soporte de car 
ga como se indica en la solicitud norteamericana ns 114.151, 

20 presentada el 10 de Febrero de 1971, que tiene una abertura 
central ligeramente mayor que el diámetro del ventilador y 
grandes medios de paso dirigidos hacia fuera dispuestos - 
con ángulo apropiado para recibir los gases de salida. El - 
ventilador de la presente invención incluye también una - 

25 cubierta de forma de cópula en el centro del mismo junto a
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¡&los bordes superiores de las paletas del ventilador pars 
facilitar la circulación descendente de gas hacia el in' 

terior del ventilador y al mismo tiempo proteger la par­
te central del ventilador para que no llegue a enredarse 
con una de las capas de bobina, como resultará evidente

más adelante.
! El objeto principal de esta invención es propor 

cionar un ventilador o soplante centrífugo mejorado para 
hacer circular una atmósfera de gas en un horno de recocí 
do de manera más eficaz.

Otro objeto de la invención es proporcionar un 
ventilador centrífugo que ofrece una circulación de aire 
completamente libre hacia el lado de admisión del mismo.

I Todavía otro objeto de la invención es proporcio^ 
nar un ventilador de este tipo que tiene medios mejorados 

para dirigir el aire hacia el lado de admisión de dicho ven 
tilaáor.

Aán otro objeto de la invención es proporcionar 
un ventilador, como se ha indicado anteriormente, que tic 

20 ne una estructura de paletas mejorada con una gran resisten 
cia mecánica y a la deformación cuando está sometido a pre­

siones extremas y altas temperaturas.
Todavía otro objeto de esta invención es propor­

cionar un ventilador, como se ha indicado anteriormente, - 
25 que puede ser hecho funcionar a bajas temperaturas en unión
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de medios difusores que tienen una entrada y una
de flujo pleno sin sobrecargar el motor.

Otros objetos y ventajas de la invención resul­
tarán evidentes de la siguiente descripción de una reali 

5 zación de la misma ilustrada en los dibujos que se acom­
pañan, en los cuales:

La Figura 1 es una sección longitudinal fragmen 
taria a través de la parte de base inferior de un horno - 
de recocido que contiene una pila de bobinas de fleje de

10 acero dispuesta en un soporte de carga por encima del ven 
tilador centrífugo de esta invención;

j La Figura 2 es una vista en planta desde arriba, 
a mayor escala, del.ventilador de esta invención;

! La Figura 3 es un alzado latería! del ventilador;

15 ' ' La Figura 4 es todavía otro alzado a mayor escala
de una paleta de ventilador tal como se ve desde su cara de 
lantéra;

La Figura 5 es una vista de la cara trasera de la 
paleta de la figura 4 ;

20 La Figura 6 es una sección vertical tomada sustan­
cialmente a lo largo de la línea 6-6 de la figura 5;

La Figura 7 es una sección vertical tomada sustan­
cialmente a lo largo de la línea 7 -7 de la figura 5;

La Figura 8 es una sección vertical tomada sustan­
cialmente a lo largo de la línea 8-8 de la figura 2; y
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^ La Figura 9 es una vista en planta desáe arriba
del ventilador y una parte del soporte ¿e carga, estando 

la misma algo agrandada con respecto a la figura 1 y a me 
ñor escala que la figura 2.

Haciendo ahora referencia a los dibujos, en to­
dos los cuales partes similares están designadas por náme 
ros de referencia similares, la Figura 1 es una vista en 
sección que muestra la parte inferior de un horno 10 del
tipo de caperuza o campana que comprende una parte de cuer

10 po cilindrico 11 y un revestimiento refractario adecuado -
indicado en 13. La parte de cuerpo cilindrico 11 está pre­
feriblemente formada de chapa metálica gruesa y tiene una
parte'de pestaña anular saliente hacia abajo 14 que penetra 
en una artesa de obturación granular 15 de una base general

saliente hacia arriba 17 que tiene un diámetro ligeramente -

mayor que la parte de pestaña 14, con lo que dicha parte de 
pestaña 14 está dispuesta generalmente dentro de dicha pesta 
ña anular 17. La parte de cuerpo 11 está soportada por aleta3 

20 18 que sobresalen radialmente, cuyos bordes inferiores asien­
tan sobre el borde superior de la pestaña anular 17. La base 

16 incluye también un revestimiento inferior refractario ade­
cuado 19 y una estructura de soporte central que comprende - 
anillos de acero concéntricos 20 con un material refractario 

25 21 dispuesto entre ellos. Una placa anular 22 circunda los -

15 mente de forma de copa 16. La base tiene una pestaña anular
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! anillos - ' concéntricos 20, y una corona anular más gran 

de 23 está dispuesta hacia fuera de los mismos y forma la 
pared interior de la artesa de obturación granular 15. -DjL 
cha artesa está llena de un material de obturación granu­
lar adecuado 15( tal como arena, en el que penetra la par 

¡ ** 
te dé pestaña 14.

La base 16, como se ilustra en esta memoria, es 
tá montada con seguridad sobre vigas en I 24 que están - 
asentadas en un piso de hormigón 25 u otros medios de so­
porte adecuados. Una cavidad central 26 en el piso 25 pro 
porciona espacio para montar un motor 27 que tiene un ár­
bol 28 que sobresale hacia arriba a través de la parte cen

trallde la base 16 y del centro de un difusor de soporte -
¡ ........... * '' '

de carga 29. El extremo superior del eje 28 lleva el venti
i

lador o soplante centrífugo de esta invención indicado por 
el námero 30. Una entrada de atmósfera de gas 29a y una sa 

lidá de atmósfera de gas 29b sobresalen hacia arriba a tra 
vés de la base 16 dentro del difusor de soporte de carga 
29 en la periferia del mismo.

El difusor 29 soporta una pluralidad de bobinss 32 
de metal en fleje apiladas vertical y coaxialmente dentro - 

de la parte de cuerpo 11, mostrándose en la figura 1.sola­
mente la más inferior de dichas bobinas. Se comprenderá ade 
más que las bobinas están preferiblemente separadas por sepa 
radores de bobina o placas convectoras (no ilustradas en es-
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ta memoria) como es bien conocido de los familiarizados 
con la técnica. Cada bobina 32 define una abertura u ojo 
central 34, estando alineados.los ojos de todas las bobi 
ñas para proporcionar una abertura central a través de - 

la pila de bobinas.i
Una cubierta interior cilindrica 37 está dis- . 

puesta sobre las bobinas apiladas 32, teniendo dicha cu­
bierta interior una parte de base anular inferior 39 que 
asienta sobre la placa anular 22 hacia fuera de la entra 

da de gas 29a y de la salida de gas 29b y está unida her 
méticamente a la misma por medios de obturación granula­
res,! tales como arena, indicados en 39 í En la forma de la 
invención mostrada, los medios de calentamiento para el -í
horno comprenden calentadores alargados 40 de tubos radian 
tes caldeados por gas que están circunferencialmente espa­
ciados de forma uniforme alrededor de la parte de fuera de 
la cubierta interior 37 dentro del revestimiento refracta­
rio 1 3.

El ventilador centrífugo 30 está dispuesto den­

tro de ana abertura central 31 del difusor de soporte de - 

carga.29. Dicho difusor define pasos dirigidos hacia fuera 
33 dispuestos al mismo nivel horizontal que el ventilador - 
30, teniendo las partes extremas exteriores de dichos pasos 
deflectores en ángulo 35 que proporcionan superficies de deŝ  

viación en ángulo hacia fuera y hacia arriba. El ventilador
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30 está dispuesto coaxialmente con las bobinas 32 direc­

tamente por debajo de los ojos centrales 34, con lo que 
la atmósfera de gas dentro del horno 10 es aspirada hacia 
abajo a través de los ojos 34 e impulsada hacia fuera a -

5 través de los pasos 33, en los extremos de los cuales es
!
¡desviada hacia arriba por los deflectores 35 hacia el ex-, 

terior de las bobinas 32. Así, el ventilador está destina 
do a hacer circular continuamente la atmósfera de gas ha­
cia abajo a través del centro de las bobinas y hacia arri- 

10 ba alrededor de sus superficies exteriores con el propósi­
to de calentar o enfriar dichas bobinas.

j Haciendo ahora referencia particularmente a las 

figuras 2-8, el ventilador centrifugo 30 comprende una - 
placa de base circular 50 que tiene una abertura central 

15-- 51, estando asegurado un cubo 52 a la superficie superior
de dicha placa de base coaxialmente con dicha abertura - 
central. El cubo 52 tiene una superficie 53 de apoyo inte 
terior, tronco-cónica, que se estrecha hacia arriba, des­
tinada a dar asiento a una parte extrema superior tronco- 

20 cónica 54 del árbol 28 del motor. Una parte cilindrica 55 
del árbol 28 sobresale hacia arriba por encima de la par­
te tronco-cónica 54, y el extremo más superior de dicho - 
árbol está provisto de una pestaña 56 que sobresale radial 
mente hacia fuera, -̂ a parte cilindrica 55 por encima del - 

25 cubo 52 está agarrada por una abrazadera de ventilador de
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dos piezas 57 que comprende partes complementarias, cada 
una de las cuales tiene un arco central semicircular 57a 

y patillas 57b dirigidas en sentidos contrarios, con lo 
que las partes de arco rodean y agarran la parte cilíndri 
ca 55 del árbol 28 y están aseguradas contra el mismo por 
un par de conjuntos de tuerca y tornillo 5o. Así, el ven­

tilador está retenido de forma segura y rígida sobre el - 

extremo superior del eje del motor.
Como se ve de forma óptima en la figura 2, el - 

ventilador centrífugo 30 está provisto de una pluralidad 
de paletas de ventilador 60 soldadas o aseguradas adecua­
damente de otra manera a la superficie superior de la pía 
ca de base circular 50 e irradiando hacia fuera desde el 
cubo central 52. Cada paleta de ventilador 60 está forma­
da por un par de paredes convergentes hacia arriba y com­
prende una parte de paleta principal 61 y una parte auxi­
liar de soporte de paleta 52. La parte de paleta princi­

pal 61 está dispuesta en el lado frontal de la paleta y - 
proporciona una superficie delantera con respecto a la ro 
tación del ventilador, mientras que la parte de soporte - 
de paleta proporciona sustancialmente la superficie trase 

ra de cada paleta, sobresaliendo por encima de la misma - 

una parte de la parte de paleta principal. La flecha A de 
las figuras 2, 3) 6, 7 y 9 representa en cada caso la di­
rección hacia delante del movimiento o dirección de rota-
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ción de las paletas de ventilador.
Como se maestra en la figura 4-, cada parte de -

paleta principal 61 tiene sustancialmente la altura del - 
cabo 52 en su. extremo interior, donde está soldada a dicho 

5 cubo. Hacia fuera del cubo, cada parte de pileta principal 
está curvada hacia arriba en su borde distante superior y. 
está provista de una cuchara alargada curvada hacia delan­
te 63 que se estrecha hacia abajo y se hace progresivamen­
te más pequeña radialmente hacia fuera desde dicho cubo.

10 Cada parte de paleta principal 61 está soldada o asegura­
da adecuadamente de otra manera a lo largo de su borde in 
ferior a la superficie superior de la placa de base 50 y 
se inclina hacia atrás con respecto al sentido de rotación 
del ventilador y con respecto al eje del cubo 52 de prefe- 

15 - rencia alrededor de IOS a 15a^ Particularmente como se mués 
tra en las figuras 6 y 7, se apreciará que la cuchara 63 de 
cada parte de paleta principal 61 se curva hacia delante por 
encima de la superficie delantera inclinada hacia atrás de - 

dicha parte de paleta principal. El resultado es que el fluí 

20 do encontrado por la paleta es elevado hacia la parte supe­
rior de la paleta e introducido en la cuchara cóncava, desde 
la cual es expulsado radialmente por la fuerza centrífuga.

ventilador 60 está soldada o asegurada adecuadamente de otra 

25 manera a lo largo de su borde inferior a la superficie supe-

La parte de soporte de paleta 62 de cada paleta de
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rior de la placa de base 50 detrás de la parte de paleta 
principal asociada 61, estando dicha parte de soporte dis­
puesta hacia arriba y hacia delante bajo un ángulo de aproxjt 
madamente IOS a 15°. Las partes de soporte de paleta 62 tie- 

5 nen dimensiones verticales menores que las partes de paleta 

principales, por lo que sus bordes superiores intersecan los 
dorsos de dichas partes de paleta principales exactamente de­
bajo de las cucharas 63, en cuyo punto están soldados o ase­
gurados adecuadamente de otra manera a dichas partes de palé 

10 ta principales. Como se muestra, las partes de soporte de pa 

leta 62 están también soldadas en sus extremos interiores al 
cubo 52. Los extremos exteriores de cada par asociado de par 
tes de paleta principal y de soporte de paleta, están conec­
tados entre sí por una placa que se estrecha hacia arriba 64 

15 - soldada a lo largo de sus bordes a los bordes extremos exte­

riores de dicha parte de paleta principal y dicha parte de - 
soporte de paleta. Se apreciará que las placas extremas 64 

no cierran completamente los extremos de las paletas de ven­
tilador 50, extendiéndose dichas placas extremas sólo en par- 

20 te hacia arriba, proporcionando de este modo respiraderos - 

triangulares 65 en el extremo exterior de cada paleta de ven 

tilador. Los respiraderos 65 proporcionan medios para que el 

fluido atrapado escape en condiciones de alta temperatura, im 
pidiendo con ello que revienten o se comben las paletas de - 

25 ventilador huecas debido a la expansión del gas contenido en 

ellas.
30-10-72 -  13 -
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Una envolvente central de fora:a de cápala 70 es­
tá dispuesta sobre la parte extrema superior del árbol 28

cubriendo completamente la abrazadera de ventilador 57. I*a
envolvente 70 está soportada por una ménsula arqueada 71 - 
asegurada en sus extremos entre las patillas 57b y curvada 
hacia arriba sobre el extremo superior del árbol 28. Un per
no 72 sobresale hacia abajo a través de una abertura central
73 de la envolvente 70 y está encajado a rosca en el centro 
de la ménsula arqueada 71. La envolvente 70 está dispuesta 
con el fin de impedir que la capa de bobina más interior de 

una bobina 3 2, que a veces tiende a caer hacia el ventilador, 
llegue a enredarse con la abrazadera del ventilador girato­
ria 57 o medios similares utilizados para segurar el ventila­
dor sobre el árbol del motor. La envolvente de forma de cupu
la facilita también el paso de la atmósfera de gas al inte­
rior del ventilador.

Se ha encontrado que el ventilador centrífugo de - 
la presente invención es sustancialmente superior a los ven­
tiladores de diseño conocido para uso en hornos de recocido. 

Los soplantes o ventiladores centrífugos usuales están provis 
tos, corrientemente, de anillos de refuerzo que conectan las 

paletas en sus bordes superiores o junto-a los mismos. Esto 
se ha considerado hasta ahora necesario para permitir que - 
las paletas se mantengan erectas y retengan su configuración 

en las condiciones de temperatura extremadamente alta en que

30-10-72 -  14 -



10

15

20

25

&

funcionan. Es deseable que estos ventiladores estén he­
chos en parte al menos de chapa metálica, tal como es - 
el presente ventilador, para mantener la ligereza de pe 
so; pero será evidente la tendencia de tal construcción 
a alabearse, combarse y deformarse en condiciones de pre 
sión y calor. Sin embargo, el uso de anilbs de refuerzo 

en los bordes superiores de las paletas de ventilador limi 
ta materialmente el flujo de aire en el lado de admisión 
del ventilador y contribuye a la turbulencia e inestabili 
dad generales del flujo de aire ál ventilador y desde el 
mismo. La presente contrucción que comprende esencialmen­

te una paleta hueca hecha de chapa metálica y apropiada­

mente abierta al exterior para impedir el reventamiento o 
aplastamiento es suficientemente fuerte y duradera para - 
hacer innecesarios anillos de* refuerzo adicionales.

Se ha encontrado también que el ventilador de - 

la presente invención hace circular la atmósfera de gas a 
mayor velocidad que los soplantes o ventiladores conocidos 
y se utiliza muy eficazmente con un tipo de difusor de flu 
jo pleno que tiene medios de entrada y salida virtualmente 
no obstruidos para el gas circulante. Como se ha indicado 

previamente, las áreas de entrada y/o salida están conven­
cionalmente limitadas debido a una tendencia de los venti­
ladores existente a sobrecargar el motor del ventilador a 
bajas temperaturas cuando no se utiliza tal limitación. La
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experiencia ha demostrado que el ventilador de la presente
invención absorbe realmente menos amperaje a bajas tempera­

turas y al mismo tiempo-entrega más aire y puede utilizar­
se con los medios de entrada y salida más amplios.

. Un ejemplo de un tipo preferido d<=- difusor de so­
porte de carga para uso con el ventilador de la presente in 
vención se ilustra en la figura 1 y se muestra con más deta­
lle en la figura 9. El difusor .de soporte de carga 29 com­

prende una placa de base metálica circular 83 con una abertu 

ra central 84, a través de la cual sobresale el árbol 28 del 
motor 27. La placa de base 83 asienta sobre los bordes supe­

riores de los anillos 20, socapando su parte de borde circun­
ferencial exterior lá placa anular 22. El ventilador centrí­
fugo 30 está dispuesto por encima del nivel de la placa de - 
base 83 y hace circular la atmósfera de gas protector radial 
mente hacia fuera entre divisores de flujo en V'circunferen­
cialmente espaciados 90 que definen entre ellos los anterior 
mente llamados pasos 33. Como se ilustra en esta memoria, los 
divisores de flujo 90 son miembros metálicos que se extienden 
desde puntos adyacentes a la periferia exterior de la placa- 
de base 83 hacia dentro hasta puntos adyacentes a la perfie- 

ria interior, definiendo la abertura central 84 de dicha pía 
ca de base. Cada divisor de flujo comprende un par de pare­

des convergentes hacia dentro 91 y 92, que en la forma de la 
invención ilustrada en esta memoria, están hechas de material
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en barra gruesa pesada dispuesto en uno de sus bordes la­
terales y soldado a la superficie superior de la placa de 

base 83. La pared 91 es relativamente más larga que la pa, 
red 92 y se extiende hacia dentro hasta un punto muy próxi 

5 mo al borde de la abertura 84 , teniendo su parte dirigi­
da hacia dentro un estrechamiento o bisel corto 93 para pro 
porcionar un extremo interior agudo al divisor de flujo 90. 

El brazo 92 converge hacia dentro con el brazo 91) interse­
cando al mismo junto al bisel 93 y estando él mismo achafla 

10 nado o biselado en 94 junto a dicha pared 91 bajo un ángulo 
igual a su ángulo de convergencia. Las dos paredes 91 y 92 
están rígidamente soldadas entre sí estando también soldadas 

a la placa de base 83.
Los divisores de flujo 90 están dispuesto en la - 

15 ' placa de base 83 de modo que sus líneas centrales están ses­
gadas en la misma dirección circunferencial con respecto a - 
los radios verdaderos de la placa, de base. Los citados divj. 
sores de flujo están circunferencialmente separados para pro 

porcionar de este modo entre ellos pasos de flujo de gas 33 

20 que se extienden desde un punto adyacente a la abertura cen­
tral 84 hacia fuera hasta una posición adyacente a la perife 
ria exterior de la placa de base 83. Los pasos 33 se ensan­
chan ligeramente en la dirección hacia fuera, estando sus - 
partes extremas exteriores provistas de las placas deflec- 

25 toras en ángulo hacia fuera y hacia arriba 35. Cada placa -
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deflectora 35 está preferiblemente dispuesta sustancial 
mente bajo un ángulo de 458 y se extiende en esencia la' 
teralmente por toda la anchura del paso entre los divi­

sores de flujo adyacentes 90. Por medio de dichas placas 
deflectoras, la atmósfera de gas que fluye hacia fuera a 
través de los pasos 33 es desviada hacia arriba alrededor 
del exterior de las bobinas 32. Los pasos de flujo de gas 
33 están dispuestos en ángulo o sesgados, estando despla­

zados sus extremos interiores en sentido levógiro con res 
pecto a sus extremos exteriores, con lo que están destina 
dos a recibir el gas saliente impulsado por el ventilador 
centrífugo 30 que gira en sentido dextrógiro.

- Cada uno de los divisores de flujo 90 lleva una 
barra plana 100 de material metálico sustancialmente grue 
so, estrechándose dicha barra* hacia dentro a lo largo de 
sus bordes laterales y terminando en su extremo menor in­
terior radialmente hacia dentro una ligera distancia más 
allá de los extremos interiores de dichos divisores de flu 
jo. El borde más exterior 101 de cada una de dichas barras 

está dispuesto radialmente hacia fuera desde los extremos 
exteriores de los divisores de flujo y radialmente hacia - 
fuera más allá de los bordes dispuestos hacia fuera y hacia 
arriba de las placas deflectoras 35. Las barras 100 están - 
dispuestas sustancialmente en alineación con los divisores 

de flujo 90 y cubren completamente la V proporcionada por

30-10-72 -  18 -



las paredes en ángulo 91 y 92. Cada barra 100 está sustan 

cialmente dispuesta en ángulo o sesgada con respecto a un 

radio verdadero de la placa de base 8 3, estando sesgadas 
todas las citadas barras en la misma magnitud en la misma 

5 dirección circunferencial.

puesta sobre la capa de barras 100.Las barras 105 tienen - 

la misma configuración cuando se ven en planta que las ba­

rras 100, pero están sesgadas o dispuestas en ángulo en la 
10 dirección circunferencial opuesta, con lo que cada una de - 

dichas barras 105 solapa tres de las barras 100. Se aprecia 

rá que los bordes más exteriores de las barras 105, indica­
dos en 106, están metidos ligeramente en dirección radial - 
con respecto a los bordes más exteriores 101 de las barras 

15" 100, dando por resultado el que los bordes más interiores -
107 de las barras 105 sobresalgan hacia dentro más allá de 

los bordes más interiores correspondientes 99 de las barras 
100. Este efecto de solapamiento facilita la soldadura de - 
las barras 100 y 105 entre sí a lo largo de sus parte de bor 

20 de, estando también adecuadamente soldadas las barras 100 a 
los divisores de flujo 90.

una guarda de ventilador 110 para proteger el ventilador con 
tra la carga que sostiene el difusor de soporte 29. Dicha - 

25 guarda comprende un anillo exterior 111 que tiene dientes -

Una segunda capa de barras planas 105 está super

Puede ir montada en el ventilador centrifugo 30 -
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salientes hacia fuera 112 configurados y dispuestos en áh- 
gulo de manera que estén adaptados para sobresalir entre - 

los extremos interiores de las barras 105 y para apoyarse 
en partes de las barras 100 a las que solapan. Así, la guar 

5 da está soportada en una pluralidad de puntoj por encima del 
ventilador centrífugo 30. Dicha guarda tiene también un ani­
llo protector interior delgado 113 conectado de forma enteri 
za con el anillo exterior por medio de riostras delgadas 114.

Los dientes 112 de la guarda 110 del soplante no - 

10 están asegurados a las barras 100, sino que simplemente se - 
apoyan sobre las mismas, con lo que dicha guarda puede levan 
tarso fácilmente para permitir la retirada, reparación e ins 

pección del soplante. La guarda 110 del ventilador se utiliza 
en las situaciones en que las capas interiores o colas de las 

15* bobinas 32 pudieran ser arrastradas hacia abajo al interior del 
soplante. Esto será impedido por las riostras radialmente dis 
puestas 114. En la representación fragmentaria de la figura 9 
se muestra sólo una parte de la guarda del ventilador, pero - 
se comprenderá fácilmente que los anillos 111 y 113 están cir- 

20 cunferencialmente completos y están conectados por una plura­
lidad de riostras 114. Dichos anillos y riostras eon preferi­
blemente pequeños en sección transversal para presentar de - 
este modo solamente una dostrucción mínima a la atmósfera de - 

gas que circula al interior del ventilador y para no pertur- 

25 bar, sustancialmente las condiciones de flujo pleno, preferi-
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das, en que el ventilador de la presente invención funció 
na muy eficazmente. Se comprenderá, que el ventilador de -
alta eficacia de esta invención tal como se describe e ilus 
tra en esta memoria puede utilizarse con soportes de carga - 

y medios-difusores usuales pero, al mismo tiempo, se utiliza 
de forma óptima y muy eficaz con uno del tipo ilustrado con 
detalle en la figura 9, que tiene medios de entrada y salida, 
amplios, para el soplante.

Se comprenderá,además, que pueden hacerse muchos - 
cambios en los detalles de la invención, tal como se descri­
be e ilustra en esta memoria, sin apartarse, sin embargo, del 
espíritu de la misma o del alcance de las reivindicaciones -
adjuntas.

15 REIVINDICACIONES
Los puntos de invención propia no nueva, pero no - 

establecida, practicada ni divulgada en España, que se presen 

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In­

troducción, por DIEZ años, son los siguientes:
20 1.- Una disposición de ventilador centrífugo que -

comprende una placa de base metálica circular; un cubo cen­
tral que sobresale desde un lado de dicha placa de base; una 

pluralidad de paletas circunferencialmente espaciadas monta­
das en dicho lado de dicha placa de base, extendiéndose cada 

25 paleta en esencia radialmonte con respecto a dicho cubo; sien
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do hueca cada paleta y comprendiendo un par de paredes - 
convergentes que sobresalen desde el mencionado lado de 

dicha placa de base, con lo que dicha paleta tiene forma 
de V invertida en sección transversal, proporcionando una 

5 de dichas paredes al menos una parte sustancial de la su­
perficie delantera de la paleta y proporcionando la otra 
pared citada al menos una parte sustancial de la superfi­
cie trasera de la paleta con respecto al sentido previsto 
de rotación de dicho ventilador; teniendo cada paleta una 

10 prolongación de paleta que se extiende hacia arriba desde 
la línea de convergencia de dichas paredes y que está cur 

vada hacia delante con respecto a dicho sentido de rotación 

de dicho ventilador para formar una cuchara alargada cónca­
va hacia delante a lo largo del borde distante de cada pa- 

15- leta; estando dicha una pared.inclinada hacia atrás con res 
peoto a dicho sentido de rotación, con lo que el fluido es 
dirigido hacia fuera de dicha placa de base e introducido 
en dicha cuchara, desde la cual el fluido es expulsado ra­
dialmente hacia fuera por la fuerza centrífuga.

20 2.- Una disposición segán la reivindicación 1, en
la que cada una de dichas cucharas sobresale una distancia 

máxima desde dicha placa de base en un punto adyacente a di 
cho cubo y está dispuesta en ángulo hacia dicha placa de ba 
se desde dicho punto hasta el extremo exterior de dicha pa- 

25 leta.
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3.- Una disposición según la reivindicación 1, 
en la que dichas paredes fornidas de chapa metálica, es­

tán soldadas a dicho cubo y a dicha placa de base y a lo 
largo de dicha línea de convergencia de dichas paredes,
comprendiendo dicha una pared una sola pieza de chapa me

!
tálica cue tiene una parte inferior inclinada hacia atrás 
y una parte superior curvada hacia delante que forma dicha 
cuchara.

4. - Una disposición según la reivindicación 3)
en la que una placa extrema estrechada está asegurada a tra 

vés de los extremos dispuestos hacia fuera de dichas paredes 
y llenando sólo parcialmente la abertura en V formada por -
ellas, con lo que dicha paleta está abierta al exterior en

!
su extremo exterior para igualar la presión de fluido den­
tro y fuera de la paleta a todas las temperaturas.

5. - Una disposición según la reivindicación 1, en - 
-en la que dicho cubo y dicha placa de base están abiertos por
el centro; dicho ventilador está montado en un árbol de ac­
cionamiento que penetra en dicho cubo; y una cubierta de for­
ma de cúpula está dispuesta centralmente sobre dicho cubo sa­
liente para facilitar el flujo de fluido al interior de dicho 

ventilador.
6. - Una disposición de ventilador centrífugo pasa - 

hacer circular una atmósfera de gas en un horno de recocido, 
comprendiendo dicho ventilador una placa de base circular ho-
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rizontalmente dispuesta; un cubo central asegurado al la§ 
do superior de dicha placa de base, una pluralidad de paMág

r
letas de ventilador radialmente dispuestas montadas sobre
dicho lado superior de dicha placa de base; incluyendo - 
cada una de dichas paletas una parte de paleta principal 
que comprende una tira de chapa metálica asegurada a lo - 
largo de un borde inferior de la misma a dicha superficie 
superior y en el extremo interior de la misma a dicho cu­
bo, estando inclinada hacia atrás dicha parte de paleta - 

principal con respecto al sentido previsto de rotación de 
dicho ventilador; estando curvada hacia adelante dicha par 
te de paleta principal a lo largo de la parte de borde su­
perior de la misma para proporcionar una cuchara; un sopor 
te de paleta que comprende una tira de chapa metálica ase­

gurada a lo largo de un borde -inferior de la misma a dicha 
placa de base generalmente paralela al lado trasero de ca­
da parte de paleta principal, y espaciada del mismo, y ase 
gurada en el extremo interior de la misma a dicho cubo, es 
tando inclinado hacia adelante dicho soporte de paleta con 

respecto al sentido de rotación de dicho ventilador, están 
do asegurado el borde superior de cada soporte al lado tra 
sero de la parte principal de paleta asociada por debajo - 
de dicha cuchara para proporcionar una paleta de ventilador 
hueca de forma de V invertida en sección transversal.

7.- Una disposición según la reivindicación 6, en
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g  18
1 %  que una placa extrema estrechada hacia arriba esT.a ase­

gurada a través de los extremos exteriores de dichas partes 

de paleta principal y dicho soporte de paleta y llenando só 
lo parcialmente el extremo abierto radialmente exterior de 
forma de V invertida de cada paleta con lo m e  dichas pale­
tas están abiertas al exterior para igualar la presión d e ­
finido dentro y fuera de las paletas a todas las temperatu­

ras.
8. - Una disposición según la reivindicación 6, en 

la que cada parte de paleta principal mencionada tiene sus­

tancialmente la altura de dicho cubo en su extremo interior, 
su borde superior se estrecha en dirección hacia arriba ra­
dialmente hacia fuera del cubo y se une suavemente a dicha - 
cuchara, estando dicha cuchara dispuesta en ángulo, en direc 
ción radialmente hacia fuera,*hacia dicha placa de base, con 

lo que el extremo más exterior de cada paleta tiene una altu­

ra menor que la de las partes dispuestas hacia dentro de la 

misma.
9. - Una disposición según la reivindicación 8, en 

la que dicha placa de base y dicho cubo están abiertos por 

el centro; un árbol de accionamiento sobresale hacia arriba 

a través de dicha placa, de base y dicho cubo; y una envolven 
te de forma de cúpula convexa hacia arriba está dispuesta cen 
tralmente sobre dicho cubo para facilitar el flujo de fluido 
al interior de dicho ventilador y .proporcionar una guarda cen
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tral sobre dicho cabo y dicho árbol.
72

10.- Una disposición según la reivindicación 9,
en la que hay nn difasor de soporte de carga de fiajo pie 
no para soportar ana carga a recoger; teniendo dicho difu

metro de dicho ventilador; estando dispaesto dicho venti-r 
lador dentro de dicho difasor y estando destinado a aspi­
rar ana atmósfera de gas hacia abajo al interior de dicho 
difasor y a expalsar dicho gas radialmente hacia faera, - 

10 con lo qae dicho gas circulará hacia arriba alrededor del 
exterior de la carga; teniendo dicho difasor medios qae - 
proporcionan amplios pasos de flujo que se extienden hacia 

fuera desde dicha abertura central, teniendo los extremos 

exteriores de dichos pasos medios deflectores para desviar 

15 el gas hacia arriba.

en la que dicha parte de paleta principal está inclinada ha 
cia atrás con respecto al sentido de rotación de dicho ven 
tilador en un ángulo de sustancialmente 102 a 152 con respec 

to a la vertical.

en la que dicha parte de paleta principal y dicho soporte 
de paleta de cada paleta están inclinados hacia atrás y ha­
cia adelante, respectivamente, con respecto al sentido de ro_ 
tación de dicho ventilador en un ángulo de sustancialmente

5 sor una. abertura central al menos tan grande como el diá-

11.- Una disposición según la reivindicación 6,

20 12.- Una disposición según la reivindicación 6,

25 IOS a 152 con respecto a la vertical
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13. - Una disposición segdn la reivindicación 6, 

la que hay un difusor de soporte de carga de finjo pie

no para soportar una carga a recocer; teniendo dicho difu 
sor una abertura central mayor que el diámetro de dicho - 

5 ventilador; estando dispuesto dicho ventilador dentro de 
dicha abertura de dicho difusor y estando destinado a as­
pirar una atmósfera de gas hacia abajo al interior de di­

cho difusor y a expulsar dicho -gas radialmente hacia fuera, 
con lo que dicho gas circulará hacia arriba alrededor del 3 

10 exterior de la carga; teniendo dicho difusor una base pla­
na y medios de pared circunferencialmente espaciados sobre 
dicha base que se extiende desde dicha abertura central ha­

cia fuera en dirección a la periferia de dicha base; defi­
niendo dichos medios de pared una pluralidad de amplios pa 

15 sos circunferencialmente espaciados que se extienden desde 
dicha abertura central.hacia fuera, estando sesgados dichos 
pasos en la misma dirección circunferencial con respecto a 

radios verdaderos de dicho difusor, estando desplazados los 
extremos interiores de dichos pasos en una dirección circun 

20 ferencial opuesta al sentido de rotación de dicho ventilador 
para facilitar el fluido de gas desde dicho ventilador.

14. - Una disposición de ventilador centrífugo.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y para -

25 los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veintiocho hojas escrj.
tas a máquina por una sola cara.

Madrid,
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