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La presente invencidén se relaciona con un molde-
de contencidn articulado para la inyeccidén de poliuretano-
en frigorificos y congeladores.

Es sabido que los frigorificos y congeladores —-—
comprenden un armario constituldo por una envoltura exte-—
rior y otra interior, denominada espacio de almacenamien-—-—
t0, entre las que ge encuentra un material aislante cons—-
tituido por poliuretano, al aue se hace expandir in situ.-
La introduccidn de los ingredientes, de cuya reaccidn se -
forma el poliuvretanc expandido, tiene lugar cuando se dis-
pone el frigorifico, y concretamente la envoltura interna—
v la externa, combinadas mids o menos inestablemente entre-
si, en un molde que comprende un macho que se adapta a la-
cavidad interna del espacio de almacenamiento y una serie-
de paredes que circundan exteriormente a la envoltura ex—-—
terna.

Bsgtos moldes se desplazan a 1lo largo de un reco-
rrido cerrado en el que tienen lugar la carga de las envol
turas, el calentamiento de los moldes con las correspon- -
dientes envolturss, la introduceidn de los ingredientes ——
del material expandido en el espacio comprendido entre las
envolturas y, después de la formacidn de dicho material ex
pandido, la apertura de los moldes para retirar los muebles
obtenidos y para introducir dos nuevas envolturas (interna
v externa) entre las cuales debe formarse el aislamiento -
de poliuretano expandido.

Los moldes clasicos mds usados comprenden una s¢
rie de paredes mdviles, cuyo movimiento es controlado por-
dispositivos neuméticos que, ademds de ser de un costo sen

sible, precisan de tuberias que son delicadas y de delica-
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disimo mantenimiento. Bvidentemente, esto repercute negatl
vamente sobre 1los cosbos ¥y el rendimiento.

Tl objeto de la presente invencién es el de rea-
lizar un molde en el que se excluye el empleo de disposi~—
tivos neumdticos, confidndose su funcionamientod medios pu
ramente mecénicos y, debido a que tal funcionamiento es en
teramente automdtico, el molde de la invencidén permite no-
sélo una sustancisl reduccidn de mano de obra, sino btambién
une constancis de produccidn. El molde de la presente in--
veneidén se caracteriza esencialmente por el hecho de gue el
macho del mismo es suscertible de un movimiento de eleva—-
cidén y descenso controlado por guias durante el avance, --
mientras que la parte externa del molde, constituida por -
lo menos en parte por paredes giratorias, es decir, que —-
pueden abrirse, se desplszs por un plano sustancialmente -
horizontal.

Como quiera gue con esta solucidén el macho sale-
por completo del espacic de almacenamiento después de la -
Formacién del aislamiento, la extraccidn del mueble espuma
do resulta extremadamente sencilla y sin fatiga para el —-
operario, bastando para ello con ejercer sobre dicho mue——
ble un empuje © traceidn, sin ninguna necesidad de elevar-
10, 7

Segin una ventajosa forma de realizacidn, las ——
paredes del molde se cilerran ¥ abren automdticamente y a2 -
tal fin se hallan asociados &l macho unos pernos que coope
ran con partes asociadas a las paredes para producir preci
samente el cierre y apertura del molde y el blogueamiento-
del mismo en posicidn de cierre.

Se comprenderd mejor la invencidn con la siguien
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te descripeidn detalleda, ofrecida a titulo puramente - —-
ejemplificativo y por consiguiente no limitativo, de una -
forma preferida de realizacidn ilustrada en los adjuntos -
dibunjos, en los cuales:

Ia figura 1 muestra esquemdticamente una seccidn
transversal del molde segin la invencidn, cuya seceidn - -
corresponde sustancialmente al trazadoe I~I de la figura 2,
la cual muestra una seccién longitudinal del molde, corres
pondieﬁte sustancialmente al trazado II-II de la figura 1;
vy

Ta figura 3 muestra a menor escala, en una vista
superior, un sistema de enclavamiento que represents una -
de las posibles soluciones para bloquear las paredes del -
molde en posicidn de cierre.

Con referencia a las figuras, el molde de la in-
vencidén comprende una serie de paredes externas, concreta-
mente una pared superior 1 solidariemente unida en angulo-

recto a una pared lateral 2, una pared lateral 3 contra-

puesta a la indicada por 2, una cabecera 4 y una pared -

varcial 5 gue hace de cabecera opuesta g la indicada por

4. El conjunto de las paredes 1 y 2 estéd articulado en 6
a una chapa T gue presenta una abertura central 6 circunda
da por un panel lateral 9, mientras que la pared 4 estéd —
golidarismente unida a le chapa 7, como se ve en la figura
2, La pared 3 estd articulada en 10 g la chapa 7 y més con
cretamente 21 panel lateral 9 de ésta Ultima, mientras que
la cabecera parcisl 5 esté articulsda en 12 a uno de 10s -
extremos de la pared superior 1. A la chapa 7 se halla - -
unido un véstago de arrastre 13 conectado & una cadena 14-

destinada a ser accionada en el sentido de la flecha A por
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nedios cualesquiera de accionamiento conocidos. Entre la-
chepa 7 y la pared 3 se dispone un muelle de traceidn 15-
cuya Tinzlidad es tender a poner en rotacidén a la pared -
3 alrededor del perno 10 en el sentido de la flecha B, A-
la pared 2 estid conectado un &ndlogo muelle de traceidn -~
16 que termina sobre la chapa 7 y cuya finalidad es la de
tender a poner en rotacidn el conjunto formado por las pg
redes 1 y 2 en el sentido de la flecha Co

Cuando se cierra el molde, penetra el macho in-
dicado en su conjunto por 17 en el interior de las paredes
seflaladas, a través de la aberturs 8, cuyo macho presenta
un reborde de contorno 18 al que estén solidariamente uni
das cuatro columnas verticales 19 con funcidn de gulas y-
de cierre. MAs concretamente, al exterior de la pared 1 -
se disponen dos columnas 19 y otras dos al exterior de la
pared 3. Tales columnas son cilindricas en la mayor parie
de su desarrollo longitudinal y en su extremo superior --
presentan un estrechamiento 20 2l que sigue una parte sus
tancialmente troncocdnica 21, que puede ser también esfé-
rica. Estas columnas atraviesan unos orificios de gula o-
co jinetes 22 dispuestos en la chepa %, asi como unos ori-
ficios 23 dispuestos en correspondencia de dos prolongs—-
ciones laterales 24 de la pared superior l.

Sobre la pared 2, en correspondencia con cada -
una de las columnas 19 dispuestas en su frente exterior,-
se encuentra sostenido un rodillo 25 que se adhiere al —-
perno o columna 19, A la pared 3 se fijan andlogos rodi-—
1llos 26,

El macho 17 sostiene mediante los brazos 27 un-

eje 28 en cuyo extremo externo van montadas unas ruedas -
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29 que se desplazan por el interior de las guias 30 cong
tituidas por perfilados preferiblemente en forma de C.

Estas guilas 30, mediante su disposicidn o per-
fil, sirven para permitir el descenso y elevacidén del —
macho 1% 6 bien su permenencia en una posicidén determina
da, por cuanto que se dispone en la abertura 8 de manera
gue pueda elevarse y descender,

Ta chapa 7 estd fijada a unas vigas 32 en I que
sobresalen hacis el exterior y a cuyos extremos exterio-—-
res estdn fijados unos brazos 33 que sostlenen a unos ca-
rros 34 cuyas ruedas 35 scn guiadas por vias de recorrido
horizontal 36.

Ta pared superior 1 sostiene un sistema necani-
co de enclavemiento constituido por un vastago axialmente
desplazable 40 en cuyo extremo se disponen unos rodillos-
41 conducidos por gulas 42. Estas gulas hacen de leva, en
el sentido de que desplazan axialmente (vedse flecha D —-
en la figurs 2) al vastago 40. Este vastago presenta un -
par de ventanas longitudinales 43 atravesadas por pernos-
44 sostenidos por la pared superior 1. Este citado vasta~
70 tiene unos salientes laterazles 45 a los que se artlcu-
lan en 46 los extremos de los brazos 47 que terminan en -
gancho en el extremo libre. Estos brazos presentan una --
hendidura alargada 48 en la que se dispone un perno 49 fi
jado a la pared l.

En la posicidn de bloqueamiento, los extremos -
ganchudos de los brazos 47 penetran en la zona estrechada
20 de los pernos o columnas 19, de manera que las paredes
externas del molde permanezcan solidariamente blogueadas—

entre si.
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El véhstago desplazable 40 puede actuar sobre una

biela 70 articulada en las prolongaciones 50 de la pared-

de cabecers parcial 5, de manera que mantenge a2 ésta 1lti~-
ma en posicidn de cierre, reproducida en la figura 2. Cuan
do se desplaza el vastago 4C de modo que sus brazos 47 se-
desacoplen de los pernos 19, la pared parciael 5 es girada-
automaticamente alrededor del perno 12 en el sentido de la

flecha K.

Bl funcionamiento del molde descrito es el si- -
guiente.

Supongédse que el molde se halla cerrado, como —-
en la Figura 1, y que en el espacio intermedio 70 dispues-
to entre elfnacho 17 y el cuerpo exterior del molde (1,2,3,
4 y 5) se encuentra el mueble del frigorifico, ya sometido
a espumado. El molde avanza en ol sentido de la flecha A~
por efecto de la traccién ejercida por la cadena 14, Las-
ruedas 29, contenidas en las guias 30, entran en un tre——
cho descendente de tales gulas, con la consecuencia de —-
que el macho 17 desciende progresivamente (vease el senti
do de la flecha M). Antes de que comience esie descenso, -
las gulas 42 han determinado el deshloqueamiento de los -
brazos 47 de las columnas 19 y por consigulente la rotag——
cién de la pared 5 hacia arriba. Con el descenso del ma—-
cho 17 desciendén también las columnass 19, Cuando éstas -
han atrevesado las aberturas .23 y sus cabezas 21 se han -
desplazado por debajo de las ruedas 25 y 26, la pared 3 -
y el conjunto de las paredes 1 y 2 pueden girar libremen-
te hacia el exterior (veanse los sentidos de las flechas-
B y G) bajo la accidn de los muelles 15 y 16. Cuando el--

macho 17 ha alcanzado el punto de fin de recorrido infe——
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~ior, el mueble frigorifico queds liberado, pudiendo ex—-
trgerse, por ejemplo, del molde nmediante un extractor que
se introduce en la base de spoyo del mueble frigorifico -
a través del lado sbierto del molde (en cuyo lado se en--—
cuentra la pared parcial 5) o bien mediante un impulsor -
situado sobre la pared 4 y constituido por una chapita 80
conectada a un vastago 81 y provista de una cabeza de con
tacto 82 contra la que gravita un muelle de compresidn 83,
El vAstago lleva una ruedecilla 84 sobre la gue actua, en-
el acto de las extraccidn, una superficie de leva 85. Deg
pués de la retirada del mueble frigorifico obtenido, pue-
de introducirse la envoltura exberna y la interna de un ~
nuevo mueble frigorifico. Siguiendo las guias 30, sube —-
luego el macho y por efecto de esta subida penetra en el~
espacio de almacenamiento, es decir, en la envoltura in-——
terna del frigorifico, mientras que las columnas 19, al -
subir, determinan el adosamiento de las paredes latersles
1, 2 ¥ 3, aue quedan blogueaedas en posicidn por efecto —-
del sistema de pestillo reproducido en la figura 3.

ELl proceso continue de la manera indicada.

Como guiera que se ha descrito una sola forma -
de realizacidn de la ihvencidn, serd shora Tfécil para un-
experto en la materia, una vez conocida por la presente -
deseripcidn la idea inventiva, imaginar numerosas varian-
tes y modificaciones, que deberén considerarse sin embar-
g0 comprendidas en el dmbito de la misma invencién.

N 0 T A

La Patente de Invencidn que se solicita por - -
veinte afios, pars Espafia, de acuerdo con la vigente Legils

lacidn, deberd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA —-—



CONSTRUCCION DE MOLDES DE CONTENCION ARTICULADOS PARA LA
INYECCION DE POLIURETANC EN FRIGORIFICOS Y CONGELADORES" ,
con Prioridad de la Demanda de Patente en Italis nimero-
23098 A/72 de fecha 13 de Abril de 1.972, segun las ca—-

racteristicas esenciales de las aiguientes:
-

REIVIND ICACIONES

18,~ Perfeccionamientos en la construccién de-
moldes de contencidn articulados para la inyeccién de =
poliuretano en frigorificos y congeladores, que complen—
den una envoltura externa y otra interna, entre las cua-
les se encuentra el aislamiento, caracterizado porque --—
respecto a la parte externa del molde, constituida por -
lo menos en parte por paredes giratorias, el macho es -~
elevable y descendible por guias en el curso del movi- -
miento de avance del molde, al objeto de insertarlo en -
12 envoltura interna y liberarlo por completo.

oe,. Perfeccionsmientos en la construccidén de-
moldes de contencidn articulados para la inyeccidn de —-
poliuretano en frigorificos y congeladores, segin la - -
reivindicacidn 18, caracterizado porque el macho estd —-
asociado a unas columnas gue cooperan con medios sosteni
dos por paredes giratorias para obtener la rotacién de -

cierre de éstas Ultimas.

8,~ Perfeccionamientos en la construccidn de-
moldes de contencidn articulados para lg inyeccién de —-
poliuretano en frigorificos y congeladores, segin la - ~
reivindicacidn 28, caracterizado porque las columnas se-
insertan en asientos de las paredes para vloguearliags la-

teralmente.

Ae ,~ Perfeccionamientos en la construceidn de-
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moldes de contencidn articulados para la inyeccidn de —-
poliuretano en frigorificos y congeladores, segin las an
teriores reivindicaciones, caracterizado porque las co—-
lumnas cooperan con medios de gpretamiento para bloguear
el molde en posicidn de cierre.

58 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
MOLDES DE CONTENCION ARTICULADOS PARA LA INYECCION DE PQ
LIURETANC EN FRIGORIFICOS Y CONGELADORES",

Segun queda sustancialmente descrito, en la pre
sente Memoria Descriptiva, que consta de diez hojas, es-
critas a maquina por una sola cara y acompafinda de dibu—
jos.

waaria, G NOV. 1012

ELETTROMECCANICA VALENTINT S.r.c. di
Felice e Mario Valentini.

P.P.
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