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El invento se refiere g filtros con marco de
material sintdtico, en los cuales el medio filtrente se
encuentrs en 2stado tensado, atraviesarpor lo menos un
1ado del merco en tal medida que ¢l medio filtrante sa~
liente puede actuar como junta y el propio marco atravie
sa de mbdo hermético al -medio filtrante,

Son conocidos filtros planos de la clase mds
diversa gue, en general, consisten en el medio filtran-
te y un marco asociado a é1l. Los marcos que contienen
los medios filtrantes pueden agruperse mediante torni-
llos pare formar filiros de gran superficie o montarse
en dispogitivos de sosién correspondientes, en los cua-
les, entonces, por ejemplo, pueden disponerse uns mul-
tiplicidad en forma de V de los filtros de marco. Es-
tos filtros planos corresvondientes al estado de la téc
nicg tienen, en especial, el inconveniente de que el me
dio filtraente no se encuenira en el merco en un estado
de suficiente tensidn con lo cual, a pesar de los re-
fuerzos o arrastramientos longitudinales y transversa~
les adicionales entre los cuales fue montado el medio fil
trante, puede llegarse en el empleo a vibfacionés rela-
tivamente intensas del medio filtrante. Zstas vibracio
nes hacen que resulte posible que parte de las particu-
las a séparar sean hechas pasar a través del.medio fil-

trante. Ademds, con tales instalaciones de filtro se plan
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tean forzosamente problemas sgohiantes en lo gue respec
ta a la junta u obturacidn entre los distintos marcos,
por una parte, y entre los marcos y el dispositive de
sostén, por otra. De inconvenientes ceme jantes se ado-
lecen, por ejemplo, los filtros en foria de manga, de
forma esférica, de forms cibica y de otras formas, por
ejemplo, los filtros de saco, en los’'cusles el medio fi)
trante se encuentra en marcos correspondientes.

Por consiguiente, el presente invento se pro-
pone resolver el problema de crear un Ffiltro que no pe-
dezcs de los inconvenientes de los conocidos y gue, en
especial, pueda fabricarse de una manera sencilla,

De acuerdo con el invento, este problems es
resuelto porgue:

a) se provee a un medio filtrante flexible, a
cierta distancia de separacién de sus bordes, con un mer
co de material sintético que atraviesa el medio filtran
te, formando el marco de material sintético y el medio
filtrante una unidad hermética;

b) el medio filtrante sobresale del marco por
lo menos por uno de sus lados, en tal medida que el me-
dio filtrante sobresaliente pueda actuar como juntaj

c) el medio filtrante se encuentra en el mar-
co en estado tensado; ¥y

d) el medio filtrante y el marco, zdemds, es-
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$4n unidos por refuerzos longitudinales y fransversales
de materiazl sintético cue atraviesan al medio filtrante
homogendomente hocia ambos lados y formen con el nmarco
una unidad homogénea. -

Esto se consigue por el hecho de gue el mgte-
rial sin#ético, 2l fabricar el marco o los refuerzos
longituvdinales y transversales, se encucntra en un esta
do capaz Qe fluir gue hace posible gque el material sin-
tético atraviese al medio filtrante desde ambas caras y,
de esta manera, se forme un msrco, o wn refuerzo longi-
tudinal y transversal, de una sola pieza en el cual es-
t4 firmemente ocluido el medio filtrante.

Los medios filtrantes se enmarcan con preferen
cia de manera que el medio filtrante atraviese el marco
por todos los lados hacia fuera. El medio filirante fle
xible gue sobreszle del marco sirve entonces, vor ejem-
plo, como juntg al montar el filtro de marco en disposi

tivos de sostén correspondientes ¢ psra aconlar filiros

de marco.individuales para obtener un filtro de gran su-~
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perficie. Medios filtrantes flexibles, es decir, medios
filtrantes que son eldsticos, capaces de céder, son, por
e jemplo, los velos.

7 Pero el mismo efecto puecde conseguirse tam-—
bién en él caso de mediocs filtrantes rigidos, por ejem-

plo, en ¢l caso de chapas metdlicas perforadas, si los



10

15

20

18.11.72

N ol cens
el l ¥ )4

bordes del mecio filtrante rigido se emnotr=n en el ma-
terial sintéfico junto con un medio de obfurscidn cinti
forme fléxible que, por ejemplo, sobresalga hacia fuers
desde el marco por al menos un lado nero, con preferen-
cia, por todos los lados,

Bl medio Tiltrante de cada caso es sujetado en
Utiles apropiados, normales para el especialista, bajo
una tensidn previa determinada y es entonces vrovisto
del marco y de los refuerzos longitudineles y transver-
sales. De esta manera se obtiene, por ejemplo, un filtro
plano con un medio filtrante fuertemente atirantado en
el cual, entre otras cosas, quedan prdcticemente exclui
dos los efectos de las vibraciones que de otro modo apa,
recerian. -

Para reforzar todavia més el marco o 108 re-
fuerzos longitudinales y iransversales, se pueden emnpo-
trar, durante la fabricacién, junto con el medio filtran
te y eventualmente la cinta de junta, alambres o materia
les similares. Sin embargo, haremos notar acui que esto
8610 se necesitaria en casos especiales ya que el pro-
pio medio filtrante funciona como armadura de refuerzo.

Para determinados fines de empleo de los fil-
tros de acuerdo con el invento puede scr necesario gue
los marcos que han de montarse en-unﬁdiSpositivo de sos

tén ya existente tengm un grueso prefijado por el dispo
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sitivo de sostén y que, en ocasiones, puede ser mayor
gue el usual o bien que resulte asi en razdén del grue-
so del medio filtrante. En tal caso, no es necesario ha

cer tan resistente todo el marco sino gue es suficiente

gue, a distancias determinadas esté provisto de los de—

nominados sslientes distancindores. sdemds los mercos

y los refuerzoz longitudinales y transversales pueden
disefiarse relativamente estrechos' de modo aque la super-
ficie til efectiva para la filtracidén sea mayor que con
los filtros de marco tradicionales, Todavia, resulte po
8ible darles al marco y a los refuerzos longitudinales
y transversales cualguier forma que-se desee. De acuer-
do con el invento es posible montar en una banda de me-
dio filtrante masrcos con refuerzos longitudinales y/c
fransversales dispuestos wno tras otro, estando unidos
entre si{ los distintos marcos por el medio filtrante y
ello, oreferiblemente, a tal distancia de separacidn que
resulte posible la formacidn de un filtro en V o de un
filtro en zig-zag.

De la forma que hemos descrito en lo cue an-
tecede puede proveerse de marcos correSpondientes y even
tualmente de refuerzos longitudinales y transversales
tanto un medio filtrante plano como tambidn un medio fil
trante gque tenga la forma de un cubo, de una seccidn de

esfera, de un cono, de un tronco de cono o de una manga.
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Diremos ahora que en el caso de tales Ffiltros, on la
actualidad el marco es todavia cosido ¢ vegado ¥ el fil
tro es reforzado por varillas metglices, anillos metdli
cos o rejillas metdlicas cosidos mara gue conserve su
5 forma. Naturnlmente, de acuerdo con el in%ento, Tueden
enmarcarse tanbién otros medios filfrentes de forma dis
tinta de la mencionada.
En el caso de chapas metdlicas de verforacio-
nes fini{simzs en las cuales la perforacidén he sido reali
10 zada, por ejemplo, mediante rayos de electrones, ¢ en
otros medios filtrantes rigides corresvendientes, vue-
de resultar ventajoso que los bordes de tmles materia~

les filtrantes, antes de empotrarlos, se vrovezn de agu
jeros mayores de modo que tambidn de esta manera se ob-
15 tenga una refencidén pasante y firme entre la care infe-
rior y la superior del merco. Esta técnica puede ser ven
tajosa en ocasiones inclugo con medios filirantes {lexi
bles,
Para fines de empleo especiales puede resul-
20 tar favorable gue el marco de material flexible y los re
fuerzos loungitudinales y transverssales consistan en un
material sintdtico rigido. Resulta posible otra solucidén
por el hecho de gue sobre el marco rigide se disponga,
por ejemplo, se pegue o Se esponje directamente, un me~

25  terial flexible que actde obturando. En tel casc, el ma

18.11.72 . - -
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terial flexible puede tomar a su cargc las Zuncioncs de
obturadidén o de junta, por ejemplo, respecto & los dispo
sitivos de sostén. Sin embargo, por lc general Serd con-
veniente proveer al medio Ffiltrante de un marco rigido en
el cual el medio filtrante gue sobresale hacia fuera deg
de ¢l marco (o el material de junta cintiforme emvotrado
simultdneamente) tome a su cargo la funcidn de obtura-
cidén,

En une forma de ejecucidn especial de acuerdo
con el invento, los cantos longitudinales de una cinta
de medio filtrante sin fin se empotran en un materigl sin
tético flexible, con preferencia consistente en un poliu
retano celular eldstico que puede ser, por ejemplo; el
mgterial Cellasto (denominacidén comercial de la Lemfdr-
der Kunststoff GmbH para eldstomeros celulares de roliu-
retano). Estos filtros sin fin encuentran aplicacidn, por
ejemplo, en gruvos filtrantes en los cuales el medio fil
trante enrollado es hecho avanzar a mano o automdticamen
te desde arriba hacia abajo o & la inverss. Estos filtros
consisten en principio en un rollo suverior y uno infe-
rior, dos carriles en U laterales y una rejilla de sostén.
Bl medio filtrante es retenido lateralmente vor los card
les de forma de U y apoyado en su dorso, es decir, en el
lado del aire limpio, por la rejilla, '

Pare la fabricacidén de los marcos y los refuer

18.11.72 . -8 -
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zog longitudinales .y transversales son avropindes todos
los materieles sintéticos que vuedan transformerse en un
estado fluyente, por ejemplo los mgteriales sintéticos
termopldsticos, por ejemplo, poli(cloruro de vinilo),
copolimgros del cloruro de vinilo, polietileno, polipro
pileno,fpolicstireno, polivinil carbszol, poliisobutile
ho, polimetzcrilato, voli(cloruro de vinilideno), voli-
tetraflucretileno, voliacrilonitrileo, polioximetileno,
poli(tereftelato de etileno), resinas de polidsteres sg
turados lineales, poliamidas, policarbszmato, poliureta-—
nos lineales y los diversos derivados de celulosa que
pueden trabajarse por via termopldstice. Con preferen-
cia, estos materigles termopldsticos sintéticos se en-
plean en conjuncidén con agentes hinchadores o porégenos
correspondicntes para obtener marcos o refuerzos longi-
fudinales y transversales esponjados que Se caracteri-
zan en especial por su poco peso freute a los mercos ho
mogéneos. E1 empotramiento de los medios filtrantes con
estos termopldsticos se realiza en utiles correspondien
‘tes que pueden ser calentados y en los cuales se plasti
fica el materisl sintético que, por ejemvlo, estd pre-
sente en forma continua y se oprime contrs el medio fil
trante, o bien el empotramiento se realiza utilizando ,
la técnica de la pistols de inyeccidn.

FPero, ventajosamente, pueden emplearse también
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reginas de colade para la fabricacidn del marco o de los
refuerzos longitudinales y transversales., Estas resinas,
que pueden consistir en mondmeros polimerizables o cn
pre-polinmeros liguidos correspondientes, se introducen

en el Util, cn el que previamente se ha tensado ol me-

dio filtrante, junto con endurecedores. Al cabo de cler-

o tiempo, cstos productos se endurecen con formacidn
de materiales sintéticos sélidos. Ejemplos de éstos son
las resinas a base de epbxidos o de polidsteres,

Para la fabricacidn de los marcos y de log re-—
fuerzos longitudineles y trancsversales, sin embargo, se
emplean en especial sistemas de poliuretano, utilizando
métodos que son habituales para el especialista. Estos
sistenas de poliuretano permiten de una manera especialmen—
te ventajosa producir o tratar en los dtiles poliuretanos
tento rigidos como también flexibles, pudiendo log poliure-
tanos ser espumados o no. Con preferencia se emplea un gis-
tema de polivrctano espumeble que se¢ inyecta en el molde
en el que previamente se ha tensado o colocado el medio
filtrante a emmarcar. Despuds de inyectar en uno o varios
puntos sce expande el sigtema espumable, con lo que, por su
propia presién de espumacidn, llena el molde, penetren—
do y envolvicndo al medio filtrante de una manera COm=-

pleta y homogénea. S5i, por ejemplo, se gquiere hacer un

- 10 =
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mgreco que deva obsorber fuerzas de torsidn muy elevades,
cntonces, preferiblemente, se cligird una cspuma inte-
gral de un durdmero qgue, con una densidad avarente re-

lativemente grande, vnor ejemvlo, eanire 300 y 800 gra -

mos/m3,,dé como resultado una resistencia elevada del

producté final (referencia bibliogrdfica Bayer-Werk, Le
verkusen, Baydur-sSystem, Polyurethan-Integralochaum hort,
vorléufiges Produki-kerkblatt del 1 de Cctubre 1969;
Kunststofi-Handbuch, volumen VII, Poliuretgnos, pdgi-
nas 504 y siguientes, Hanser-Verlag, lMinchen, Alema-
nia.

Sin embargo, se pueden también hacer marcos ¥
refuerzos longiﬁudinaies ¥y transversales pariiendo de
espumas que tienen un peso especifico mucho menor, por
ejemplo, a partir de una espuma de poliuretano flexi-
ble o rigida con una densidad de entre 60 y 300 gro-
mos/m3. » ‘

La espuma a elegir ovuede ajustarse también de
acuerdo con puntos de vista de resistencia contra el fue
go (resistencia a la inflamacidn) de manera que puedan
tenerse en cuenta log diversos criterios de inflamacidn
(en caso de incendio).

Los marcos y eventuslmente los refuerzos lon-
glitudinales y transversales obtenidos de la forma que he

mos descrito arriba estdn unidos de una forma especial -

- 11 -
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mente homogénea con el medio filirante anrisionado vor
espumacidn,

. Para los fines de acuerdo con el invento entran
en consideracidn como medios Ffiltrantes todos aquéllos
que puedan o gue deban proveerse de un merco. En princi
pio, estos medios filtrentes pueden dividirse en cuatro
grupos, a saber
a) los hechos de metales, por e¢jemplo de hilos metdlicos
trenzados o fejidos o de lana metdlica,
bj los hechos de telas filtrantes,'tejidos Tiltrantes,
grasas filtrantes o fieltros filtrentes,
¢) los hechos de velos filtrantes (velos de manusr o de
fibras afieltradas), '

d) los consistentes en materiales esponjados de poros
abiertosg,

ias telas filtrantes, los tejidos filtrantes,
las gasas filtrantes, los fieltros filtrantes y los ve-
los filtrantes pueden hacerse a este respeeto a partir
de fibras vegetales, animales, minerales o sintéticas o
de mezclas de las mismas.

Los filtros provistos de marco de acuerdo con
el invento pueden utilizarse por ejemplo como filtros
para aire, filtros para liouidos o filtros sevnaradores,
Con preferencia, sin embargo, se utlizan como filtros pa

ra filtrar aire.

- 12 -
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Faturalmente, es fundeuwentalmentie posible de
acuerdo con el invento wnroveer de un morco toda clase
de estructuras vlanas, porosas o everbualmente no poro-
sas (proveyendo eventualmente 1os pordes o log cantos de
las estructuras no porosas, previamente, por &jemplo,
con aguéeros), por ejemplo mgteriales cerdmicos o de
vidrio fritados. De este modo pueden tsmbidn enwmercarce
materiales gue luego pueden utilizarse como decoracidn
de paredes o de techos, pudiendo los nmarcos tener enton
ces salientes o tramas a mancra de botones que hacen po
sible fijar el material por medio del marco en la pared
o en el techo, conservdndose las facultad de poder retirar
lo. De maners andloga, pueden proveerse también de mar-
co trenzados de liber o de cesteris y otras estructuras
tejidas o no, planss., También pueden enmesrcarse de ecste
modo elementos calentadores planos a manera de hojas.

El invento serd exvlicado en 1o que sigue con
referencia a los ejemplos de ejecucidén representados en
el dibujo, sin quedar, sin embargo, limitado a ellcs. En
los dibujos:

la figura 1 muestra en seccién transversal una
unidén intima entre el marco 1 y el medio filtrante 2

la figura 2 muestra en seccidn transversal un
filtro de acuerdo con la figura 1 en los dispositivos de

sostén 14 y 15, actuando como junta 6 el medio filtrante

- 13 -
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2 que sobresale a través del marco 1.

Las figuras 3 ¥y 4 muestran vna e jecucidn préc
tica del invento en la cual el medio filtrante 2 a pro-
veer de un marco 1 es pretensado mds o menos sobre una
parte inferior de molde 4 mediante una sujeccidén por greo
pas en los lados. ILa parte inferiof dcl molde 4 tiene
nervios ranurados que corresponden a la forma del mar-
¢o 1 y de los refuerzos o arriostamientos Jlongitudina=-
les y transversgles 5. Desde arriba, la parte suverior
de molde 3, que tiene nervios ranursdos corresvondientes
e los de la parte inferior de molde 4 o que eveninalmen
te tiene nervios ranurados gue no se corresponden, es
oprimida con la presidn necesaris sobre la narte infe—
rior de molde (véase la figura 3). En uno o varios lu-
gares, este molde tiene punitos de inyeccidn a través de
los cuales se inyecta con la alta presidn necesaria el
sistema de material sintético a emplear, por ejemnlo,
un sistema durdmero. La mezcla de reaccidn inyectada en
el molde, con liberacidn de una presidn de esponjamien-
t0 especifica para clla, llena las oguedades del molde
¥y penetra al mismo tiempo a travéds del medio filtrante
2. Despuds de clierto tiempo, se abre el molde y se saca
el fil4ro provisto del marco 1 asi formado. ¥l medio fi
trante 2 puede entonces ser tensado en el molde de mane

ra que sobresalga en todos los lados, ¢ en uno o0 en va-

- 14 -
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rios lados, cn forma de junta 6 a 4ravés del merce 1
colado o esyonjado (vdasen las figuras 1y 4).

Les ranuras, nervios, estrias etc, modelados
en forma negativa en el molde, vueden tener los perfi-

les més:divcrsos {(necesarios de acuerdo con la finali-

dad de uso). De la misma mancra resulta rosible formar

un marco 1 en el cual los refuerzos longitudinales y
transversales 5 estdn hechos tambiéan de un material sin
tético rigido, por ejemplo wun durdmero. Por ofra varte,
también es posible que el marco 1 esté hecho de una es-
ponja flexible y los refuerzos longitudinales y itrans-
versales 5, de un durdémero rigido. Es posible ademds, en
una primera operacidn, proveer al medio filtrante 2 de
un. marco 1 mds o menos rigido y, en una secgunda opera-
cidn, en otro molde, esponjar un material sintético es~
pumable flexible sobre el marco rigido 1 de una manera
homogdnea. Naturalmente, también pueden tensarse y suje
tarse varios medios filtrantes 2 juntos en un marco 1
con lg distancia de sevaracidn deseada en cads caso.

Las figuras 5, 5a y 5b representan una forma
de trabajo oue se emplea cuando se desea enmercar medios
filtrantes 2, por ejemplo, en forma de mengas, de cilin
dros, de conos, trabajando en princivio segin el mismo
procedimiento descrito en lo que antecede. Sobre un nu-

cleo interior se dispone el medio Filtrante 9 a enmarcar,

- 15 -
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recibiendo la forma correspondiente al ndcleo © y des-
de fuera, por zmbos lados, se gplican las dos mitades
de molde 7 sobre el medio filtranie 9 gue rodea al ni—~
cleo 8, y se reunen oprimiendo con ls vrecidn de sprets-
miento necesaria en cada caso, praéediéndose Juego 2 la
espumacidn° En una operacidn, naturalmente, los marcos
anulares 10 delanteros cue vueden verse en la figura 5b
pueden unirse por refuerzos longitudinales 11 con, por
ejemplo, otro u otros marcos anulares 10 que no hemos
representado.

La figura 6 representa une forma de ejecucidn
que se emplea cuando sobre una banda de medio filtrante
deben disponerse varios marcos 1 unidos entre si en ca
da caso por el medio filtrante 2 como elemento de unién
12 y que tienen refuerzos longitudinsles y iransversalcs
5. En la fabricacidén se puede proceder de modo aue, rit
micamente, la bands de medio filtrente es hecha esvanze
en el molde o bien previendo varios moldes montados en
serie simultdneamente sobre toda la banda del medio fil
trante con varios marcos 1. ,

La figura 7 muestra cdémo una banda de medio
filtrante provista con marcos 1 segin la figura 6 puede
montarse en forma de zig-zag en una gran caja de filtro,
aprovechdndose tambidén el medio filtrante 2 gue actda

de elemento de unidﬁ 12 como superficie de filtro.

- 16 -
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Las figuras 8 y 9 muestran la configuracidn
de un marco 1 aue es esponjedo en un grueso normal H po

ro gue vor corte o abrasidén simples de los salientes 13

D

distanciadores pucde acomodzrse a cualculer esnesor &

<

marco que venga dado por los dispositivos de costén 14
o 15.

3

' Las figuras 10 y 11 muestran la obturacidn

contra el polvo de dos o mds marcos que se juntan reci-
procamente.

La figura 12 muestra cdémo varios marcos fil-
trantes 19 hechos de un material rigide, eventualmente
con difercntes medios filirantes 23, 2b, 2c »ueden mon-
tarse unc fras otro y agruparse en bastidores en forna
de U 18 asy como pegarce en 20.

Las figuras 13 y 13a muestran cémzo estd es -
tructurado un marco con refuerzos longitudinales y trans
versales, estando hechc el marco en parte de material 1
rigido y en parte de material flexible 22,

Las figuras 14 y l4a muestran cdémo medios de
filtro configurados a la forma de cilindros, conos, etc
¥y enmarcados de esta manera se empotran en una placa de
molde 21 (véase el marco de encaje 24 con enillo de jun
ta 25 y. retenedor 26) o se roscan (véasen 1los marcos rog
cados 23).

La presente solicitwd, gue corresponde a la

-17 -
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vresentads en Repuvlica Federal Alemans, el 2 &z Foviem
bre de 1971, bajo el N2 P 21 55 522.6, se¢ acoge a los
beneficios del 4rticulo 51 del vigente Hstatuto sobre

Propiedad Industrial.

REIVINDISACICERS

Los puntos de invencidén provia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de ests solicitud de
Patente de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios, son
lds siguientes:

le,- Un dispositivo de filtro constituido esen
cialmente por un medio filtrante y un marco, caracteri-
zado porque a) un medio Tiltrante flexible tiene, a cier
ta distancia de sus bordes, un marco de material sinté-
tico cue gtraviesa el filtro, formendo el marco de mate
rial sintético y el medic filtrante una unidad herméti-

ca en sus puntos de contacto, b) el medio filtrante so-

bresale al menos por un lado del marco en tal medids que

o ‘f'"
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el medio fildrante sobresaliente puede actuer como junia,
c) el medio filtrante cotd nresente en el marco en osba
do tenszde y @) cl medio filtronte y ¢l marco estdn uni
dos sdicionalmente por refuerzos longitudinales y treng
versaleﬁ de material sintdtico gue penetron en el medio
filtran%e homogéneamente hacia ambos lados y formon ho-
mogdénea con el marco.

28,~ Un dispositivo seéﬁn la reivindicacidén
12, caracterizado vorque el medio filtrante sobresale
por fodos los ledos desde el marco con formacidén de la
junta.

38,- Un dispositivo segin las reivindicacio-
nes 18 y 28, caracterizado porgue los refuerzos longi-
tudinales vy transversales consisten en el mismo material
de que estd hecho el marco y se han hecho cn la misma
operacién de trabajo.

2,~ Un dispositivo segin las reivindicacio-

nes 12 g 38, caracterizado vorque sobre unsg banda de ne
dio filtrante estdn presentes sucesivamenie al menos
dos marcos con refuerzos longitudinales y/0 transversa-
les, teniendo los marcos, unidos por el medio filtrante,
una distencia de separacidn entre si Hal cue hace posi-
ble la formacidn de un filtro en V o de un filtro en
zig-zag.

58,- Un dispositivo segin les reivindicaciones

_19..
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18 5 48, caracterizado porqgue el medic fildrante tiene
la forms de un cubo, de una seccidn de esfera, de un ci
lindro, de un cono, de un tronco de cono o de una manges
y en el borde inferior y eventuslmente tambidn en el su
perior estéd provisto de un marco anular de formwa corres
pondiente, pudiendo estar reforzados adicionalmente los
medios filtrantes, en su caso, con refuerzos longitudi-
nales y/o por otros marcos anvlares.

68.~ Un dispositivo segun las reivindicaciones
12 a 58, ceracterizado porque en el marco, en el marco
anular o en los refuerzos longitudinzles y/o transver-
sales, para obteqer un refuerzo adicional, estdn empo-
trados alambres u otros materiales semejantes junto con
el medio filtrante.

&,~ Un dispositivo segun lag reivindicacio-
nes 1& a 62, caracterizado porque el marco o el marco
anuler y/o los refuerzos longitudinales y transvorsales
son de un material sintético rigido y/o flexible.

88,~ Un dispositivo segin las reivindicacio-
nes 18 a2 72, caracterizado porque el marco estd provis-—
to de salientes distanciadores.

28,~ Un dispositivo segun las reivindicacio~
nes 12 g 88, caracterizado porque el marco o el marco
gnular y/o los refucrzos longitudinaies ¢ transversales

consisten en materiales sintéticos termopldsticos espon

18.11.726 ' | - 20 -



jados o no o son de materiales sintdticos esponjados
0 no que han sido formados al configurar el marco, el
marco anular y/o los refuerzos longitudinales y/o ‘brans-
versales por crecimiocnlo molecular a partir de mondéme-
5 ros o de prepolimeros correspondicntes, eventualmente
en presencia de cavalizadores y/o de otras sustencias
adicionales, prefiriéndose log materiales sintdticos
de poliuretano esponjado o mno, en especial los que es-—
tdn en forma de esponjag integrales de poliurebano.
-10 102.,~ Un dispositivo de filtro constitui-
.... do esencialmenbte por un medio filtrante y un marco.

Tal y como ge ha descrito en la llemoria
que antecede, repregentado en los dibujos que se acome
paflan y con log fines cue ge han especificado.

15 Beta Hemoria consta de veintiuna hojas es-

critas a mdquina por una gola cars,

Madrid, 16 ERE. 1975

10-1-75 - 21 -
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