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MEMORtA DESCRtPTtVA
En el- curso de la  presente Memoria Descripti­

va van a quedar expuestas la s  diversas fases que de una 
forma coordinada, tienen como objeto la  obtención de una 
pintura metalizada al p lástico, que ofrece una extraor­

dinaria presentación en la  numerosa- gama de coloridos 

que puede presentarse, con el atractivo que supone la  

incorporación a la  pintura de la s diminutas partículas 
de la s  purpurinas metálicas, que en mayor o menor densi 
dad aportan su atractivo y decoración, importante en nu 
merosos y determinados casos.

Por la  novedad que encierran todas y cada una
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de estas fases y por el conjunto de e lla s , se in sta a fa  

vor de su* t itu la r  el privilegio de su exclusiva explota 

ción industrial y comercial, con arreglo a los preceptos 

que contiene la  vigente Ley de Propiedad Industrial.
En el proceso^ de fabricación entran como mates* 

r ía s  primas integrantes del producto acabado la s purpuri 

ñas metálicas, oro y plata, tan conocidas, el látex, colo 
res o tierras de color en polvo y finalmente agua.

Las proporciones de estas materias, es como s i  

gue: un 10% de purpurina; un 20% de látex; un 50% de colc 
res o tierras de color en polvo y un 20%de agua.

Los colores o tierras de color en polvo, en une 

primera fase , son disueltas en la  mitad,aproximadamente, 

del agua que se u tiliz a , disolución que se verifica  sin 
intervención de calor y simplemente mediante agitado déla 

disolución.

En recipiente separado y objeto de otra disolu­
ción se verifica  la  del látex en el resto del agua,opera­

ción que tampoco precisa de condiciones de temperatura 
especiales.

Preparadas pues la s  dos disoluciones objeto de 

la  primera fase del proceso de fabricación, en un recipiejn 
te aparte, se toma una cuarta parte aproximadamente de Is 

disolución del látex,y en e lla  se procede a la  incorpora- 
coón de la  purpurina metálica escogida,agitándose fuerte 

mente esta mezcla.
Por último, y en la  fase última, se procede al 

vertido en un recipiente del contenido de la  primera diso 

lución, del resto de la  disolución segunda o del látex,y 

del. producto de la  tercera disolución, en la  que se ver t-íb
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la  purpurina, agitándose la  totalidad de la  mezcla, has­
ta  conseguir su homogeneización.

Es evidente que en nuestra descripción, no se 
hace especial mención de un color determinado, único, ni 

de una determinada clase de purpurina, puesto que resu l­

ta  natural y lógico que aquellos colores o estas purpuri 
ñas puedan u tilizarse  con carácter único o mezcladas pa­
ra obtener el grado de color deseado o la  coloración ape 
tecida en el moteado que proporciona l a  purpurina. Igual 
mente podrán variar la s  proporciones de la s  materias pri 

mas utilizadas y que se han enunciado a titu lo  de ejempl¡3 
solamente, puesto que es obvio que, concretamente la s  
purpurinas, pueden aumentar o disminuir su proporción, 
para que la  densidad de su matizado en la  pintura obteni 

da, pueda variar, de forma acorde con la  naturaleza de 
la  decoración o recubrimiento a que se destine la  pintu­
ra  u objeto final obtenido.

Suficientemente descritas la s  fases objeto de 
este proceso de fabricación, hemos de manifestar que se 
rán susceptibles de pequeñas variaciones, siempre y cuan 

do no afecten a su esencialidad, que se pone de manifies 

to en la  siguiente

N O T A

Los puntos que se reivindican en la  presente 

'Patente de Invención, son:
13.- Procedimiento de fabricación de pinturas 

metalizadas, que se caracteriza porque intervienen un 
10% de purpurinas metalizadas, un 20^ de látex, un 50% 
de colores en polvo o tierras de color en polvo y un 20%
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2a.- Propedimiento de fabricación de pinturas 

metalizadas, que se caracteriza porque en recipientes se 
parados se procede a la  preparación de dos disoluciones 
in ic ia le s , una de e lla s  integrada por la  mitad del agua 

en la  que se verifica  la  disolución de l a  totalidad del 
color o t ie rra  de color en polvo de que se trate , ó de 
la  mezcla de e llo s, sin  exceder de la  proporción enuncia 

da en la  precedente reivindicación, y en la  segunda diso 
lución y en recipiente separado se v erifica  la  disolución 

del látex con el resto del agua.

3&.- Procedimiento de fabricación de pinturas 

metalizadas, que se caracteriza parque en recipiente se­
parado se verifica  la , disolución de la  purpurina metali­
zada en una cuarta parte de la  totalidad de la  segunda 
disolución, esto es, la  disolución del látex, y

43.- Procedimiento de fabricación de pinturas 

metalizadas, que se caracteriza porque finalmente se ve 

r i f ic a  e l vertido en un último recipiente de la s  dos di 
soluciones obtenidos de acuerdo con. lo indicado en la  28 

reivindicación, y del producto obtenido de acuerdo con 

lo estipulado en la  3- reivindicación, agitándose la  mez 
cía hasta conseguir su to ta l homogeneización. Y

53.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PINTURAS

95

METALIZADAS", de conformidad an un todo en lo esencial 
y fines industriales a lo descrito en l a  precedente Memo 

r ia  Descriptiva.
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Esta Memoria consta áe CINCO hojas, escritas o mecano­

grafiadas por una sola cara y a doble espacio en 96 
'lineas.

Valencia, 3 Noviembre 1.972 
Por autorización del interesado.
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