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ca.se H-23O4.

PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES DETERGENTES 
PRACTICAMENTE NO ACUOSAS.

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY, entidad norteamericana, 

residente en 301 East Sixth Street, Cincinnati, Ohio 
 ̂ 45202, EE.UU. de A.

Esta invención se relaciona con un procedimiento 
para preparar composiciones detergentes liquidas, pastosas 
o gelatinosas, prácticamente no acuosas, capaces de actuar 
como agentes de limpieza cuando se aplican a superficies 

5. duras, pero capaces también de comportarse como composioío-
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nes lavaplatos, solubles en agua, convencionales, o como lim- ¡ 
piadores no abrasivos para superficies duras y similares, '

cuando se encuentran en solución acuosa. i
En la  actualidad, los productos detergentes líquidos i 

para el lavado de v a ji l la s ,  proyectados para el lavado manual 

de v a jilla s ,co n sis  ten en composiciones normalmente claras, o 
a veces opacificadas, no abrasivas y de elevada capacidad de i 

espumado, que contienen una a lta  concentración (es decir, con ¡
i

frecuencia un valor que alcanza a l 50 % en peso) de detergen- ¡ 
tes orgánicos que normalmente son principalmente aniónlcos, 

disueltos en un medio acuoso que contiene también disolvantae 

ta le s oomo alcoholes inferiores e hidrotropos.-Estos productos ¡ 

son, en el mejor de los casos, buenos agentes desprendedores j 

de la  grasa y emulsificantes, y los mismos son claramente e f i­
caces para eliminar depósitos blandos da superficie, con la  

ayuda de un ligero restregado, por ejemplo, empleando un ns- j 
tropajo. La suciedad más dura y más fuertemente adherarta, tnl } 

como grasa y azúcar quemados, espeoíalmanta sobre utensilios 
de cocina, no es completamente eliminada, y con fracbea^a. as ¡ 
necesario el empleo de utensilios abrasivos, talas en, . j
pajos metálicos. !

!
Para la  limpieza de superficies duras, generalmente 

superficies f i ja s  ta le s como superficies pintadas, baños, 

cocinas y fregaderos, se encuentran en el mercado considerables 

clases diferentes de formulaciones. Con frecuencia, estns for­

mulaciones son sólidas, pero a veces son líquidas o pastosas. 

Existen dos clases principales de estas formulaciones, oonte- 

; alendo ambas nivoles muy bajos de aurfnotante crónico* En 
una de dichas clases, loa productos contienen normalmente ele­

vados niveles de sales inorgánicas suavemente alcalinas y están30
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proyectados para disolverse en agua, empleándose la  solución . ¡ 

para el lavado de superficies duras con, por ejemplo, un paño, i 

En la  otra clase, los productos oontienen nontimente elevados j 

niveles de abrasivos insolubles en agua, talos como fluorita, 

s ílice  o piedra pómez. Éstas composiciones actúan como limpia­
dores y tienen tendencia á ser más bien de superficie áspera 

que de superficie satinada. Cuando el abrasivo empleado es i

insoluble, la s  superficies tratadas requieren un aclarado com
pleto.

La presente invención proporciona composiciones de­
tergentes liquidas que consisten en productos de limpieza cuan 

do se aplican de forma concentrada o prácticamente concentra- ¡ 

da a superficies, pero que son esencialmente solubles en agua i 

completamente. Dichas composiciones pueden formularse de modo 
que cuando Be disuelvan en agua se comporten como productos 

típicos de lavado de v a ji l la s  o como limpiadores típicos no 

abrasivos de superficies duras. Asi, s i  so aplican en forta 

concentrada en un paño seco o mojado, dichas composiciones 
pueden u tilizarse  para limpiar la  mayoría de depósitos de su­

perficies de platos, o llas y oacerolas o de cocinas, fregade­
ros y cuartos de baño; dichas composiciones se aclaran fá c i l­

mente, dejando un depósito no insoluble. Por otm lado, cuando 

j se diluyen proporcionan unas soluciones detergentes típ icas 
para el lavado de superficies o partes de superficies que no 
necesitan fregado.

De aouerdo con la invención, se proporciona una 

composición detergente prácticamente no acuosa que posee pro- 
piedades dé limpieza, y que comprende:

1. Un medio líquido miscible con agua;

2. Una sal inorgánica sólida, particulada, soluble
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' en agua, dispersada en el medio;

3. Un agente de superficie activa aníónico normal- ¡

mente sólido (como más adelante se definirá.) ! 
soluble en agua; y i

4. Un agente de suspensión (ta l como más adelante
se defin irá). [

El término "prácticamente no acuosa!' empleado en j
esta Memoria, quiere dar a entender composiciones que no con- i[!
tienen más del 5 % aproximadamente de agua, además de la  can- j 

tidad presente como agua de cristalización.

Los agentes de superficie activa aniónicos pueden 

ser cualquiera de los "normalmente sólidos", es decir, s ó l i ­

dos a temperatura ambiente en estado puro. Ejemplos de ta le s  ! 
compuestos son los alquilsulfatos de sodio o potasio que t i c -  , 

nen de 8 a 20 átomos de carbono, con preferencia aquellos que 
tienen de 8 a 14 átomos de carbono, sus derivados etilenoxi . 
que tienen da 1 a 15 grupos etoxi aproximadamente, en especial ; 

aquellos que tienen de 1 a 5 grupos etoxi aproximadamente, j

y l a s ' cadenas a lqu ilicas preferidas-mencionadas anteriormente; ¡
¡

alquilbencenosulfonatos, preferiblemente con grupos alquil'" - j 
lin eales de 8 a 15 átomos do carbono, con preferencia 12 áto­

mos de carbono aproximadamente; alquenosulf onatos, derivados 

} de- d e fin a s  que tienen de 8 a 16 átomos de carbono, y otros 

compuestos de sobra conocidos en la  técnica. Pueden emplearse 

sa les de amonio o aminas en el caso de que sean normalmente só 

li'daa, oomo anteriormente se ha definido. Las agentas de super 
f ic ie  activa aniónicos preferidos son mezclas de dodeeilbence- 

aosulfonatoa de sodio y nlquil(de coco o sistUnr) 6tic toxisulfo- 
natos, en una relación molar comprendida entre 3t1 y 1:3 apro­

ximadamente, en especial de 1:1 aproximadajEante.
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En la s composiciones pueden incorporarse agentes de ¡
superficie activa no iónicos o zwitterionicos, los cuales no ¡

tienen porque ser líquidos. En los productos proyectados para ¡ 
líquidos de lavado de v a jil la s  de a lta  capacidad de espumado, ¡ 

los agentes de superficie activa no iónicos más usuales, incor ! 

porados, son la s  etanolamidas de ácidos grasos, añadidas prin­

cipalmente como estabilizadores del espumado. En los productos ¡

proyectados para u tilizarse como limpiadores de superficies du-;
!

ras, pueden incorporarse, por ejemplo, la s  siguientes clases j)!
de agentes de superficie activa no iónicos: condensados de j 

polioxietileno con alcoholes grasos, ácidos grasos o alqu il- j 
fenoles; condensados de polioxietileno-polioxipropilono, tales  ̂
como lo s Pluronics (marca registrada); condensados de polioxl- ' 
etileno con ásteres de sorbitán, tales como los "Tweens" (mar- i 

oa registrada) o mezclas de estos últimos con mono- o di-glicé-{ 

ridos de ácidos grasos; y sim ilares. Normalmente, estas sustan-} 
cías poseen un efecto depresivo del espumado y algunas de e lla s ' 

tienen buenas propiedades emulsificantes y despreadadcras áe ¡
. . i

la  grasa. Generalmente, estos agentes de superficie activa adi. } 

clónales están presentes en una oantidad que es inferior a la  
cantidad presente de agentes de superficie activa aniónioos.

La sal o sales inorgánicas que son insolubles o al 

menos prácticamente insolubles en la  composición, actúan como 
agente abrasivo. Pueden emplearse cualesquiera sales inorgá­

nicas que sean eficaces y aceptables por otra parte en la s  

composiciones detergentes. Preferiblemente, la s  sales deberán 
encontrarse en forma de partículas sólidas disgregadas, en vez 

¡ de aglomerados de partículas más finas, pero en el coso de que 
consistan en aglomerados, dichas sales deberán ser tales que 

no se desintegren, o que por lo menos no lo hagan con í'recuen-
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cía, en la  composición. Las partículas no deberán ser demasía- ¡
do bastas ni demasiado finas, para que sean eficaces como abra, i

!
sivos, sino que deberán dispersarse uniformemente en un f lu i­
do y ser capaces, con preferencia, de pasar a través de la  
boquilla de una botella de suministro ordinaria. Por lo tanto, 

dichas partículas deberán tener un tamaño ta l que por lo menos 
el 90 % en peso aproximadamente pase a través de un tamiz de }

malla 8 BSS y que sea retenido en un tamiz de malla 100, y 

con preferencia dichas partículas deberán tener un tamaño

situado en e l limite más basto de esta gama, es decir, que el i
!

tamaño deberá ser ta l que por lo menos el 90 % aproximadamente - 
pase a través de un tamiz de malla 10 BSS y sea retenido en 

una malla 60. Las sales preferidas son cloruro y sesquicarbo— ! 

nato de sodio y la s  correspondientes sales potásicas, pero - 
pueden emplearse, en el caso de que puedan obtenerse en una 

forma f ís ic a  adecuada, otras sales solubles en agua incluyen-
!

do cloruros, sulfatoa, fosfatos, carbonatos y boratos. '

Para la  limpieza de superficies duras relativamente ¡ 

porosas, tales como recubrimientos de. pintura o, especiaimen- i 

te, linoleum y recubrimientos similares de suelos, se prefie­

ren la s  sa les más alcalinas a una sa l neutra ta l como cloruro 
sódico. i

El medio dispersante as un líquido miscible con 
agua, en e l cual el agente de superficie activa puede o na 

ser totalmente soluble, y en el cual la  sal inorgánica os como 

máximo solamente soluble de forma pobre. El medio dispersante 

deberá elegirse también con el fin  de que controle la  viscosi 
dad final de la  composioién. Loa medios dispersantes adecua­

dos son alcoholes polihidricos líquidos, tales como glicerol 

y etilenglicol opcionalmente mezclados con una proporción de30
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un alcohol monohídrico que tiene de 1 a 3 átomos de carbono, i

tales como etanol, metanol o i  so pro panol. So preí'l-ere una mez- ¡

ola de glicerol y alcohol etílico  en una proporción en paso d e l!
¡

órden de 3:1 a 1:1 aproximadamente, en especial de 2:1, ap-!*o- ¡

ximadamente. ¡
Con e l fin  de asegurar que la  sal inorgánica no di- ¡ 

suelta permanezca suspendida en el medio l í  quido duran be porio_ ! 

dos considerables de tiempo, es necesario incluir una pequeña i 

cantidad de un agente de suspensión. Este último es una sustan ¡ 
cia que afecta a la s  propiedades reológicas del líquido, bien ; 
-simplemente espesándolo o bien, con preferencia, confiriéndolo j 

un carácter plástico Bingham, de modo que es necesario un es-
ifuerzo cortante definido para in ic iar el flu jo , siendo esta i
¡

fuerza superior que la  fuerza que tiende a causar el hundí- ¡ 
miento o flotamiento de la  sal inorgánica u otro material sin j  
disolver de la  composición. Los agentes adecuados incluyen ¡t{
óxidos altamente voluminosos, por ejemplo, de s il ic io , magrr- ¡ 

sio o aluminio, o sustancias de tipo a rc illa . Los agentes ''re­
feridos son s ílic e s  altamente voluminosas, en particular las 

vendidas bajo las marcas registradas "Aerosil" y "Cab-o-sil". 
Estas sustancias tienen generalmente un diámetro de partícula 
del órden de 1 - 50 np, y una superficie específica del órden 

de 50 - 500 m^/gramo. Por los términos "soluble" y "eficazmente 
soluble" empleados en esta Memoria, se intenta incluir las 

sustancias tales como "Aerosil", la s cuales no son estric ta­
mente solubles pero forman soluciones coloidales o' seudo—solu­

ciones. La cantidad a u tiliza r  so encuentra preferiblemente en 

.la s gamas indicadas más abajo, alendo seleccionada la  cantidad 
exacta de forma tal que proporcione un grado adecuado de sus­

pensión de polvo, viscosidad deseable, e tc ., en cualquier for-
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Laa gamas de los componentes de la s  composiciones 

pueden variar ampliamente de acuerdo con el uso proye otado da 

la  composición. Las composiciones preferidas son la s  destina­
das para el lavado de v a ji l la s , y éstas consisten en productos 

activos convencionahnente elevados (detergente orgánico, es 
decir, produotos que contienen una elevada proporción de deter 

gente orgánico. Las composiciones preferidas según la  invención 
para esta finalidad, tienen unas formulaciones en la s si,"fuien­

tes gamas en peso:
Agente de superficie activa to tal: 15-74 %, preferiblemente,

20-40 %;

5-60 %, 
15-30 %;

Sal inorgánica (detergente):

Medio liquido no acuoso:

Agente de suspensión:

Agua: hasta 5 %, preferiblemente hasta 4 %.

19-79 %, 
30-60 %;

1-5 %, 
1-3

En la s  composiciones proyectadas como limpiadores

líquidos de superficies duras, la s  gamas adecuadas sen:
' Agente de superficie activa to ta l: 1-15 %, preferiblemente,

. . . .  5-10 %;

Sal inorgánica (detergente): 5-60 %, *
15-30 %;

' Medio liquido no acuoso: 25-90 %, "
50-70 %;

Agente de suspensión: 1-5 %, "
1—J /O,

Agua: hasta 5 %, preferiblemente hasta 4 %*
En la s  composiciones de naturaleza gelatinosa, o pas­

tosa, laa cuates pueden ser distribuidas desde un tubo aplasta 

ble, puede reducirse la  proporción de medio líquido, o emplear 

se líquidos más viscosos, o pueden usarse proporciones superío30
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reB del agente de suspensión.
Las composiciones pueden contenor sales inorgánicas  ̂

no abrasivas, por ejemplo, sulfato sódico finamente dividido, j 
formado en la  preparación de los agentes de superficie activa j 
aniónicos. Estas sales pueden o no estar dicueltas. Las comao- , 

alciones pueden contener también los componentes menores usua- ¡ 

le s  do la s  composiciones detergentes do su tipo, tales como

bactericidas, inhibidores del deslustre, enzimas, colorantes ,
!

y perfumes. !
Las composiciones de la  invención pueden prepararse 

de cualquier forma adecuada, por ejemplo, mezclando simplemente 

entre s í los componentes. Es preferible tomar por separado o 
mezclar conjuntamente la  forma o formas ácidns del agente o --
agentes de superfioie activa aniónicos, por ejemplo, la  mezcla . 
o mezolas ácidas derivadas de un phoceso de sulfonación y/o i 

sulfatación. Eatas se neutralizan mezclándolas en una mezcla 

de sosa cáustica acuosa sólida o altamente concentrada, g lí-  

cerol o similares y alcohol inferior, en proporciones adecúa- } 

das. A continuación, se añaden lo s componentes menores y el .
agente de suspensión y por último se incorpora la  sal inorgá- j 
nica particulada. En este método de preparación, es convenien- ¡ 

te, pero no esencial, añadir un poco de agua para disolver la j 

sosa cáustica, y se forma algo de agua en la  neutralización ¡ - 

de los ácidos, pero la  cantidad total es inferior a l  5 /' 
aproximadamente de la  composición, y puede ser tolerada. j. .

La presente invención incluye un método para elimí- < .1 

nar suciedad limpiándola de una superficie dura, cuyo mótoao 
comprende aplicar a Ja superficie sucia una composición no i í -  ¡ 

luida de la  invención, restregar la  composición contra la  su- j 
perficie y separar la  suciedad dispersada o disuelta sn com
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posición. " !
La invención incluye también un método para el la ­

vado de v a ji l la s ,  que comprende aplicar a la s  mismas la  compo- ¡
i

sioión de la  invenoión. i
Los siguientes ejemplos ilustran la  invención. .

EJEMPLO 1
Se añaden sucesivamente, con agitación y e n f r i e , - o ¿  

ácido alquilfC-jg^encenosulfónico (140,5 g) y ácido alquil 
C ^)trietoxisu lfúrico  (142 g) a un medio neutralizante prepa­

rado disolviendo hidróxido sódico (31,5 g) en agua (16 g)  ̂
la  solución concentrada resultante se dispersa en una mezcla 

de g licerol (290 g) y alcohol e tílico  (140 g). En esta mezcla, 

se disuelve monoetanolamida de ácido graso fundida, (20 g).
A continuación, se dispersa en la  mezcla "Aerosil (20 g) p^ra 

dar un liquido base capaz de suspender un polvo abrasivo só lí-  ¡ 

do. A este liquido de base se añaden 200 g de un polvo de lim- ;

I pieza, sólido, soluble, consistente en (a) cloruro sódico ,
{ (tamizado a través de 22 a 30): o (b) sesquicarbonato sódico ¡

(tamizado a través de 22 a 30), para dar dos ejemplos de la í

composición de la  invención. !
En cada caso, se obtiene una suspensión líquien ver- ¡

)
 ̂ tib ie  que no sedimenta de forma apreciable durante un triodo  [ 

K de por lo menos:dos semanas.
La composición fin al comprende: %

NaLAS 15

NaAÊ S 15

0 .^amidai¿  *
2

Ollcerol 29

Alcohol etílico 14

Agua 330.
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Aerosil 2 j
Sal 20 ¡

100 ¡ 
----  !

Estas corn po s i clono s , cuándo ae aKaden a l agua a una ¡ 

concentración de producto de 0,2 %, proporcionan una solución 
detergente de elevado espumado adecuada para el lavado de una 

v a ji l la  después de una comida fam iliar normal. j
Cuando se emplean en forma concentrada, la s  compo- !

i

alciones son capaces de eliminar alimentos quemados, por ejem ¡ 

pío, azúcar, huevo o salsa . Para demostrar esta capacidad, 
se revisten losetas de aluminio con le che/huevo, la s  cuales se 
cuecen a continuación para formar una capa adherente. La e l l-  ¡ 

minación se efectúa frotando o restregando la s  losetas con el ¡ 

producto de limpieza concentrado sobre un paHo mojado, emplean j 

do 20 restregones en oada caso.j Loó resultados se tabulan o. j 

continuación. i

Producto % de suciedad eliminada.

Control (no detergente) 8

Ejemplo (a) 62

(b) 71

EJEMPLO 2
La tabla siguiente anumera una serie de composició- ¡ 

nes según la  invención, junto con los datos comparativos de 
su capacidad de espumado en presencia de una carga sucia, con 
la  de un liquido para el lavado de v e ji l la s  convencional, asi 
carne los datos comparativos da su capacidad para eliminar una ¡ 

suciedad adherente típica de un lavado de v a jil la s  con la  del j 

mismo liquido lavavajillas y de un polvo de limpieza típico
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basado en abrasivos silíceo s insolubles. El liquido lavavaji- ¡ 
H as tipioo empleado .para la  comparación consistía en un piY)- í 

ducto comercial.que comprende esencialmente 9 % de alquil- ¡

benceno,sulfon^to, 4 % de detergente no iónico, y el resto ¡

agua, perfúmemete. j

Ensayo del espumado ¡
Se preparan soluciones de la s composiciones según la  

invención y del liquido típico lavavajillas, de concentración 

0,15 % en peso en un medio de agua dura (172 ppm como Ca 00^) 
a 45&C. Se colocan 100 cm̂  de cada solución en cilindros medi­

dos, de 500 om-3, tapados, junto óon 1 cm̂  de una suciedad s i­
mulada del lavado de v a ji l la s .  Lds cilindros se colocan en un  ̂

dispositivo en el cual dos o más de los mismos podían ser g i-  ! 
rados extremo sobre extremo y lado con lado. Este dispositivo ¡ 
se hizo g irar  durante un tiempo standard y la  máquina se de tu- } 

vo entonces registrándose la  altura de la  espuma. Se añade ¡ 
una dosis más de suciedad y se repite e l procedimiento tan 

frecuentemente como sea neoesario hasta que la  altura de la  j
espuma se reduoe a una ligera covertura (2 mm). El total de j

la s  alturas de espuma se registra como el valor de "espumado", ¡ 

la  suciedad total añadida se registra como "recorrido". En la  

tabla se anotan la  relación de valores para la s  muestras del 

} ensayo y muestras comparativas. Los resultados anotados con 
un asterisco,no eran distinguibles con una confidencia del 

95 %. Ppr encima, dal error a l azar del ensayo, del cual se 
realizó de acuerdo con un diseño estático que implicaba 8 

rép licas.
Ensayo de la  limpieza por fregado

Se revisten losetas de aluminio con una m ezcla de 

le che /huevo, cociéndose a continuación para formar una capa
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adherente. Se coloca una cinta divisora en la  mitad de 2.a Ion-* ¡ 

gitud de la  cara sólida de 2.a loseta. Uno de los lados se fr íe— j 

ga con un paño de v a ji l la s  en el cual se ha colocado una canti-j 

dad standard de una composición detergente de la  invención.
Se anotan el ndme.ro de frotes necesarios para eliminar parcial 

menta la  capa de suciedad, para dejar limpia la  mitad aproxi­

madamente del área ensuciada hasta que se vea el metal. El !
otro lado se trata similaimente cón un detergente de referen­

cia y se aplioa el mismo número de fro tes. Las placas se juz­
gan entonces visualmente oon respócto a la  .limpieza comparati- j 

va de los dos lados, mediante un panel de jueoes que utilizan ¡ 

una escala de diferencia graduada en 9 etapas.
Se efectúan 4 ró plicas con cada composición dol en­

sayo y se utilizaron 4 jueces en el panel. Los resultados se 
anotan en unidades graduadas (unidades Scheffe), indicando ¡
los valores preferidos una preferencia para la composición !

)
de la  invención. Los resultados con un asterisco no eran di a- 
tingulbles a una confidencia del 95 % sobre el error ai. azar ; 

del ensayo.
Algunas de las composiciones ensayadas anteriormente ¡ 

tenían menos viscosidad que la  necesaria para asegurar una 

estabilidad comercialmente practicable, es decir, para asegu­
rar la  ausencia de sedimentación de la  sal inorgánica no di- 
auelta. Esto pudo corregirse siempre mediante pequeñas varia­

ciones de la  proporción de alcohol in ferior y "Aerosil^ sin pro 
duoirse un efecto significativo sobre el comportamiento de las

composiciones.
Estos resultados demuestran que los productos d-3 la  

* invención, en solución, tienen un comportamien to de espumado 

i en la  gama aceptable para los usuarios de composiciones con—
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vencionales para e l lavado de v a jil la s , y que también, s i sé ¡ 
u tilizan  para limpiar, poseen igualmente un comportamiento de ' 

limpieza sobre una suciedad típ ica adherente del lavado de ¡ 

v a ji l la s  comparable con la  de un polvo de limpieza, abrasivo, ! 
típ ico.



M
Sí
M

yCbO
a

3&cafi
p.yw<pw

H* Ma :y

a <P
3 3
*3 aoa O'

3

a6
*3 ' § M w
t+ O gH

H M- !-*-

*3
C
3

a 3 a
p

&* a o a
p P c+

M-
p
a

a

W 0 a
p
a

0
g g o

o
p-
a

3 3 3 o
W M*

O ° w
y

w* p
3 a p*3 o

*ji M o
M*
-3 3

M- 3
3 O a

g "3 o a
3 3 V

o 3 a ^
3 o a
a a a

3! W
5*

& & a
o

n

§
t-s
0 a W

t̂ sM
ó a

M y 7

§= 5*3 a o a o o

3Oacws-SO
3*3

!



5.

10.

15.

20.

25.

N 0T  A

Desarita suficientemente la  naturaleza del Invento, 
a si como la  manera de realizarse en la  práctica, debe hacerse 

constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en Inglate­

rra con al na 52.874/71 de 15 de noviembre de 1971, acogiéndo­
se por lo tanto a lo s beneficios que conceden los Convenios 

Internacionales en vigor, siendo lo  que constituye la  esencia 

del referido invento por lo que se so lic ita  Patente de Inven­
ción por 20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR ¡ 

COMPOSICIONES DETERGENTES PRACTICAMENTE NO ACUOSAS; camote r i ­
zándose por lo siguiente:

1 . -  Procedimiento para preparar composiciones deter­

gentes prácticamente no acuosas, dotadas de propiedades de 
limpieza; caracterizado porque comprende mezclar un medio l i ­

quido miscible con agua; una sa l inorgánica sólida, partícula- j
!

da, soluble en agua, dispersada en el medio; un agente de su­
perficie activa aniónico normalmente sólido, soluble en agua; 
y un agente da suspensión.

2 . - Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­
terizado porque se mezola una cantidad de agua no superior a l 
5 % en peso.

3 . - Procedimiento según la  reivindicación 1 ó 2, ca­

rao te rizado porque como agente de superficie activa eniónico 
se mezcla un agente que consiste en una mezcla de dodeeil-

ibemenosulfonato da sodio y un alqui 11 rie to *d .su ifaR e  sodio, 
en una relación molar de 3:1 a 1:3.

30 4 .-  Procedimiento según la s  reivindicaciones ante-
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riorea, caracterizado porque se mezcla además otra cantidad 

de agentes de superficie activa no iónicos o zwitterionicos, 

no superior a la  cantidad de agente de superficie activa 

aniónico presente.

5 . -  Procedimiento según cualquiera de las reivindi­

caciones anteriores, caracterizado porque como sal inorgánica 

se mezcla cloruro sódico o sesquioarbonato sódico.
í

6 . -  Procedimiento según cualquiera de la s reivindi- ¡ 
cacíones anteriores, caracterizado porque la  sa l inorgánica 

tiene un tamaüo de partícula ta l que por lo menos el 90 % en 

peso pasa un tamiz de ensayo de malla 8 y se retiene en un ta­

miz de ensayo de malla 100.
7 . -  Procedimiento según la  reivindicación 6, carao- ¡ 

terizado porque los tamices del ensayo son de malla 10 y malla 

60, respectivamente.
8 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  reivindi- [

!
caciones anteriores, caracterizado porque como agente de sus- ' 
pensión se mezcla una s ílice  altamente voluminosa.

9 . - Procedimiento según cualquiera de la s reivindi­

caciones ankerioresp caracterizado porque como medio líquido 
miscible con agua se mezcla un alcohol polihidrieo liquido.

10. - Procedimiento según la  reivindicación 9p carac­

terizado porque el medio líquido miscible con agua comprende 
también un alcohol monohidrlco que tiene de 1 a 3 átomos &e 

carbono.
11. - Procedimiento según la  reivindicación 10, carao- 

terj nado porque el medio liquido comprenda una mezcla da g l i-  

cerol y alcohol e tílico  en una relaoión en pono del órd&n de 

3:1 a 1:1.
12. - Procedimiento para preparar composiciones deter-



gentes prácticamente no acuosas, tal y como queda sustancial 
mente descrito en la  presente Memoria.

Esta Memoria consta de 18 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

M a d r id ,  „ 2 E M E .  1973
THE PROCTER & GAMBLE COMPANY.

i ;  SUMEZ Y MMUE1
V  p- p. R « ..d ., L  CMf.
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