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: ' Iz pregente invencidn se refiere on general a
un material estratificado pars embalaje, y mfs on parti-
cular se refiere a uvn material sstratificado perfeccio=
nado para embelaje, a ugar para envelver quesov de neta,

La invencidn se refiere tembidn a un méiodo pure envelver
queso de pata, de manera que se proteja el aueso de nata
y-99 eviten el crecinienio de moho y los ssbores gecuyi~
darios asoclados con lag reacciones de oxidscidn en el
queso Ge nata,,

Ha sido habitual envolver queso de neta con un
material estratificado de embalaje, que comprende una capa
central de papel. El papel es de un tipo que vréporciona
rigides y caracteristicas de doblado asdecuadas al material
estratificado para embalaje. Se requiere alguna rigidez
para proporcionar al queso ds nata envualio uns cubleria
protectora, de manera que se eviten dafos indebidos =1
queso ds nate blando durente la manipulacidn y uso del quee-
go de nata por el consumidor. El material estratificadoe,
para embalaje de queso de neta, que he sido usado anteriore
mente comprende tewbién wna cespa de csre microciistalina
adyacents a2l papel, y capes de hoje metdlica revestida
con polimeros vinilicos situadas una en cada lado del pe-
pel., También ha sido habitual user una mezela de una cera
¥y un copolimero ds etileno y aceteto de vinilo (copolimerc

EVA), come materiel soldeble por calor, sobre la superficie

o—-
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interior del material de embalsje. En.la figura 1 se 1luge
tra un material estratificado usual para embalajo, a usar
para envolver quego de nata,

Bl usgo Qe un material egtratificado e embala~
jo que comprende papel y hoja metdlica ha tenido como re-
sultado muchos problemag pare el fabricante de queso de na-
ta, Cusndo el papel entra en contacto con el queso, ol papel
actda como una mecha y se elimina humedad del queso de nata,
siendo presentadé ésta a la hoja metdlica. La humedad, que
tiene un pH doldo debido & la acidez del queso de nata, =
corroe fécilmente a la hoja metdlica, ¥ da como regsultado
un envage 6 paquete de aspecto desmgradable que es rechazado
por el consumidor.

i Los materiales estratificedos conocidog para
embalaje de queso de nate han sido también deficientes en
cuanto a sus ceracteristicas do soldadura. Ha sido habitual
envolver queso de nata de manera similar-a la usade para en=-
volver paguetes de regalo. Egte método de envolver se ilustra
en la figura 3, Debido &l blando cuerpo del queso de nata, no
ha gldo posible aplicar a la superficie del material de emba-
laje calor y presidn suficlentes para egteblecer una goldadura
estanca a los gases a lo largo de la superficie ¥ extremos
del material de embalaje, donde el material de embalaje estd

solapado, La felta de una soldadura estanca a los gases tieno

como resultado la introduccidn gradual de aire en el paquete,
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¥ el gire oxiées al queso de nata 1o que produce sabores

secundarios de oxidacidn, Ademds, en el proczao de S0l
dadura térmica tiene lugar @lgo de fusidn de 1a cers mi-
crocristalina, y hay a menudo una desestretificascidn del
material ds ambzlaje, como resultado de la fusida de la
cera microcrigtslina,
: Por tanto, el principal objeto de la presente
lavencidn ea proporcionar un material estratificade perfec—
cionado para embalaje, a ussr para envolver guesd de nata.
Otro objeto de la presente invencidn es proporcionsr un
material sgtratificado perfeccilonado para embalaje, gue
pucde ser soldado o cerrado herméticamente ds maners gue
56 proporcions un paquete esbtanco a los gases, para queso
de nasta, Otro objato de la presente invencidn es proporcio-
nar un materisl estratificsdo para embalaje, y un método
para utilizar el material estratificado pares embalaje; de
mansra que se envuelva queso de nata y se proporcione un
envoltorio cerrado completa y herméticamente, pera quezo de
nata, 4

Estos y otros objetos de la presente invencidn
se hardn mds evidentes por la siguiente descripcidn deta-
llada y dibujos adjuntos, en los que: _

La figura 1 es una vista en seccidn transversal,
con une parte suprimida, de un material estratificado para

embalaje, conocido, & usar para envolver queso de nataj
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Ia figura 2 es una v‘sﬁaren geceidn trangvepe
sal, con unz parite suprimida, de un moterial soirstificado
pars embalaje, segin la invencidn

Ia figura 3 es una vista de queso de nata que
ha sido envuelto segin los métodos de la téenica snterior;
J

Lag figuras 4 a 6 son vigtas en secuencia que
ilustran el uso del material estratificado ﬁara embalaje, de
la presente invencidn, y el método de la invencidn para en=
volver un.ﬁroducto de queso de nata,

i En general, segin diversas caracteristicas de
la presente invencidn, se proporcions un material estrati~
ficado para embalaje, & usar para emvolver queso de nata,
El meterial para embalsje. comprende, on orden do secuencla
desde el lado exterior, una hoja metalica revestida con po-
lfmero vinilico, un substrato pldstico, y una capa soldable
térmicemente, |

7 El material estratificado para embalaje de la
invencidn, es particularmente adecuado pava envolver queso
de nata menufacturado por un procedimiento de consolidacion
en frio. En el procedimiento de coneolidecidn en frio, el
queso de nate que ha gido manufacturado por un nrocedimiento
usual eg enfriado, para formar une mssa sélida de queso de

nata. la maza de queso de nata es extruida luego & una forma

rectangular, y el queso de nata extruido es dividido en -
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porcioﬁes adecusdas de fﬁrma rectangular, El gqueco de nata
es envuelto lvego en equipo automdtico de embalaje, con el
material estratificado para embaslaje de lz invencidn,

Bl substrato pldstico del material esiratificado
para embalaje es elegldo para que proporcioune flexibilidad ¥
caracteristicas pera envolver adecusdes. En relucidn con =
ello, el substrato pléstco debe tener ls rigides suficiente
para evi%ar dafics indebidos al producito de queso de nate
tras haber gido envuelto. Los substrates pléstices preferie-
dos s preparan a base de polidsteres, polismidas y polipwro.-
pileno, Se prefiere particularmente que el substreto pldstico
gea orientado biaxialmente antes de su uso en el material
egtratificado parz embalaje, La "orientacidn biaxial" se row-

fiers a un substrato pldstico que es estirado en las direc-

A

ciones, tanitc longitudinal como transversal, segin se esbd
preparando. La orientacidn biaxial proporciona estabilidad
dimensional al substrato pldstico. La produccidn de materia-
les pldsticos orientados biaxialmente es bien conocida en
las téenicas ds manufactura de pldsticos. E} subatrato pldge
+ico tiene preferiblemente un espesor de aproximadamente =
0,0076 a eproximadesmente 0,025 mm,

Un substrato pldstico particularmente preferido
es el poli(tereftalato ds etileno) orieniado biaxialmente.
Egte material estd disponible de la DuPont Corporation, bajo

lz2 marca registrada "Mylar". Ofro substrato plédstico preferido



A&

10

15

20 -

25

22.11=72

408314

es el polipropilero orientado biaxislmente,

En la proparacidn del material estfétificado
para embalzje, so prefiere aplicar primero un adhesivo ade=
cuado al subsirato pldstico, y adherir luego la hoja metd-
lica &l mismo, psra proporcionar un estratificado de hoja
metdlica iy substrato pldstico. Se puede usar cualquier -
adhesivo;adecuado; gin embargo, un adhegivo prefexrido es
ol mamufacturado por la Morton Chemical Company e identi-~
ficado por la marce registrada Adcote 102, E1l revestimiento
vin{lico es depositado luego directamente sobre el lado de
hoja metdlica del estratificsdo de hoja metdlica/subsirato
plédstico, s partir de una solucidn en disolvents. [ras eva=
porar el disolvente, se une a la hoja metdlica un revesti~-
niento, ¥y no se requiere més adhesivo, Imego se eplioca un
revestimiento soldable térmicemente, al lado de substrato
pldstico del estratificado de hojs metdlica/substrato plds-
tico.

El revestimiento solGable térmicamente tiene unas
propiedades de soldadura térmica concretas y controlables,
En relacidn con ello, en la manufactura de un producto de
queso de nata envuelto se desea proporcionar un material -~
para embalaje que pueda ser soldado térmicemente de formk
completa, para proporcionar un paguete soldado térmicemente
estanco al aire, de manera que se evite la degradacidn por

oxidacidn del queso de nata, Sin embargo, la soldadura tér-
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mi'ca no debe ser tan grande que evite una fdcil aperturs
del paguete, cuando se desse ﬁsar el queso de na'm., Como
es bien sabido, el queso de mata tiene un cuerps blande y
es fdcilmente deformsble, Por temto, la scldadura térmice
que se efectie debe ser roia fdcilmente cuando se abra el
paquete, El revestimiento soldable térmicamento del mate-
rial estratificado pare embaslaje, de la presente invenw-
cidn, comprende una mezcla de un copolimero Qe acetato de
vinilo y etileno, una cera microcristalinas, y waz cera de
parafina, -

El copolimero de acetato de vinilo y atileno
debe ser hecho a partir de una mezcla que conienga de apro-
rimadamente 20 a aproximademente 30 por ciento de acetato de
vinilo, y de aproximadamente TO0 a aproximadamente 80 por =
ciento de etileno. Tos copolimeros de acetatc de vinilo y
etileno son denominados generalmente copolimeros EVA, E1
copolimerc EVA usado en el revestimiento soidable térmica-
mente de ls presente invencidn tiene preferiblemente un fn-
dice de fluidez comprendido entre aproximedemenis 1,5 y epro-
ximadamente 30, segin se determina por AST D 1238 modifieanr
do, un punto de ablandamiento comprendido entre aproximada-
ﬁente 1212C y aproximadamente 188¢C, sggﬁn se determina por
ASDIL B 28, y una resistencia a la traccidn comprendida entre
aproximademente 141 kg/em® y aproximadaments 211 kg/om®, se-

gun so determing por ASTM D 882,
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la cera do parafina comercial comsiste en hie

drocarburos alifdticos de cadena rectilinca que “ienen pe~
sos molecularey medios comprendidos entre 360 v 420, Ios
componentes individuales de la cera de psrafing sSon come
5 puestos 020 a 030. Ias ceras de parafina cristalizsn en
cristales relativemente grandes, en forma de agujas y pla-
cas. las éeras de parafina.son ceras de bajo punto de fu-
sidn y de:poos viscosidad, y se producen por destilacidn a
partir de petrdleo crudo. Las ceras de parafina df¥iles en
10 el revestimiento scldable térmicamente de la presente in-
‘vencion tienen puntos de fusidn comprendidos entre aproxi-
madonente 572C y aproximadamente 682C, segin se determina
por ASTM D 87, y valores de peneitracidén de aguja, a 25¢¢,
de aproximademente 6 a aproximsdamente 15, segin so deter—

15 nina por ASTI D 1321,

Las ceras milcrocristalinas son primordialmente
naftenos alcohllados e isoparafinas que tienen pesos molew
culares medios comprendlidos entre 580 y 700, aungue en algu~
nos cagos el peso molecular pueda ser tan alto como 900,

20 Los componentes individuales varian entre C3d Y Cgpe Las
ceras microcristalines se producen a partir de residuos de
destilacidn de petrdleo corudo, por cristaliszacidn en un Qi-
golvente aéecuaao, tal como nafta, Egtas ceras tienden a -

cristalizar de las goluciones, en cristales de temafic rela-

25 . tivamente pequefio,

22m11~72 , . -9-
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Aungue lag ceras de peraling tienen un punto
de fugidn clarsmente definido, las cores microeristali.
nas tienen, em vez de ello, uvn intervalo de puntos de
fusidn, y la magnitud del intervalo depende Ge la egtruc—
tura molecular y.del intervelo de pesos moleculares de los
compon.en‘ceé° Por tanto, los valores del punio de fusidn
de la cers microcristalina dependen slgp del mdtodo usedo

para hacer la determinacidn. Las ceras microcristalina

o]

¥tiles en ol vevestimiento soldable tévmicsmente de la -
presente invencidn tienen puﬁtos de fusidn comprendidos
entre aproximademente 542C y aproximadsmente 799C, segin
ge determina por ASTL D 127, y valores de penetracidn do
aguja, a 252C, comprendidos entre aproximaaamenie-zo y -
aproximadsmente 50, segin se determina por ASTM D 1321,

Bl copolimero EVA estd presente en el rovesti~
miento soldable térmicemente a un nivel de sproximudamente
20 a aproximadamente 4C por ciento en psso. la cera micro-
cristalina egtd presente a un nivel de sproximacauwenie 15
a aproximadsmente 35 por ciento en peso.

El revestimiento soldsble térmicemente es apli~
cado a niveles de aproximadements 4.5 kg a aproximadsmente

23 kg por resma de material psra embaleje, prsferiblemente

~de aproximadamente 9 a aproximadamenté 13,5 kg por resma,

Tal como aqui se usa, una remme: se refiere a un drea su-

perficial Ge 280.m°,

-~ 10 w-
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Como se expone en lag figuras 4 a 7, es daéea~
ble una secusncia concreta de dovlado y soldadura cuando
se uga el material estratificado para embalsjs de la in-
vencidn, pafa envolver queso de nata, Como ge muestra en
la figure 4, wne hoja 11 de tamefic adocuade del material
estratif}cado pera embalsje, provista primero de vueltas
en dos bérdes, como so muestra, es envuelta luego alrade-
dor de un bloque 12 de queso de nata gque ha de ser emba~
lado., Iog extremos de la hoJa son puestos juntos, y son
goldados, formando un ala erguida de materisl para embaw
laje. Las vueltas son soldadas, y proporcionan ung zona
no soldada que ayuda a ghrir el pagueto. Lusgo se dobla el
ala hasta que estd plana sobre el paguete, como s6 mMuosw
tra en la figura 5. Despuds, los extremos del paguete son
reunidos y soldados, proporcionando un ala sobressliente
en cads extremo del material para embalaje. Cada ala es
doblada luego como se muestra en la figura 7, proporcio~
nando un paguete esbanco al aire, de queso de nata, Bl
paquete puede ser abierto luego féeilménte POY U CONSuU~
midor, cuando se desee ussr el producto de éueso de nata,

Aunque el materdal estretificado para embalae
Je, de ia presente invencidn, estd particulermente adap-
tado pars queso de nata, tambidn og adecuado para otros
tipos de queso, tal como queso de tratsmiento, alimento

de queso, y queso natural,

com 1l -
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Los siguientes ejemplos ilustrzn adicionalmente
diversas caracterfsticas de la invencidn, pero wo estdn -
destinados en mode alguno a limiter ol dmbito de la dnvencidn,
que estd definido en las reivindicacionsg adjuntes.

 Se hace segin la invencida un meterisl estrati-
ficado para embalsje, Se aplica un adhesivo obtenido de =~
Morton Chemicels, e identificado por ls marca registrada
Adcote 102, a una tire de 0,013 mn de espesor de polidster
Mylar, mediante un cilindro de graﬁar, Inego se hace casar
con ei palidster Mylar, por su lado revestido de adhesivo,
una tira de hoja de aluminio que .tiene un espegor de 0,009
mm, Después, la hoja de aluminio es revestida de polimero
vinflico, por aplicacidn de una resina vin{lics dispersadas
en un digolvente, & la hoja de aluminio,

Tuego se prepara un material de.revestizmiento sol-
dable térmicemente. Primeré se prepara un copolimero EVA a
rartir de una mezela que contiene 28 por ciento de. acetato
de vinilo y 72 por clento de etileno. Bl copolimero LVA
tiene un f{ndice de fluidez de 6, un punito de ablandamiento
de 1542C, y una resistencis a la traccidn de 204’kg/cm2a
Tras efectuar la reaccidn de polimerizacidn para proporcic-
nar el copolimerc, el copolfmero es desmenuzado para Pro--
porcionar un material copolfmero gramular, El copolimero

BVA es mezclado luego con. una cera de parafina que tiene un
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punto de fusidn de 628C y una pene*i:récio'n de aguja igual

a 8, a 250C, y con ung cera microcristaline que tienme un
punto de tusidn do 669C y una penetracidn de sguja a 258C
igual a 40. Las proporciones de log diversos materialeg
en el matarial de revestimiento soldable téimicamente son
30 por ciento de copolimero EVA, 45 por ciento de cera de
parafina, y 25 por ciento de cexa microecristalina, Todos
los tantos por ciento aqui expresados son tantos por cicne
to en peso, a8 no ser que se indique otra cosa, Bl revesti-~
miento séldable térmicamente es fundido, y es aplicado al
polidster del material estratificado para embalaje, medisn-
te un cilindro de grabar, mientras eg mantenido a una Heme
peratura de aproximadamente 932C,

! El material estratificeda para cmbalaje eg =
ugado luego para envolver bloques rectengulares de queso de
nata, El queso de mnata ha sido prepsrado por un procedimiens
to usual para hacer queso de nata, y estéd a wna temperatura
de 42C, de manera que el gueso d¢ nata estd sustancialmente
rigido. El procedimiento de cnvolver es segin ge ha descrito
antes, y las elas soldadas térmicemente se forman a medida -
que los bloques de queso de nata y el material estratificado
para embalaje son pasados a travéds de equipo de envolver y
soldar a alta velocidad, Ia soldadura se efectia mediante ba-

rras calentadasg, que son comprimidas durante 1/2 segundo so-

bre las alas que se forman, a una presidn de 2,6 kg/mn2 v a

~13 =~
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una temperatura de 1212C,
Se proporciona un producto envuelio de queso
de nata que tiens una soldadura eghanca al aire y que pro-
tege al qusso de nata de la degradacidn por oxldacidn, Tras
almacenauniente refrvigerado durante un periodo de dos meses,

no hay dederioro ni corrosidn apreciables do la hoja metd-

lica, ¥y se considera que el queso de nata tiene aln una cae

'14dad acaptable, }

Egte golicitud que corresponde a la pregentada

en los Estados Unidos de América,el 8 de Noviembre de 1971,

| baje 21 N2, 196,529 se acoge a los beneficios del artfculo

51 del vigente esitatuto gobre Propiedad Industrial,

~ REIVINDICACIONED ~

Ios puntos de invencidén propia y mueva, que- se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de patente
de invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-

tss:

- 14 -

4V
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1.~ Método para envolver queso de nata, caracte-
rizado por proporcionar blogues de gueso de nata; proporcio-
nar un material estratificado para embalaje que comprende, en
orden de secuencia, desde el exbterior del materiel, segin se
ha de usar, hasta el interior, una hoja metilica revestida
de polimero vinilico, un substrato pléstico y un revestimien
to soldable térmicamente, siendo elegido dicho substrato
pléstico de entre peliculas de poli(tereftalato de etileno)
y polipropileno, comprendiendo dicho revestimiento soldable
térmicamente una mezcla de un copolimero de acetato de vini-
lo y etileno, una cera microcristalina y una cera de parafi-
na; doblar dicho material para embalaje alrededor de dicho
queso de nata, poner juntas las superficies revestidas de
cera de un primer juego de extremos de dicho material para
embalaje, y soldar dicho material para embalaje mediante
calor y presidn; y poner juntas las superficies revestidas
de cera de los extremos restantes de dicho material para en~
balaje, y soldar dicho materal para embalaje mediante calor
y presibén en dichos exbremos restantes,

2.~ Método segln la reivindicacibédn 1, caracte-
rizado ademls porque dicho substrato plastico esta orienta-—
do biaxialmente,

3,— Método segfn la reivindicacibn 1, caracte-

rizado ademfs porque dicho copolimero de acetado de wvinilo

- 15 =
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y etileno tiene de aproximadamente 20 por ciento a aproxi-
madamente 30 por ciento de acetéto de vinilo.

4,.- liétodo segln la reivindicacibn 1, caracte-
rizado ademis porque dicho copolimero de acetato de vinilo
y etileno tiene un indice de fluidez comprendido entre
aproximadamente 1,5 y %0, un punto de sblandamiento compren
dido entre aproximsdamente 12120 y aproximsdamente 1882C,

v una resistencia a la traccidn comprendida enbtre aproxima-
damente lQJ"kg/cm? y aproximadamente 211 kg/cme.

5.~ Método seghn la reivindicacibn 1, caracte~
rizado ademfs porque dicha cera microcristalina tiene un
punto de fusidn comprendido entre asproximsdamente 542C y
aproximadamente 792C, ¥ un valor de penetracidn de aguja,

a 252C, comprendido entre aproximadamente 2C y aproximada~
mente 50,

6.- Bétodo segln la reivindicacibn 1, caracte-
rizado ademés porque dicha cera de parafina tiene un punto
de fusibn comprendido entre aproximsdamente 529C y aproxi-
madamente 682C, y un valor de penetracibn de aguja, a 252C,
de aproximadamente 6 a aproximadamente 15,

7.~ Hétodo segln la reivindicacibn 1, caracte-
rizado adembs porgue dicho revestimiento soldsble térmicamen
te tiene de aproximsdsmente 20 por cienbto a aproximadamen~
te 40 por ciento en peso de dicho copolimero de acebtato de
vinilo y etileno, de aproximadamente 15 por ciento a apro-

ximadamente 35 por ciento en peso de dicha cers microcris-

- 16 -
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talina, y de aproximadamente 35 a aproximadamente 55 por
ciento en peso de dicha cera de parafina.

8.~ liétodo para envolver queso de naba.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian, y pa-
ra los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de diecisiete hojas escritas
a méquina por una sola cara,

Madrid, - 2 MAY0 1975

P.A,

Alberto de Bizuwuiy

‘w2f222>z/<1j>:>
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" IEYENDAS DE TAS FIGURAS 1 y 2 DE IDS IIBUJOS

FIGURA 1

A,~ Recubrimiento vinilico
B, Hoja metdlica

C.~ Adhesivo

D= Papel

E .~ Cora microcrigtalina
F.~ Hoja metdlica.

Go- Polimero vin{lico

H,= Copolimeroc EVA

FIGURA 2

I.- Recubrimiento vinilico
J.—~ Hoja metdlica

K,~ Adhesivo

L.~ Subgtrato pldstico.

M,~ Capa susceptible de soldarse por calor,
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