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Como es sabida, para la fabricacifn de municidn de
ejercicio o de tiro de entrenamiento para armas automdticas se
emplean los denominados proyectiles fragmentables'que se hacen
por pulvimetslurgia por prensado de um polvo de metal pesado y
se recubren con unz envolvente, por ejemplo de material sinté-
tico. Los proyectiles, por razones balisticas, deben tener una
alta densidad, de mds de 7 g/cmS; pero deben ser sdlo tan re-
sistentes que se desintegren por complete a la forma de un pol-
vo fino poco despuds de abandonar el canbn del arma, Esta con-
dicifn, de aﬁuerdo con las normas existentes, es cumplimentade
sélo cuando una pared de papel dispuesta a una distancia de 80
metros del arma no muestra sefales dé perforacién después del
disparo, Por otra parte, la resistencia mecénica del cuerpo de
pSlvora prensado debe ser tan grande gue, durante su fabrica-
cién, en su transporte o en el arma antes del disparo, no se
dafie ni se degintegre prematuramente, .

£l invento, en vista de ello, se caracteriza por el
empleo de un polve de hierro obtenido por pulverizacidn con agua
a presién de una fusifin de acero sin alear, pobre en carbonag,
con un tamafio de particulas de entre aproximadamente 0,2 y
1 mm, para la fabricacién de proyectiles desintegrables, con
la condicidn de oue el polvo de hierre, a continuacién de su pul
verizacion, se somete @ un recocido suave a una temperatura en-

tre 900 y 10502 en atmésfera reductora, & continuacién se some-

te a un tratemiento de percusién y roce (con preferencia en un
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molino de mﬁrtillos) y despufs se expone a una acciln de tamiza-
do hasta una fraccién de grano entre 0,2 (con preferencia C,4) y
1 mm,

Se recomienda emplear un polvo de hierro cuyza densided
aparente después del tratamiento de percusidn vy abrasidn y des-
pués del tamizado esté entre 3,7y 3,9 g/oms. Para gl prensado
de los proyectiles desintegrables se recomienda afiadir al polvo
de hierﬂo, de manera canocida, productos gue feciliterm la come
presién{ por ejemplo, 0,5% de estearato de cinc.

gLa densidad de prensado deseadas de los proyectiles de-
sintegr;bles de al menos 7 g/cma'se consigue con presiones de
compresién de 6 a B t/cmg.

[ El invento serd explicado haciendo refsrencia al siguien
te ejemplo: ‘

Una fusién de acero con una temperatura de sangrado de
16502 se pulveriza con agua a presién de 30 atm, men, lasta obte-
ner un polvo de hierro con un tamafio de partfculas inferior = 1,5
mm,

El polvo, después de eliminar el agus y de secar, es rg-
cocido en atmésfera reductora de gas de disociacidn a 10002 y a

continuacidn es tratado en un molinoc de martillos de construccidn

usual mediante un tratamiento de percusidn y roce hasta que la

densidad aparente del polvo, temizado a un tamafio de pertficulas

entre 0,4 y 1 wm, se halle en la zona de 3,7 a 3,9 g/cma.
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Esta solicitud cue corresnonde 2 la presentada en
Repdllica Federal Alemana, el 1 de Diciembre de 1971, bajo
el n* P 21 60 187,6-24, se acoge a los beneficios del Arti-
culo 5} del vigente Estatuto scbre Propiedad Industrial,

I .

!

RETVINDICACICNES

Los puntos de invencién propia y nueva, que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientest

l.~ Un procedimiento psra la fabricacién de proyec-—
tiles desintegrables, caracterizado porgue se emple? un pol-
vo de hierro, con un tamafic de particulas entre aproximada-
mente 0,2 y 1 mm, obtenido por pulverizacidn con agua a pre-
sid6n de una fusidn de acero sin alear, pobre en carbono, con
la condicidn de gue el polvo de hierro, a continuecidn de su
pulverizacidn, ha sido recocido a una temperatura entre S00
y 10502 en atmdsfera reductora, tras lo cual ha sido someti-
do a uh tratamiento de percusién y roce {con preferencia en -
un molino de mertillos) y luego a un tamizado a una fraccién

de grano entre 0,2 (con preferencia 0,4) y 1 mm,



2.; Un procedimiento de acuerds con le reivindicacidn
1, caracterizado por el empleo de un polvo de hierro con un te-
mafio de particulas entre aproximadamente 0,4 mm ¥ 1 mm y con un
tamizado final a una fraccidn de grang entre 0,4 y 1 mm,

[ 3.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado por el empleo dé un polvo de hierrc en
el cual el tratamiento de percusidn y roce se ha realizado en
un molino de martillos, _

4,- Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacioc-
10 nes 1 a 3, caracterizado por el empleo de un polvo de hierro al
cual se le han afiadido agentes que fgcilitan la compresién, como
0,5h de estearato de cinc.
5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por el empleo de un polvo de hierrn cuya densidad anarente
18 después del tratamiento de percusidn y roce y despufs del tami--
zado asciende a 3,7 - 3,9 é/cms.
6,~ Procedimiento pare la fabricacidn de proysctilos
desintegrables.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede y
20 para los fines gue se han especificado,
Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

.
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