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PERFECCTONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS SUMINISTRADORES DE ENERGIA
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El presente invento se relaciona con mdquinas pars e¢fec-
tusr soldaduras por resistencias, y se relaciona en particular
con méquinas soldadores del tipo de electrodo o pistole milti-
ple y en las cuales se utilizws un idnics fuente suministrusdora

5. de energfa eléctrica pars alimenter varius pistolas soldudores,
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lzs que son zccionades silmultdneanente g fin de .. pducir
uane _y,relidad de soldudurass & 1ls vez. kn el proceainientoé
de soldudurs por resistencie, ana corriente de iuter “ided
eleveds se huce pussr por lus superficies de unibn de dos
¢hzpas saperpuestas que deben ser soldadas. Se emplean

electrodos de soldwdura orientudos a lo largo de un eje co

[ S PO,

sin y de los cuules hay uno en cnda costado de lus chareg
que deben ser soldadas, siendo tales electrodos apretados
@ fin de aplicer anu fuerzas adecusds & las dos chepas, y
le corriente de soldadurs proveniente de ung fuente de ener-
gia eléctriéa es aplicasda & los dos electrodos durente un

rredeterminado intervalo de tiempo, de modo que le corrien-

te proveniente de un teraninal de 1l: faente elimentudors com
]

H
H

rre por un electrodo, pesa a travds de lus dos chepas que !
deven ser soldsdss y corriendo por el segiindo electrodo lle
ge 8l segindo terminal de lu fuente alizentedore. Le fuen-
te alimentsdora comprende por lo generel an trensforusdor
de potencia elevuda, comprende por 1o genersl an transforng
dor de potenci: elevads, Cuyo arroliumiento secundario ;Pej
gente uns tensidn de sulida de erroxiasdanente einco o cieé
voltios, en tunilo gue su arrolleziento primerio s wlinents

do desde 1o red de saministro de encrzia eléctrics.

por resisteucis es necesurio que en une pieza de trsbe o ged

) , i

Bn 1achas splicaciones iwdastrisles de soldudurs bo
1
!

efectds por primers vez uns plurslidad de soldadiras. Por i

i
e¢jesplo, en la febricwcidn de busndejus de piso pare 5410 ad-
< 1
t
viles, las piezus de trahicjo s ver olduedus son iustuludas

en ung méqgina soldedora gque estd provists con ans plaraii-;

ded de electirodos de usulunaurs, y, wedisnte une soldsdars

Or resistencis, veriss purtes son anidus s la butiuejo de
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piso de une solas vez y heciende puasgar corriente ..ov los
partes que deben ser solduadss. Lus mdquinas de «ute tipo

llevan generalmente varios transfor andores cras unc -2 lon

caales alinentan un electrodo de soldadura o & 10 5uUB0 =n
par de ellos que estdn dispuestos uno en la sdyscerncis del

otro. e han hecho irtentos de utilizer un dnico transfor-

nedor conectedo g una plurelidsd de electrodos de solda-

dura éistribuidos en log diferenties puntos de le méguina

soldedora, pero ge ha comprobado que, debido g laos dife-

renciws de longitud presentes en el pwuso de conduccibn es
teblecido entre el transformador y cwuda uno de los electro
dos, ls corriente de soldadara no es uniforme y los resul-
tedos obtenidos no son gatisfectorios en todos los lugsres
donde deben efectusrse goldadurss, siendo por lo tento ne-!

cesasrio utilizar transformzdores sepsrados y yrovistos con

medios psra ajuster le teusidn secui.dsris @ un valor que |
: ' i

depende de la configursciébn del circuito éecundario perte-
neciente a los juegos perticulsres de electrodos conecta-
dos & tal trensformwdor, Bl pregente invento se relaciona.
con un grsrsto mediente el casl une pluralidsd de & ectro-
dos pueden ser slizent:dor por uans dnlcws fuente de suminig
tro dé energfa, le que estd sdeptads pare entreygsy corrisn
tes secanderiss igueles & ane plarsliided de electrodos o
ristolas de soldadara, independientiemente de la posicién
quae tules electrodog ocupun resrecto &l transformnuador o
fuente alimentudors.

Lo finelidod del prezeiite invento es la de pro-
veer un aprato de gola:dur: por resistencis., el qus in-
cluye an: vplursliiced ve pilstoles de soldadurs sawplelng

Jora ser alluwntedes por un dnico transforasdor o ars Ffuen
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te de corriente continua,

Otru finalidad del présenta invento eu Tnu 40 pormi-
tir que la corriente gue pasa por wunu: plurulidag de ele. trodos
sea controlada con ayuda de un Gnico dispusitivo,

Otra finalidad del invento es la de proveer una dis~§
rosicién de electrodos miltiples, en la cual la inductancisa y
la resistencia de cada uno de los circuitos de electrodo tie-
ne val ores iguales,

Otra finalidad del invento es la de proveer aparstos
soldzdores por resistencia, equipados con una pluralidad de i
electrodos, de estructura simplificada y en los cuales las co-

) i
rrientes de soldadura y las formas de onda son substancialmen—§
te iguales para todos los electrodos, E

Otre finalidad del invento es la de permitir que los
electrodos ds soldadura sean alimentados por una fuente sumi- ;
nistradora de energia eléctrica de ya sea corrieate alterna o
corriente continua,

Otra finalidad dej iavento es la de proveer un apa—
rato soldador por resistencia, provisto con una pluralidad de
electrodos y en el cual la cor. iente suministruda a cuda une
de los electrodos de soldadura tiene la misma intensidad no
obgtante emilearse una Unica fuente de al imentucidn ¥y und iini
ca disposicién de control, ' '

Seguidamente se hard referencia 5 los dibujos que
acompailan la rresete memoria descriptiva, que ilustra uvas for-
na del invento y en los cualazz,

Lag figuras 1 y 2 son rerreveatsnolones esguemdticas
de tiros ¥+ conocidos de disposiciones de soldadura por resis-
tencia provistas con uaa pluralijad de elscirodos, i

Ta figura 3 es le representacibn agguematica Jde wn
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aparato sollador por resigstencia, provisto con una pluralidad
de electrodos y construido de acuerdo coﬁ las ensefianzas del
rresente invento,

La figura 4 ilustra una disposicidn hecha de acuer-
do con el presente invénto y mediante la cual se puede efec~
tuar por & la vez una pluralidad de soldaduras de punto alre-
dedor de la periferia de una pieza de trabajo, ’

Finalmente, la Tigura 5 es la vista en pergpectiva

de una rsalizacidn particular de una miguina construfda de

acuerdo con el presente invento,
Ia figura 1 ilustra una disposicidén de tipo ya cono-~
¢ilo y en la cual una unica fuente de suministro de energia ;
eldctrica es utilizada para ulimentar varios klectrodos o pis--i
tolas para efectuar soldaduras por resistencia. La fuente ali-~
mentadora constituida por un transformador 1, estd conectada
al centro de la disposicién de barrs colectoras, gue compren-
de uné barra colectora superior 2 y una barra colectora infe-
rior 3, encontrdndose el transformador conectado en la mitad
del largo de cada barra colectoras y con las pistolas solgado-
ras conectadas en cualculer punto situzdo a lo lurgo de dichas
barras colectoras, el electrodo inferior 22 estd conectudo a
barra colectora 3 por medio de un conducto flexible 25, en tanj
to nue el electrodo superior 21 es llevado y movido por el conf
Junto 19 dr cilindro y pistén, que suministra la fuerza para E
apretar las chapas jue deben ser soldadas, X1 soporte del ele-
trodo superior estd conectado en eugl quier punto gituado a lo
largo de la barra colectora Z, efectuf dose la conexiédn median

te un conductor flexible 25. En esta disposicidn, debido al

valor variable de la resistencia esistente entre el transfor-

mador de slirentacién y la pistola de soldadurs., segin la po-
{
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sicibén ocupada por la pistola y debido a la longitud varible
del lazo del cireuwito secundario, lo -ue depende de la posi-
ci6én en donde esti asegurada la pistola, se encontrard qu-
los resultados de la soldadura varian de uno 4 otro punto a !
lo lurgo de las barras colectadoras, dado que cuanto mayorases
la distancia existente entre el transformador y la pistols,
tanto mayor serén la resistencia y la inductdncia presentes en
el circuito secundario., Conforme awnentan la resistencia y la
inductancia disminuye la corriente de soldadura para unz ten— f
8i6n fija del arrolamiento secundario del transformador,

Para corregir las deficiencias de que adolece el eir
cuito mostrado en la figura 1, se propueso la disposicién,ilu_gI
trada en lu figura 2, En esta disposicién se emplean tres ba- !
rras colectoras 4, 5 y 6, dispuestas en las posiciones mostra-'
das y extendidas una debajo de la otra, La fuente alimentadorag
~8t4 conectada & un extremo de las barras colectoras 4 y 6,
el extremo de las barras colectoras 4 y 6, el extremo opuesto
die la barra colectora 4, mediante el blnogue conductor 7, estd
conectado a la barra colectora %, que en la proximidad de su
extremo oruestos estd sostenida tembién por un sisludor 8, Los
electrodos o pistolas de soldadura llevan conductores de tang
lo adecuado y mediante los cuales estdn conectados a las ba-
rras colectora 5 y 6, estundo l1os dos electrodos de una pisto-
la conectados respectivamente en las aberturas A y A1, una se=-
ginda pistola conectuda o las abesturas B y Bl, una tercera a
las aberturas C y C1, en tantc gne la cuarta pistols estd co-
nectade entre las aberturas D y D1, 3i we sigue el circuito
de conexibn de cada una de lus pistolas se | odrd obmervar que

la longitud del paso conductor es lu m sma pura cada uno de

log circuitos, En el caso e la pistolu de soldudurs conecta—
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da entre las aberturas A y 41, el circuito comienza en unatqu

Cops
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mingl de la fuente alimentadora, pasa por la barra colectors
4, el bloque conductor 7, la barre colectora 5, sigue .uego
por la barra conductora 7 hasta llegar a la ghertura A1, si- é

5. gue entonces por Jos cables y los electrodos de lag pistola

soldadura para volver a la abertura A, ¥y pasando por la baria,
colectora 6 al circuito se completa en el segindo terminal def
|
i

la fuente alimentadora, En el caso de la pistola soldadora co

nectadas entre las gberturas D y D1, los circuitos tendrdn lag
103 misma longitud desde un terminal de la fuente alimentadorae y §
sigulendo por la barra colectora 4, el blogue conductor Ty f
de al1i hasta ia abertura D1 de 1ahba£ra colectora 5, pasan- |
do Juego por los cables y electrodos de la correspondiente !
pistola soldadora para volver a la qbertura D de la barra co-’
15, lestora 6, y, mediante tal harra colectora, llegéndo al segun
do terminal de 1: fuente alimentadora, El largo de cada cir-
cuito es el mismo para similares pistilas ¥ cables condueto-
res, & primera vista se podria decir gue s8i la fuente slimen~
tadora fuera una fuente de corriente sontinda, serian iguales

las corrientes que pasan por una pivtola soldadora conectada

20,
entre cualquiera de los pares de aberturas A-Al, B-B1, CL1 ¥
D-D1, Sin embargo, en el caso en gue las barras colectorus 4
¥y 6 son alimentadas con una corriente intensa proveniente de
una fuente alimentadora formada por un rectificador monofisi-
25, co de onda completa, se encuentra que, no obstante el hecho de

que el valor promedio de l.u intensidad de corriente continua
es igual para cada pistola, no ocurre lo mismo con la forma de
la corriente, habiendo un graniode onduwlacidn que varia segiin

la rosieién ocupada por lz pistola, Fer ejemplo, la pictola

conectada entre las aberturus A y A1 serd recorrido por una

30
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corriente que tiene una forma de ondulacién minima, ... tanto

que la pistola conectada entre las aberturas D y D1 tendrd un
corriente con un elevado factor de ondulacidn, Fudo descubr;g%
se gue tal irregularidad de las férmas de las formas de oude :
se debia ,1 hecho de que lu inductancia del circuito, cuendo
la pistola estd conectada entre las aberturas D y D1, e8 mu~ !
cho menor que en el caso en que la pistola estd conectada en-
tre las aberturas A y Al, For otra parte, el crecimiento de
la corriente hasta la condicién de estado estable requirid un
preriodo mds prolongada en el caso de la pistola conectada en—

tre las aberturas A y A1, Esta @itima seria por supuesto vali

do independientemente del hecho de que se utilizara unu fuen-;

te suministradora de corriente co.tinua pura o una corriente
continua no filtrada y proveniente de un rectificador,

En la figura 3 se ilustra la disposicién propuesta
por el presente invento para la finalidad de eliminur los in
convenientes entedichos y para obtener en cada una de la plu-~

ralidad de pistolas soldadoras corrientes que sean iguales
en cuanto su valor promedio y su forsa de onda, En dicha figu
ra 3 se muestran las barras colectoras 9, 10 y 11, La barra
colectora .9 est4 conectada & un terminal 15 de la fuente ali-
mentadoras, lLa harra colectora 10 estd dispuesta segin lumma—
nera mostrada y sostenida por la barra colectors 9, pero aié—
lada de la misma por una délgada hoja aislante 12, ILa barra
colectora 10, en su extremo que e¢std més alejado del lugar en
donie la barra colectora 9 estd conectada con la fuente ali-
méntadora, lleva un conductor 13 modiante el cual estd conec-
tada a la barra colectora 11, y el extremc opuesto de esta
Witima barra -std conectado al terminal 16 de la fuente alil-

m=ntadora, Las pistolas soldadoras pueden ser consctoras ene-
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tre las aberturas Ey F1, F y F1, 6 y C1, y H y H1, de las ba
rras colectora 10 y 9, Para las pistolas conectadas entre cuq}'
quier para de estas aberturas, la resistencia total de loas cir

cuitos serd la misma, ocurriendo otro tanto con la inductancia

de todos los cirecuitos de pistolas, El empleo de la congtruc-

1

cibén propuesta por el presente invento permite que cade uno de!
pistola sean recorridos por corrientes iguales en cuanto ampli!

|
tud forma de onda y tiempo de onda y tiempo de crecimiento has!

. |
te la condicibén de estado estable, y por lo tanto las soldadu~
ras efectugdas por cada una de las pistolas resultarén, Por o-
tra parfe, el régimen de crecimiento de la corriente del cir-

cuito secundario puede ser cambiado variando la inductancia

del secundario, lo que se obtiere con el sencillo expedlente
de agregar hierro entre los conductores comunes del secundariéf
0 alrededor de tales conductores, o en los eireuitos seocunda-
rios separados de cada pistola si se requieren ajustes meno-
res de una pistola a otra, o modificando la seﬁaracién lateral
existente entre las barras clectoras corriendo la conexién de
la harra colectora 11 a cualquiera de las 2berturus 14 del con
ductor 13,

La figura 4 ilustra esquemdticamente la mgnera en qud
el grupo de barras colectoras puede ser digjuesto alrededor de
1la periferia de una picza de trabajo, por ejemplo una puerta
de automovil, a fin de que una ;luralidad de pistolas soldades
puede ser conectada & las barras colectoras y utilizaiaes para
efectuar una pluralidad de sojdaduras de punto dl rededor de la
puerta, El conjunto 23 de barras culectoras lleva una plurali-
dad de terminales 24, dispuestos en puntos convenientes y en

los cuzles se pueden conectaur los pigtolas soldadoras,

La figura 3 ilustra la realizacién fisica de una for
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'dadora,y unos pocos de los grupos de electrodos, dibujos con

dor, nue se indicaa con el nimero de referencia 40 en la fi-

o~ BB
é? ™y ) /;7' Q* % e
Fan 30 & jw B - 10 -
L-..g;._;w &=

ma del invento, Las piezas de trabéjo 25 y 27 compreuden dos
piezas de perfil acanalado, las que deben se spldadas entre
84 en una pluralidad de puntos distribuidos & lo large - sus
caras verticales, |
En la vista en perspectiva de la figufa 5 uaparege

parte de una méquina soldadora, mostrdndose una pistola sol+ |

lineas de rayas, que se utilizan para soldar una de las ca-
ras verticales, Un segundo grupo de pistolss y electrodos se, |
encuentran dispuestos alternadamente sntre los de primer gru
po & fin de soldar la segiinda pared de las piezas de trazbajo,

De. acuerdo con el presente invento, lag corrientes
rare alimentar las varias pistolas son llevadas por tres ba- Z
rras cpleétoras, extendidas paralolaiente entre si per aisla-f
das entre ellas de todo su largo, La barra colectors 37 tiene}

uno de sus extremos conectados al terminal 45 del rectifica-

gura 5 Un segundo terminel 44 del rectificador tiene un con-~
ductor 46 conectado 2 un extremo de la barra colectora 35,

La barra colectora 36, por medio de un bloque conector 39, es

t4 conectada a la barra colectora 37 en el extremo de esta P
tima qué estd més alejado del terminal 45, Los conjuntos de ;
pistola 28 comprenden wna pieza de yugo 30, que lleva un ci-
lindro de presifén neumdtica o hidrédulica, adaptado para impar
tirle a la yieza de soporte de electrodo 49 un movimiento lon
gitunidal de vaivén respecto a las pilezas de trabajo, y quse
provee la fuerza aplicativa entre los electrodos 21 y 22 dis
puestos en cada costudo de la picza de trabajo y en el lugar

donde ge desea aplicar la puntada de soldadura, #1 conductor

48 ests usegurado a la pieza pertadoru 49, y las conexiones
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con las barras colectoras 35 y 36 en cualquier lugwu. -onvenien
te situado a lo largo de las mismas, Bl conjunto de pistola

28 es gostenido con ayude de un eje deslizante 31,, a fin de
permitir que la pieza de yugo 30 se acomode por si sola en lu :
posicién en que ambos puntos 21 y 22 hacen contacto con las
pilezas de trabajo, El eje 31 es sostenido por el soporte 32, ;
que a su vez estd asegurado al armazbn 33 de la méquina, El i
trangformador 41 estd similarmente asegurado al armazdn 33 deg
la miquing y los terminales 48 de susg arrollamientos de baja qe
tensién y los terminales 48 de sus arrollamientos de bsja tQE.
8ién estdn conectadosa al rectificadbr 40, Durante la opera- ;
cion de soldwdura, la corriente del terminal 45 del rectifiqgg
dor corre a lo largo de la barra colectora 37, pasa por el
bloque conductor 39 hacla la barra colectors 36, corriendo poq
una porcidn de esta barra colectorz 36 llegz 2 los conducto- ;
res 47 y 34, sigue por el conductor 48 y la pieza portadora
49, sigue por los electrodos o punto 21 y 22 y atraviesa les

partes qus deben ser soldadas, sigue por los conductores 34a

¥y 47a para llegar a la barra colectora 35, y, luego de reco-

rrer esta barra colectora, lz corriente vuelve al terminal 44 |

del rectificados, i
La ventaja de utilizar la disposicidn propuesta porg
el presente invento podréd ser ilustruda mejor por los resulta{
de pruehas efectuadas con las corrisntes de electrodos obteniJ
daz mediante el uso de la disposiceiébn de lu figura 3, en con-
tragte con los resultados chtenidos al emplear las estructurad,
de la figura 1 y 2, En el caso de la disposicibn mostruda en
1a figura 1, 12 corrliente gue pasa por los electrodos de la

I istolu goldadora consctada hecic el extremo izcuiardo de las

barras colectoras era uwaa corriente de 3300 amperios, con uns
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proporcibn de ondulacibn de 43, Xn el caso de lu i tolw s0l~
dziors conectuda 2n el extremo <erccho de dichas barras colec—
toras, lua corriente tenfa uni intensiiad de 5500 amnper 28 y
unz proporeidén de ondulscibn de 96%,
En una prusba efectuada utili_ando la disposicidn i
de burras colectoras ilustrada en lu figura 2, una pistola sq;f
i

dudora consctadu entre lus abertures A y A1 mostrd una corrient

te de 3500 amperios con una proporcién de ondulacién de 50 %,

en tanto que la misma pistola soldadora conectada entre las
aberturas D y D1 permigié el puso de una corriente de 4100 anm-
perios con una proporpiénrde'ondulucién de BQL,

Como contlruste, en una prusbs efectuuda utiliz=ndo
la disposici6n d'- barras colectoras J conexiones ilustrudus
en Jla figura 3, unu corriente de sold.siura de 3400 amperios
con una proporcién de ondulacibn de 527 pudo ser medida con Lai
pistola conectada entre cnalquiers de los Pares de aberturus %
E~E1, P-F1, G-G1 6 H-H1,
i

51 bien 1. figura 3 ruestra 1ae barras colectoras
2y 10 y 11 extendidus substuncialments enllines recta, se ob-
tendrd regultwios eruivalentes incluso en =1 Caso en que lus
tres barras colectorzs son extendidas alrededor de una forma

ilindrica o exagonzl, o recorriendo un trayecto en forma de

zig zag para uharcar no solo un conjunto de pistolas dispues-

tas a lo lurgo de una 1inea sino muchos plstolias dis;juestas

pura efectudr wna plural idad de solduduras distribvuidus en wna
sur~rficie grunde,
la disposicibn iréiu-stu  or el precente invento se

prasta ta hidn pire soldur arroliwiavents una suwplie variedad

de metales, los cuw &8s, debido a diferencias existentes en sua

P

pre iedudes fisicus, resultan cada uno me jor goldudo por una
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corriente ¢ue yresente unu forma d# cada particular, .or ejem-,
rlo, si as trata de soldar aluminio, purz obtener sol.luluras
saguras se recuiere un ¥nico impulso ne corriente contii i, g
gque crezca manera exponencial hasta un mdximo y que luego dis~§
minuya lentamente hasta otro nivel de intensidad, ior otra par%

te, en o] caso e la soldudura de ciertos metales que pusdan

!

!
raturas elevuedus, tales como los utilizados en lu industria ;
aerondutica, se Jebersd usar un programa de soldadura tal como i
el descrito en la patente norteaméricana No, 2,862,114, La mne
vadisrosicion 1or el invento se presgta para el empleo de con=-
troles eldetronicos, con cuyu ayuds la intensidad de la co-
rriente gue nasan por lus piezus de trahajo puede hucerse cre-
cer hasta su valor maximo « un régimen deseado y siguiendo un |
programa deseado Je varizcidbn de amplitud respecto al tiempo, |

La inductancis en el circuito secundario- puede ser cumbiada

facilmente y2 sea mediante el ajuste de la separacidn existen-—
te entrs lius barras colectoras 11 y 12 de lu figura 3 6 colo-
cado diferentes voltmenes de hierro entre 2stos dos conducto- |
res, Bl aumento de la ‘nductancia, obtenido ya sea mediants

el sumento de i. seruracidn zxistentes entre las burras colec-!

toras 11 y 12 4 mediunte el agregudo de hierro, disninuye el
rdgimen de crecimiento d2 la corriente secunduria, y, de mEne -
ra inversa, una discinueién de la inouctuncia disminuye el re—
gimen de crecimiento :de lu corriente secundaria,

£ alecance d4el invento no #std limitado & iu forma l
particnl.r moatruds en lus Tigurss 3 7 5, ya que estd destinmwi
Ao a ahurcar toda otra modificacidn Az tu] forma gue resulte

o

[}

1

!

1

aparente are los #s,eclia. istas en o muteria y oue ¢ dapaz i
i
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de producir resultados iguales.
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N O T A.-

Descrita suficientemente ls netureleza del inven—?
to, as{ como la mznera de realizarlo en lu practica, debe ha—§
cerse constar que lus disposiciones anteriormente citedss soni
suceptible? de modificaciones de defalle, en cuanto no alte- é
ren su principio fundemental; también se hazce constur que el
invento se refiere @ una solicitud de patente presentads en
Norteamérica Ser. No. 196.030, de fecha % de noviembre de
1.971, acogiéndose por lo tanto, a los beneficios que conce-
den los éonvepios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencis del referido invento, y por lo gue se
solicite una patente de invencibén por 20 afios, sobre: PERFEC-i
CIONAMIENTOS EN DISFOSITIVOS SUMINISTRADORES DE ENERGIA ELEC-;
TRICA PARA MAQUINAS DE SOLDADURA POR RESISTENCIA, caracteri- i

zéndose por lo siguiente:

l.- Perfeccionamientos en dispositivos suminis-

tradores de energis eléctrica para mdquinas de soldadura por
resistencia del tipo provistas con una plurslided de piste.-
las soldadoras, caracterizsdos porque dicho dispositivo com-
prende un ¢onjunio de terminsles de entrads y un conjunto de
terminaleside selida, una primera harra colectora gque pediun-:
te uno primero de sus extremos esté conectada con dicho con- é
Junto de terminales de salida, uns segiinda barra colectora,

aislada eléctricamente de dicha primera barrs colectora, dis-

puests en ls inmediata vecindud de la misma y extendida para-

lelanente respecis a ella, uns tercerrs barra colectora, dis-i
puesta puralelamente respecto a dichas barras colectora pri-
mers y seginda pero corrids luteralmente en relucibn con las

pismzs y teniendo dichua tercers barra colectore uno primero
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de sus extremos que mediante la conexidn mds corte r0sible es.

t4 unido con squel extremo de la segliinda barra colectora que

se encuentra enfrentado con dicho priser extremo de 1s prime-:
i

ra barra colectora, en tunto que el otro extreso de dicna ter:
cera barra colectora estd conectado a otro terminsl de dicho
conjunto de terminales de salida, pares de puntos terminsles §
dispuestos a lo largo de dichss barras colecioras primera y ;
seginda, estando cada pera de dichos terminales formasdo por ;
un punto terminal presente en lu seginda barrs colectora, es—g
tando dichos terminales en cada uno de dichos pares dispues—"é
tos con uns séparacién yinima entre ellos,. y medio para conec%
tar una pistols de soldadura a ceda uno de dichos pares de tig
ninales, i
2.- Perfeccionemientos segin ls reivindicacién 1,

caracterizedos porque la fuente alimentadora suasinistra CO~

rriente continus derivads mediante le rectificacidn de una qgg

rriente alterna, ;

3.- Perfeccionanientos segin ls reivindicsecién 1,

i

cwracterizedos porque el grupo de barras colectoras se dispo-~
ne alrededor de una forms geométrica irregular que sigue el

contorno de las piezas de trabajo que deben ser soldadas. 5

4.~ Perfeccionasientos seglin la reivindicscidn i,

caracterizudas porque ls distancia @ la que dicha tercera ba- .
rras colectorsas estd separada de dichas barras colectoras pri{
mera y seginda, en una distuncia que puede ser varisda, 3

>.- Ferfeccionsnientos segin la reivindicacidn l,z
i

caracterizados porque se introduce hierro slrededor de losg

[

conductores comunes a fin de vurisr le inductencia de la dis- !

!
posicidén de les barras colecioras, _
|
t
-

6.- Ferfeccionamientos en dispositivos suministra
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sistencia, tal y como queda sustanciclmente descrito en la

presente Memorie y dibujos adjunto,.

Esta Memoris constsz de 16 hojes escrita sdqui-

jna por una sola cara.

Medrid, 26 EME 1973
SCIAKY INTERTEGHNIGUE, S.A.

J, GONIEZ ADEBS Y [OZET
B s Fh‘madoi b Gasta Femndaden

/2%47/4

dores de energia eléctricsa para wmiéquinas de soldadursa por re-
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