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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN AMINOPLASTO MODIFICADO

-éi;éadbﬁéw CASSELLA FARBWERKE MATNKUR AKTIENGESELLSCHAFT, entidad

alemana, residente en 6000 Frankfurt (Main)-Fechenheim,

Repiblica Pederal Alemana,

Ia presente invencién se refiere a un procedimien-
to para la obtencidén de un aminoplasto modificade que ew es-
pecialmente adecuado para impregnar bandas de papel o bhien
de tejido en la preparacidén de materiales de madera revesti-

dos o de materiales de capas.
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TLog aminopliastos son productos resincsos y sus so=-
luciones, que se forman por condensacibén de coryu~~tos -use
contienen grupos amino o imino, los asi llamados formedores
de aminopiastos, y eqmpuestos carbonilados,

Y& se conoce el aplicar sobre placas de materiales
de madera (placas de fibras de madera o plascas de sirutas de
medera) una placa de decoracién.o bien de protecclén impreg-
nendo bandas decorativas de papel o bién de tejido con aming
plastos adecuados, preferentementé recinas de melamine y le-
minédndolas con un determinado contenido de humedad residual

sobre las placas del material de madera mediante un termo-

~endurecimiento. Ie fuerze de compresién puede ser en eate ca

go de 10 a 100 kp/cm2 ¥y la temperatura puede estar compren=-
dida entre 120 y 1802C. Durante el proéeso de compresidén en-—
durece el sminoplesfo y une la benda de papel o bien de teji

do con la place del material de medere. En forms similar se

-pueden~ obtener materiales de capas con superiicie decorativa

0 bien protectora. Estos materiales de madera revestidos y
materiales de capas se caracterizan por sué buenas propieda-
des quimicas y fisicas,

Los aminoplastos no elastificados, empleados para
la impregnacidén de las bandas de papel o de tejido previstas
para la capa de decoracién o bien de proteccidén, poseen sin
embargo en estado endurecido una elasticidad solamente redu-
cida, por lo que las superficies obtenidas con estas resinas
tienen jtendencia a agrietarse.

No han faltado ensayos para eliminar o bien redu-
c¢ir la falta de elasticidad de la capa decorativa mediante
aditivos a las resinas de impregnacién. Especialmente se re

comendaron como aditivos los polialcoholes, la sorbita y el




5.

10.

15.

20.

30.

408255

azdcar, asi como las sulfonamidas aromdticas. Al egregar po~

-3 -

lialcoholes o azdeares resulta sin emberge insuficiente 1
resistencia al agua de las resines endurecidas si ha de ser
suficiente le elasticidad. Las sulfonamidss solas no busten

para lograr una buena elagticidad.

Se ha descubierto shora gue se puede evitar 1n for-;
mucién de grietas en la superficie de materisles de capas y
materiales de modera, o bién aumentar mds adn la elasticidud
de la superficie, sin influenciar le resistencia a2l azgun, of

le banda de papel o bidn de tejido prevista para le capa deco

JURY

rative o bién protectorz se iupregna con un sminoplesto few-

gén la presente invencidn y & continuaoién; en forme eu i
conpcida, Se lemine sobre la place dé neterial. de nadexa ©
ge elabora a un material de capas.

El aminoplasto segin la presente invencién se ca~
racteriza por un contenido en l-feniletanodiol-l,2 y/o de
sus productos de reaccién con los formadores de resina.

Para le obtencién del aminoplasto segin ls pregente

invencién se condensa wn foyrmador de aminoplasto, en form= en'
8i conocida, con un compuesto carboniledo y anles, duronte o

después de la condensacién se agrege l-fenilebanodiol-l,2.

8l l~feniletanodiol~l,2 es un producto comercial
tumbidn conocido bajo el nombre feniletilenglicol y +iene la

férmula

CH
:

I-Io-crrz-.CH-@

El l-feniletanodiol-1,2 se puede emplear, dentro
del margen de la presente invemcidn, tambidén en forma del

producto en bruto tal y como se obtiene en su prepurscién.
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Comno productos de partida para la obtencién de los aminoplas-
tos entran en conslderacién los formadores de aminoplaslos
conocidos, tales como, por ejemplo, urea, Hlourea, dician-~
diamida; suansminas, tales comd aceto- O benzdguanamina, es-
pecialmente, sin embargo, la melamine y los compuestos car-
ionilados conocidos para la condensacidén con formadores Q?,
aminoplastos, tales como acetaldehido, aldehidos aromdticos

¥y cétonas, especisalmente sin embargo formaldehido. También
las mezclas de formzdores de aminoplastos y/o de compuestps
carbonilados se pueden emplear pare la obtencidén del amino-
plasto. Los productos de condensacién de melamina-formal-
dehido y sus condensados mixtos o mezclas con otros formado-
res de aminopléstos ¥y formaldehido se han acreditado especial
mente parae la obtencidén de las resinas segiin 1la presente in-
vencién.

El {1-feniletanodiol-1,2 se puede agregar 2 la re-—
sina modificadora antes, durante o después de terminada la
condensacién., Normalmente se 2gregan un 0,5 a 25 % en peso,
preferentemente un 5 a 10 % en peso de j-feniletanodiol-~{,2

referido al contenido en sustancia sélida de le resina termi

. nada,

El 1-feniletanodiol-1,2 se puede agregar también
en forma de soluciones acuosas. Si la adicién del 1-fenil-

etanodioi—1,2 se efectia antes o durante le condensacién de

- la resine, entonces reaceciona como minimo una parte con los

formadores de resina. El aminoplasto segin la presente in-

vencién contiene, referido & su contenido en sustancia sé~

liga, y calculedo como 1-feniletenodiol-i,2, un 0,5 a 25 %
en peso, preferentemente un 5 a 10 % en peso de 1-fenil-

etanodiol-1,2 y/0 productos de reaccidén con los formadores
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de resina. 3
A los aminoplastos dé la presente irveucidn e 3&&»!

den agregar también snles de 4eidos orzdnicos débiles & fusr. |
tes, por ejemplo, acetato de dietanolsmina, hidrocioruro an !
) !

5. ebanolamina, acetato de ebilendianina, rodanuro aménico, lac~§
tato amdnico o fosfato de etilendimnina, para scelerar ol en-:
durecimiento sin gue por ello enmpsore la elasticidad de los
revegtimientos o de los materiles de cepas.

En la preparacifn de lag resinas se pueden agregar

10. ademfis otros agentes de modificacién, tales como, por ejemnlo

mono- .0 dialcoholeé, azdcar, scles del deido amidosulfénico,
amidas aromdtices de Acido sulfénico y similares.

La condensacidén de las resinag se contimia por re-
gla general hasta una diluibilidad en agua limitada. 2n algu-

nos casos, por ejemplo, al agregar mayores cantidades de sa-

)
\%2
.

les del dcido amidosulfénico, también pueden ser ilimitade-

mente solubles en agua las reginas obtenidas.

La preparacién de placas de material de maderu Aeod

rativemente recubizsrtas mediante el empleo de los aminoplag-

20, tos de la presente invencidn se ofectia impregnsndo las ban-
& D

das de papel o bién de tejido con un sminoplasto de la pre-~ |

gsente invencidn y elaborundo ulberiormente en forma habitual,E
La banda de papel o bién de tejido impregnada y secada ae
prenda sobre la placa de material de madera preparsda bajo |
25. presiones comprendidas entre 10 y 100 k.p/cm2 y temperaturzs cqm
prendidas entre 120 y 1802C, empledndogse para el prensado ven-
tajosamente prensas de varios pisos. Andlogamente se puaden
oblener de las bandms de soporte impresgnadas con resina fend-!

lica, en lusar de placas de material de madera, materiales

30. de capas.
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Los materiales de capas asi oblenidos y los mabu-
rivles de madera recubiasrtos zse caruclterizan, per w.iemplo,
por un brillo exceleute ¥ destacada estabillidad ol égua,.ami
como poryue lag superficies después de una comprobacidn de
tratamiento térmica que se efectlo dursnte 20 horas a 3080
Y& no se agrie‘ban.r

BIEMPTO 1

Se condensaron 200 g de melanina, 305 g de formal-
dehido en forma de uma soluciéu acuosa al 39 %, 9,5 & de sor—
bita 2l 70 %, 16 g de l-feniletonodiol-1,2, 16 g de aalcar,
102 g de agua, y 2 ec de lejiz sbdica 2-n, bajo comtrul coin-
tinuo del pH, que debe estar couprendido entre 8,5 y 9,2,
hasta que tenga una diluibilidad en azua de 1:1 a 85¢C, A
continuacidn se enfria la solucibn y se diluye con agua & una
concentracidn de un 54 ». Se ugregan entonmces 10 g de acebato
de dietanclamina al 50 %.

En esta solucidn de resina sz impregnd un papel de

decoracidn de unos 80 g/m2 de peso de celulosa noble hasta un

peso final de unos 200 g/m2 ¥y se secéd hasta un contenido 3z

humedad residual de un 5,5 a 6,5 % (5 minutos/1608G).

El papel se prensd a continuncién, en una preonas de
varios pisos, con una presidn de 20 kp/cm2 a una temperatura
de 1408C sobre una ploce de virutas de nadera.

El tiempo de residencia en la prensa ascendid s 10
minutos. Despuds se enfrié a 70 - 802C y se desmolded.

Ls, superficie de la placa de virubtas de maders re—

cubierts no mostré despubs del tratamiento térmico, que se

efectud durante 20 horas a H09C, ningln agrietemiento.

BJIEPLO 2

Se repitié la obfiencidn de la golucién de aminoc-—
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resiné segmin el ejemplo 1 con ls modificaeiéh da suprimiers:
2l lefeanilelunodiol~1,2. Bmplecndo 1o £233UCLdi. « 5 v/l oY im
na preparada se prabaré, como 3¢ ha indlcado en el ajomlo 1,5
una nlaca de virutas de maders recubierta decorstivamente.

Despuds del tratamientc térmico, que también se
realizé durante 20 horas a 802C, la superficie de la placa
de virutes de maders recublerta mostraba uns claru formueidn
de grietas en tode la superficie,

EIMPLO 3

Se condensaron 315 g de melamina, 384 g de formal-
dehido en forma de uma solucidén acuwosa al 39 %, 46,5 g de
l-feniletanodiol-l,2, 23,3 g de sorbita gl 70 %, 23,3 g de
azlicar, 235 g de agua y 3 cc de lejia sbaica 2-n, a 852C,
con contirol continuo del pH, que debe encontrarse éntre 8,5
vy 9,2, hagta una diluibilidad en agua de l:l. A la solucidn
enfriada ge le agreganla continuaecidn, 5,5 g de hidrocloruro
de etanoalmina al 50 &,

En esta soluci6n'se impregna, como se ha indicado
en el ejemplo 1, un papel de decoracién de 80 g/m2 de peso
y se seca. La ulterior elaboracidén se efectud asimismo como
en el ejemplo 1.

Tampoco la placa de virutas de médera, recubisrta
decorativamente, asi obtenida, mostrd despuds de un trato-—
miento térmico idéntico al del ejemplo 1, durante 20 horas a
802C, ninguna formacidn de grietas.

| EJEM@LO 4

Se repitié 1la obtencibn de la solucién de amino-
resina seglin ol ejemplo 3 con la modificacibn de suprimir
el l-fenlletanodiol-1,2. Con la solucidn de resinae obtenids

gse impresnd el papel de decoracién de 80 g/m2 de peso como
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en el ejemplo 1 ¥ se secd. La ulterior elaboracidn a ls placal
de virutas de medurs retuilesds $o ele . iad (cdaC ca 31 eju.:ply
1.

La superiicie de la placa de virutas de madera re-
cubierta mostraba, despubs del tratamisnto térmico, aue se
efectu asimismo durante 20 hores a 80°C, una clare Tformacién
de grietas en toda la superficie.

EJEMPIO 5

Se condensaron 315 g de melamina, 384 g de fomal-
dehido en forma de una solucién al 39 %, 40 g de l-fenileba-
nodiol~1,2, 25 g de sorbita al 70 %, 15 g de amidosulfone-

to sédico, 20 g de azlcar, 235 g de agua y 3 cc de lojfa

sédica 2-n, e 852C con control comiinuo del pll, gue debe

sncontrarse en 3,6 a 9,4, hasta wna ailuibllidad en asua e
1:2.
Se impregné en esta golucidn wn papel Overlay de

unos 30 5/ﬁ de peso (un papel altemente trunsporente oom-

s

puesto de HA~celulosa) hasta un pese final de 1CO a 10bL gﬁnaﬁ
una humedad residusl de un 6,5 o 7,0 % v un pupcl de qunorwu;
cibn de 120 g/m de pesc haste un psso finel de 200 u 210

g/n%, § wa hunedad residunl de un 5,9 7y ¥ 8¢ zccaron. Jiun-

to con papel de estruza de godilo, impregnado en resina fan6~§
lica, se prepard un m-terisl de capas. |

Constitucibn: 1L pupel Overley
1 papel de decoxucidn

pipules de esiraza ikpregnados con 1w-9ing
Tendlica

1 ldmina ve separacién (,apel siliconado)

[Vad

Se prensé dursate 8 minutos @ 1402C y uma presién de 100

kp/cm?. sntes de desmoldenr e enfrid a 70 & 802, Lz nlaca

de materisl de capas, asi obtenida, no mostré despuds del



10.

20,

30,

§00230 -

tratamiento térmico segin DIN 16926 ninguna formacién de grie—

.

tes.

EJEMPLO 6 i

Se repitié la obtencidn de la solucidn de amino-
resina segin el ejemplo 5 con la modificacidn de'suprimir el
{-feniletanodiol-1,2.

Empleando la solucién de resina obtenida se impreg-
né, como en el ejemplo 5, el papel Overlay y papel de deco-
racién, se secaron y se elaboraron & una placa de capas.

Ia placa de capas mostraba, despuds del tratamien-

to témico efectuado segin DIN 16926, une formacién de grie-

tas.

EJEMPLO 7

Se condensaron 315 g de melamina,; 384 g de formal-
dehido al 39 %, 69,80 g de sorbita al 70 %, 23,3 g de azicar,
235 g de ague y 3 cec de lejia sddica 2-n, con comtrol conti-
nuo del pH, que debe encontrerse entre 8,5 y 9,2, hasta una
diluibilidad en agua dé¢ 1:1. A la solucidn enfriada se le
agregaron & continuaclén 5,5 g de hidrocloruro de etanol-
amina al 50 %.

Ia ulterior elaboracién se efectud segin el ejem~
plo 1. Ia placa de virutas de madera recubierts mosiraba
agrietamientos después del tratamiento térmico, gue se eflcc-
tué durente 20 horas a 80¢C,

NOTA

vy b

Descrisa suficientemente la naturalesa del invento,
as{ como la maners de realizarss en la priciicn; debe Lecer—
se constar gque i2g dis.osiclones anberiormesie “ndicadas son
susceptibles de modificaciones de det8lle en cuanito no alite-

ren su principio fundamental. Tambilén se hace constar que el
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invento corresponde & una solicitud de patente presentada en
Alemania con el n?2 P 21 65 046,29 dna 5 de noviemhps de {071,

acogiéndose por lo tanto & los beneficlos que conceden ios

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye
la esencla del referido invento por lo que se solicité Paten
+e de Invencidn por 20 afios, en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO
PARA 14 OBTENCION DE UN AMINOPLASTO MODIFICATO; caracterizén

dose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento pare la obtencién de un amino-
plasto modificado, aplicable a la obtencibén de materiales de
madere revestidos, asi como a materiales de capas, mediante
compresibén de una banda de papel, o bien de tejido, impregna
de con dicho aminoplasto sobre materiales de madera o bien
sobre papeles de estraza, impregnados con .resinas ferdlices,
bajo presiones comprendidas entre 10 ¥ 100 kg/cmz, ¥ bempe-
raturas comprendidas entre 120 y 18020, caracterizado porgue
comprende condensar un formador de aminoplasto con un com-—
puesto carboniladc y agregar, antes, duranie o después de lz
condensacidn 1-feniletarcdiol-{,2, en uvna cantidad compren—
dida entre un 0,5 y un 25 % en peso, referido al contenido
en sustancia sélida de 12 resina terminada,

2.- Procedimiento segin ia reivindicacién 1, ca-—

racterizado porque el 1~feniletanodicl-1,2 se agrega en una

cantidad comprendida entre un 5 y un 10 % en peso, refevido

al contenido en sustencia gdlids de la resine termineda.
3.~ Procedimiento para lo obtencidn de un anico-
plasto medificado, tal y como queda sustancifimente descr: o

en la pregente Hemoria.
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“Esta Memoria consta de 11 hojas escritas & miguina

-jpor un&a sola cara,

Madrid, 7% RBR. 875 :
CASSELLA FARBWERKE MAINKUR AKTIENGESHLISCHATT.

CUREy AUITD Y mBDEY
# iy Flybader L. Gaaia Forafindag
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