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ABSTRACTC DE LA MELORIA

Un procedimiento de fotografia electrbnica gue
comprende las etapas: revelador con un agente revelador
1iquido, imdgenes latentes electrostdticas formadas sotre

5, cuerpo fotosensible para la fobtografia electrdénica, com-
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puesto uve un materizl soporte y una capa fotoelectro conduc—~

tora cowmo compuestos basgicos; controlar la profundidad del
1{quido de la solucion reveladora restante en el cuervo £oto-

sonsible entre % vy 30 ;3 treusferir las imarenes reveladas
/ =

del cuerpo fotosenzible a un material de transferencia gue

tenca el coificlente de absoreidn de aceite superior a 50

ges.; ¥ [ijar sobre el material, y limpiar el cuerpo foto-
sensible después vel nroceso de trun~furencia para ‘jue no
quece unu capa dJde ifouldo revelador de un e=pagor superlor
al /U.-

DASYH DAL THVSHTO

Camvo de la invencion:

Lz presente invencidén se relaciona con la fotorra-
f{a elactronica utilizendo ua revelador 1liquido, ~ue com-
nrende: revelar imérenes latentes electrostaticas formadas

gspeclalmente gobre un cuerpo fotogensible para la fotogra—
f{a eleetréuica, con un revelador lfcuido; transferir las
imdgenos reveladas e ua material de transferencia; y limpiar
y utillzar repeticamente dicho cuerpo Tfotosensible después
de la trensferencia.

Descripeidn de la técnica anterior:

Y. se han descrito varios métodos de fotosrafia
electronica. “nbre éslos, los sijuientes se utilizan normal-
MOt e

%1 primero es un procedimiento para la fotosrafia
electrdnica por el yuz nsc forma una capz foboelectroconduc—
tora tal como, por ejemplo, el sistenma aglutinante de 2 n0-rem

sinz y polivinilearbazol, sobre la supsrficle de un material

o

1

te soporte, :eneraluente nanel ¢ una pel{cul& de resina gue

se ha hecho electroconductora, curgada slectrostéticamente
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| ¢cién una capa ainlante, se somete a la carga en corona uni-

con wiiformidad, forudndone imdgenes latentes elscbrostati-
cas por jrrzdiacidn de la guperiicie co. imagzenes oriﬁinales,;
tras 1o cual se revela con un revelador por ul proceso geco
o himedo, soguldo nor le fijacidn ‘e lus imdgenes rovelacas :
en la caps foloelectroconductora, por ejemplo, calentzndo ;
para obtensr un ¢uplicado. Bete pfocedimiento corresponde i
a la fotograr{a electrdénica de no-transfereiucia. i
21 sesundo es un procedimiento por el uue imégenss :
latentes eleclros.aticas ce forman sobre unz capa fotoelectrc@
conductoras, por ejexplo de selenio amorfo, y del sistcma |
aglutinante 4n0=resina sobre wn material e soporte sensral- ;
mente de una placa metdlica, cuya supérficie total estd wnl-
formeuente esriada, irradiande la superficle con imdgenes
originales, revelando lasg imdsenss con un revelador seco,
¥ brangfiriendo las imégenem reveladag a un material tal como
una hoja de vpapel, sesuido por su fijacién por calor con el
fin de obtener un duplicado. La capa fotoelectroconductora
se pucde utilizar repetidamente después de limpiarse. i
El tercerc as un procedimiento por el -“ue una pla-
ca fotonenzible, tenlendo en su superficie inmediata una ca-
na foboelectroconductora, por ejemplo, de CdS, y a continua-
formemente sobre toda 1o superficle, se irradia con las imé- |
genes oriinales con curge simulténea en corona de su Lase
opuenta o a carga de cox: lente glterna, se expons unilfolme—
mente a 1o luw pora fouom:r imdoenes latoates clectrostdticas,
los 1un se ovelan u conbinuzcidn con un revelador seco y

lasg ©i-uras revelauas gon hransferldaes a un nsterdial tal co-

‘

!
mo hoju Ge »apel Seguido »or au fijacidn con calor para Ob-

tener un daplicado. La ilaca fofozensible se puede utilizex
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ferencia.

Los nrocedimisntos detallavos como sezunio y tor-

cero pertenecen & lz fotozrafia electrdnica del +ivo trans-

Por consigulente, la fotograffa electrdnica del
Hino transferencie cue utiliza un revelador l{quido, Coto
en el cuzo de la actual invencidn no se ha desarrollado pa-
ra su wzo practico debido a varisz dificultades técaicas.
‘Resumeﬁ de la invencion:

la presente invencidn ha resuelto varias Gificuls

tanes téenicazs vue acoupalisban a la fotosrafie elcctronica
del tipo transferencia que utiliza uan revelador 1liguido, i
vy ha mejorado particularmente la téenice de transferencis,
el material de transferencia, y la técnica de limpieza.

#n otras palabras, la presense invencidn intenta
proporcionar un neocedimicnto por el que imagenss electros—

téticas latentes, formadas sobre un cuerpo fotogensible de

fotografia electrénica, ge revelan con un ravelador 1iqui-

do y posteriormente se controla adecuadamente el sspesor

del liquido revelador gue queda sobre el cuerpo fotosensi-
ble para mejorar la eflcacia de la transferencia, f4 jacidn
y poder de resolucidn de las imdgenes transferidas.

R1 segundo propdsito de este invencidn es propor-
cionar un material de trunsferencis al que se puedan trans—
ferir imd;ence de buena calidad. Un propdsito adicional
de c~ta inveteidn es proporcipnar una técnica para la Iiu-
picza uel cuerpo fotosensible por la cual se pueda utilizer
rov-:tldeanente dicho cuerpo. :

Segin sc ha menclonado enteriormonte, la presen-

te javencidn mejora la fotosref{a electrdnica del tipo trans,
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ferencia ubtilizendo wn r-veledor 1fguido, vor el que imdge-
nes latentes elsclrostdticas Formndas sobre un cuerno foto-
gensible para Ll fotorraffa electrouica, se rovelan con un
revelacor 1iguido, sesuido por la trensferencis de los imé-
zeneg reveladas a w material Je tranaferencis y por la lire
pieza del cuerpo fotosenaible para su uso ropetido.

Para poder oblener una alta eficacla en la trans-
ferencia, 2 un material ve transferencia, fe las imdgenes
yUe se han nroducide a partir de imégenes latentes electros-

téticas formadas gobre un cuerpo fotosensible para la foto-

rrafi{s sleetrdnica, por rovelado con un revelador liguido,

ule canticvad apropiada del revelador debe eatar presente en

el momento de la transferenciz enlbre el cuerpo fotosensible

y el materiel de fransferencia (Normalmente una hoja de pa-
pel)s Si se {orha un espscio vacio enire el cuerpo fotosen—
#itle ¥ la hoja de papel en el cual no hay reavelador, la
trenaferencia no se efectis en ese puuto. EBoto es debido a

gus la trancferencla de imégenes visibles en el proceso de

revelado himedo se basa principaliente en la electromigzra-
cidn. Por olro lado, si existe bastante revelador en el cuer—!
po Totozensiule, las imégenes reveladag son transferidas al
meterigl de trensfercencia, vero al mismo tiempo puede ocurrir
el flujo o degvio ce lag imdzenes, que « eteriora el poder

de renolucion de lus imdgzenes. Adicionalmente, el revelador
e coutacto con el muserial de -iransferencia y vue cata empa=
penco el nismo reguiere mucno tiempo o una fuente de calor
con miche copoeidad para secsr el mobterial de transferencia

g Fljer les domdzenes vieibles. Adicionalmente, smo desprende

vapor dal ravelacor lfguicdo el cual eslropea la condicidn
*

nisdénica del aumbisntes
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Lz cificultad arriba cetellada debe ger eliminada

para mejorar la sficacia Ce la transferencia. Pero lag imd-
cenes vislbles sobre el cuerpo fotozensible no pueden ser
trengferidas %otalmente al meterlel d¢e transferencia, por
lo :jue debe limpiarse el cuerpo para poder ber ubilizado

repetidamcuntbes

Pera su utilizacidn repetica, el cuerpo fotomen—
nible debe estar corplotamente Jibre de la solucidn revels—
dore. o obztante, la eliminacidn completa requiere presio-

nar la suvweriicie uel cuerpo fotosensible con bastante fuer-

“a ¥ con una hoja, lo gue vuede dafiar 1la superficie o cigmi-~
nuic su durgbhllidad. i

53, por el contrario, la presion es insuficieﬁte, i
no se eliminard totalmente lz solucidn reveladora, resulian-
Go en la formacion de una pelfcula fina sobre la superficie.
i9te 28 un resuliado indeseado el procedimiento, conocido
couo "velado gobre toda la bage".

Relativo a ésto, la entidad solicitante ha encon—
trado, como resulbtado de ampliag investi aciones, un exce—
lente procedimiento de limpleza ¢ue no dafia el cuerpo foto-
sensible ni causa el velado sobre toda la superficie. Uti—
lizando este procedimicnto 291 como el procedimieato mejora-
6o Co transfercncia mencionade antericrmente, la fotografia
electrdénica del tipo trunsferencia snti uwa, utilisando re=
volalor 1fjuldo, se ha nejorado noteblomense. i

Councluyeado, la presente fnve.cidn dercribe un proi
cedimicnlo re foto refis clectrdnica (ue couprende lag eta-
pas, repetllias continuamente, do: revelar con uw revelador

i
. - “a ’
1eusdo y por ello visualizaxr j-girenes latentes elecctrosta~ !

ticar formadas sobre un cueryo fobtoscasible para la fotosra-
1 D !
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f£{a electronica compucsto de un material e soporte y una
capz fotoelectroconductora como componentes basicos; contro-
lar el espesor 1dquido de la solucién reveladora restante
sobre el cuerpo fotosensible entre 5 y 30/u por prenssdo por
la descerga en coronaj trensferir electrostdticamente las

imdgenes reveladas sobre el cuerpo fotosensible a un material

de transferencia y fijarlas sobre el migmo; y limpiar el cuer
po folosensible después e la Tase de transferencia para que
no quede un eapescr de revelador 1{quido superior a ;/u.

Descripeidn de la modalidad preferidat

Se requiere que el cuerpo fotozensible vue ge uti-
lice en esta invencidn, para la formacidn de imézenes latentes
electrostaticas gobre su superficie, tenza por lo menos lag
sigulentes propisedades con el fin &e realizar la presente
invencidn con eficacia ¥y obtener resultados satisfactorios:
(1) impermeabilidad e insolubilidad en el revelador (princi-
palmente en el 1{uuido de soporie).

(2) tolerancia suficiente al voltaje eléctrico pars congervar
cerga eléctrica.
(3) elevade tolerancia mecanica suficiente para zer utiliza-
do repetidamente.

Como en el czso de le fotoyrefia elecetrdnica ante—
rior, gse nuede preparar el cuerpo fotosensible con la apli-
cacién o evapqracidn en vacio de material fotoeleetroconduc—
tor inorzénico tal como %n0, Se, CdS, material fotoelectrocon-
duetor orgénico tal como if~vinilecarbazol y oxidiazol y una
caps fotoelectroconductora compuesta de un nistema disper—
solde Jde un material fotoelectroconductor y un asglutinante,

o nroporcionar una capu suwerior sobre una capa fotoelectro-

coaductora, o adicionalmente aplicar un material aue posee
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lag tres condiciones arriba detallasdas a un material y/;
aglutinaente fotoelectrocoiniuctor.

Los cuerpos fotoseansibles mas gpropiades para le
presente invencidn pueden ser aquellos <ue aparecen uescritos
en la patente japonesa Sho 42-23910 sobre fotografia electrd-
nica, que se componen de por lo menos un material electro—
conductor de soporte, una capa lotoelectroconductora y una
capa aiglante.

Por ejeunlo, al cuerpo fobosensible arriba deta-
1lado se le 44 1z forma de tambor bién por la evaporacidn
en vac{o de un meterial foiosensible sobre un soporte en for-
ma de tambor, o por la aplicacion de una vlaca flexible de
material foltogensibile alrededor de un soporte en forma de
tamﬁor, y otros aparatos para procesos de la fotograffa elec~
tronica normal se emplazan adecuadamente para el tratado cel
cuerpo fotosensible en su recorrido. Por ejemplo, alrededor
del cuerpo folosensible se Glgponen el descargador de coro-
na, el irradiador y aparatos para el revelado en liguido
para la_formacién de imdpenes visibles sobre el cuerpo foto-
gensibles Adicionalmente, se disponen el exprimidor de carga
en corona, nara controlar el espesor de 1{quido del revelador
un descergador para la transfencia y un aparato de limpleza
para el cuerpo fotosensible.

Imizenes latentes de ficuras origineles se pueden
prei-arar secun la descripeidn ve las solicitudes de patentes
jeponesas Sho 42-73010 y 44-2560.

ks particularmente, se forman imajsenes latentes
electrostiticas gsobre el cuerpo folosensible por medio de

aparatos periféricos y les imazenes se Ievelan con UL reve=

lador 1fquido.
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Los reveladores 1fquidos se componen de un 1liqui-
do aiglante que tenga un gredo de aislamiento superior a 10°
ohm—cm, pert{culas de toner, y un fegulador de carga tal co-
mb, por ejemplo, lon reveladores J{quicos conocidos descritos
en la patente japonesa publicadé Sho 35-5511, 35-13424 y

36~14872, donde la media de diametros de particulas de toner

quedaba entre 0,5 ¥y I0,0/u, nreferiblenente entre 1,0 y 5,0/u
va aue particulas inferiores disminuyen la eficiencia de la
tranaferencia y partfculas superiores plorden la estructura
fina de las fijuras.

Bl contacto de entos reveladores licuidos con suw
nerfieles fobogensibles causan la visualizacidn de imdgenes
lotentes electrostaticas formadas sobre el cuerpo fotosen~—
aille.

BEntonces se tranafiere el cuerpo fotosensible a
la sizuiente >tapa del proceso, llevando sabre su superficie
una canticad srande de 1linujdo zislante asi como part{culas
de toner yue forman imd: enes visibles.

Debido a cue Z¢ necesita el 1{yuido ailslante para
la transferencia, se quiere la presencia de alguna cantidad
del 1f{quido sobre la sunerficie. No obstante, y segin se men-
ciond anteriormente, debe evitarse su presencia on ;randes
cantidadesg, y el cuerpo fotosensible se transficre a conti-
macidn a wn aparato exprimidor de Jescarga en corona para
controlar el eapesor 1{cuido de la solucidn reveladora gue
dueda sobre la superficie del cuerpo fotogsensible.

Al efectuar la trensferencia de fi. uras, ¢l espe-
gor apropiado de la solucidn reveladora <uc cueda sobre la

guperficie Gel cuerpo fotosensibtle es aproximadamente de S

a 30/u, preferiblemente cntre 10 y ZO/u. Como resultado de
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oxperimentuacidn, 21 ue cusle meuos 4o 5/u de eapesor del {
revelador sobre laz guperficie, produce un espacio cntre el i
cucrpo fotorensible ¥ un material ds transferencia, por lo
“ue se trepnfieren fi%nraé desuniformemnente y ¢ificiluente
se pueien obuener fi-ures de busna calidad. Por otro lado,

3i el espesor en auperior g BQ/u'se:impregna tan fuertemen= |
te el revelauor:al motarial de tramsfersincia que el secado
¥ la fijacion se vuelven marcadamente Jdificiles y, saicional-
mente, el poder e roselucidn en ecuanto a las fi-uras truans-
Farivan oiswinuye.

A) procedivdonto y log resultados se detallan a
continuacion.

Un dispersoide mixto, compueto 2.100 gz ce sulfuro
de cadmio wicrocristalino, 10 g de:unz solucidn al 50 <" en
tolueno de COpolime;o de cloruko 46 vinilo-acetato de vinilo |
v 80 i de folueno se aplicd sobre una l4mina de aluminio de

0,05 mm de espesor con el fin de obtener una capa secca de un

espesor de 10w Por eucima, se afladidé una pelicula de 38/m

de espesor de polietilentsreftalato fijando el mismo con

ung recsina epoxi adhesiva del tipo de endurecimiento a bajas

i

I

i
jemperaturas, para produclr un cuerpo fobtogensible de triple !
capa. Le superficie de 12 capa de aiglamiento del cuerpo %
fotonsanihle zrriba wencionada fué camryada vaifornemente por ;
Gemcarsa en corona a +7 £V. Lnloncaes e irivadid la superficie(

con Ti:uras ond;inulen talo la cezcurysn on corona de corrier-

-,

O
1)

. . . o v e ! 5
e 2lierns simuliénea a 7 LV, sesuido por la exposicién de to;

da la super’icie a la lws, para o.boner imacenss latentes

glaciromztéticas. |

1

ior ofro lumio, se dispersd y amend, nurenie 12 ho-

¥
rag, con wi moline de bolss, wna mezcla congistente ent
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cauecho cfclico : 3s

Polietileno de bajo peao molecular 2 g

liesro ce humo 28
ileno KGR

y postoriormente se «inpersd con un houwoeneizador en 1 1litro
de un licuido aislante a la electricidad (nombre comercial
Igonar ) nue contenfa 40 my de lecitina, vara preparar el
reveledor 1fouido. Ta mecis de didmetro de las partfculas en
e~te revelador fué de 2 a 3 . Las iwdgenes latentes electros-
taticaz arriba detalladas fueron rovelades con este revelau.or |
¥, nor counl ulente, ne obtuviefbn fi;uras cluoras (densidad

1,7) sobre la superficie del cuerpo fotozensible. ILa golucion

fe revela. or yue suedd schre el cuerpo fotosensible tenfa

un eapesor de aproiisadamente 60/u.

A coutinuscidn se cfectud el nrensado de descarga
en corona al voltaje de dewcarga indicudo en la tabla mds aba-
jo, pare controlar el espesor del revelator 1{quido que quedd
sobre la superficie del cuerpo fotosensible, y la fi..ura fué |
transferida por transferencia en corona en aproximadamente

0,75 sepsundos a un papel de transferencia de 13% seg. de coe-—

A 53]

ficiente de absorcldn de aceite y 100 seg. de lisura de super-

ficie, y las figurag oblenidas fueron fijadas por secado con

aire caliente. Se midieron den~idad, poder de resolucidn, €
Tniice e sgcuedads La deonmidad de las fi:uras se midid con
wn densitdémetro de refle~<idn. EL {udice de secado ge caleculd
nor la férmla:
cunbi: ad de 1{:uido contenisic en el papel
degpués del nrecedimiento de tecado - e
w 100(57)

cantiuvad de licuico contenido en el papel |
Inmediztamente Jeopuer de la tronnlfercncla |

donde el smecador utilizado fud uel tipo ¢a calor directo por
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luz infrarroja (800 i) con wia cistancia de 10 mm entre 1a
pared calentadora y el papel de transferencia, y la veloci-

dad de movimlento del papel de transferencia era de 100

mm/segs

i
Voltaje del | Profundidad | Den~idad (Indice |Poder Desunifor-
prensado de | de 1{quido |de figu- |de sme- |de re [midad de
degcarga en | antes de la | ra trang jquedad |solu- |la figura
corona trangferen~ | ferida (s4) cidn |transferi-
cia () (1{ncag da
on mm)
702 2 - 3 1025 98 8 si
7.0 5 -6 1.40 95 6.3 .| casi no
605 10 - 12 10 47 91 603 no
6.2 18 - 20 1.55 85 6e3 no
6.0 28 « 30 1.65 80 5.6 no
5.5 38 - 40 1.68 70 4.5 no

Hota: E1l prensado de descarga en corona gse efectud con un
alambre de tungsteno chapado en oro, de 0,06 mm de difmetro,
con una distancis entre el cuerpo fotosensible y el a;ambre
de 10 mm, aproximadamsnbe.

Bl tiempo Optimo de transferencia de esta inven-
cidn es de aproximadamente entre 0,2 y 1;0 segundo, depen&iem
do de los reveladores y condicioneés de transferencia. Se ro-
guiere que los materiales de transferencia tengan suficiente
propledad antidisolvente (o propiedad de anti-abaorcidn de
aciete), porque la absorcidn de revelador no es deseable du-
rante el periodo de transferencia. Otros materiales de trans—
ferencig también se requiecren con superficies lisas para ob-

tener mejor contacto con el cuerpo fotosensible.

Por consiguiente, se requiere cue los materiales
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de transferenciae que se utilicen en esta invencidn tengan

el coeficiente de absorcién de aceite superior a 50 seg.,

o la propiedad de antisbsorcidén de aceite superior a 0,5
seg., ¥ la rugosidad de la superficie (o lisura de super—
ficie) superior a 30 seg., preferiblemente emtrs 50 y 150
sog. il coeficiente de absorcidn de aceite que se mencione,
anteriormente, se refiere como el tiempo en segundos, medi-
dog con un cronbmetro, en que desaparece la imagen reflejo—
da. de une fuente de un punto de luz, reflejada en la super
ficle Ge una gota (0,004 cc) de Isopar G., éituada sobre |
un papel mantenido horizontalmente, pars ser exeminado, con
une jeringa equipade con una aguja de inyectar hipodémmica
de 1/3 (Hs, 0,5 + 0,02 hasta 0,5 - 0,01 mm de didmetro ex-
terior, 23 4+ 1 mm de largo y 1292 de éngulo de punto) (en
otrags palabras, el tiempo en segundos en gue una géta de
liguido es totalmente absorbida por el papel a examinar).
La propieded de antiabsorcidn de aceite se expresa como el
tiempo en segundos, medido con wn crondmetro, en que una go-
ta de Isopar G., colocada del mismo modo que en el caso de
coeficiente de abgorcién de aceite, causa la transparencis
del drea total (aproximadamente 10 mu de didmetro) del pa-
pel que se encuentrs debejo de la gota. Ia rugosided de la
superficie se expresa segin el méiodo Beckm de acuerdo con
JIS - P8119.

In le etopa de la tronsferencia,aproximadamente
de un 20 a un 50j, preferiblemente 3¢y, del espesor del re-
veludor liguido, entre 5 ¥y 30/u, gobre la superficie del
cuerpo fotogensible anterior s la trensferencin deberfs que-

dar sobre la superficie después de efectuar la trsnsferen-

cia, pero hablendo generalmente, entre 2 y 15/u de espesor



10.

20.

250

408254

do revelador debe quedar. Esta es la condicidn necesaria
para impedir el velado de las figuras transferidas y para
controlar manchones de revelador sobre el material y pare
controlar manchones de revelador sobre el moterisl de trans-
ferencia, considerando la rugosidad de la superficie y la
propiedad de amtiabsorcién de aceite de materiales de trans-
ferencia.

#1 cuerpo fotosensible, despuds de la transferen~
cia, se lleva el aparabo de 1impiezﬁ para eliminar el liqui-
do restante de 2 a 15/u de espesor, que ae encuentrs sobre
la superficies del cuerpo fotosensible,

Le limpieza se pucde efectuar presionando una cu-
chilla, wn rodillo, o una broche cﬁntra el cuerpo fotosen-
gible para eliminar le solucién restente. Ia limpieza debe
efectuarse para que el espesor dé la golucidn reveladora
sea inferior a %/u en la superficié dél cuerpo fotosensgis
ble. A tal fin, por ejemplo, el material de la cuchillas
debe prensarse ubtilizando resina de poliuretano con una pre-
gibn superior a 5 kg/cm3.

ILa presente invencidn se ilustrard con los siguiend
tes ejemplos.

Ejemplo 1
Se prepard un cuerpo fotosensible aplicando sobre

wna lémina de aluminio de 60/u de espesor, una solucidn en

toluenc y clorobenceno de 2,S—bis(—p—dietilaminofenil)-1,3,4m

oxadiazol como material fotoelectroconducbor, policarbonato
(nombre comercial, Yubin E 2000; proporcionando por Mitsubis-
hi Kesin Co.) como resinas aglubtinsnte, y Rhodamine B como

agente sensibilizante, en la relacién 1 : 1 ¢ 0,015 en peso,

.

para obtencr una pelfcula de 10 de espesor.
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La guperficie del cuerpo fotosensible arriba de~
tallado fué cargada wniformemente por la descarga en coro-
na a -5,5 KV, y expuesto a figuras originales para formar

imdgenes intentes electrostéticas. Las imbgenes fueron re~

veladas con un revelador liquido comercialmente disponible,

obleniendo figuras claras gobre la superficie del cuerpo

Lfotosensible. La solucidn reveladora restante sobre la suw ]
perficie del cuerpo fotosensible tenfa un espesgor de aproxi-
madamente 60/u. El espesor de liquidé se controld a unas
15/u por la degcarga a corona a 6,5 KV, y posteriormente

aue transferido durante 0,2 seg. por transferencia en coro-
na a un papel de tranaferencia con un coeficiente de absor-
cidn de sceite de 135 seg., lisura entre 100 y 120 seg. Se—
guldamente se efectud la limpieza con una éuchilla de poliu-
r-tano para reducir el espesof hasta menos de L u.

Bl procedinmiento arriba/detallado fué repetido
varias veces. Los resultados de cada prueba fueron satisfac—
torios, y suficientes para proporcionar duplicados claros y
digtintos.

Bjemplo 2

Se prepard un cuerpo fotosensible gegiin el proce~-
dimiento del Ejemplo 1, aplicando sobre una ldmina de alu-~
minio de 60 u de espesor una solucidn en tolueno y cloroben~
ceno de 2,5-bis(-p~dimetilaminotenil)-1,3,4-o0xadiazol como
m:berial fotoelectroconductor, resina de copolimera de acri-
lonitrilo~estireno (nombrs comereial, Estyré%e A - 20; pro-
rorcionado por Unién Carbide Co.) como resina aglutinante y |
un material colorante con la siguients férmula estructural, |

como egente sensibilizante.
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en la relacién 1 : 1 : 0,015 en peso, paras obtener una peli-
cula seca de lo/u de espesor. Las etapas subsiguientes eran
10. ‘ lag nismas que on el Hjemplo 1 y -ge obtuvieron duplicados
claros y digtintos.
Ljemplo 3
Se aplicd une mezcla de 150 ml de acebonitrilo gue
contenfa 4 g de iodurc cuproso y 3C ml de una solucién al
15. 5% de polivinilfoxmal a una placa de polietglenterftalato
de 90/u de espesor, y se Secd para que la superficie de
la placa se volviera electroconductiva. Entonces se aplicé
una solucién con 3 g de resina de acetato de vinilo por
cads 500 ml a la superficie de 1z placa para obtener uns
20, pelicula seca de Q/u de espesor. Aplicando nuevamente esgta
solucién de la siguiente composicidén al producto arriba de-
tallado, pars obtener una pelicula secca de 7/u de eépesor,
se prepard un cuerpo fotosensible de doble capa:
Poli-N-vinilearbazol 28
25, 2,4, 7-trinitrofluorenona 2 g
Cloruro de 3,3',3"-Tricarbazolilmetilo 5 g
Monoclorobenceno 50 g
La superficie del cuerpo folosenaivle arriba de-

talladofué cargade uniformemente por la descarge en corona

3G. a + 7,0 KV, y expuesta a las figuras originales para for-
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mar imdgenes latentes electrogtdticas. Las imdgenes latentes

electrogtditicas se revelaron con un revelador liquido conoci+
do pare producir imdgenes claras sobre la superficie del
cuerpo fotosensible. Entonces se controld e? espesor liqui-
do sobre el cuerpo fotosensible, se controld hasta zproxi-
nadamente 15/u por la descarga en corbna a -6,5 KV, y las
im;genes fueron trunsferidas a una hoja de papel que tenfs |
135 seg. como coeficiente de absorcidn de aceite, y 100 seg.
de lisura. A continuscién se limpia con una cuchilla. El
proceso arriba detallado se repitié y los resuliados obteni--

fusron ton bucnos cono log obbenidos en el Ejemplo 1.

go

B ,| £} !210 4 |
Se recubrib la superficie de un tambor de aluminio

i

bién pulido con selenio 99,999% puro por eveporacién en va-

cio, hasta un espesor dé 50 y 6Q/u, con un vacio equivalente

a2y5zx 10™5 mng ¥y 2 una temperatura de le base de 659C, ;
para preparar un cuerpo fotosensible de doble ofpa. La su-
perficie de la capa fotoelectrocoaéuctora fué énﬁonces cargom-
da uniformemente por la descarga en corong & +7 KV, y expues-
ta a figuras originales para formar imdgenes letentes olec—
trostédticas. Las imdgenes fueron reveladas igual que en el
Ejemplo 1, con unrevelador liquido, para producir imégenes
claras gobre la superiicle del cuerro fobosengible.

Segin se mostréd en el Ejemplo 1, el eapesor del
1iquido sobre la superficie del cuerpo fotosensible se con=-
trold hasta aproximadamente 20/u poY el uso de la descarga
en corona a =6,2 KV, y después se transfirieron lag imégeneé
a una hoja de pepel con 135 seg. como coeficiente de absor-

cibn de aceite y 110 seg. de lisura. Intonces se efectia la

limpieza por medio de wna brocha rotativa reduciendo de este
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modo el espesor de la solucién reveladora restante a menos
de 1/u. Este procedimiento se repitié y buenos resultados
fueron obtenidos, al igual que en el Ejemplo l.

Cuando se ubtiliza un tambor, cuya superficie se ha
chapado selenio por evaporacién en vacio, como cuerpo foto-
sensible y el revelado se efectiia con un revelador 1iquido,
el material de la superficile del cuervpo folosensible se ace=
lerae para convertirse en una forma cristalina, que influencia
desfaiorablemente la formacidn de figuras.

No obstante, la etapa de limpieza en la presente
invencién, por el que se reduce el espesor del liquido sobre
el cuerpo fotosensible a menos de'l/u, por tratamiento con
cuchilla, rodillo o brocha probablemente elimina la capa
cristalizada 3untaﬁente con el revelador liquido sobre la
superficie del cuerpo fotosensible. Por consiguiente, se pue-

de impedir la inactivacidn del cuerpo fotomensible debido a

le cristalizacién de su capa superficiel, y obtener figuras -

de buena calldad.

Ejemplo 5

Se aplicé una mezcla de 100 g de sulfato de cadmio
microcrigtalino, 10 g de una solucién al 50% en tolueno de
copolimere de cloruro de vinilo - aceteto de vinilo y 80 g de
tolueno & une ldmina de aluminio de 0,05 mm de espesor pare
formar una pelicula seca de 40/u de espesor. Adicilonalmente
se £ij6 una pelicula de polietilentereftalato de 38/u de es-
pesor con un2 resina epoxi adhesiva del tipo de endurecimien-
to a bajas temperaturas, pars producir un cuerpo fotosensible
de triple capa. La superficie de la capa aislante del cuerpo

Lfotozensible se cargd uniformemente por le descarge on corona

a +7 KV, se expuso a figuras originales con la descarga en




i0.

15.

20.

25.

"~408254

corona de corriente alterna gimulténea a 7 XV, y se expuso

adicionaluente a la luz uniformemente para formar imégenes
latentes electrostdticas.
Seguidamente, se dispersé una mezcla de

Caucho ciclico 38

Polietileno de bajo peso molecular 2 g
Negro de huno 2 &g %
Xileno X g
y se amsd en un molino & bolas, durante 12 horas, y se dis-~
persé en 1 1t. de un 1liquido aislante a la electricidad (nome|
bre comercial, Isopar G) que contenia 40 g de lecitina con wn
homogeneizado}, bara prodﬁcir un revelador liQuido; Utilizan-
do este revelador, se revelaron las imdgenes latentes elec-

trogstdticas arriba detalladas para obtener figuras claras

sobre la superficie del cuerpo fotosensible. El espesor de

la solucidn reveladora sobre la superficle era de aproxima-

daente 60/u.

A continuscién se 1llevé a cabo la descurga en cCoro=

na de 6,4 KV, para reducir el espesor de la solucién revela~
dora sobre la superficie éel cuerpo fotosensible a 15/u, des~—
puds se transfirieron las figuras en 0,25 seg. por el método
de transferencia en corona & wn papel de trunsferencis con
150 seg. de coeficiente de absorcidn de aceite y 100 seg. de
lisura, y las figuras sec secaron con alre caliente. Se produ~
jeron figuras extremedamente clarms y bién fijedas.

Bl espesor de solucidn reveladore que quedsba so-
bre el cuerpo fotosensible, despuds de la trensferencia, era
de unos 5/u. Bete fud reducido a menocs de ;/u por limpieza

con una cuchilla de poliuretono. EL procedimiento se aplicé

repetidamente. Los resultados obtenidos eran siempre buencs.
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“jemplo 6
La paste éxido de zinc-resine compuesta de los com-
ponentes detellados o conbinumcidn se aplican a una lémina ‘
de aluninio de 0,05 mm de espesor con una varilla de alambre
para obtener una pelicule de recubrimiento geca de 16 a 22/uv

de esferas. De este modo se prepard un cuerpo fotosensible

de doble capa.

~Pagta de Sxido de zinc-resina (partes en peso)
Oxido de zinc foloelectroconductor 100 partes
Polivinilbutilal (noubre comercial, %
-2, Sekisui Chemicals Co.) 375 pertes '
Resina acrilica (nombre comercial, . :
L}t=472, Nippon Reichhold Co.) 125 partes ;
Alcohol isopropilico 700 partes
Xileno 800 partes
Rose Bengele (solucién metandlica) 3 partes

Los componentes arriba detallados fueron mezcla= |
dos con un molino de bolas y seguidamente diluidos con un di-
solvente mixto de alcohol isopropilico y xileno; hasta que el

tamefioc de particula se redujo hasta unos 600 cp. La mezcla re—

sultante ge aplicd a la lémina de aluminio.

La superficie del cuerpo fotosensible arriba detallal

do fué cargade wniformemente por la descarga en corona & — 7,4
£V, expuesta a figuras origineles, para formar imégenss leten-
tes electroestdticas, Eor otro lado le moezcla de regina-negro
de humo preparads en el Ejemplo 5 gse dispersdé con un homogenei
zagor en 1 1t. de un liguido uislente a la electricidad (Iso-
par G subministrado por ksso Co.) gue contenia 100 mg de naf-
tenato de cobalto, para preparar un revelador liquido. Utili-
zando este revelador, las imégenes latentes electrostdticas

fueron reveladas y pudieron obtenerse figuras claras sobre la
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superiicie del cuerpo folosensible. 1 espesor de la solucién

)

reveladora sobre le superficle se controld hasta wnas lS/u
ror la aplicacibén de la descargn en corona a + 7 KV, y des-
ruds se transfirieron las imdgenes por transferencia en coro-
ne ¢ una ho,a de papel con 135 seg. de coeficiente de absor-~
cidén de aceite y 120 seg. de lisura, seguido por la limpieza
con un: brocha rotativa. il procedimiento se aplicé repetidas
veces. Los resultados eran ltan buenos como los del Ejemplo 1.
isjemplo

Al igual cue en el Ejemplo 1, se formaron figuras |
visibles sobre el cuerpo fotomensiltle con un espesor del 1i-
gquido revelador de unas ﬁo/u.

A continuacién se efectud el prensado de descarga
en corone & 7,0 KV para controler el espesor del liguido
sobre la superficie del cuerpo fotosensible hesia unas 5 6 6

Jor ¥ posteriorment e las figuras fueron trensferidas por el
uso de la transferencia on corona en unos 0,25 seg. a un

popel de transferencis con 600 seg. de coeficiente de abgoxr-

cién de aceite y 300 seg. de lisura. Las figuras transferidas
fueron secadas con aire calisnte. lLes figuras obtenidas eran
extremadamente clarass y bién fijadas.

Despuds del procedimiento de transferencia, el espe-

gor del lfquido restante sobre la superficie del cuerno ioto-

gensgible era de unas 3/u, oue fuéd eliminado totalmente median+

te limpieza con una cuchills de poliuretaho, sin dejar canti-

dad apreciable del liquido sobre el cuerpo fotosensible.

Ejenplo 8 . '
Del mismo modo que en el ejemplo 5, fueron formades

figuras visibles sobre un cuerpo fotosensible con un espesor

de 1{guido revelador de unas 60/u.

A continqacién, ge efectud el prensado de descarga
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en corona a 6,0 KV para controlar el espesor del liquido so~-
bre le guperiicie del cuerpo fotosensible entre 28 y 3Q/u,

¥ posteriormente las figuras fueron tronsferidas por trans-—
ferencia en corona en unos 0,25 seg. a un papel de trensfe~
rencia con 50 seg. de coeficiente de sbsorcidn de aceite y 5C
seg. de lisura. Las (iguras transferidas se secaron con alre
caliente. Se obfuvieron tigures extremadamente claras y biéu
fijedas,

Después de la fase de transferencia, el espesor
del liguido restante sobre la superficie del cuerpo fotosen-
sible erz de unas Y/u, que eliminado totélmente por limpie—
za con una cuchille de poliuretano sin dejar cantidad apre-

ciable de 1{mmido mobre el cuerpo fotosensible.

Ejemplo 9 .
Del mismo modo ¢ue en el Ejemnlo 5, ge formaron fi—
guras vigibles sobre un cuermo fotqsensible con eéspesor de
revelador 1iquido‘de unas 60 A1.

A continuecidn, se eféctué el prensado de descarga
en corona & 6,5 KV nara controlar el espesor del liquido so=~
bre la’ superficie del cuerpo fotosensible a unas 10 a 12/u,
y después las figuras fueron transferidas por transferencia
en corona en unos 0,25 geg. & un perel de tronsferencia con
300 seg. de coeficlente de zbsorcidén de aciete y 200 zeg. de‘
lisura. Las figures iransferidas fueron secadas con alre ce~
liente. Se obtuvieron fizuras extremadamente claras y bién
fijadas. Despuds de la fass de tronsferencia, el espesor del
1ifcuido restante sobre la superficie del cuerpo fotosensible
ere de unas 4/u, cue fué cagi totalmente eliminado por lim-

pieza con una cuchills de poliuretano, sicndo el espesor del

1iguido sobre el cuerpo fotosensible de menos de %/u.
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Del mismo modo que en el Ejemplo 5, se formaron

figuras visibles sobre la superficie de un cuerpo fotogen-
gible con un espesor de solucidn reveladora de unas 60/u.

A continuacidn, se efectud el prensado de descarga
en corona & 6,4 KV, paru controlar el espesor del liquido so=-
bre la superficle del cuerpo fotosensible a 15, y después
las figuras fueron transferidas por transferencia en corona
en unos G,25 seg. a una pelicule de polietilentereitalato
(nombre comercidl, Mylar) con im coeficiente infinito de ab~
gorcidn de mceite (oo seg.). Las figuras transferidas se se-
caron con aire caliente. Se obtuvieron figuras exiremademen-
te clares y bién fijadas. Despuds de la transferencia, el es—
pesor del liguido restante sobre la superficie del cuerpo fo-
togensible era de unas ?/u, que fud czei totalmente eliminado
por limpieza con una cuchilla de poliuretano, siendo el espe-
gor del liquido sobre el cuecrpo rotosensible de menos de ;/u.

NOTA

Deserita surficiéntemente la naturaleza del invento,
asi como la maners de realizarlo en la préctica, debe hacer—
ge congtar que las disposiciones aniteriormente indicadas, son
sugceptibles de modificaciones de detalle en cuanio no alte~
ren su grincipid fundemental. También se hace constar que el
invento correspoude a una Solicitud de Patente, preéentada en
Japbn, con fecha 4 de noviembre de 1.971l, bzjo el mimero Sho
46-87762; acogiéndose por lo tunto a los beneficios que con-
ceden log Convenios Inlernzscionnles en vigor, siendo lo Gue
constituye lo esencia del referido invento y pof lo que se so-

licita Patente de Invencién por 20 afios en Espaiia, sobre:

PHOCEDIEILENTO Dt FOLOGRAFIL ELECPTRONICA; carscterizéndoss por
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lo siguiente:

l.- Procedimiento de fotografia electrdénica, carac+
terizado porque comprende las etapas de revelar, con un agens
te revelador liquido, imdgenes latentes elcctrostdticas, for
madas sobre un cusrpo fotosensible para la fotografia elec-
trénice, compuesto de un waterial soporte y de une capa fo-
toelectroconductora como constituyentes bdsicos; controlar
la profuﬁdida de 1iguido de la solucidn reveladora restan-
te sobre el cuerpo fotosensible a 5~30 micras; btransferinr
las figuras reveladas sobre el éuerpo fotogensible a un
material de transferencia que tiene un coeficiente de absor-
cibén de aceite superior a 50 segundos; y fijar sobre el ma-
terial; y por Gltimo limpiar el cuerpo fotosensible después
del tratamiento de trensferencia, de modo que no permanezcsa
wna capa de mds de una micre de espesor del agente revela-
dor liquido.

2.— Procedimiento segln la reivindicacién 1, carac
terizado porque las citudas etapas se repiten de forma conti-
nua; porque el comtrol de le profundided de liguido de la
golucidén reveladora restante spﬁre el cuerpo fotosensible
a 5-30 micras, se efectlia por exprimido mediante descarga en
corona; y porgque le transferencia de las imdgenes reveladas
del cuerpo fotosensible al material de transierencia, se efec
t8a electrostéticemente.

3.~ Procedimiento segln la reivindicscién 1, carac-
terizado porque el cuerpo Ffotosensible para Ffolografia elec-
trénica estd compuesto de una capa fotoelectroconductora so-
bre un cuerpo seporie elactroconductor y adicionalmente sobre

una caps eléctricamente aislante que es épticamente transpa-

1

rente.
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¥ como gueda sustancialmente descrito en la presente Memo-

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca=
racterizado porgque la profundidad de agente revelador que
permanece gobre el cuerpo fotosensible se controla a 10-20
micras por exprimido mediante descarga en corona.

5.— Procedimiento de fotografia electrdénica, tal

ria;
Egta Memoria consta de 25 hojas escritas a mdqui-

na por una sola cara.
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