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ABSTRACTO DE LA MELiORIA 
Un procedimiento de fotografía electrónica que 

comprende las etapas: revelador con un agente revelador 
liquide), imágenes latentes electrostáticas formadas sobre 

5. cuerpo fotosensible para la fotografía electrónica, com-
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puesto ue un material soporte y una capa fotoelectro conduc­
tora como compuestos básicos; controlar la profundidad del 
líquido de la solución reveladora restante en el cuerpo foto­
sensible entre 5 y 30 /̂u; transferir las imágenes reveladas 
del cuerpo fotosensible a un material de transferencia que 
tenga el coificiente de absorción de aceite superior a 50 
seg.; y fijar sobre el material, y limpiar el cuerpo foto­
sensible después o.el proceso ce transferencia para que no 
cuece una capa de líquido revelador de un espesor superior 
a 1/U.

BAS.3 M L  INVENTO
Campo de la invención:
La presante invención se relaciona con la fotogra­

fía electrónica utilizando un revelador líquido, rué com­
prende: revolar imágenes latentes electrostáticas formadas 
especialmente sobre un cuerpo fotosensible para la fotogra­
fía electrónica, con un revelador líquido; transferir las 
imágenes reveladas a un material de transferencia; y limpiar 
y utilizar repetidamente dicho cuerpo fotosensible después 
de la transferencia.

Descripción de la técnica anterior:
Ya se han descrito varios métodos de fotografía 

electrónica, ñire éstos, los siguientes se utilizan normal­
mente.

bl primero es un procedimiento para la fotografía 
electrónica por el que se forma una capa fatoelectroconduc- 
tora tal como, por ejemplo, el sistema aglutinante de ZnO-re- 
sina .y polivintlcarbazol, sobre la superficie de un material 
de soporte, generalmente papel o una película de resina que 

j se ha hecho electroconductora, cargada electrostáticamente
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con uniformidad, formándole imágenes latentes electrostáti­
cas por irradiación de la superficie con imágenes orí. únalos 
tres lo cual se revela con un revelador por un proceso seco 
o húmedo, seguido por la fijación de las imágenes reveladas
en la capa fotoelectroconductora, por ejemplo, calentando 
pura obtener un duplicado. Este procedimiento corresponde 
a la fotografía electrónica de no-transferencia.

!
i

!
El segundo es un procedimiento por el que imágenes , 

latentes electros .'.áticas ce forman sobre una capa fotoelectrón 
conductora, por ejemplo de selonio amorfo, y del sistema j 
aglutinante KnO-resina sobre un material de soporte ¿.eneral-' ¡ 
mente de una placa metálica, cuya superficie total está uní- ¡ 
formemonte cargada, irradiando la superficie con imágenes } 
orí¿i;inalcs, revelando las imágenes con un revelador seco, 
y transfiriendo las imágenes reveladas a un material tal como 
mía hoja de papel, seguido por su fijación por calor con el 
fin de obtener un duplicado. La capa fotoelectroconductora 
se puede utilizar repetidamente después de limpiarse. j

El tercero es un procedimiento por el cue una pía- }
!ca fotosensible, teniendo en su superficie inmediata una ca- ¡ 

na fotoelectroconductora, por ejemplo, de CdS, y a continua­
ción una capa aislante, se somete a la carga en corona uni­
formemente sobre toda la superficie, se irradia con las imá­
genes originales con carga simultánea en corona de su fase 
opuesta o a carga de coxv lente alterna, se expone uniforme­
mente a la luz para formar imágenes latentes electrostáticas, 
los dúo se revelan a continuación con un revelador seco y 
las fi -uraa revelabas son transferidas a un material tal co­
mo hoja de papel seguido por su fijación con calor para ob­
tener un duplicado. La placa fotosensible se puede utilizar
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repetidamente después de limpiarse.
Los procedimientos detallados como segundo y ter­

cero pertenecen a la fotografía electrónica del tipo trans­
ferencia.

Por consiguiente, la fotografía electrónica del 
tipo transferencia que utiliza un revelador líquido, como 
en el coso de la actual invención no se ha desarrollado pa­
ra su uso práctico debido a varías dificultades técnicas.

Resumen de la invención:
la presente invención ha resuelto varias dificul­

ta', es técnicas que acompañaban a la fotografía electrónica 
del tipo transferencia que utiliza un revelador líquido, 
y ha mejorado particularmente la técnica de transferencia, 
el material de transferencia, y la técnica de limpieza.

Rn otras palabras, la presente invención intenta 
proporcionar un procedimiento por el que imágenes electros­
táticas latentes, formadas sobre un cuerpo fotosensible de 
fotografía electrónica, se revelan con un revelador líqui­
do y posteriormente se controla adecuadamente el espesor ¡¡
del líquido revelador que queda sobre el cuerpo fotosensi- ¡ 
ble para mejorar la eficacia de la transferencia, fijación 
y poder de resolución de las imágenes transferidas.

El segundo propósito de esta invención es propor- }
clonar un material de transferencia al que se puedan trans- i 
ferir imágenes de buena calidad. Un propósito adicional
de c-ta invección es proporcionar una técnica para la lim­
pieza uel cuerpo fotosensible por la cual se pueda utilizar 
repetidamente dicho cuerpo.

Según se ha mencionado anteriormente, la presen- ¡ 
to invención mejora la fotografía electrónica del tipo trans]
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ferencia utilizando un revelador liquido, por el que imáge­
nes latentes electrostáticas formadas sobre un cuerpo foto­
sensible para la fotografía electrónica, se revelan con un 
revelador líquido, seguido por la transferencia de las imá­
genes reveladas a un material de transferencia y por la lim­
pieza del cuerpo fotosensible para su uso repetido.

Tara poder obtener una alta eficacia en la trans­
ferencia, a un material de transferencia, de las imágenes 
que se han producido a partir de imágenes latentes electros­
táticas formadas sobre un cuerpo fotosensible para 3.a foto­
grafía electrónica, por revelado con un revelador líquido, 
una cantíoad apropiada del revelador debe estar presente en ¡
el momento de la transferencia entre el cuerpo fotosensible ![
y el material de transferencia (Normalmente una hoja de pa­
pel). Si se forma un espacio vacío entre el c,uerpo fotosen­
sible y la hoja de papel en el cual no hay revelador, la 
transferencia no se efectúa en ese punto. Esto es debido a 
que la transferencia de imágenes visibles en el proceso de 
revelado húmedo se basa principalmente en la electromigra- 
ción. Por otro lado, si existe bastante revelador en el cuer-} 
po fotosensible, las imágenes reveladas son transferidas al j 
material de transferencia, pero al mismo tiempo puede ocurrir] 
el flujo o desvío ce las imágenes, que < eteriora el poder 
de resolución de las imágenes. Adicionalmente, el revelador 
en contacto con el material de transferencia y que esta empa­
pando el mismo requiere mucho tiempo o una fuente de calor 
con mucha copacidad para socar el material de transferencia 
y fijar las imágenes visibles. A di oí onalment o, se desprende 
vapor del revelador líquido el cual estropea 3.a condición 
higiénica del ambiente.



- 6 -

5*

10.

15.

La cificultad arriba retallada debe ser eliminada }
para mejorar la eficacia de la transferencia. Pero las imá- !

!genes visibles sobre el cuerpo fotosensible no pueden ser 
transferidas totalmente al material de transferencia, por 
lo que debe limpiarse el cuerpo para poder ^er utilizado 
repetidamente.

Para su utilización repetida, el cuerpo fotosen­
sible debe estar completamente libre de la solución revela­
dora. No obstante, la eliminación completa requiere presio­
nar la superficie ¿el cuerpo fotosensible con bastante fuer­
za y con una hoja, lo que puede dañar la superficie o dismi­
nuir su durabilidad. ¡

Si, por el contrario, la presión es insuficiente, ¡ 
no se eliminará totalmente la solución reveladora, resultan-! 
do en la formación de una película fina sobre la superficie.

!dste es un resultado indeseado del procedimiento, conocido
como "velado sobre toda la base".

Relativo a ésto, la entidad solicitante ha encon­
trado, como resultado de amplias investigaciones, un exce­
lente procedimiento de limpieza que no daña el cuerpo foto­
sensible ni causa el velado sobre toda la superficie. Uti­
lizando este procedimiento asi como el procedimiento mejora­
do de transferencia mencionado anteriormente, la fotografía ¡j
electrónica del tipo transferencia antiqua, utilizando re- ! 
volador líquido, se ha mejorado notablemente. !

Concluyendo, la presente invección describe un pro­
cedimiento de fotografía electrónica t.ue comprende las eta­
pas, repetidas continuamente, do: revelar con un revelador 
líquido y por ello visualizar 1'.-ajenes latentes electrostá- ! 
ticas formadas sobre un cuerpo fotosensible para la fotoqra-
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fía electrónica compuesto de un material de soporte y una 
capa fotoelectroconductora como componentes básicos; contro­
lar el espesor líquido de la solución reveladora restante 
sobre el cuerpo fotosensible entre 5 y 30/u por prensado por 
la descarga en corona; transferir electrostáticamente las 
imágenes reveladas sobre el cuerpo fotosensible a un material 
de transferencia y fijarlas sobre el mismo; y limpiar el cuer-* 
po fotosensible después de la fase de transferencia para que 
no quede un espesor de revelador líquido superior a lyu.

Descripción de la modalidad preferida:
Se requiere que el cuerpo fotosensible que se uti­

lice en esta invención, para la formación de imágenes latentes 
electrostáticas sobre su superficie, tenga por lo menos las 
siguientes propiedades con el fin de realizar la presente 
invención con eficacia y obtener resultados satisfactorios:
(1) impermeabilidad e insolubilidad en el revelador (princi­
palmente en el líquido de soporte).
(2) tolerancia suficiente al voltaje eléctrico para conservar 
carga eléctrica.
(3) elevada tolerancia mecánica suficiente para ser utiliza­
do repetidamente.

Como en el caso de la fotografía electrónica ante­
rior, se puede preparar el cuerpo fotosensible con la apli­
cación o evapqraqión en vacío de material fotoelectroconüuc- 
tor inorgánico tal como ZnO, le, CdS, material fotoelectrocon- 
ductor orgánico tal como K-viuilcarbazol y oxidiazol y una 
capa fotoelectroconductora compuesta de un sistema disper- 
soiue de un material fotoelectroconductor y un aglutinante, 
o proporcionar una capa superior sobre una capa fotoelectro­
conductora, o adicionalmente aplicar un material que posee
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las tres condicionen arriba detalladas a un material y/o 
aglutinante fotoelectrocoauuctor.

Los cuerpos fotosensibles más apropiados para la 
presente invención pueden ser aquellos que aparecen rescritos 
en la patente japonesa Sho 42-23910 sobre fotografía electró­
nica, que se componen de por lo menos un material electro- 
conductor de soporte, una capa fotoelec&roconductora y una 
capa aislante.

Por ejemplo, al cuerpo fotosensible arriba deta­
llado se le dá la forma de tambor bien por la evaporación 
en vacío de un material fotosensible sobre un soporte en for­
ma de tambor, o por la aplicación de una placa flexible de 
material fotosensible alrededor de un soporte en forma de 
tambor, y otros aparatos para procesos de la fotografía elec­
trónica normal se emplazan adecuadamente para el tratado del 
cuerpo fotosensible en su recorrido. Por ejemplo, alrededor 
del cuerpo fotosensible se disponen el descargador de coro­
na, el irradiádor y aparatos para el revelado en líquido 
para la formación de imágenes visibles sobre el cuerpo foto­
sensible. Adicionalmente, se disponen el exprimidor de carga 
en corona, para controlar el espesor de líquido del revelador, 
un descargador para la transfencia y un aparato de limpieza 
para el cuerpo fotosensible.

Imágenes latentes de figuras originales se pueden
preparar según la descripción de las solicitudes de patentes 
japonesas Sho 42-23910 y 44-2560.

Más particularmente, se forman imágenes latentes 
electrostáticas sobre el cuerpo fotosensible por medio de 
aparatos periféricos y las imágenes se revelan con un reve­
lador líquido.
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Los reveladores líquidos se componen de un líqui­

do aislante que tenga un grado de aislamiento superior a 10  ̂

ohm-om, partículas de toner, y un regulador de carga tal co­
mo, por ejemplo, Ion reveladores üíquidos conocidos descritos 
en la patente japonesa publicada Sho 35-5511, 35-13424 y 
30-14872, donde la media de diámetros de partículas de toner 
quedaba entre 0,5 y 10,0/u, preferiblemente entre 1,0 y 5,0/u, 
ya que partículas inferiores disminuyen la eficiencia de la 
transferencia y partículas superiores piorden la estructura 
fina de las fijguras.

El contacto de estos reveladores líquidos con su­
perficies fotosensibles causan la visúalización de imágenes ¡ 
latentes electrostáticas formadas sobre el cuerpo fotosen-

t
sille.

Entonces se transfiere el cuerpo fotosensible a 
la siguiente btapa del procesoJ llevando sobre su superficie 
una cantidad grande de liquido aislante asi como partículas 
de toner que forman imágenes visibles.

Debido a que se necesita el líquido aislante para 
la transferencia, se quiere la presencia de alguna cantidad 
del liquido sobre la superficie. No obstante, y según se men­
cionó anteriormente, Jebe evitarse su presencia on grandes 
cantidades, y el cuerpo fotosensible se transfiere a conti­
nuación a un aparato exprimidor de descarga en corona para 
controlar el espesor líquido de la solución reveladora que 
queda sobre la superficie del cuerpo fotosensible.

Al efectuar la transferencia de figuras, el espe­
sor apropiado de la solución reveladora que queda sobre la 
superficie dol cuerpo fotosensible es aproximadamente de 5 
a 3*3/u, preferiblemente entre 10 y 20/u. Como resultado de



experimentación, el que <¡uode monos ¿n 5^u ¿e espesor del ¡ 
revelador sobre la superficie, produce un espacio entre el ¡ 
cuerpo fotosensible y un material de transferencia, por lo 
oue se transfieren fi,juras desunifórmemente y difícilmente 
se pueden obtener fi.juras de buena calidad. Por otro lado, 
si el espesor es superior a 30/u se iarpregna tan fuertemen- ¡ 
te el revelador al material de transferencia que el secado ti
y la fijación se vuelven marcadamente difíciles y, acicional-¡ 
mente, el poder do resolución en cuanto a las f i jurar; trans­
feridas disminuye.

di procedimiento y los resultados se detallan a 
continuación.

Un dispersoide mixto, compuesto .de .100 g ce sulfuro 
de cadmio mícrocristalino, 10 g de¡una solución al 50 '' en 
tolueno de copolímero de cloruro dé vinilo-acetato de vinilo 
y 80 de tolueno se aplicó sobre una lámina de aluminio de 
0,0$ Bm de espesor con el fin de obtener una capa seca de un 
espesor de 40/u. Por encima, se añadió una película de 38/u j 
de espesor de polietilentereftalato fijando el mismo con } 
una resina epoxi adhesiva del tipo ce endurecimiento a bajas ! 
temperaturas, para producir un cuerpo fotosensible de triple 
capa. La superficie de la capa Ae aislamiento del cuerpo i 
fotoneneible arriba mencionado fue cargada uniformemente por ¡ 
descarga en corona a 4-7 KV. Entonces- se irradió la superficie 
con fi.-_.uras originales ca jo la descarga en corona de corrien­
te al:-erna simultánea a 7 KV, seguido por la exposición de to­
da la superficie a la lux, para obtener imágenes latentes
electrostáticas. ¡

1-or otro lado, so dispersó y amasó, curante 12 ho- ; 
j ras, con un molino de bolas, una mésela consistente en:
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.Caucho cíclico 3 g
Folietileno de hajo peso molecular 2 g
líegro ce humo C g
..lleno 30 g

y posteriormente se dispersó con un honogeneisador en 1 litro 
de un líquido aislante a la electricidad (nombre comercial 
Isopar C) que contenía 40 mg de lecitina, para preparar el 
revelador líquido. la media de diámetro de las partículas en 
o"te revelador fuá de ? a 3/R* Las imágenes latentes electros­
táticas arriba detalladas fueron reveladas con este revelador 
y, por consiguiente, se obtuvieron figuras claras (densidad 
1,7) sobro la superficie del cuerpo fotosensible. La solución 
de revcla<- or uue quedó sobre el cuerpo fotosensible tenía { 
un espesor de aproximadamente 60/u. !

A continuación se efectuó el prensado de descarga . 
en corona al voltaje de descarga indicado en la tabla más aba­
jo, para controlar el espesor del revelador líquido que quedó 
sobre la superficie del cuerpo fotosensible, y la finura fuá i 
transferida por transferencia en corona en apro:d.madamente 
0,25 segundos a un papel do transferencia de 135 seg. de coe­
ficiente de absorción de aceite y 100 seg. de lisura de super-1 
fióle, y las figuras obtenidas fueron fijadas por secado con {
aire caliente. Se midieron den"idad, cocer de resolución, é ¡

I
:!nuicc de sequedad. La densidad de las figuras se midió con j 
un densitómetro de reflexión. El índice de secado se calculó 
por la fórmula:

cunti:ad de líquido contenido en el papel 
después del procedimiento de socado . ioQ/r"\
cantiuad de lí'-uido contenido en el papel "* ^  ̂
inmediatamente después de la transferencia ¡

donde el secador utilizado fué "el tipo calor directo por
!
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luz infrarroja (800 u) con una distancia de 10 mm entre la 
pared calentadora y el papel de transferencia, y la veloci­
dad de movimiento del papel de transferencia era de 100 
mm/seg.

Voltaje del 
prensado de 
descarga en 

corona

Profundidad 
de liquido 
antes de la 
transferen­
cia (<6.)

Benr-idad 
de figu­
ra trans, 
ferida **

Indice 
de se- 
auedad 
1%)

Poder 1 
de re. 
solu­
ción 
(linea: 
en mm)

—

)esunifor- 
rnidad de 
la figura 
transferi- 
¡ da

7.2 2 - 3 1.25 98 8 si
7.0 5 - 6 1.40 95 6.3 - casi no
6.5 10 - 12 1.47 91 6.3 no
6.2 18 - 20 1.55 85 6.3 no
6.0 28 - 30 1.65 80 5.6 no
5.5 38 - 40 1.68 70 4.5 no

20.

25.

30.

Nota: El prensado de descarga en corona se efectuó con un 
alambre de tungsteno chapado en oro, de 0,06 mm de diámetro, 
con una distancia entre el cuerpo fotosensible y el alambre 
de 10 mm, aproximadamente.

El tiempo óptimo de transferencia de esta inven- j 
ción es de aproximadamente entre 0,2 y 1,0 segundo, dependien­
do de los reveladores y condiciones de transferencia. Se re­
quiere que los materiales de transferencia tengan suficiente 
propiedad antidisolvente (o propiedad de anti-absorción de 
aciete), porque la absorción de revelador no es deseable du­
rante el periodo de transferencia. Otros materiales de trans­
ferencia también se requieren con superficies lisas para ob­
tener mejor contacto con el cuerpo fotosensible.

Por consiguiente, se requiere que los materiales
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de transferencia que se utilicen en esta invención tengan 
el coeficiente de absorción de aceite superior a 50 seg., 
o la propiedad de antiabsorción de aceite superior a 0,5 
seg., y la rugosidad de la superficie (o lisura de super­
ficie) superior a 30 seg., preferiblemente entre 50 y 150 
seg. El coeficiente de absorción de aceite que se menciona, 
anteriormente, se refiere como el tiempo en segundos, medi­
dos con un cronómetro, en que desaparece la imagen refleja­
da de una fuente de un punto de luz, reflejada en la super­
ficie de una gota (0,004 ce) de Isopar O., situada sobre 
un papel mantenido horizontalmente, para ser examinado, con 
una jeringa equipada con una aguja de inyectar hipodórmica 
de 1/3 (Hs, 0,5 4 0,02 hasta 0,5 - 0,01 mm de diámetro ex­
terior, 23 4 1 mm de largo y 129 de ángulo de punto) (en 
otras palabras, el tiempo en segundos en que una gota de

!
líquido es totalmente absorbida por el papel a examinar). i

j
La propiedad de antiabsorción de aceite se expresa como el 
tiempo en segundos, medido con un cronómetro, en que una go­
ta de Isopar G., colocada del mismo modo que en el caso de 
coeficiente de absorción de aceite, causa la transparencia 
del área total (aproximadamente 10 mm de diámetro) del pa­
pel que se encuentra debajo de la gota. La rugosidad de la 
superficie se expresa segán el mótodo Beckm de acuerdo con 
¿IS - P8119.

En la etapa de la transferencia,aproximadamente 
de un 20 a un 50'/', preferiblemente 30','-', del espesor del re­
velador liquido, entre 5 y 30/u, sobro la superficie del ¡ 
cuerpo fotosensible anterior a la transferencia debería que­
dar sobre la superficie después de efectuar la transferen­
cia, pero hablando generalmente, entre 2 y 15 /̂u de espesor
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do revelador debe quedar. Huta es la condición necesaria 
para impedir el velado de las figuras transferidas y para 
controlar manchones de revelador sobre el material y para 
controlar manchones de revelador sobre el material de trans­
ferencia, considerando la rugosidad de la superficie y la 
propiedad de antiabsorción de aceite de materiales de trans­
ferencia.

El cuerpo fotosensible, después de la transferen­
cia, se lleva el aparato de limpieza para eliminar el liqui­
do restante de 2 a 15/u de espesor, que se encuentra sobre 
la superficie del cuerpo fotosensible..

La limpieza se puede efectuar presionando una cu­
chilla, un rodillo, o una brocha contra el cuerpo fotosen­
sible para eliminar la solución restante. La limpieza debe 
efectuarse para que el espesor de la solución reveladora 
sea inferior a 1/u en la superficie del cuerpo fotosensi* 
ble. A tal fin, por ejemplo, el material de la cuchilla 
debe prensarse utilizando resina de poliuretano con una pre­
sión superior a 5 kg/cm^.

La presente invención se ilustrará con los siguien-j- 
tes ejemplos.
Ejemplo 1

Se preparó un cuerpo fotosensible aplicando sobre 
una lámina de aluminio de 60/u de espesor, una solución en 
tolueno y clorobenceno de 2,5-bis(-p-dietilaminofenil)-l,3,4-- 
oxadiazol como material fotoelectroconductor, policarbonato
(nombre comercial, Yubin E 2000; proporcionando por Mitsubis-^

. thi Kesin Co.) como resinas aglutinante, y Rhodamine B como
agente sensibilizante, en la relación 1 : 1 ;  0,015 en peso,
para obtener una película de 10 de espesor.

1
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La superficie del cuerpo fotosensible arriba de­
tallado fuá cargada uniformemente por la descarga en coro­
na a -5,5 KV, y expuesto a figuras originales para formar 
imágenes intentes electrostáticas. Las imágenes fueron re­
veladas con un revelador liquido comercialmente disponible, 
obteniendo figuras claras sobre la superficie del cuerpo 
fotosensible. La solución reveladora restante sobre la su­
perficie del cuerpo fotosensible tenia un espesor de aproxi­
madamente 60̂ /u. El espesor de liquido se controló a unas 
15/u por la descarga a corona a 6,5 KV, y posteriormente 
que transferido durante 0,2 seg. por transferencia en coro­
na a un papel de transferencia con un coeficiente de absor­
ción de aceite de 135 seg., lisura entre 100 y 120 seg. Se­
guidamente se efectuó la limpieza con una cuchilla de poliu- 
r^tano para reducir el espesor hasta menos de 3/u.

El procedimiento arriba detallado fuá repetido ¡i
varias veces. Los resultados de cada prueba fueron satisfac­
torios, y suficientes para proporcionar duplicados claros y 
distintos.
Ejemplo 2

Se preparó un cuerpo fotosensible según el proce­
dimiento del Ejemplo 1, aplicando sobre una lámina de alu­
minio de 60/u de espesor una solución en tolueno y cloroben- 
ceno de 2,5-bis(-p-dimetilamino.!:'enil)-l,3,4— oxadiazol como 
material foúoelectroconductor, resina de copolimera de acri- 
lonitrilo-estireno (nombre comercial, Estyrene A - 20; pro­
porcionado por Unión Carbide Co.) como resina aglutinante y 
un material colorante con la siguiente fórmula estructural, 
como agente sensibilizante.

- 15 -
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en la relación 1 : 1 : 0,015 en peso, para obtener una pelí­
cula seca de 10 /̂U de espesor. Las etapas subsiguientes eran 
las mismas que en el Ejemplo 1 y se obtuvieron duplicados 
claros y distintos.
Ejemplo 3

Se aplicó una meada de 150 mi de acetonitrilo que 
contenía 4 g de ioduro cuproso y 30 mi de una solución al 
5% de polivinilformal a una placa de poliet^lenterftalato 
de 90/u de espesor, y se secó para que la superficie de 
la placa se volviera electroconduotiva. Entonces se aplicó 
una solución con 3 g de resina de acetato de vinilo por 
cada 500 mi a la superficie de la placa para obtener una 
película seca de 6/u de espesor. Aplicando nuevamente esta 
solución de la siguiente composición al producto arriba de­
tallado, para obtener una película seca de 7/u de espesor,
se preparó un cuerpo fotosensible de doble capa:

Poli-N-vinilcarbazol 2 g
2,4,7-Trinitrof luorenona 2 g
Cloruro de 3!3'*3"-Tricarbazolilmetilo 5 g
Monoclorobenceno 50 g
La superficie del cuerpo fotosensible arriba de- 

t aliado fuá cargada uniformemente por la descarga en corona 
a 4- 7?0 KV, y expuesta a las figuras originales para for-
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mar imágenes latentes electrostáticas. Las imágenes latentes 
electrostáticas se revelaron con un revelador líquido conoci­
do para producir imágenes claras sobre la superficie del 
cuerpo fotosensible. Entonces se controló el espesor líqui­
do sobre el cuerpo fotosensible, se controló hasta aproxi­
madamente 15/a por la descarga en corona a -6,5 KV, y las 
imágenes fueron transferidas a una hoja de papel que tenia ! 
135 seg. como coeficiente de absorción de aceite, y 100 seg. 
de lisura. A continuación se limpia con una cuchilla. El 
proceso arriba detallado se repitió y ios resultados obteni­
dos fueron tan buenos como los obtenidos en el Ejemplo 1. 
Ejemplo 4

Se recubrió la superficie de un tambor de aluminio 
bión pulido con selenio 99,999% puro por evaporación en va­
cio, hasta un espesor de 50 y 60yu, con un vacio equivalente 
a 2 y 5 x 10"^ mmHg y a una temperatura de la base de 65^0, j 
para preparar un cuerpo fotosensible de doble oapa. La su­
perficie de la capa fotoelectroconductora fuá entonces carga­
da uniformemente por la descarga en corona a +7 KV, y expues­
ta a figuras originales para formar imágenes latentes elec­
trostáticas. Las imágenes fueron reveladas igual que en el 
Ejemplo 1, con unrevelador liquido, para producir imágenes 
claras sobre la superficie del cuerpo fotosensible.

Según se mostró en el Ejemplo 1, el espesor del 
líquido sobre la superficie del cuerpo fotosensible se con­
troló hasta aproximadamente 20^u por el uso de la descarga 
en corona a -6,2 KV, y despuÓs se transfirieron las imágenes 
a una hoja de papel con 135 seg. como coeficiente de absor­
ción de aceite y 110 seg. de lisura. Entonces se efectúa la 
limpieza por medio de una brocha rotativa reduciendo de este
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modo el espesor de la solución reveladora restante a menos 
de 1/u. Este procedimiento se repitió y buenos resultados 
fueron obtenidos, al igual que en el Ejemplo 1.

Cuando se utiliza un tambor, cuya superficie sé ha 
chapado selenio por evaporación en vacio, como cuerpo foto­
sensible y el revelado se efectúa con un revelador liquido, 
el material de la superficie del cuerpo fotosensible se ace­
lera para convertirse en una forma cristalina, que influencia 
desfavorablemente la formación de figuras.

No obstante, la etapa de limpieza en la presente 
invención, por el qué se reduce el espesor del liquido sobre 
el cuerpo fotosensible a menos de 1/u, por tratamiento con 
cuchilla, rodillo o brocha probablemente elimina la capa 
cristalizada juntamente con el revelador líquido sobre la 
superficie del cuerpo fotosensible. Por consiguiente, se pue­
de impedir la inactivación del cuerpo fotosensible debido a i 
la cristalización de su capa éupdrficiel, y obtener figuras 
de buena calidad.
Ejemplo 5

Se aplicó una mezcla de 100 g de sulfato de cadmio 
microcristalino, 10 g de una solución al 50% en tolueno de 
copolímero de cloruro de vinilo - acetato de vinilo y 80 g de 
tolueno a una lámina de aluminio de 0,05 non de espesor para 
formar una película seca de 40yu de espesor. Adicionalmente 
se fijó una película de polietilentereftalato de 38 /̂u de es­
pesor con una resina epoxi adhesiva del tipo de endurecimien­
to a bajas temperaturas, para producir un cuerpo fotosensible 
de triple capa. La superficie de la capa aislante del cuerpo 
fotosensible se cargó uniformemente por la descarga en corona 
a 4-7 KV, se expuso a figuras originales con la descarga en
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corona de corriente alterna simultánea a 7 KV, y se expuso 
adicionalmente a la luz uniformemente para formar imágenes 
latentes electrostáticas.

Seguidamente, se dispersó una mezcla de
Caucho cíclico 3 g 
Polietileno de bajo peso molecular 2 g 
Negro de humo 2 g 
Xileno 30 g

y se amsó en un molino a bolas, durante 12 horas, y se dis­
persó en 1 lt. de un liquido aislante a la electricidad (nom­
bre comercial, Isopar G) que contenía 40 g de lecitina con un 
homogeneizador, para producir un revelador liquido. Utilizan­
do este revelador, se revelaron las imágenes latentes elec­
trostáticas arriba detalladas para obtener figuras claras 
sobre la superficie del cuerpo fotosensible. El espesor de 
la solución reveladora sobre la superficie era de aproxima- ¡ 
damente 60/u. ¡

A continuación se llevó a cabo la descarga en coro-it
na de 6,4 KV, para reducir el espesor de la solución revela- ¡ 
dora sobre la superficie del cuerpo fotosensible a 15^u, des­
pués se transfirieron las figuras en 0,25 seg. por el método 
de transferencia en corona a un papel de transferencia con 
150 seg. de coeficiente de absorción de aceite y 100 seg. de 
lisura, y las figuras se secaron con aire caliente. Se produ­
jeron figuras extremadamente claras y bien fijadas.

El espesor de solución reveladora que quedaba so­
bre el cuerpo fotosensible, después de la transferencia, era 
de unos 5/u* Este fué reducido a menos de lyu por limpieza 
con una cuchilla de poliuretano. El procedimiento se aplicó 
repetidamente. Los resultados obtenidos eran siempre buenos.
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Ejemplo 6
La pasta óxido de zinc-resina compuesta de los com­

ponentes detallados a continuación se aplican a una lámina 
de aluminio de 0,05 mía de espesor con una varilla de alambre 
para obtener una película de recubrimiento seca de 18 a 22yu 
de esferas. De este modo se preparó un cuerpo fotosensible 
de doble capa.

Pasta de óxido de zinc-resina
Oxido de zinc fo ¡.oelectroconductor

(partes en peso)! 
100 partes }

Polivinilbutilal (nombre comercial, 
BM-2, Selcisui Chemicals Co.)
Resina acrílica (nombre comercial,. 
LK-472, Nippon Reichhold Co.)

375 partes

125 partes 
700 partes 
800 partes 

3 partes

Alcohol isopropilico 
Xileno
Rose Bengala (solución metanólica)
Los componentes arriba detallados fueron mezcla­

dos con un molino de bolas y seguidamente diluidos con un di­
solvente mixto de alcohol isopropilico y xileno, hasta que el 
tamaño de partícula se redujo hasta unos 600 cp. La mezcla re­
sultante se aplicó a la lámina de aluminio.

La superficie del cuerpo fotosensible arriba detalla 
do fue cargada uniformemente por la descarga en corona a - 7,4 
XV, expuesta a figuras originales, para formar imágenes laten­
tes electroestáticas. Por otro lado la mezcla de resina-negro 
de humo preparada en el Ejemplo 5 se dispersó con un homogenei 
zador en 1 lt. de un liquido aislante a la electricidad (Iso­
par & subministrado por Esso Co.) que contenía 100 mg de naf- 
tenato de cobalto, para preparar un revelador liquido. Utili­
zando este revelador, las imágenes latentes electrostáticas 
fueron reveladas y pudieron obtenerse figuras claras sobre la
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superficie del cuerpo fotosensible. 11 espesor de la solución 
reveladora sobre la superficie se controló hasta unas 15/U 
por la aplicación de la descarga en corona a 4- 7 KV, y des- 
m á s  se transfirieron las imágenes por transferencia en coro­
na a una hoja de papel con 135 seg. de coeficiente de absor­
ción de aceite y 120 seg. de lisura, seguido por la limpieza 
con una brocha rotativa. El procedimiento se aplicó repetidas 
veces. Los resultados eran tan buenos como los del Ejemplo 1. 
Ejemplo 7

Al igual que en el Ejemplo 1, se formaron figuras 
visibles sobre el cuerpo fotosensible con un espesor del li­
quido revelador de unas AOyu.

A continuación se efectuó el prensado de descarga 
en corona a 7,0 KV para controlar el espesor del líquido 
sobre la superficie del cuerpo fotosensible hasta unas 5 ó 6 

/u, y posteriormente las figuras fueron transferidas por el ¡ 
uso de la transferencia en corona en unos 0,25 seg. a un 
popel de transferencia con 600 seg. de coeficiente de absor­
ción de aceite y 300 seg. de lisura. Las figuras transferidas 
fueron secadas con aire caliente. Las figuras obtenidas eran 
extremadamente claras y bián fijadas.

Dospuás del procedimiento de transferencia, el espe­
sor del líquido restante sobre la superficie del cuerpo foto­
sensible ora de unas 3̂ u, oue fuá eliminado totalmente median­
te limpieza con una cuchilla de poliuretano, sin dejar canti­
dad apreciable del líquido sobre el cuerpo fotosensible. !

¡
Ejemplo 8  ̂ i

Del mismo modo que en el ejemplo 5, fueron formadas 
figuras visibles sobre un cuerpo fotosensible con un espesor 
de líquido revelador de unas 60 /̂u.

A continuación, se efectuó el prensado de descarga
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en corona a 6,0 KV para controlar el espesor del liquido so­
bre la superficie del cuerpo fotosensible entre 28 y 30^u, 
y posteriormente las figuras fueron transferidas por trans­
ferencia en corona en unos 0,25 seg. a un papel de transfe­
rencia con 50 seg. de coeficiente de absorción de aceite y 5C 
seg. de lisura. Las figuras transferidas se secaron con aire j 
caliente. Se obtuvieron figuras extremadamente claras y bien ¡ 
fijadas.

Después de la fase de transferencia, el espesor 
del liquido restante sobre la superficie del cuerpo fotosen­
sible era de unas 7yu, que eliminado totalmente por limpie­
za con una cuchilla de poliuretano sin dejar cantidad apre­
ciable de liquido sobre el cuerpo fotosensible.
Ejemplo 9

Del mismo modo que en el Ejemulo 5, se formaron fi­
guras visibles sobre un cuerpo fotosensible con espesor de 
revelador liquido de unas 60^u.

A continuación, se efectuó el prensado de descarga 
en corona a 6,5 KV para controlar el espesor del liquido so­
bre la superficie del cuerpo fotosensible a unas 10 a 12yu, 
y después las figuras fueron transferidas por transferencia 
en corona en unos 0,25 seg. a un papel de transferencia con 
300 seg. de coeficiente de absorción de aciete y 200 seg. de 
lisura. Las figuras transferidas fueron secadas con aire ca­
liente. Se obtuvieron figuras extremadamente claras y bién 
fijadas. Después de la fase de transferencia, el espesor del 
liquido restante sobre la superficie del cuerpo fotosensible 
era de unas 4/u, que fué casi totalmente eliminado por lim­
pieza con una cuchilla de poliuretano, siendo el espesor del 
liquido sobre el cuerpo fotosensible de menos de 1/u.
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Ejemplo 10

Del mismo modo que en el Ejemplo 5, se formaron 
figuras visibles sobre la superficie de un cuerpo fotosen­
sible con un espesor de solución reveladora de unas 60 /̂u.

A continuación, se efectuó el prensado de descarga 
en corona a 6,4 KV, para controlar el espesor del liquido so­
bre la superficie del cuerpo fotosensible a 15/u, y después 
las figuras fueron transferidas por transferencia en corona 
en unos 0,25 seg. a una película de polietilentereftalato 
(nombre comercial, Mylar) con ün .coeficiente infinito de ab­
sorción de aceite (oo seg.). Las figuras transferidas se se­
caron con aire caliente. Se obtuvieron figuras extremadamen­
te claras y bíén fijadas. Despuós de la transferencia, el es­
pesor del liquido restante sobre la superficie del cuerpo fo­
tosensible era de unas 7/u, que fuó casi totalmente eliminado 
por limpieza con una cuchilla de poliuretano, siendo el espe­
sor del líquido sobre el cuerpo fotosensible de menos de 1/u.

N O T A
Descrita suficióntemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. También se hace constar que el 
invento corresponde a una Solicitud de Patente, presentada en 
Japón, con fecha 4 de noviembre de 1.971, bajo el námero Sho 
46-07762; acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con­
ceden los Convenios Internacionales en vig;or, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento y por lo que se so­
licita Patente de Invención por 20 anos en España, sobre: 
PRCCEDIEIENTO DE IDEOGRAFIA ELECTRONICA; caracterizándose por
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lo siguiente:

1. - Procedimiento de fotografía electrónica, carac-j- 
terizado porque comprende las etapas de revelar, con un agen-f 
te revelador liquido, imágenes latentes electrostáticas, for^ 
madas sobre un cuerpo fotosensible para la fotografía elec­
trónica, compuesto Re un material soporte y de una capa fo- 
toelectroconductora como constituyentes básicos; controlar 
la profundida de líquido de la solución reveladora restan­
te sobre el cuerpo fotosensible a 5-30 mieras; transferir 
las figuras reveladas sobre el cuerpo fotosensible a un 
material de transferencia que tiene un coeficiente de absor­
ción de aceite superior a 50 segundos; y fijar sobre el ma­
terial; y por último limpiar el cuerpo fotosensible después 
del tratamiento de transferencia, de modo que no permanezca 
una capa de más de una miera de espesor del agente revela­
dor líquido.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque las citadas etapas se repiten de forma conti­
nua; porque el control de la profundidad de liquido de la 
solución reveladora restante sobre el cuerpo fotosensible
a 5-30 mieras, se efectúa por exprimido mediante descarga en 
corona; y porque la transferencia de las imágenes reveladas 
del cuerpo fotosensible al material de transferencia, se efec 
túa electrostáticamente.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque el cuerpo fotosensible para fotografía elec­
trónica está compuesto de una capa fotoelectroconductora so­
bre un cuerpo soporte electroconductor y adicionalmente sobre 
una capa eléctricamente aislante que es ópticamente transpa­
rente.

— ¿*+ —
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4.- Procedimiento según la reivindicación 1, car- 
rao t erizado porque la profundidad de agente revelador que 
peimanece sobre el cuerpo fotosensible se controla a 10-20 
mieras

y como 
ria.

na por
Madrid,
HIROSHI TSUCHIYA.-

por exprimido mediante descarga en corona.
5.- Procedimiento de fotografía electrónica, tal 

queda sustancialmente descrito en la presente Merno-

Esta Memoria consta de 25 hojas escritas a tnáqui- 
una sola cara.
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