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El invento se refiere a una mdquina remalladora de
cadensta, especialmente una mdquina "Raschel™ con un disposi-
tivo para la insercién de hilos de trama transportados por me-
dio de una.corriente de aire y que se devanan de bobinas de al~
macenamiento apoyadas en forme estacionaria.

En comparacidn con las médquinas remalledoras de ca-
deneta o maquinas Raschel que trabajan con.insercién mecanica
de los hilos de ?rama. con mdquinas equipadas de este modo pue=-
den fabricasrse géneros de malla con caracterf{sticas similares
a los tejidos con el emplec de velocidades de insercién mucho
mas elevadas.

Con la publicacidn alemana 1 435 190 se ha dado & co-
nocer un dispositivo en el que el hilo de trama se introduce
por medio de aire a presidn que desde varios canales de comuni-

cacidén entra en una ranura de insercidn, siendo extraido de esta
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en vuelo 1ibre.y soplado a continuacion contra las agujas de
remallar, Qdémés de queAun dispositivo de este tipo no es apro-
piado para géneros de anchura grande, esta modalidad de la in-
sercion del hilo de trama tiene el gran inconveniente de desha-
cer en parte la torsion que se ha impartido al hilo en el pro-
ceso de hilar o delreturcer. Con esto no solamente se aminora
la resistencia del material de trama, sino los hilos de trama
abiertos producen ademds dentro del género de malla efectos no
deseados y que se repiten con irregularidad. En lo demds, con
la publicacién alemana 1 585 118 se ha dado a conocer un dispo-
gitivo, con el que sé insertan hilos de trama por medio de un
cilindro de sire a presion, situsdo en el exterior de la mdquina,
a través de un véstago de”émbolo que emerge de dicho cilindro y
puede moverse de un lado a otro. Ya solamente por motivos de su
construccidén este dispositivo pudiere emplearse en la préctica
solo para la fabricacidn de bandas estrechas de género de malla,
ya que cada méquina tendria que tener por.lo menos el ancha do-
ble de la banda de género de malla mds ancha que se quisiera
fabricar en ella.

Con respecto a ambos dispositivos conocidos existe
por lo tanto el inconveniente de una flexibilidad muy limitada
debida a sus condiciones estructurales, y no solamente en lo
que se refiere @ la modificacion de la anchura de las bandas de
género sino también con respecto & la variacidn de los dibujos
de los géneros remallados.

£l invento tiene el objeto dé eliminar los inconve-
nientes arriba mencionados y de erear un dispositivo apropiado

para la insercion répida de hilos de trama, el cual accionada
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de energia no requiere espacio adicional
tampoco para bandas de género de la mayor anchura y que ademas
ofrece un enriquecimiento del surtido de dibujos.

De acuerdo conh el invento este problema se resuelve
de tal manera que para la extraccidn de los hilos de trama sir-
ven proyectiles accionados neuméticamente, los cuales estén guia-
dos en uno o varios tubos perfilados que se extienden sobre el
ancho de la banda de género y estdn provistos de una hendidura
longitudinal, De este modo, hilos de trama, devanados de bobi-
nas de almacenamiento estacionarias, tal vez medidos y prepara-
dos, pueden ser aprehendidos por proyectiles, guiéndose los pro-
yectiles en tubos perfilados y siendo disparados dentro de es-
tos por una corriente de aire de aspiracidn o también de presidn
junto con los hilos de trama aprehendidos sobre el ancho de la
banda de‘género. El o los tubos perfilados pueden estar dispues-
tos paralelamente o més o menos paralelamente con referencia a
las filas de herramientas de tejer. El tubo perfilado, que co-
rresponde a8 la seccidn del proyectil y rodea al cuerpo del pro-
yectil a excepcion de una rendija de aire, permite que las meno-
res potencias del aire sean suficientes.

Al objeto de insertar la trama, en la zona de las he-
rramientas de tejer puede estar dispuesto un solo tubo perfilado.
5i estén previstos varios tubos perfilados, es conveniente que
estos estén dispuestos en forma circuler girables alrededor de
un tubo central de alimentacidén de aire. Con este dispositivo
puede conseguirse un almacenamiento de hilos de trams antes de
su insercidn, y por lo tanto también una introduccién continua

en el género de malla, Pero ademis de este modo puede aumentarse
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también la posibilidad de aplicar dibujos, por ejemplo por el
transporte alterno de hilos de trama diferentes o también de
grupos determinados de hilos de trama. §i segﬁn otra caracte-
ristica ventajosa del invento el tubo de alimentacidn de aire
esté apoyado & prueba de torsidn y provisto de orificios para
proveer los tubos perfilados de aire en forma requlada, enton-
ces con ayuda de estos orificios se puede determinar exactamente
si y cuando un proyectil separado o varios de ellos deben dis-
pararse al mismo tiempo o también varios proyectiles en suce-
sian breve uno tras otro.

Para consequir que el hilo sea extendide por el pro-
yectil 8 traveés del ancho de la banda de género existen en si
varias posibilidades. E1 hilo de trama puede ser fijado por
ejemplo directamente en el proyectil tal vez en el lado frontal
del mismo. Pero una posibilidad de solucion especialmente ven-
tajosa consiste en que los proyectiles estan provistos de un
saliente que emerge de la hendidura longitudinal del tubo per-
filado y que esté equipadec con sujetadores para el hilo que es-
tan situados al exterior del tubo perfilado. Debido a esta con-
figuracidn del tubo perfilado y del proyectil el hilo extendido
puede ser colocado por medio de los sujetadores en las herra-
mientas de remallar. Pero también es posible disponer en la zo-
na de las orlas de la banda de generc alimentadores que apri=-
sionan el hilo en los sujetadores, le extraen de los mismos y
le llevan luego a las herremientas de remallar, Para mantener
bajas en lo posible las perdidas de aire que normalmente se
originan por la hendidura longitudinal, el saliente para los

sujetadofés del hilo puede formarse por ejemplo como pieza de
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chapa de poco éspesor, para conseguir de este modo una configu=
racidn especialmente estrecha de la hendidura longitudinal en
el tubo perfilado.

El saliente que emerge del tubo perfilade puede estar
equipado con un solo sujetador o también con varios sujetadores
aptos pera extender grupos enteros ds hilos.

Peroc las pérdidas de aire que se producen por la hen-
didura longitudinel necesaria pueden evitarse también casi por
completo si de scuerdo con otra caracteristice ventajosa del
invento la hendidura longitudinal de un tuboc perfilado esté pro-
vista de un elemento de estanqueidad eldstico que cede ante el
saliente del proyectil y se cierra por ei solo. El elemento de
estanqueidad puede consistir en un cordén gomoso pretensado re-
dondo o perfilado que al ser atacado el tubo perfilado con aire
de espiracion se alinea a lo largo delante de la hendidura lon-
gitudinal, se ajusta a la misma y la deja libre solamente en la
zona inmediate del saliente que se encuentra preparado o esté
en movimiento. Pero de un modo especialmente ventajoso el ele-
mento de estanqueidad puede constar tambien de una cinta prefe-
rentemente eldstica, En comparacion con una cinta de material
plastico blando y deformabl?, que en algunos casos también se
puede utilizar.'una cinta eldstica puede ser muy delgada y pro-
porcionar especialmente en la zona del saliente una hermetiza-
cion todavia mejor.

Como ya se dijo, varios tubos perfilados pueden estar
dispuestos en circulo girables alrededor de un tubo de alimen-
tacidon de aire central estacionario, para lo cual el tubo esta-

o 3 3 . ’ » » & &
cionario de alimentacidn de aire estd provisto de orificios
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para lsa cargarregulada de los tubos perfilados. Cada tubo per-
filado puede estar provisto en la zona entre sus dos extremos
de uno o de varios acoplamientos para una corriente de aire de
aspiracién, Peroc ademds puede ser ventajoso también que los
acoplamientos para una corriente de aire de aspiracidn se dis-
pongan siempre més o menos en dos terceras partes de la longi-
tud del recorrido del proyectil. Por medic de esta disposicidn
se puede conseguir de un modo sencillo un tralado de los pro-
yectiles de un lado a otro y una regulacidn de la velocidad

del proyectil. Porque tan pronto como un proyectil ha recorrido
mids o menos una tercera parte de su camino y ha atravesado un
sitio de acoplamiento pars el aire de aspiracidn, la corriente
de aire de aspiracidn ejerce un efecto de frenado sobre el pro-
yectil. El efecto de frenado se refuerza todavia si de acuerdo
con otra ceracteristica del invento cada tubo perfilado estéd
equipado con elementos de cierre regulables.

Tal como se dijo mds arriba, en lugar de varios tubos
perfilados dispuestos en forma girable en circulo alrededor de
un tubo central de aliﬁentacién de aire, también puede emplearse
un sole tubo perfilado estacionario para la insercidn de hilos
de trama.

De acuerdo can el invento, en este casoc el saliente
del proyectil estd unido a un repartidor de hilo que entrega
los hilos de trama en forma de.lazos a elementos de insercidn
del hilo dispuestos a esmbos lados de la banda de género y que
tiene uno o varios elementos deslizantes que guian loé hilos
a8 un lado y otro. Por elementos deslizantes hay que entender

piezas mediante las cuales se guian hilos de trama en un movie

miento de vaiveén de deslizamiento.
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Con un repartidor de hilo as{ equipado es posible en-
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tregar tanto uno como también varios hilos de trama al mismo
tiempo durante el vuelo de veivén del proyectil en forma de la-
zo 8 los elementos de insercidn del hilo., De esto resulta un de-
vanado del hilo de trama de bobinas de almacenamiento también
estacionarias, sin que haya que cortar y sujetar al hilo o 2 los
hilos de trama, de modo que se produce un genero de malla con
orlas cerradas de la banda del género.

Al objeto de mantener la velocidad del devanado para
los hilos de trama lo mas bajo posible en comparacion con la ve-
locidad del propio remallado, pueden devanarse, como ya se dijo,
varios hileos de trama a un mismo tiempo., Pero con el devanado de
varios hilos de trama pueden combinarse ademas témbién programas
adicionales de dibujos. Asi por ejemplo varios hilos de tipo o
color diferente puedgn insertarse en un orden determinado en los
elementos deslizantes del repartidor del hilo. Contrariamente a
una disposicidn circular de varios tubos perfilados que de este
mode forman un almacén de hilos de trama, al emplesrse un solo
tubo perfilado es ventajoso que los elementos de insercidn del
hilo estén coordinados siempre en forma virable con dos discos
que se encuentran entre el tubo perfilado y las herramientas de
remallar, estdn provistos de drganos de sujecién y forman un al-
maceén de hilo de trama,

Al devanarse simulténeamente varios hilos de trama di-
ferentes, puede ocurrir que haya que colocar un lazo de hilo de
trama alrededor de mds de uno de estos Organos de sujecidn. Esto
da lugar a una mayor longitud libre del hile durante la entrega

de un hilo de trama a las herramientas de remazllar. Por esto es
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ventajoso querlos lazos de hilo de trama formados slrededor de
los drganos de sujecion de los discos del almacén de hilo se su-
jeten siempre hasta su entrega a las herramientas de remallar,

A este objeto, de acuerdc con otra caracteristica del invento,

a los organos de sujecién de los discos que forman el almacén
para el hilo de trama pueden estar afiadidos rodillos de presion
que sujetan los lazos del hilo de trama.

Como también ya se menciond, los elementos de inser-
cion del hilo tienen el cometido de aprehender los hilos de trama
extraidos por el repartidor de hilo del proyectil y de entregar-
los a los drganos de sujecidn del almacén del hilo de trama. Por
este motivo el movimiento de los elementos de insercidn del hilo
tiene que estar sincronizado tanto con el movimiento del almacen
del hilo de trama como también con los movimientos de vaivén del
proyectil. Para compensar posibles diferencias en el tiempo de
vuelo del proyectil es por lo tanto ventajoso que los elementos
de ingercién del hilo impulgados sincrénicamente con referencia
al eje principai de la mdquina estén acoplados adicionalmente

a un mecanismo de movimiento que puede ser conectado por el pro-

_yectil en la zona de los dos extremos del tubo perfilado. Quiere

decir que el propio proyectil dispara el movimiento de los ele-
mentos de insercidn del hile al principio de un trayecto de de-
rrame que se encuentra en cada lado de la banda de género. Con
esto se obtiene la seguridad de que los elementos de insercidn
del hilo comiencen con la aprehensidn de los hilos de trama so-
lamente cuando el proyectil que llega dentro del tubo perfilado
ha alcanzado realmente su posicidn de entrega.

El mecanismo para el movimiento de los elementos de
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insercidn puede realizarse entonces de tal maners que despues
de la iniciacidn del primer movimiento para la aprehension de
los hilos de trama los movimientes de viraje subsiguientes para
la entrega de los hilos de trema a los drganos de sujecidn se
realizan también sinerdnicamente con el movimiento del almacén
del hilo de trama y asi también con el nimero de revoluciones
del eje principal.

De acuerds con el invento un solo tubo perfilado pueds
estar dispuesto en forma estecionaria dentro de la miquines rema-
lladora de cadeneta y estar provisto de vélvulas requlables para
la alimentacidn de aire. Para cargar el tubo perfilado por ejem-
plo con una corriente de aire de aspiracién, las valvulas pueden
estar dispuestas en la zona entre los dos extremeos del tubo per-
filado. Sin embargo es ventajoso que también aqui las vdlvulas
estén dispuestas siempre més o menos en dos terceras partes de
la longitud del recorrido del proyectil, haciendao asi posible
una regulacién dé la velocidad del proyectil dentre del tubo
perfilado, En el tubo perfilado digpueste en forma estacionaria
las valvulas pueden estar unidas por medio de conducciones fle-
xibles o de elementos similares a un grupo que produce la co-
rriente de aspiracidn. 5in embargo es especialmente ventajoso
si las vdlvulas estén unidas a prueba de torsidn a un tubo de
alimentacian de aire dispuesto en forma estacionaria paralela=-
mente al tubo perfilado. A este respecto resulta ademds venta-
joso que las valvulas estén conectadas con elementos dé accio-
namiento que estdn en contacto dindmico con el eje principal
de la madquina. De este modo el movimiento de vaivén del proyec-
ti)l se hace depender de la velocidad del remallado y con esto

de 18 secuencia de inserciones de los hilos de trama.
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La aiimentacién de uno o de varios hilos de trama a
los elementos deslizantes del repartidor del hilo se realiza
desde bobinas de almacenamiento estacionariss que pueden estar
situadas en los puntos mds diversos de una maquina remaslladors
de cadeneta, por ejemplo al lado, encima o detrds de la misma,
la cual disposicion dependerd en lo esencial de la estructura
de la maquina remalladora en cuanto al sistema de hilos de ur-
dimbre, nimero de reglas de plegado y detalles similares. Para
conducir los hilos de trama al repartidor de hilo con indepen-
dencia del sitio de colocacidn de las bobinas de almacenamiento,
dentro o fuers de una mdquina remalladora de cadeneta, con los
menores esfuerzos posibles originados en el recorrido del hilo
por diferentes vueltas, es conveniente que los hilos de trama
sean conducidos a los elementos deslizantes del repartidor del
hilo a través de un elemento guiahilos estacionario dispuesto
en el centro entre los dos extremos del tubo perfilado,

Un ejemplo de realizacion del invento estd representa-
do en los dibujos y se describe a continuacidn de un modo més
detallado, mostrando estos dibujos lo siguiente:

Fig. 1 una parte del bastidor lateral de una mdquina "Raschel
con los elementos remalladores y las piezas de acuerdo
con el invento para la insercidn del hilo de tramas, par-
cialmente en seccidn,

Fig. 2 1la seccidn transversal de un tubo perfilado con el pro-
yectil, el saliente y el sujetador del hilo, a escala
natural,

Fig., 3 @& escala disminuida la vista frontel del tube de alimen-
tacion de aire que soporta los tubos perfilados, con los

elementos de accionemientao,
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Fig. 4

Fig, 9

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 14

Fig. 15

una representacidn, aumentada en comparacidn con las
Figs. 1 y 3, del tubo de alimentacidn de aire con tubos
perfilados, en seccidn,

una vista lateral correspondiente,

la vista desde arriba de un tubo perfilado con elementos
para la recepcion de hilos de trama,

y B a escala aumentada en comparacidn con la Fig. 6 las
vistas laterales con detalles referentes a la Fig, 6,

un conjunto perspectivico de los detalles esenciales re-
presentados en las figuras anteriores,

la parte de una méquina "Raschel" con los elementos re-
malladores y las piezas de acuerdo con el invento para
la insercidn del hilo de trama por medio de un tubo per-
filasdo dnico, en vista perspectivica,

el tubo perfilado con el repartidor del hilo y el tubo

. « ? . + 2 € o
de alimentacion de aire, en representacion perspectivica,

Figs. 12 y 13 sendas vistas laterales de las vdlvulas para la

admigidn de aire, en secciodn,

la representacion perspectivica del almacén del hilo de
trema asi como los elementos de insercidn del hilo y el
mecanismo de su movimiento,

un detalle referente a los elementos para la insercion
del hilo,

el almacen del hilo de trema con elemento de insercidn

e hilos de trama recibidos,

Figs. 17 y 18 detalles de la Fig. 16,

4 1} . 4
el almacen de hilo de trama con el elemento de insercion
M ) . . « ?
que ha continuado su movimiento en comparacidn con la

Fig. 16,
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Fig. 20 un detalle del almaceén de hilo de trema con el elemento
dé.insercién que ha continuado su movimiento en compara-
cidn con la fig. 19,

Fig; 21 el almacén de hilo de frama con el elemento de insercidn
que ha continuado su movimiento en comparacidn con la
Fig. 20,

En 1a Fig. 1 se ven delante de un bastidor lateral 1
herramientas de remallar que estén representadas con partes de
una barrs separadora 2, una punta con lengleta 3 y puntas con
agujerc 4. A traves de las puntas con agujero 4 estan guiados
hilos de urdimbre 5 y detrds de la barra de separacidn 2 estd
esbozada una banda de género 6. En la cabeza de la punta con
lengtieta 3 se encuentra un hilo de trama 7. En el tubo de ali-
mentacidn de aire estacionario 8 se ve uno de los casquillos
anuleres 9 apoyados en forma girable que por medioc de las pie-
zas tubulares 10 hacen posible la entrada del aire de aspiracidn
en los tubos perfilados 11 y sirven ademés como apoyo. En los
tubos perfilados 11, de los que en el ejemplo de realizacidn
aqui representado existen seis y que constan de tubos cuadran-
gulares con seccidn cuadradas, pero pueden tener también otras
formas de seccidn adecuadas, se guian los proyectiles 12. En los
proyectiles 12 estan fijados los salientes 13 que llevan los su-
jetadores de hilo 14. Por medio del engranaje 15 a través de una
cadena 16 y de una rueda de cadena 17, que se ve en la Fig. 3,
es impulsado uno de los manguitos anulares 36 que se encuentran
en los extremos de los tubos perfilados 11 y se ponen con esto
en rotacion en la direccidn de la flecha 18 todos los tubos per-

filados 11 dispuestos alrededor del tubo de alimentacidn de aire 8.
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La velocidad de giro de los tubos perfilados 11 se regula en
dependencia de la velocidad del remallado de la mdquina. Cuando
un tubo perfilado 11 ha entrado en la posicidn dibujada en 1la
Fig. 1 y si un sujetador de hilo 14 se encuentra enfrente de las
herramientas de remallar, entonces el hilo de trama extraido por
dicho sujetador puede ser aprehendido y conducido a las herra-
mientas de remallar por los alimentadores de hilo 19 dispuestos
en la zona de las orlas de la banda de género. Los alimentadores
de hilo 19, que en su parte que aprehende al hilo pueden estar
configurados como dispositivo de sujecidn y de separacicon del
hilo, son movidos por el disco de leva 20. El disco de leva 20
junto con otro disco de leva 21 estd unido en forma fija al eje
principal 22 de la maquina. El disco de leva 21 transmite a tra-
vés del botador 21' un impulso a la caja de mando 23, el cual
es amplificado en la misma y dispara siempre el vuelo de un pro-
yectil 12. Al lado del bastidor lateral 1 estd colocada una ba-
rra 24, en la que estdn fijadas las bobinas de almacenamiento 25
pars devanar de ellas los hilos de trama 7. En algunos casos tam-
bién es posible colocar todo el dispesitivo para la insercidn
de los hilos de trama representado en la Fig. 1 tan cerca de las
herramientas de remallar que no se necesita la interposicidn de
alimentadores de hilo y que los hilos de trama son extraidos de
los sujetadores 14 solamente por el peine picador en si conocido
y no dibujado aqui.

La Fig. 2 muestra de un modo especialmente clara un
tubo perfilado 11 con el proyectil 12 que se encuentra dentro
del mismo. En el tubo perfilado 11 se ve la aberture de la hen-

didura longitudinal 28 que se extiende sobre la anchura de la
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banda de género y por la que pasa el brazo saliente 13 configu-
rado como pieza de chapa moldeada y sujeto en una rendija de
sujecién 26 por el tornille 27. En el tubo perfilado 11 estd
fijado ademds un elemento de hermetizacidn 29 que hermetiza la
hendidura longitudinal 28 y solamente en la zona inmediats al
brazo saliente 13 cede ante éste. El brazo saliente 13 pasee
ademds un contorno de sujecién 30, con ayuda del cual el pro-
yectil 12 puede ser retenido en su posicidn terminal. En el
ejemplo de realizacion aqui representado el brazo saliente 13
estd previsto para dos sujetadores de hilo 14, cuyo funciona-
miento se explicaréd mds abajo. Finalmente en el lado opuesto

a la hendidura longitudinal 28 el tubo perfilado estd provisto
en la zona de cada uno de sus extremos de un estribe articulado
31 en sl que se apoya en forma girable un elemento de cierre 32
gue mediante las palancas 33 y una barra articulada 34 puede
ser virado para cerrar la seccidn transversal del tubo perfi-
lado,

En la Fig. 3 estd dibujado entre los bastidores late-
rales 1 y 1' en representacidn esquemdtica simplificada el apoyo
del tubo de alimentacidn de aire 8. Al tubo de alimentacidén de
aire 8 estd acoplado en el bastidor lateral 1 un ventilador 35
para la generacidn de una corriente de aire de aspiracion. Dis-
puestos encima del tubo de alimentacidn de aire 8 se ven ademdas
los manguitos anulares 9 con sus tramos tubulares 10 y uno de
los tubos perfilados 1ll. Los dos manguitos anulares exteriores
36 no poseen tramos tubulares sino que soportan los tubos per=-
filades 1l a través de las barras de apoyo 37. Los manguitos

anulares 36 estdn provistos ademés de discos 38, 38' para la
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colocacion de elementos que se describirén todavia méds adelare.
En el bastidor lateral 1 se ve finalmente también el engranaje
15 representado también en la Fig. 1 que por medio de una cade-
na 16 y de una rueda de cadena 17 unida firmemente al manguito
anular 36 pone en rotacidn todos los tubos perfilados 11 sopor-
tados por los manguitos anulares 9 y 36,

De las Figs. 4 y 5 se desprende de un modo especial=-
mente claro como una corriente de aire de aspiracidn que corre
por el tubo de alimentacion de aire 8 penetrsa en los tubos per-
filados 1ll. En la Fig. 4 se encuentra uno de los tubos perfila-
dos 11 con su tramo tubular 10 exactamente delante de uno de
los orificios 39 practicados en el tubo de alimentacidn de aire,
mientras la entrada de aire en los demds tubos perfilados estd
bloqueada. Con el desplazamiento de los orificios 39, 40, 41 y
42, representade en la Fig. 5, se quiere demostrar en que forma
tan sencilia se puede conseguir una regulacidn del instante de
carga de los distintos tubos perfilados 11 durante su giro al-
rededor del tubo de alimentacion de aire 8,

Con ayuda de las Figs. 6, 7T y B se explica de un modo
especial el proceso de la sprehensidn y del transporte de los
distintos hilos de trama a través del ancho de la banda de géne-
ro. Tan pronto como el disco de leva 21 unido firmemente al eje
principal 22 de la maquins, seglin se ve en la Fig. 1, ha accio-
nado al botador 21', lo que ocuira en el instante cuando los
alimentadores de hilo 19 han sprehendido un hilo de trama ya
extraido, se acciona a través de la caja de mando 23 un electro-
imén que se encuentra en la caja de mando 50 y cuyo botador 43,
que se ve en la Fig, 6, hace virar una palanca de trinquete 44

y pone con esto en libertad un proyectil 12, Al mismo tiempo el
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manguito anular 9, dispuesto aproximadamente en el segundo ter-
cio del trayecto a recorrer por el proyectil 12, se encuentra
con el tramo tubular 10, que es uno de los dos que pertenecen
al tubo perfilado correspondiente 11, encima de uno de los ori-
ficios combinados cén dicho tramo tubular en el tubo de alimen-
tacion de aire B8, por ejemplo el orificioc 41 de la Fig. 5. Con
esto queda libre el paso para la corriente de aire de aspira-
cidn y el proyectil 12 se dispara en direccidén hacia el lado de
la maquina donde se mantienen preparados los hilos de trama 7,
Tan pronte como el proyectil 12 ha recorrido dos terceras par-
tes.de su camino y atravesado el orificio 41, la corriente de
aire de aspiracidn actla en direccidn contraria sobre el pro-
yectil 12 y lo frena., E1 efecto de la corriente de aire de és—
piracion es favorecido de un modo ventajoso por los elementos
de cierre 32 que estén unidos entre si por una barra de articu-
lacion 34 y se abrem o cierran sutomdticamente con el cambio de
direccidn de la corriente de aire. Logicamente el efecto de fre-
nado de la corriente de aire de aspiracidn puede reforzarse to-
davia por medio de frenos mecdnicos adicionales que actlan sobre
el proyectil, por ejemplo en forma de patines de freno eldsticos
o elementos similares que penetran en el tubo perfilado 12.
Simultdneamente con la liberacidn de un proyectil 12
se transmite otro impulso a las cajas de mando 45 y 46, en las
que por medio de imanes eléctricos se accionan los botadores 47,
es decir que se desplazan en direccidn hacia los sujetadores
de hilo 14 que van llegando. Por consiguiente estos se abren y
pueden aprehender los hilos de trama 7 directamente delante de

los ojales guiahilos 48. Cuando un proyectil 12 ha alcanzado su
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posicion terminal pera la aprehensidn de los hilos de trama 7,
topa el mismo simulténesmente contra el elemento de cierre 32
que se encuentra alll y acciona un contacto eléctrico 49, debido
a lo cual se interrumpe el circuito eléctrico para el acéiona-
miento de los botadores 47 y estos pueden retirarss en direc-
cién hacia las cajas de mando 45 y 46, Con esto se cierran los
sujetadores de hilo 14 y sujetan los hilos de trama 7 aprehen-
didos. Inmediatamente después puede realizarse ahora el trans-
porte de los hilos de trama a2 lo largo del tubo perfilado 11.
Esto se hace de modo que ssta vez en direccion opuesta también
més o menos en el segundo tercio del trayecto a recorrer por el
proyectil 12 se introduce una corrientede aire de aspiraciodn,
quiere decir que segdn el dibujo de la Fig. 5 el orificio del
tramo tubular correspondiente 10 coincide con el orificioc 39 en
el tubo de alimentacidn de aire 8, El frenado del proyectil 12
y el cambio de sentido de los elementos de cierre 32 se realiza
también aquf de un modo andlogo a lo que ya se describid., El
desarrollo continuo de todos los procesos descritos se consigue
porque todo el sistema constituido por los tubos perfilados 11,
los manguitos anulaeres 9 y 36 asi como los discos 38 y 3B' giran
continuamente alrededor del tubo de alimentacidn de aire 8.

Tan pronto como el proyectil 12 ha alcanzado su nueva
posicion terminal, cae la palanca de trinquete 44 sobre el con-
torno de sujecion 30 del brazo saliente 13 y le sostiene en esta
posicidn junto con los hilos de trama 7 extraidos. Al mismo tiem-
po ha sido interrumpido también por medio del contacto 49 el cir-
cuito eléctrico que conduce a la caja de mando 50, de modo que

el botador 43 ha podido retroceder en direccidn a la caja de
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mando 50 y dejar en libertad la palanca ds trinquete 44, Durante
el giro de los tubos perfilados 11 en la direccidn de la flecha
168 dibujada en la Fig. 1, los discos 38, 38' se mueven en el mis-
mo sentido, Por medio de este movimiento giratorio pueden accio-
narse los elementos dispuestos en el disco 38! para la separa-
cién de los hilos de trama. En la Fig. 7 se ven las tijeras de
sujecion y separacién 51 que sirven para esto y cuyas mitades

se cierran bajo el efecto de un resorte mévil 52, cortando con
esto los hilos de trama extraidos y sujetando por lo pronto sus
extremos, La apertura de estas tijeras de sujecidn y separacidn
5l se realiza por medio de un varillaje de apertura 53 realizado
a modo de la "tijera de Nurenberg" que con los rodillos 54 se
conduce a través del segmento de curva 55 dispuesto en forma es-
tacionaria entre las cajas de mando 45 y 46, En las Figs. Ty 8
las tijérés de sujecion y separacion 51 estdn precisamente abier-
tas, el extremo del hilo de trama sujeto antes entre las mitades
de la tijeras ha sido dejado en libertad y puede ser aprehendido
por los sujetadores de hilo 14 que penetran enfre las mitades

de la tijera.Tan pronto como los rodillos 54 han rebasado el seg-
mento de curva 55, las tijeras de sujecidn y separacidn 51 pue=
den volver a cerrarse para sujetar y cortar en este sitio el ﬁi-

lo de trama extraido.

En la Fig. 9 se ve también de un modo especialmente

" claro la disposicidn y funcién de todos los elementos esenciales

del dispesitivo de acuerde con el invento. Asi por ejemplo la
palanca de trinquete 44, que estd fijada en forma girable en el
disco 38, ha dejado precisamente en libertad el proyectil guiado

en el tubo perfilado 11 y que no se ve. Por la posicion abierta
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del sujetador de hilo 14 se conoce que 2 continuacidn serdn

aprehendidos y devanados de las bobinas de almacenamiento 25§

los hilos de trama 7. Tambiéa se ve que tres brazas salientes

13 han transportade ya sus hilos de trama 7 sobre el ancho de

la banda de género 6 y que estdn preparados para la entrega de
estos hilos de trama a2 las herramisntas de remallar. En el borde
exterior del disco 38' se ve como las tijeras de sujecidn y se-
paracidn 51 correspondientes @ los tubos perfilados 11 sujetan
en estado cerrado los hilos de trama 7,

En la Fig, 10 se ven también las herramientas de rema-
llar de una méquina "Raschel" con partes de la barra de separa-
cidn 2, una punta de lengiieta y las puntas de agujero 4, A tra-
vés de las puntas de aguja 4 estdn guiados los hilos de urdimbre
5 y detrds de la barra de separacidn 2 se ve la pieza parcial
de una banda de género 6. Con los elementos dibujados al lado
de las herramientas de remallar solamente se quiere dar una idea
de la disposicidn de los mismos dentro de la maquina. Detalles
al respecto se ven a escala aumentada en las figuras siguientes.
Del almacén de hilo de trama 100 estd dibujado uno de los discos
almacenadores que se encuentran enfrentados en la zona de las
orlas de la banda de género, a saber el disco almacenador 101
con sus Grganos de sujecion 102 asi como el eje de impulsién 103
que es comin a ambos discos almacenadores, El almacén de hilo
de trama 100 gira durante la marcha de la miquina sincrénica-
mente con la velocidad del remallado en la direccidén de la fle-
cha 104 hacia las herramientas de remallar, de modo que los hi-
los de trama situados entre los organos de sujecidn 102 pueden

ser transportados para el remallado a las herramientas de rema-
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llar por el peine picador 105 que oscila an movimiento de vaiven
en forma conocida. Para mayor claridad del dibujo, los elementos
de insercidn del hilo coordinados con los discos almacenadores
no estén dibujados en la Fig. 10. Estos elementos estdn represen-
tados también a escala aumentada ‘en las figuras siguientes. Su
funcionamiento se explicara mas en adelante., Al lado del almacén
de hilo de trama 100 se ve un repartidor de hilo 107 que en el
ejemplo de realizacidén aqui representado estéd estructurado para
extender simultdneamente cuatro hilos de trama 111, 112, 113 y
114, Laos hilos de trama pueden ser entre si de diferente color

y de diferente tipo pero pueden ser también iguales. Los hiles
de trama 111, 112, 113 y 114 se devanan de las bcbinas de alma-
cenamiento 121,122, 123 y 124 que aqui estdn colocadas una al
lado de otra dentro de la mdquina "Raschel en un travesafio 115
precisamente en el centro del ancho de la banda de género. Todos
log hilos de trama corren hacia el distribuidor de hilo 107 a
través de un elemento guiahilos 110 que en este caso estd equi~
pado con cuatro ojales guiahilos 117, 118, 119, y 120. Se ve ade~
més el tubo perfilado dnico 125 con el proyectil 109 y su brazo
saliente 134, El tubo de alimentacidn de aire estacionario 108
se comunica con el tubo perfilado 125 a través de dos valvulas,
de las que estd representada aqui solemente la vélvula delanfera
126 con el eje 129.

En la Fig. 11 se ve de un modo especialmente claro
como el tubo de alimentacion de aire estacionaric 108 estad co-
municado a través de las valvulas 126 y 127 con el tubo perfila-
do 125. Las Figs. 12 y 13 muestran una seccion transversal de

las vdlvulas 126 y 127, Las vélvulas poseen los taladros 128,
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por-los que une corriente de sire de aspiracidn entra desde el
tubo de alimentacion 108 en el tubo perfilade 125, Larregulacién
de la corriente de aire de aspiracidn se realiza por medio del
eje 129 de la valvula que es impulsado en forme sincrdnica por
el eje principal de la maquina en si conocido y no dibujado aqui.
Si por ejemplo el repartider de hilo 107 impulsado por el proyec-
til 109, que no se ve en la Fig. ll, se encuentfa con sus repar-
tidores de hilo 111,112, 113 y 114 en el camino en direccidn de
la flecha 130 en el sitio dibujado en lawfig. 11, es decir a la
altura de la vélvula 127, entonces el eje 129 de la vélvula ha
alcanzado con su taladro 132 la posicion dibujada en la Fig. 13.
Debido a esto la corriente de aire de aspiracion queda bloqueada
en este sitio y es conducida en cambio a través de la valvula
126 por el taladro 131 que se abre cnntrariamenté a lardireccién
de la flecha 130 al proyectil 109. Debido a esto se ejerce un
efecto de frenado sobre el proyectil 109 antes de que éste alcan-
za su posicion terminal., Este proceso se desarrolla de un modo
andlogo también en direccidn inversa. Como ya se describid mds
arriba, el efecto de la corriente de aire de aspiracién es fa-
vorecido de un modo ventajoso por los elementos de cierre 32 que
estan unidos entre si por una barra articulada 34 y se abren au-
tométicamente con el cambio de direccidn de la corriente de aire.
La Fig. 14 muestra una mitad del proyectil 109 dentro
del tubo perfilado 125 cortado en parte. En el centro del pro-
yectil se encuentra un tornillo cilindrico 133 que une firmemente
al repartidor de hilo 107 a través del brazo saliente 134 con
el proye;til 109. Como ya se menciond, en el ejemplo de realiza-

cion aqui representado y descrito el repartidor de hilo 107 tiene
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cuatro elementos deslizantes 141, 142, 143 y 144 que conducen

los hilos de trama de un lado a8 otro, En la Fig, 14 el reparti- .
dor de hilo 107 con el proyectil 109 se encuentra en el extremo
del tubo perfilado 125 situado en la zona del disco almacenador
101 del almacén de hilo de trama 100, precisamente al principio
del tramo de derrame mencionado en la desecripcién. En el comienzo
de este tramo el contorno de conmutacidn 135 del brazo saliente
134 acciona al patin de conmutacidn 136 apoyado en forma eldstica
y a través de un conmutador 138 pone en funcidn al mecanismo de
movimiento 139.

El electroimdn 106 perteneciente al mecanismo de movie
miento 139 es excitado y el botador 116 desplaza entaonces la ba-
rra de presion 137 con su guia de agujero oblongo 148, Debido a
esto, la palanca de segmento dentado 140, que se apoya en forma
girable en el eje de impulsidn 103 y posee una espiga 175, es
virada a la posicién 176 representada con trazos de puntos y
rayitas. La palanca de segmento dentado 140 se encuentra con su
parte dentada en engrane con los pifiones 151,152, 153, 154 y du=
rante el movimiento de viraje antes descrito, iniciado por el
electroimén 106, mueve todos los ganchos de insercian 155, 156,
157 y 158 unidos fijamente a los pifiones 151 a 154 as{ como los
hilos de trama 111 a 114 recogidos por los ganchos de iﬁsercién
en un importe determinado en direccidn a los drganos de sujecidn
102. La posicidn alcanzada de este modo de todas las piezas par-
ticipantes en el movimiento de viraje y reunidas en el elemento
de insercion del hilo 149 se ve en la Fig, 16.

El disco de leva 145 coordinado con la palanca de seg~

mento dentado 140 asi como el disco de leva 146 coordinade con
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la palanca de des;i;;éﬁ}entn 150, perteneciente también al ele-
mento de insercidn de hilo 149, estdn unidos fijamente a los ejas
178, 179 y giran durante el trabajo de la maquina continuamente
en forma sincronica con el eje principal de la maquina, La zona
147 que se encuentra dentro del disco de leva 145 corresponde a
un lapso de tiempo predeterminado, dentro del cual el tiempo de
vuelo del proyectil de un lado a ectro de la banda de género puede
tener irregularidades sin que esto dé lugar a un entorpecimiento
de la insercién de la trama durante un espacio de tiempo prolon-
gado. Al disco almacenador 101' corresponden con el elemento de
insercion de hilo 149' las mismas piezas que actdan sobre el dis-
co almacenador 101, En la Fig. 14 se ven de estas piezas los gan-
chos de insercion 155' a 158', una parte de la palanca de despla-
zamiento 150' apoyada en forma girable en el eje 159 asi como

la parte inferior de la palanca de segmento dentada 140'.

En la Fig, 14 se ve delante del disco almacenador 101
el rodillo de presion 160 y detrds del disco almecenador 101' su
pieza andloga, el rodillo de presion 160'. Ambos rodillos de pre-
sidn 160 y 160' estén fabricados ventajosamente de un material
elastico, apoyados facilmente girables en los estribos 161, vi-
rables sabre el perna 177 y apretados por la fuerza de un resorte
de flexion 162 contra los lazos de hilo de trama 111', 112',

113' y 114', En 1a Fig. 14 no se ve el lazo de hilo de trama
delantero 111', puesto que estd tapado por el.rodillo de pre-

sién 160.

lLla Fig. 15 muestra en vista lateral un recorie de la
Fig. 14, del cual se desprende ls coordinacién lateral de los

pifiones 151-a 154 con sus ganchos de insercidn 155 a 158 a la
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palanca de segmento dentade 140 y a la palanca de desplazamien-
to 150.

En la Fig. 16 y tal como ya se menciond con refe;encia
a la Fig. 14, un grupo de hilos de traﬁa compuesto de los hilos
111 a 114 he sido ya recogido y virado pnrllos ganchos de inser-
cidn 155 & 158, Los ganchos de insercidn 155 a 158 se encuentran
por lo tanto al principioc del trayecto de viraje, dirigido ahora
ya solamente por el disco de leva 145 de la Fig. 14, en direccidn
hacia los drganos de sujecién 102 del disco de almacenamiento
101, Ademas se ve que en el entretanto también la palanca de des-
plazamiento 150, provista de cuatro salientes, ha virado mds alla
de la circunferencia de los 6rganos de sujecidn 102 para recoger
los hilos de trama 111 a 114 cuando el repartidor de hile 107
cambia de dirececidn y se mueve en direccién hacia el disco alma-
cenador 101°',

El tubo perfiledo 125 esté equipado ademds én sus dos
extremos con un freno 163 que coadyuva al efecto de frenado de
la corriente de aire de aspiracion invertida sobre el proyectil
109. Se ve en la Fig. 16 el patin de freno 164 unido firmemente
al tubo perfilado 125 asi como el patin de freno 167 pretengsado
por el resorte de traccion 165 y movible alrededor del perno 166.
De las Figs. 17 y 18 se desprende como la brida de freno 168 del
brazo saliente 134 poco antes de alcanzar la posicion terminal
ha entrado entre los patines de freno 164 y 167. Tan prontc como
el proyectil 109 cambid de direccidn dentro del tubo perfilado
125, se suelta el freno 163. Esto se realiza por medioc de la pa-
lanca 169 que con su.agujero oblongo 170 rodea una espiéa 171.

La palanca 169 es elevada por el disco de leva 172, impulsado
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también sincrénicamente con la secuencia de disparos, sobre el
rodillo 174 que se encuentra en el.extremo 173 de 1a palanca,

En la Fig; 19 el freno 163 estd soltado y el reparti-
dor de hilo 107 se encuentra con los hilos de trama 111 a 114
en el camino desde el disco almacenador 101 en direccidn hacia
el disco almacenader 101'. Los salientes de la palanca de despla-
zamiento 1350 han recogido los hilos de trama 111 a 114 y han for-
mado con ellos los lazos 111' a 1l14', que en el curso del ulte-
rior movimiento de viraje de los ganchos de insercidn 155 a 158
asi como de la palanca de desplazamiente 150 se colocan sobre
otros drganos de sujecidn 102,

La Fig. 20 muestra en un recorte del almacén de hilo
100 una de las fases siguientes del movimiento de viraje en di-
reccion hacia los drganos de sujecidn 102.

Por la Fig, 21 se comprende como en el disco almacena-
doxr 101 han sido colocados ahora cuatro hilos de trama 111 a
114 por los ganchos de insercidn 155 a 158 y otros cuatro hilos
de trams 111 a 114 por la palanca de desplazamiento 150 en los
huecos existentes sntre los drgancs de sujecidn 102. En el entre
tanto el repartidor de hilo 107 ha llegado al disco almacenadox
101' y ha accionado con su contorno de conmutacidn 135 al patin
de conmutacién 136'. Las piezas que forman el elemento de inser-
cion del hilo 149', de las que se ven los ganchos de insercion
155' a 158' asi como una parte de la palanca de desplazamiento
150", se ponen ahora en accionamiento con ayuda de elementos ya
conocidos por la descripecidn de la Fig. 14 y que se encuentran
también en este lado del almacén de hilo de trama. En este lado

del almacén de hilo de trama 100' se repite el mismo proceso
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necesario pares la insercidn de los hilos de trama que se ha desa=-
rrollado antes en el lado opuesto y ya ha sido descrito, Para la
terminacidn de céda proceso de insercion viran tanto todos los
ganchos de insercion como también ambas palancas de desplazamien-
to fuera de los lazos de los hilos de trama y volviendo & sus

posiciones iniciales que se ven en la Fig. 14.

wem NOTA =a=
Se reivindica como nueve y de propia invencian,

1. Perfeccionamientos en méquinas remalladoras de cadeneta, es~
pecialmente méquina "Raschel", con un dispositivo para la inser-
cign de hilos de trama transportados por medio de una corriente
de aire y que se devanan de bobinas de almacenamiento apoyadas

en forma estacionaria, caracterizados porque para extender los

hi;ns de trama sirven proyectiles impulsados neumdticamente que
estén guiados dentro de uno o de varios tubos perfilados provis-

tos de una hendidura longitudinal.

. . . . ) o 7
2. Perfeccionamientos, de acuerdo cen la reivindicacion 1, carac-
- . . 4 s
terizados porque varios tubos perfilados estan dispuestos en for-
4 Iy i .
ma de circulo girables alrededor de un tubo central para la ali-

. P .
mentacion de aire,

3.Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el tubo de alimentacidn para el
aire esta apoyado en forma no girable y provisto de orificios

para la alimentacion regulada de los tubos perfilades con aire.

4. Pexfeccionamientos, de acuexrdo con las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizados porque los proyectiles estén provistos
de un braze saliente que emerge de la hendidura longitudinal del
tubo perfilado y que estéd equipado coh sujetadores de hilo situa-

dos fuera del tubo perfilado.

5. Perfeccionamientos, de acuerdo caon las reivindicaciones an-
teriores, caracterizados porque la hendidura longitudinal de un
tubo perfilado estd equipada con un elemento eldstico de herme-
ticidad que cede ante el brazo saliente del proyectil y se cierra

4
por si1 solo,

6. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el elemento de hermeticidad consta

13 ’ .
de una tira preferentemente elastica.

7. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque el tubo perfilado en la zona entre
I . o .

sus dog extremos esta provisto de uno o varios acoplamientos para

- (] i * ’
una corriente de aire de aspiracion.

8. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque los acoplamientos estan dispuestos

siempre mds o menos en dos terceras partes de la longitud del

trayecto del proyectil.

9, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
s . . ’ .
riores, caracterizados porque el tubo perfilado estd provisto

de elementos de cierre regulebles.

10. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacioneg ante=-

riores, caracterizados porque el brazpo saliente de un proyectil

W -
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esta unido‘édun'réfa¥%iagr de hilo.que entrega los hilos de tra=-
ma en forma de lazos a elementos de insercidn de hilo dispues-

tos a ambos lados de los bordes de la banda de género y que tie-
ne uno o varios elementos deSlizanfes que guian los hilos de un

lado a otro.

11, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque los elementos de insercidn del hi-
lo estan coordinados con dos discos almacenadores enfrentados
entre si, situados entre el tubo perfilado y las herramientas
de remallar, provistos de organos de sujecidn y que forman un

almacén de hilo de trama-

12. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante~
+ . [4 : s’
riores, caracterizados porque con los organos de sujecion de los
discos de almacenamiento que forman el almacén de hilo de trama
’ N . « ? .
estan coordinados rodillos de presion que sujetan los lazos de

los hilos de trama.

13, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante~-
riores, caracterizados porque los elementos de insercidn del hilo
impulsados sincrdnicamente con el eje principal de la méquina
estén acoplados a un mecanismo de movimiento que por el proyec-
til puede ser conectado adicionalmente en la zona de ambos ex=

tremos del tubo perfilado.

14, Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque el tubo perfilado estd dispuesto
en forma estacionarie y provisto de vdlvulas regulables para la

Iy 4 .
alimentacion de airse.

/
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15. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacionas ante-
riores, caracterizados porque las vAlvulas estan unidas & prueba

de torsidn a un tubo de alimentacidn de#ire dispuesto paralela-

mente al tubo perfilado en forma estacionaria.

16, Pexrfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
' ’ ’ .

riores, caracterizados porque las valvulas estan unidas a elemen-

tos de accionamiento que estén en comunicacidn activa con el eje

principal de la magquina.

17, Perfeccionemientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
rioras, caracterizados porque log hilos de +rama son conducidos

8 los elementos deslizantes del repartidor de hilos por medio

de un elemento guiahilos estacionario dispuesto en el centro

entre los dos extremos del tubo perfilado.
18, PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS REMALLADORAS DE CADENETA.

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de veintinueve hojas escritas a

14 (] - K3 K3
maquina por una sola cara y de suys cori;;pondlentes dibujos.

Medrid, (/3 NOV 1972
1/,
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