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La presente invencidn se refiere de una manera ge
neral a una estufa automdtica y es relativa més particular-
mente a una estufa del tipo asociado con un horno de tinel
¥y destinada a asegurar la fermentacidn final de las pastas
antes de la coccidn.

Las estufas de este tipo comprenden generalmente

un puesto de carga por el que se introduce sucesivamente —-

‘chasis apilables sobre los que se ha colocado previamente

una pluralidad de piezas de masa, asi como un puesto de des
carga al que llegan uno a uno los chasis para que las pie=-
za8 de masa Sean recogidas sobre la cinta enhornadora de un
horno de coccidn, después de lo cual los chasis vacios vuel
ven al puesto de carga después de pasar por un tdnel de se~
cado y/o de esterilizacién. Tales estufas son utilizadas —-
actualmente para la fabricacidén del pan y constituyen gene-
ralmente uno de'los elementos que componen una instalacidn
de panificacidn automdtics gracias al cual se asegura la sy -
bida" de la pasta, es decir su fermentacidédn final, antes de
la coccién.

De este modo, se efectum en estas estufas, un pa-
so continuo de las piezas de masa que, al final del trata—-
miento de la estufa, han sido sometidas a condiciones de tem
peratura y humedad controladas y apropiadas para poder ser
transferidas a continvacidn directamente dentro del horno ~
de coccidn.,

Ahora bien, es precisamente la operacidn de des~=
carga de las piezas de masa de cada chasis sobre la cinta -
enhornadora del horno de coccidn la que, hasta la fecha, ore

sentaba un cierto nimero de problemas. En efecto, la descar

ga automatica de las piezas de masa sobre la cinta enhorna-
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dora se hacfa de manera no racional y por consiguiente un
poco aleatoria, por lo que dichas piezas de masa, despuds de
du coccidn, es decir los panes acabados, estaban lejos de pre
gentar el aspecto final deseado.

As{ es como existen actualmente sistemas manuales
que estén constituidos por una serie de alfileres de alam—
bre redondo sobre los que se adaptan unas fundas de telas o
fieltros, esfando montados dichos alfileres pivotantes y uni
dos entre si por medio de una barra de maniobra en un chasis,
En tal sistema, la descarga de las piezas de masa se reali-
za a la entrada de la estufa sobre los manguitos de tela que
tomén una forms cdéneava bajo el efecto del propio peso de -
les pieyas de masa y las mismas son descargadas por pivota-
miento sobre la cinta enhornadora. Esta operacidén de pivota
miento provocaba por consiguiente la inversidn se las piezas
de masa por 1o que su cara superior después del tratamiento
en la estufa reposaba sobre la cinta enhornadors. Esta inver
9ién de las piezas de masa presentaba el inconveniente de -
que la cara de la pileza de masa que estaba en contacto con
la tela de los manguitos se encuentra invertida sobre la -—-
cinta enhornadora, es'decir se convierte en la cara supe- ~
rior. Ahora bién, esta cara de la pieza de masa es deshidra
tada por la tela y numerosas particulas finag de harina, —-
polvo o andlogo se adhieren a la misma, lo que en total —
perjudica considerablemente para conferir al pan un bello
aspecto de acabado.

Existe igualmente un sistema automdtico de descar
ga de las piezas de masa sobre la cinta enhornadora. Este -

gsistema utiliza un chasis en el que estén fijadas una serie

de bandas de tela que estan cosidas entre si en el sentido
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longitudinal. En posicidn de reposo, estas telas se deslizan
por su suspensidn de anillos sobre el chasis y se distienden
en el sentido transversal, formando as{ una especie de cunas
contiguas en las que Se deposita las piezas de masa. Después
de pasar por la estufa, un dispositivo mecdnico asegura la
tensidn de las telas en cada chasis, de manera que las pie-

zas de masa se despositen formando hileras como sobre una te

la de una sola pieza. Seguidamente, Se practica una incisidén

sobre la parte superior de las piezas de masa, y luego se -
inserta bajo las piezas de masa una cinta enhornadora con -
extremidades muy delgadas y, por inversidn del sentido de

la marcha, las deposita sobre la cinta del horno de coccidn.

Tal sistema, si bien es automdtico, presenta to——
davia un cierto nimero de inconvenientes. En efecto, la ope
racién de recogida de las piezas de masa por insercidn de -
la cinta enliornadora bajo las mismas necesita un tiempo re-
lativamente largo antes de que se depositen dichas piezas -
de masa sobre la cinta, de modo que las piezas de masa pier
den gran parte de sus gases de fermentacidén y por consiguien
te no se desarrollarén ya como conviene dentro del horno. =
Ademds, dado este tiempo relativamente largo entre la salida
de la estufa y la entrada en el horno, se formard una piel
1lamada "encortezado" que dejard el pan mds tierno a la sali
da del horno.

La presente invencidn tiene por objeto remediar los
inconvenientes antes citados y propone una estufa automdti-
ca gracias a la cual la descarga de las piezas de masa So--
bre la cinta del horno se realiza de una manera muy segura

y muy racional de modo que al final de la coccidn de los ra

nes los mismos presentan una calidad irreprochable y un aspec
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to de acabado excepcional.

Mée precisamente, la presente invencidn tiene por
objeto una estufa automdtica, en particular para una fermen
tacidn de las pastas antes de la cocecidn, ¥y del tipo compren
diendo principalmente un puesto de carga por el que se in=--
troduce sucesivamente chasis apilables sobre los que se ha
colocado una pluralidad de piezas de masa, asi como un pues
to de descarga al que llegan uno a uno los chasis citados -
para que las piezas de masa sean recogidas sobre la cinta -
enhornadora de un horno de coccidn, después de lo cual los
chasis vagios vuelven a dicho puesbto de carga después de ha
ber pasado por un tinel de secado y/o de esterilizacidn, es
tando caracterizada dicha estufa porque los chasis compren-—
den cada uno una pluralidad de cunas que se pueden abrir —-
receptoras de las piezas de masa asi como medios para mandar
automiticamente la apertura de estas cunas de tal modo que
la descarga de las piezas de masa sobre dicha cinta enhorna
dora al finsl de su traotamiento en la estufa se efectue en
la vertical de dicha cinta y sin inversidn de las piezas de
masa.

Tales cunas evitan por consiguiente imprimir & -
las piezas‘de masa un movimiento cualquiera de basculamien
to o de pivotamiento corriendo el riesgo de darles uha po-
sicidn invertida sobre la cinta enhornadora. Dicho de otro
modo, las piezas de masa se colocan sobre dicha cinta - -
exactamente en la misma posicidn en que se encontraban pre-
viamente en las cunas.

Segin otra caracteristica de la invencidn, estas
cunas estdn constituidas cada una por dos simi-coguillas —-—

simétricas en el plano longitudinal y pudiendo pivotar simé
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tricamente por sus extremidades entre dos travesafios del chs

sis.

Segln otra caracterfsticas mds de la invencidn, -
los medios para mandar la apertura de las cunas o pares de
semi~coquillas comprenden una barra colocada en la proximi-

dad de uno de los travesafios y sensiblemente en sentido pa-

ralelo al mismo, siendo accionada dicha barra por medios —-

de empuje previstos en la proximidad del puesto de descarga
antes citado.

BEs de resaltar que esta barra estd provista de --
patillas o andlogos fijadas en sus dos extremidades para —-
mentenerla sensiblemente en alineamiento a lo largo del tra
vesafio antes citado del chasis, y comprende sobre toda su -
longitud unas almensgs, apoydndose los salientes entre cada
almena respectivamente sobre dos rmedecillas que giran res-
pectivamente en una montura solidaria en rotacidén de cada -
semi-coquilla.

Segin otra caracteristica de la invencidn, la ba-
rra mencionada es mantenida enganchada con el chasis por al
menos dos piezas formando ganchos que estan montadas respec
tivamente articuladas sobre una escuadra solidaria del tra-—
vesailo del chasis,

Conviene resaltar que un muelle de retorno estd -
previsto entre cada gancho y su escuadra asociada para man-
tener la barra enganchada con el chasis en posicidén normal.

Ademés, un barrote o andlogo une las dos piezas -
antes citadgas formande ganchos.,

Segin otra caracteristicas més de la invencidn, -

los medios antes citados de empuje que actuan sobre la barra

comprenden un gato cuyo cuerpo estd montado articulado sobre
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el bastidor de la estufa y cuyo véstago manda una pieza for
mando martillo igualmente montado articulado sobre dicho bas
tidor.

liés precisamente, el vastago del pistén estd arti
culado Sobre la cabeza de la pieza formande martillo, cabe-
za que comprende una cara plansa apla para desbloquear auto-
néticamente la barra antes de golpearla por apoyo previo so
bre el barrote antes citado.

Segin otra caracteristicas méds de la invencidn, -
se ha previsto un muelle entre las dos semi-coquillas de ca
da cuns para mantenerlas en posicidn normal cerrada.

Segun otra caracteristica méds, los travesatios del
chasis estén unidos en sus extremidades por perfiles forman
do largueros y equipados con ruedecillas de rodadura.

Es preciso resaltar ademds que el apilamiento de
los chasis en la estufa se realiza por medio de cadenas man
dadas por grupos moto-reductores, mientras que la traslacidn
de las pilas de chasis desde la enfrada hacia la salida de
la estufa se realiza ventajosamente por medio de un gato-em
pujador.

Ia invencidn se refiere igualmente =z una instala-
cidn de panificacidn automética que utiliza principalmente
un horno tlnel y equipada con una estufa que responde a las
caracteristicas antes mencionadas. .

Otros objetos y ventajas de la invencidn aparece-
rdn mejor en el curso de la descripcién detallada que sigue
vy se refiere a los dibujos anexos, dados Unicamente a t1tu-
lo de ejemplo, ¥y en los que:

- Ia figura 1 es una vista esquemdtica en alzmado

de uns estufa de acuerdo con la presente invencidn.
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- Ia figura 2 es una vista en corte de la estufa
de la figura 1, hecha sensiblemente segin la lfnea II-II de
esta figura.

- Ia figura 3 es una vista de costado de un cha=-
sis equipado con cunas de acuerdo con la invencidn.

- DLa figura 4 es una vista en planta desde arri--

ba del chasis mostrado en la figura 3.

- Las figuras 5 y 6 son vistas de costado y a es-
cala mayor que ilustran el modo segin el cual se efectua ——
la apertura de las cunas.

- La figura 7 es una vista de costado y en alzado
del sistema de enclavamiento de la barra de puesta en mapr-w
cha de la apertura de las cunas, sobre el chasis, asi como
del sistema de accionamiento de dicha barra, halldndose es-
te Wltimo en posicidn de reposo, y

~ La figura 6 es una vista andloga a la de la fi=-
gura 7, pero mostrando mejor cémo es desblogueada la barra
antes citada y accionada para abrir las cunas.

Segln un ejemplo de realizacidn, y con referencia
a las figuras 1 y 2, wna estufa que permite el paso continuo
de chasis 1 de acuerdo con la invencidén comprende esencial-
mente un bastidor encerrado dentro de una cubierta 2, que re
posa sobre pies 3 y comprendiendo una entrada y una salida
formando respectivamente puesto de carga 4 de los chasis 1
conteniendo piezas de masa y puesto de descarga 5 de dichas
piezas de masa sobre la cinta enhornadora, mostrada esquemd
ticamente en 6, de un horno de coccidn que no ha sido repre
gentado dado que el mismo se sale del marco de la presente

invencidn.

Se destvribird brevemente a continuacidn, los ele-
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mentos esenciales quecomponen la estufa al mismo tiempo que
su principio de funcionamiento.

Después de haber extraldo un chasis 1 en el pues-
to de carga 4, el obrero deposita manualmente en dicho chasis,
cuya estructura sera descrita més adelante, una pluralidad
de piezas de masa que resultan de las operaciones previas y
bien conocidas de amasado de las pastas, de divisién y de -
pesada de las mismas, de tratamiento en la estufa para la
pre~fermentacidén, y de modelado o formado para dar por ejem
plo a las piezas de masa la forma de "palillos'", El chasis
es llenado por consiguiente con piezas de masa procedentes
de la conformadora, y cuando estd lleno, el obrero lo intro
duce en la estufa, y el chasis que acaba de ser llenado se
eleva para dejar su sitio al chasis vacio que Se encuentra
debajo, ¥ esta operacidén se repite hasta que se obtiene una
pila de chasis 1, tal como 7. Seglin puede verse claramente
en la figura 2, la elevacidn de los chasis 1 dentro de la -~
pila 7 se efectua poxrmedio de cadenas de paletas 8 arrastira
das por grupos motoxreductores 9 y pasando alrededor de po--
leas 10. Cuando se ha realizado una pila de chasis 1, la mis
ma es trasladada dentro de la estufa hacia la derecha por me
dio de un gato 11 provisto de una placa 12 formando pulsador.
Las pilas 7 de chasis 1 son asi empujadas sucedivemente ha-
cia la salida de la estufa y ello segin las flechas 13 de -
la figura 1. Cuando estd llena de estufa, lo que corresponde a
un tiempo de fermentacidn spropiado de las piezas de masa,
los chasis que forman la Ultima pila 13 se elevan, siempre
por medio de las cadenas de paletas, tales como 8, de modo

que los chasis 1a que llegan sucesivamente a la pared supe-

rior de la pila 13 sean trasladados hacia la derecha por ——
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encima de una cabina de incisién 14 para volver a descender
seguidamente con una cierta separacidén vertical en direc- -
cibén del puesto de descarga 5. La traslacidn de las cadenas
1a asi como su descenso hacia el puesto de descarga 5Ses rea
lizada también automdticamente por medio de correas de pale
tas. Se ha mostrado por otra parte esquematicamente en la fi

gura 1, una paleta 15 perteneciente a la correa 16 y asegu~

rando la traslacidén del chasis 1a. Cuando los chasis han —

llegado aproximadamente a 17, un obrero colocado en la ca--—
bina 14 efectua la operacidn de corte de las piezmas de masa,
eg decir practica una incisidn sobre la parte superior de -
las mismas, para que seguidamente unos medios de empuje repre
sentados esquemdticamente por la flecha 50 actuen autométicg
mente sobre los chasis, tales como Tb, con el fin de provocar
1a descarga de las piezas de masa sobre la cinta enhornadora
6. Esta operacidn serd descrita por otra parte de una manera
detallada ulteriormente. Encontrdndose los chasis 1b por con
siguiente vacf{os en esta etapa, 1los mismos vuelven automdti-
camente al puesto de carga 4 pasando por un tunel de secado

y esterilizacién por rayos ultravioleta 18. Se ve claramen-
te en la figura 1, los chasis 1¢ que se dirigen hacia la —-
izquierda, asi como una rampa de ldmparas de rayos ultravio
leta mostrada esqueméticamente en 19. El retorno de los cha
sis vacios 1¢ se efectua también por medio de una cinta - -
transportadora 20 arrastrada por un grupo moto-reductor 21.
Se ve también en la figura 1 y 2 unas bocas de aire frio 22
procedente de ung canalizacidén de llegada 23. Se ha mostra-

do en 24 el emplezamiento de wn grupo hidradlico y en 25

unag rejillas de ventilador. Se ve igualmente que una plura

lidad de rejillas 26 estd prevista bajo la estufa para ase-
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gurar la evacuacién del aire. Se ha esquematizado en 27 una
via de rodadura para la traslacidén de los chasis 1a hacia
el puesto de descarga de las piezas de masa 5.

Se ve pues que el desplazamiento de los chasisg —-
1 dentro de la estufa que acaba de ser descrita de una mane
ra muy general, se efectua de un modo continuo y auwbomédtico,
es decir sin intervencidn, exceptuada la intervencidn de un
obrero en el puesto de carga 4 pare enhornar las piezas de
masa sobre dichos chasis. Es de resaltar por obra parte que
cuande los chasis vacios 1c vuelven a reconstituir la pila
7, el chasis 1¢c que se presenta en el puesto de carga 4 sa-
le parcial y automdticamente de la estufa, lo que facilita
considerablemente el trabajo dd obrero que debe depositar -
en €1 las piezas de masa. Se observard ademds que las diferen
tes operaciones que se suceden dentro de la estufa eon en -
efecto mandadas por la velocidad de la banda de coccidn del
horno, ya que la introduccidén de las piezas de masa en el -
horno debe ser continua para asegurar la regularidad de la
coccidn.

Se describird ahora con mas detalles, la estruc—-
tura de los chasis 1 destinados a.recibir lag piezas de ma-
sa asl como los medios 50 situados en la proximidad del pues
to de descarga 5 dentro de la estufa y que aseguran la des-
carga automdtica de las piezas de masa sobre la cinta enhor
nadora 6.

Para ello, se hard referencia en primer lugar a -

las figuras 3 a 6.

Se ve en las figuras 3 y 4 que un chasis 1 de -~ -
ageuerdo con la invencion comprende una pluralidad de cunas

que se pueden abrir 30 receptoras de las piezas de masa y
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formadas cada una por dos Semi-coquillas 31. Estas semi-co-~
quillas 31 son simétricas en el plano longitudinal y pueden
pivotar cada una por sus exbtremidades 32 y 33 en los trave-
safios 34 y 35 respectivamente gue forman el marco del chg--
8is 1. M4s precisamente, las extremidddes 33 de las semi-co
quillas 31 sobresalen ligeramente del travesafio 35 en el ——

que pivotan y comprenden monturas 36 en las que giran unas

' ruedecillas 37 que permiten mandar la apertura simultdnes -

de las semi~coquillas 31 de cadacuna 30 segin serd descrito
posteriormente. Cada chasis 1 estd provisto de una barra -
38 dispuesta en alineamiento sensiblemente paralela con el
travesafio 35 y sobre la que actuan los medios Qe empuje 50
mostrados esquemdticamente en 1lg figura 1 para mandar la aper
tura de las cunas 30. La barra 38 es mantenida en alineamien
to a lo largo del travesaiio 35 gracias a unas patillas o0 —--
andlogos 39 con respaldos que estén fijados en sus dos extre
midades, y comprende sobre toda su longitud unas almenas, -
apoyéndose los salientes 40 entre cada almena respectivanen
te sobre cada par de ruedecillas 37 frente a/y pertenecien-
tes a las dos semi-coquillas 31 de una cuna 30. Esto puede
verse mejor en las figuras 5 y 6 asi como en la figura 3 en
la que se ve que cada saliente 40 de la barra 38 reposa so-
bre un par de ruedecillas 37, Como Se verd més adelante, son
los salientes 40 de la barra 38 los que provocan lsa apertu-
ra de las cunas 30.

Como puede verse mejor en las figures 7y 0, la -
barra 38 es mantenida enganchada con el chasis 1 por. dos -
piezas 41 provistas de un gancho o de un pico 42 ¥ que estén
montadas respectivamente articulsdas en 43 sobre una escua-
dra 44 solidaria del travesafio 35, como se ha mostrado en 45
en la figura 3. Un muelle de retorno 46 (figuras 7 y 8) estd

previsto entre cada pieza 41 formando gancho ¥y su excuadrs

aanniodm AN reva Mmantarae Tea Tecaras 0 S A -~ .. -
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8is 1 en posicidén normal., Ademds, un barrote 47 visible en
la figura 3 une las dos piegas 41.

Como puede verse claramente en la figura 4, unos
muelles 48 estén previstos entre las dos simi-coquillas de
cada cuna 30 para restituir autométicamente dichas semi-co
quillas a su posicidn de cierre. Los travesaiios 34 y 35 del
chasis 1 estdn reunidos en sus extremidades por perfiles 49
formando larguercs y equipados con ruedecillas de rodadura
49a de manera que cada chasis 1 pueda rodar segin la flecha
A mostrada en la figura 4 sobre vigas 49b visibles en la fi
gura 3 y formando via de rodadura. El chasis 1 comprende —-
también unos topes de fin de carrera 51 en las extremidades
de los perfiles 49,

Se hard referencia ghora a las figuras 7 y 8 que
muestran en detalle los medios de empuje 50 que mandan la -
apertura de las cunas 30. Estos medios 50 comprenden, segin
un modo de realizacidén un gato 52 cuyo cuerpo es solidario
de una montura 53 articulade en 54 en una escuadra 55 solda
da con un hierro en U 56 solidario del bastidor de la estu~
fa, y cuyo védstago 57 acciona una pieza 58 formando marti--
1llo y articulada en 59 sobre un soporte 60 soldado con otro
hierro en U 61 formando parte del bastidor de la estufaz. La
extremidad del véstago 57 del gato 52 comprende una monturs
62 en la que estd articulada en 63 la pieza 58. Nés precisa
mente, el vastago 57 del gato 52 estd articulado sobre lg -
cabeza 64 de la pieza formando martillo 58, cabeza 64 que -
comprende una cara plana 65 apta para desbloguear automdti-
camente la barra 38 antes de golpearla. Se ha mostrado en 66

un montante de la cabina de corte 14.

Se va a describir ahora brevemenlte la manera en que
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se efectua el desenclavamiento y el golpeo de la barra 38 ra
re mandar la apertura simultdnea de las dos semi-coquillas

31 de cada cuna 30.

En posicidén normal, es decir en posicidn de trang

porte de las piezas de masa en la estufa, la barrs 38 asocia
da con cada chasis 1 estd blogueada, es decir que la barra

38 se encuentra en la vosicidn representada en las figurss

3, 5y 7. Cuando los chasis 1 llegan a la proximidad de la

cinta enhornadora 6, es decir se encuentran aproximadamente
en la posicién 1b mostrada en la figura 1, el gato 52 entra
en accidn y el védstago 57 del gato empuja la cabeza 64 del
martillo 58 que se desplaza segin la flecha B y cuya cara -
plana 65 viene a golpear primeramente el véastago 47 gque une
los ganchos 41. Es entonces cuando los ganchos 41 se alejan
de la barra 38 para de este modo desbloquearla, y el marti-
1lo 58 al continuar su carrera puede venir a golpear enton-
ces dicha barra 38 para mandar la apertura de las cunas 30.
El golpeo de la barra 38 despuds del desenclavamiento estd
representado claramente en la figura 8, mientras que en la
figura 6 se ve como los salientes 40 de la barra 3 una vez
golpeada, manda la apertura de las semi~-coquillas 31 de las
cunas 30 apoyéndose sobre un par de ruedecillas 37 para ha-
cer bascular las semi-coquillas 31 con el fin de abrirlas.
Se comprende asi gque las piezas de masa sobre ca-
da chasis 1 caen verticalmente sobre la cinta enhornadora Sin
volverse. Resulta evidente que cuando los chasis 1, después
de la descarga de las piezas de masa, vuelven a la entrada
de la estufa por el tuUnel de secado y esterilizanidén 18, 1a
barra 38 asociada con cada chasis es de nuevo blogueada gra

cias al muelle de retorno 46 como puede verse claramente —-
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principalmente en la figura 7. El védstago 57 del gato 52 se
ha replegado evidentemente en el interior del cilindro del
gato y estd asi listo para efectuar la operacidén que acaba
de ser descrita anteriormente sobre el chasis siguiente,

Se ha realizado por consiguiente segin la presen-
te invencidén una estufa enteramente automética en la que las
piezas de masa, después de su tratamiento en la estufa, pue
den ser depositadas automdticamente y de una manera racio—-
nal sobre la banda de un horno de coccidn, y ello sin inver
sién ni desplazamiento intempestivo de dichas piezas de masa
gracias a una forma particularmente sensata de las cunas S0
bre las que reposan y gracias a medios particularmente eficg
ces de accionamiento para mandar la aperturs de estas cunas.

Evidentemente, la presente invencién no estd limi
tada en manera alguna al modo de realizacidn descrito y re~
presentado que no ha sido dado més que a Hitulo de ejemplo.
En particular, comprende todos los medios que constituyan -
equivalentes técnicos de los medios descritos asi como sus
combinaciones, si las mismas son ejecutadas Segin el espiri
tu de la invencidn y llevadas a la practica dentro del mar—
co de las reivindicaciones gque siguen.

N O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por veinte
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de
berd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUGCION DE
ESTUFAS AUTOMATICAS PARA HORNOS DE TUNEL", con Prioridad de
la Demanda de Patente en Francia n¢ 7227099 de fecha 27 de
Julio de 1.972, segin las caracteristicas esenciales de las

siguientes:

veifons



10.

15,

20.

25.

30.

w48 23920 g@

—3 . Ly wnzers

REIVINDICACIONES

18.~ Perfeccionamientos en la construceidn de estw
fas automaticas para hornos de tunel, en particular para la
fermentacidn de las pastas antes de 1lg coccidn, y del tipo
que comprende principalmente un puesto de carga por el que

Se introduce sucesivamente chasis apilables sobre los que -

Se ha colocado una pluralidad de piezas de masa, asi como -

un puesto de descarga al que llegan uno a uno dichos chasis
Para que las piezas sean recogidas sobre la cinta enhornado
ra de un horno de coccidn, después de lo cual los chasis ——
vacios vuelven a dicho puesto de carga después de pasar por
un tinel de secado y/o esterilizacidn, caracterizados porque
dichos chasis comprenden cada uno una pluralidad de cunas ~
abribles receptoras de las piezas de masa as{ como medios ra
ra mandar automdticamente la aperturs de estas cunas de tal
modo gue el depdsito de las piezas de masa sobre dicha cinta
enhornadora al final del tratamiento en la estufa se efectue
en la vertical de dicha cinta y sin inversidn de las piezas
de masa.

28 ,~ Perfeccionamientos en la construccion de estu
fas gutomaticas para hornos de tunel, segin la reivindica=—
cién 12, caracterizados porque las cunas antes citadas estdn
constituldas cada una por dos semi-coquillas, simétricas ~-
en el plano longitudinal y que pueden pivotar por sus extre
midades entre dos travesafios del chasis.

32.~ Perfecclonanientos en la construccidn de es—
tufas automaticas para hornos de tunel, segin la reivindica
cidn 18 6 28, caracterizados porque los medios antes citados

para mandar le apertura de las cunas o pares de semi-cogui~

1llas comprenden una barra colocada en la proximidad de uno
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de los travesafios antes citados y sensiblemente en sentido
paralelo a las mismas, siendo accionada dicha barra por me
dios de empuje previstos en la proximidad del puesto de -~
descarga antes citado.,

48 .~ Perfeccionamientes en la construccion de es—

tufas autométicas pars hornos de- tunel, segin la reivindica

ye
wse ¥

cién 38, caracterizados porque la barra antes citada est4 pro

vista de patillas o andlogos para que Se mantenge en alinea
miento a lo largo del travesafio antes citado del chasis, y
comprende sobre toda su longitud unas almenas, apoyéndose -
los salientes entre cada glmens respectivamente sobre dos -
ruedecillas que giran respectivamente en una montura soli--
daria en rotacidén de cada semi-coquillas.

58.~ Perfeccionamientos en la construccidén de es-
tufas autométicas para hornos de tunel, segin la reivindica
cién 32 6 48, caracterizados porque la barra antes citada es
mantenida enganchada con el chasis por al menos dos piezas
formando ganchos gue estén montadas respectivamente articulg
das sobre una escuadra solidaria del iravesafio antes citg—-
do.

6¢.~ Perfeccionamientos en la construccidn de es—
tufas automdticas para hornos de tunel, segin la reivindica
cidn 52, caracterizados porque Se ha previsto un muelle de
retorno entre cada gancho y su escuadra asociada para mante
ner la barra enganchada con el chasis en posicidn normal e

78 .~ Perfeccionamientos en la construccidn de es-
tufas autométicas para hornos de tunel, segin la reivindica

cidn 58 4 68, caracterizados porque un barrote reune las —-—

dos piezas antes citadas formando gancho.

82,- Perfeccionamientos en la construccidn de es—
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tufas autométicas para hornos de tunel, segin una de las rei
vindicaciones 38 a 72, caracterizados porque los medios antes
citados de empuje que actuan sobre la barra comprenden un -
gato cuyo cuerpo estd montado articulado sobre el bastidor

de la mdquina y cuyo véstago manda una pieza formando marti
llo igualmente montade articulada sobre el bastidor de la né
quina.

98.- Perfeccionamientos en la construcecidn de es-
tufas automédticas para hornos de tunel, segin la reivindi--
cacién 88, caracterizados porque el véstago antes citado del
gato estd articulado sobre la cabeza de la pieza formando -
martillo, cabeza que comprende una cara plana apta para des
bloguear antomdticamente la barra antes citada antes de gol
pearla por apoyo sobre el barrote citado.

108.~ Perfecclonamientos en la construccidén de es
tufas automdticas para hornos de tunel, segin uga de las rel
vindicaciones precedentes, caracterizados porque Se ha pre-
visto un muelle entre las dos semi-coquillas de cada cuna -
para mantenerlas en posicidn normal cerrada.

118.~ Perfeccionamientos en la construccidn de es
tufas automédticas para hornos de tunel, segin una de las ——
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque los tra
vesailos antes citados estdn reunidos en sus extremidades --
por perfiles equipados con ruedecillas de rodadura.

128 ,- Perfeccionamientos en la construceidén de es
tufas automdticas para hornos de tunel, segin una de las rel
vindicaciones precedentes, caracterizados porque se realiza
el apilamiento de los chasis por medio de cadenas de pale--—

tas mandadas por grupos moto-reductores, siendo realizada -~

ventajosamente la traslacidén de las pilas de chasis dentro
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de la estufa por medio de un gato-empujador.

138,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE —~
ESTUFAS AUTOMATICAS PARA HORNOS DE TUNEL",

Segin queda sustancialmente descrito en la presen
te memoria que consta de diecinueve hojas, escrifas a miqui
na por una Sola cara y acompafiada de dibujos.

ltadrid, 3 g ABR, 1975
D. DENIS FRINGAND
P. P.

FRANCISCO GARCIA CABR RIZO

Firm%fb/c
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