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Sobre:
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Solicitante: D. José Carballar Martin, de nacionalidad es-

pafiola, con domicilio en: General Sanjurjo,

n? 30 - NERVA (Huelva).-
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La Patente de invencidn a que se refiere la presen=

te memoria, se destina a garantizar la explotacidn ¥y la pro-
piedad exclusivas, en todo el territorio nacional, de ung
instalacidn para la produccion en continuo de aceite de oli—
Va, cuya novedad representa una evidente y sustancial mejors
a t0do lo conocido por el estado actual de la técnica.

Lz instalacidn que Se preconiza comprende,una gerie
de elementos yas conocidos y gplicados en lg industfia aceite-
ra, los cuales son complementarios de un elemento'nﬁévo y
caracteristico en el que se lleva g cabo la separécién cons-
tante del aceite, ol alpechin y la pasta agotada (orujos).
Este nusvo elemento sustituye con enorme ventaja a las pren-
sas de pistdn y bombas hidréulicas que se ubilizan actual~
mente en las almazaras y evita el actual sistema de forma-
cidén de los cargos, el prensado y la descarga de los orujos,
economizendo hasta un setenta y cinco por ciento sobre el
tiempo que necesitan cuatro prensas pars hacer ls mismsg pro-
duccion ¥y utilizando para ello un solo operario en lugar de
los doce especializados (tres por cada prensa) cada vez mas
dificiles de conseguir.

Entre los elementos conocidos gque comprende la ins
talacion, podemos citar una tolva de descarga de aceitunas,
une cinta trensportadora-elevadora, una tolvs glgante, una
lavadora de aceitunas, un transportador-elevador de Lorni-
llo, un molino, y una termo-batidors, todos ellos en situg-
cidn anterior al elemento muevo y caracteristico anterior-
mente citado, con el que estan directamente relacionadosr
tres depositos de mostos y tres aclaradores y un tolvin re~
ceptor de los orujos, de donde por medio de un transportador-

elevador de tornillo son llevados g una gran tolvs elevadg
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que descarga por gravedad sobre camion.

En términos generales, el nuevo elemento que carac-—
teriza a la instalacidn segﬁn la, invencién, comprende un do-
sificador continuo de masa, de rendimiento regulable, que
consiste en una tolva receptora de lz pasta de aceitunas dis-
laceradas procedente de la termo-batidora, dentro de lg cual
tolva girsn una pareja de rodillos o paletas que Jejan salir
ung c¢gps cglivrada y continug de la dicha pasta que, en su
calda, se intercala entre dos bandas sin-fin transportadoras
filtrantes cuys asproximacion es controlada en tres puntos su—
cesivos para oblener tres presiones de valor escglonado entre
los cilindros transportadores con las que se consigue la se~-
paracion sucesiva del aceite, el alpechin y la pasta agota~
dg,.

Para mejor comprensidn del objeto y solsmente a
titulo de ejemplo, se adjunta una hoja de plznos en la que
se representa el esquema del conjunto de la instaiacion se~
gun la invencidn.

En dicha ilustracidén y en la subsiguiente descrip-
cidn, los elementos integrantes del conjunto y sus partes
principales han sido designados con referencias numéricss
de acuerdo con la siguiente nomenclatura!

1.~ Tolva de descargs.

2.~ Cinta transportadora-elevadorsa.

3= Tol#a glgante,

4.~ Lavadors.

5= Transportador-elevador de tornillo,

6.~ Molino.

T.= Alimentador de tornillo.

8.~ Termo-batidora.
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9.~ Tolva del dosificador continuo.

10.~ Rodillos o paletas.

11.— Banda sin-fin inferior.

12.~ Rodillos inferiores.

13.~ Rodillos superiores.

14 - 15 = 16.~- Parejas de rodillos-prenssa.
14g - 152 = 16a.- Rodillos pisadores.

17.~ Bandag sin-fin superior.

18.- Rodillos auxiligres.

19.~ Colectores inferiores.

20.- Aclgradores.

21.- Cepillos cilindricos vibradores.

22,- Tolvin colector de orujos.

23.~ Transportador—-elevador de tornillo.

24 .- Tolve elevada.

De acuerdo con el antes citado esquema, pudemos

ver en €l los siguientes elementos conocidos: tolve de des-

_carge =-1=, desde la que la cints transportedora~elevadora

-2- entrega en la parte alta de una tolva gigante -3- que
vierte en ung lavadora -4- desde la que el transportador-
elevador de tornillo -5- cede el fruto ya limpio al molino
-6- que, por la parte inferior y mediante un alimentador de
tornillo -=7- o por otros sistemas convencionales, entrega
la pasta a ung termo-bgtidora -8~ que por su parte superior
vierte en lg tolva -9~ del dosificador continuo de masa,
primer elemento nuevo de la instalacion.

BEn el interior de la tolve -9~ se mueven dos rodi-
1los o paletas -10~ cuya separacion es veriagble a fin de es-
tablecer una fegulacién del volumen de pasta contenido en la

capa calibrada de mase que sale de la dicha tolva -9- ¥y que
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cae por gravedad sobre el principio del tramo superior hori-

gontal de la banda sin-fin inferior =1i~-, transportadora y
filtrante, que discurre conducida por dos rodillos inferio-
res =12- y dos rodillos superiores =-13~, uno de sllos ten-
sor, debajo del cual tramo superior #an dispuestos tres pg-
rejas de cilindros-prensa —14-15-16- cuya situacién es va-
rigble con respecto a los tres rodillos pisadores ~jta-15a-
16a~ que determingn el tramo inferior horizontal Je la ban-
da sin-fin superior =-17-, también $ransportadors y filtran-
te, que circuls a lag misma velocidad que la anterior y que
esta gsoportada por otros tres rodillos auxiliares =18-, uno
de ellos tensor.

Los tres juegos de rodillos —-14-14a~, -15~15a~ ¥
-16-16g~ son motrices y los pares inferiores se gproximan
a los superiores respectivos de maners que Se obiisnen dife-
rentes presiones a gplicar sobre la capa de masa quz circula
comprendida entre las bandas sin~fin ~11=17-, en toda la an-
chura de la superficie de las mismgs, para conseguir lg se-
paracion de los mostos que caen clasificados a los colecto-
res inferiores ~19- y de alll pasan a los aclaradores —20-,

Segﬁn el esquema, estas presiones se establecen de
menor g mayor y de izquierda a derecha, ¥y segﬁn su valor se
obtienen diferentes tipos de aceite. El orujo que, después
del Gltimo punto de extreceidn -16-16a—, permanece adherido
a lg superficie de las bandas transportadoras —=11-17- es se-
parado por medio de dos cepillos cilindricos vibradores =21-
que las limpian vertiendo el dicho orujo en un tolvin colec-
tor -22- que entrege a un transportador-elevador de torni-
1llo =23- gque lo vierte en la parte superior de una gran tol-

ve elevada ~24- que descarga por gravedad sobre camidn u otro
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El ciclo que hemos descrito sobre el esquema es
de funcionamiento contimuo y, segin hemos explicado, de un
rendimiento muy superior a todo lo gque actualmente se cono=-
Ce.

Conviens destacar que los tres grupos de presion
-14-14a~, 15-15a- y -16-16a~ constituidos cada uno por tres
cilindros motrices, pueden ser regulados en cada 230 a la
presidén mas conveniente al estado de la aceitune en el mo~
mento de su molturacién, siendo esta presidn la yue reciben
les bandas ={1=17- y la capa de masa comprendidg entre ellas
a su paso por los citados grupos. Como ejemplo de eplicacidn,
podemos citar para el primer grupo una presidn de 20 kg/cem?2,
de 40 kg/om® para el segundo y de 80 kg/cm? para ¢l tercero,
habibndose previsto para la construccidén que indistintemen-
te cada grupo de cilindros pueda vencer una resistencia de
40 kg/mm2. Es de observar que estas potencias son muy Su-
periores a 1los 65 kg/cm? de maxima que dan las prensas hi-
draulicas en uso.

Las antes citadas bandas sin-fin inferior =-11- ¥y
Superior =17-, las dos transportadoras y filtrantes, que re-
ciben las presiones y son portadoras de la caps de masa de
aceltunas pars su agotamiento, pueden ser fgbricadas con si-
sal, fibras de coco, fibras acrilicas, polipropileno, mixtas
0 reforzades con cables de acero para proporcionar solidesz,
resistencia y buen filtrado restandole al maximo su capaci-
dad de elasticidad. Para ello, también estan previstos los
antes citados rodillos tensores y los tres segundos rodillos
en cada une de las parejas -14-15-16, desplazables pars el

mismo fin.
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Considerando que ls longitud Gtil de los rodillos
de los tres citgdos grupos de presién seg del orden de los
200 cm., se puseden emplear bandas transportadoras =-11-17-
de lz misma gnchurg sobre las que 3e dispone una capa de
mase de aceituna de 186 cm. cuyo espesor determina un peso
de 12 kg/em? que, transportada a través de los grupos de
presion a una velocidad lineal de 3 m/minuto, da lugar al
agotamiento de 4,000 kg, de masa por hora, con descarga si-
nultanes del orujo agotado.

La separacién de los mostos puede hacerse indistin-
tamente al realizarse sl agotamiento de la capa de masa en
su paso por los grupos de presién, al sufrir las presiones
escalonadas que se le aplicen. La disposicidn imnmediata de
los colectores inferiores =19~ permite la obitencidn dirscta
de aceites de distintas calidades en el mismo procesc, que
pueden recogerse por separado ¥y ser enviados a poguelos,
aclaradores =-20- o centrifugadores.

Estarinstalacién funciona de manera automatica y
precisa solo de un operario para la puesta en marcha y lag vi-
gilancia de toda la 1{nea, que puede comprender cuantos ele-
mentos de produccidn se deseen.

fn el ejemplo de realizacidn que hemos expuesto,
la fuerze motriz esta proporcionsds por tres motores de 15
HP., tres motores de 7,5 HP. y dos motores de 2 HP., suscep-—
tibles de variscion segin los acoplamientos.

La utilizacidn de la instalacidén descrita supone
por tanto unas importantes ventajas, entre las gque podemos
destacar las siguientes:

-~ Menor costo de la produccién, por emplesrse menos

tiempo y ser suprimidas las capachetas.
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- Mejor agotamiento de los orujos, por la unifor-

i
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X3

mided con que se gplican las presiones escalona-
das.
- Mgyor valor de los agceites finos separados direc~
tamente.
- Considersble economia por el hecho Ge que, prac-
ticamente, ha sido suprimido lg mano de obra.

Son variables las circunstancias de taﬁaﬁo; forma,
material y, en general, todas aquellas que no Supousan una
alteracion de le esencialided del cbjeto de 1la paséda des-
cripeidn, la cugl debers ser tomada en su mas smplio sentido
y no como una limitacion de posibilidades de realizacidn.

El solicitante se reserve el derecho de extender
ests demanda e los paises extranjeros, reivindicendo la mis-
me prioridad de la presente solicitud sl amparo del Convenio
Internacional para la Proteccidn de la Propiedad Industrisl.

Iguglmente el solicitante se reserva el Jderecho de
introducir en la presente invencidn cuantos perfecciongmien—
t09 sobre lg misma puedan derivarse, mediante ls solicitud
de los correspondientes Certificados de Adicidn en la forma
sefiglada por la Ley.

N o T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
aflos, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
debera recaer sobre: "INSTALACION PARA PRODUCCION EN CONTI-
NUO D£ ACEITE DB OLIVA FOR DOSIFICADOR, BANDAS SIN-FIK Y CI-
LINIROS-PRENSAS", segun las caracteristicas esenciales de

-

las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ Instalacidén para produccidn en continuo de
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aceite de oliva por dosificador, bgndas sin-fin ¥y cilindros-
prensas, del tipo que comprende una tolva de descarga de
aceitunas, una cinta transportadora-elevadora que entrega
el fruto a una tolva glgante, ung lavadora del fruto dis-
puesta debsjo, un itransportador—elevador de tormillo, un
molino y una termo-batidors, todos ellos en posicidn previa
a loc elementos de dosificacidn y prensado continuo de lg
masSa, caracterizada dicha instalacion porque el citado ele-
mento dosificador continuo de la masa comprende una tolvs
sobre la que vierte directamente la boca de saglida de lg
termo-batidora, en el inferior de la cual tolvg se mueven
dos rodillos o paletas cuys separacidn es veriable a fin de
estgblecer una regulaqién del volumen de pastg de acelbuna
contenido en lg capa calibrada de masa gue sale de modo con-
tinuo de la dichg tolvg ¥y que cae por gravedad sobre el prin-
cipio de un elemento prensador~filtrador que comprende al
menos tres grupos de presidn escalonads. ‘

28,~ Instalacidn para produccion en continuo ds
aceite de oliva por dosificador, bandas sin-fin y cilindros=-
prensas, segin la reivindicacidn 18, caracterizads porgue
el elemento prensador-filitrador comprende una bandg sin-fin
inferior sobre el principio de cuyo tramo superior horizon-
tal vierte el elemento dosificador, la cual es transportado-
ra, filtrante y discurre conducida por dos rodillos inferio-
res y dos rodillos superiores, uno de ellos tensor, debajo
del cual tramo superior van dispuestos tres parejas de cilin~
dros-prensa cuys Situacidn es varigble con respecto g los
tres rodillos pisadores que determinan el tramo inferior ho-
rizontal de una banda sin~fin superior, tembidn transporta~

dora y filtrante, que circula a lg mismg velocidad que la an-
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terior y que esta, soportads por otros tres rodillos suxilig~
res, uno de ellos tensor, cada uno de los citados rodillos
pisadores colabora con su correspondiente pareja de cilin~
dros-prensa inferiores para formar uno de los tres grupos
de presion que operan escalonadamente sobre las dos bandas
sin-fin y, por tento, sobre la capa de masa de sceituna com-
prendida entre los dos tramos horizontales de lasnmismas,
con obtencidn por separado de diferentes tipos dé‘écéite has-
ta el agotemiento de ls dichs masa que, despuds del’Ultimo
punto de extrapcién, produce un orujo que permanecé gdheri=-
do a la superficie de las citadas bandas transportddoras de
donde es separado por la accidn de dos cepillos ecilindricos
vibradores que lo hacen caer conjuntamente en un tolvin co-
lector que entrega a un transportador-elevador de tormillo
que vierte en la parte superior de una gran tolva elevada
que descerga por gravedad sobre camidn u otro medio cualquie-
ra de evacuacidén de los citados orujos.

32.~ Instalacidn para produccidn en continuo de
aceite de oliva por dosificador, bandas sin-fin ¥y cilindrog-
prensas, segﬁn las anteriores reivindicaciones, caracterigzg~
da por el hecho de que los tres grupos de presién, consgti=-
tuidos cads uno por tres cilindros motrices (dos inferiores
¥y uno superior) pueden ser regulados en cada ¢aso g la pre-
sién més conveniente al estado de la aceitune en el momento
de su molturacidn, y estando dicha presidn escalonads de me—
nor a mayor con respecto al sentido de la circulacidnm de la
masa de aceituna cuyo agotamiento se procura en proceso con-
tinuo de extraccidn de cgldos.

48.~ Instalacidn pars produccidén en continuo ds

aceite de oliva por dosificador, bandas sin-fin y cilindros—
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prensas, segun las anteriores reivindicaciones, caracterizada
porque, inmediatamente debajo de cada grupo de presidn, va
dispuesto un colector inferior que recoge el mosto producido
¥, con separacidn de los demgs, lo envian a pozuelos, aclarg—
dores o centrifugadores que completan el proceso,
58,- INSTALACION PARA PRODUCCION EN CONTINUO DIE
ACEITE DE OLIVA POR DOSIFICADOR, BANDAS SIN-FIN Y UILINDROS-
PRENSAS. : |
Segln queda sustancislmente descrito en la presen-

te memoria, que constz de once hojas, escritas g mé.quina por

ung, sola cara, y acompafiada de dibujos.

Haarid, ' 23 DIC, 1972

D. José CARBALTAR MARTIN




DiQridon wioDST

go

NILE YW ATt wE 2V IASOC

-
N
-
C

.
3
~—
|
-
L)
<
<"



NIALBYW AV vYedvDd 3Isof

D UBLrIIg €2 PHEEW 0o

©
—

vz /|

Y24

]
BoIon SO

v-
N)

180y Sk



JOSE  CARBALLAR MARTIN 4 @ g 1 3 I

Escala variable




73

@@8331

20




23
L 24
9
"O 18 . . 18
Bo L
& Ao 50 & ( /16 -

VSR i N NG “ *
B - - E o R gg
20 Maaria, 23 DIC.1972. 7

JOSE CARBALLAR MARTIN




23

k L@/J1/1‘

Maaria, 24 0101912

JOSE CARBALLAR MARTIN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



