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to similar a un libro, consistiendo dicha parte en un subg

cuadernacion, Como alternativa, las tiras flanqueadoras pue

. cuales ofrece ciertas ventajas inherentes por si, muchas de

COMPERDIO DE LA DESCRIPCION

Una parte o cubierta en forma de tira para cncua-

dernar por el borde paginas armadas para formar um conjun-

trato tal como papel gque lleva, en una de sus caras, Lres
formaciones en forma de tira de adhesivo activable por ca-
lor. La tira de adhesivo central es sustancialuente mas -
gruesa que las otras dos tiras y se extiende a lo 1argo del
eje del substrato con una anchura que es aproximadamente -
igual al espesor total del libro que se desea encuadernar.
Las tiras de adhesivo restantes, que flanquean la tira cen
tral, est&n de preferencia compuestas por un adhesivo-qpe
tiene una pegajosidad relativamente alta, cuando se le ca-
lienta, wientras que el adhesivo que coupone la tira central
tiene vna pegajosidad relativamente baja cuando se le ca--

lienta de modo que facilite la aplicacién de la tira de en-

den estar compuestas por un adhesivo sensible a la presiodn.

La presente invencidén se relaciona con medios pa-
ra encuadrnar adhesivamente paginas entre si en forma de un
libro o folleto y mas particularmente con medios adhesivos
de encuadernacidén que utilizan adhesivos de espesores va- -
riables,

A menudo es deseable encuadernar.las paginas de un
informe, o libro, o similar, uniéndolos en un conjunto per-
manente. Aunque se dispone de numerosas dispousiciones para
sncuadernar 0 armar péginas conjuntamen;};ev cada una de las

-
estas dispogiciones conocidas adolecen al mismo tiempo de -

ciertas desventajas, tales como alto costo o la necesidad -
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de una maguinaria aplicadora relativamente compleja, lo =
cval hace dudosa su eficacia. | “

Una disposicién bien concecida para armer péginas
entre si es el grapado. Sin embargo, la cantidad total de
piginas que se pueden grapar entre si es limitada, ademas,
el producto resultante puede no tener la deseada permanen-—
cia; puesto que la o las grapas pueden desprenderse, con el

s0 prolongado del libro o folleto, o las paginas pueden -
arrancarse o desprenderse en otra MENnera.

Cuando la cantidad de paginas es demasiado grande
para el grapado, se puede recurrir al cosido. Sin embargo,
el cosido requiere paqninaria rolativamente compleja y cos—
tosa que normalmente solo se encuentra en'un taller de en-
cuadernacion de lidbros y no en una oficina tipica. En este
ultimo caso, se puede recurrir a conjuntos de grapas o bro-
ches metédlicos. Sin embargo; se requiere algin tipo de me-
canismo punzador o perforadér para proveer sherturas on el
vpapel pava las patitas del broche.

Otra disposicidn conocida de.encuadernacién utili-
zaupiezas en forma de anillo, que normalmente son de mate-
rial pléstico , que tienen extremos de patas miltiples que,
en el uso son introducidos a traves de aberturas alineasdas

en los bordes del papel y se los traba en posicibn. Se pue-

.de llevar esto a cabo formando el material pléstico con un

enrollamiento propio inherente o mediante el uso de un se-

gundo miembro trabador. También en este casc, como en el -
sistema e grapas, o Df”Ch“S metélicos, mencionedo mis arni

ba, ecsta dispesicilén requierer formar primerazente una scric

de aberturas a través de las paginas armadas de modo que re

ciba las patitas, por lo general mediante un punzén o perfo
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rador miltiple. Ademés, el costo de los elementos y los pro
blemas de almacenamiento pueden perjudicar el uso de este =~

sistema, debido a la necesidad de proveer un suministro de

piezas de encuadernacidn de diferentes tamafios para abarcar

diversos espesores de libros.

Una finalidad prircipal de la presente invencidn
¢S proveer nuevos y mejorados medios de encuadernacidn con
adhesivos.

Otra finalidad de la presente invencidn es proveer
nedios de encuadernacidn simplificados, de bajo costo, para
la encuadernacidn de paginas por el borde.

Otra finalidad de la presente invencidn es proveer
una pieza mejorada portadora de adhesivo para encuadernar
paginas en conjuntos de forma de libro, que incorpora por -
lo menos dos recubrimimtos adhesivos separados que son ap-
tos para facilitar el uso.

Otra finalidad de la presente invencién es proveer
una tira o cubierta de encuadernacibén que tiene una longi-
tud de adhesivo relativameﬁte grueso activable por calor -
aproximadamente a lo largo de su 1inea central, para encua~
dernar entre-si los bordesAde las paginas y con la tira, ¥y
que tiene recubrimientos relativamente delgados de adhesi-
vo & lo largo de cada lado del adhesivo grueso para unir -
los costados de la tira a las péginas mls externas del mate-
rial que se desea encuadernar.

Otra finalidad de la presente invencitén es proveer
nedios para encuadernar documentos por el borde, de modo -
que formen un felleto o libro gque tiene una o mls tiras de
&dhesivo relativamente gruesas activables por calor, con--

sistiendo ¢l adhesivo en un adhesive del tipo de alta o ba-
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-sustancialmente a lo largo de su linea central, siendo més

a pegajosidad, ¥y adyacentemente a ]a mlsma un recubrimien~
to relativamente delgado de adheulvo que cons1ute en un a¢h&

sivo de alta pegajosidad.

Otra finalidad de la brésente'invencién es proveer
una tira mejorada de encuadernacidén gue incorpora adhesivos

divergentes. AU :; ;f;ﬁ

Otra flnalldad de la presente 1nycn01on es proveer
una pieza mejorada de encuadernaclon para ‘el uso en la en~
cuadernacidn de paginas en forma de llbro, que tlene una -
longltud de- adhesivo relatlvamente gruéso, acblvab]e por -
calor que es apto para unlr bordes de pdg:nd, con longltu-
des flanqueadorau de adheumvos ben51bles.a la presibn ca- -
paz de tomar contacto con- los costados del 11bro.

La pre ente invencidn se relaolond con medios para
encuadernar entre Ql por el borde lau paglnas, en forma de
libro, que comprnden un substrate de materlal formable, te-
niendo el substrato.una anchura minima qué'es maydf que el
espesor del 1libro que se desea enéuaderna},'de modo que per
mita que el substrato quede situado encima no solo del lomo
del libro sino también por lo men§s 1a porcidn de las pagi-
nas externss del 1i%ro,que quedan inmediatamente adyacentes
al lomo del lidbro; un primer adhesivo relativamente grueso

activable por calor sobre una de las caras del substrato y

pequeilo dicho primer adhesivo que el substrato y estando -
dispuesto en una formacidn de tira en general longitudinal
de manera que las povc1ono@ no cublertuu del substrato se
bfoyectap‘més alld del mismo por lo menos a lo largo de los|
co;tados de la primera fira de adhesivb; teniendo la prime-

—

ra. tira de adhesivo una anchura gue es suficiente para reci
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"de encuadernacidén ilustrados en la figura 1, aplicados a un

- 6-

108130
bir el espesor de las piginas que se desean encuadernar; y
un segundo adhesivo relativamente delgado, sobre las porcio
nes no cubiertas del material de substrato, por lo menos a
lo largo de cada costado de la primera tira de adhesivo de
modo que forme un par de segundas formaciones de tira que
flanquean a la primera tira de adhesivo, consistiendo el se
gundo adhesivo en un adhesivo de pegajosidad relativamente
e¢levada.

Otras finalidades y ventajas resultarén evidentes
a través de la siguiente deécripcién que se dard con refe~
rencia a ios dibujos que se acompanan, en los gue:

La:figura 1 es una vista isométrica que muestra
loé nedios de encua&ernacién de la presente invenciénj

La figura 2 es un corte trsnsversal de los medios
de encuadernacién ilustrados en la figura 1 segin la linea

2-2 de la figura 1.

Ia figura 3 es un corte transversal de los nmedios

libro;
La figura 4 es un corte transversal que muestra log
medios de encuadernacién de la presente invencidn gue afec-
tan la forma de una cubierta o tapa para libros;
La figura 5 es un corte transversal que muestra la

cubierta de la figura 4 aplicada a un libro;

Ta figura 6 es una vista isométrica que muestra

otra forma de realizacién en que se utiliza segmentos de
adhesivo en lugar de una tira continua de adhesivo; y

La figura 7 es una vista isométrica que muestra

otra. forma de realizacidén en la cual se emplea adhesivos

tanto del tipo activable por calor como del tipo sensible a
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posicién ilustrada que sirve de ejemplo, los medios de en-

‘tancialmente la misma que la de las péginas, es decir de 1i

.us0. Como uinimo, la anchura del substrato de los medios de

'encuadernécién 12 es mayor que el espesor del libro 15 de

- ciente la anchura del substrato 12 para permitir que dicho

Haciendo referencia shora a dichos dibujos, la re
ferencia numérica 10 indica en general los medios de encua

dernacidén con adhesivo de la presente invencidn. En la dis-

cuadernacion 10 comprenden una longitud,o tira de material
de dorso o substrato formable 12,.normalmente compuesta -
por material de papel relativamente grueso que lleva recu-
brimientos de adhesivo. La longitud total del subsbrato 12

¥y por lo tanto de los medioé'dé_encuadernacién 10, es sus-

Ll

bro 15 nue se desea encuadernar, Sin émbargo, se comprender
que los medids de encuadernacién 10 pueden tener una longi-
tud indefinida, en cuyo cas; los medios de'encuadernacién,
que se puéden suninistrar cqnveniéntemente en forma de un

rollo, serén cortados al tamafio deseado en el momento del -

modo que permita que las porciones de borde o sus flancos
sean fijadas sobre las paginas o cubiertas externas de un
libro armado 15, segin se puede ver en la figura 3.

Cuando asi sea conveniente, se puede hacer sufi-——

substrato 12 sirva como cubierta protectora o decorativa -
del libro 15. En este caso, segin se puede apreciar en las
figuras 4 y 5, ia anchura, fotal del substrato 12, Que'forma
la cubierta de Iibro 30, se éﬁroxiﬁa a-la anchura del li-~ .
bro 15 o 1a excede levemente. Aunque se ha sugerido papel

pafa el material del substrato, se puede usar también otros

.

materiales de substrato, es decir, telas, mallas, metal,etc|

LY
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Segln se ver& més adelante, el substrato de lcs me

dios de encuadernacidn 12 lleva formaciones de tira que con

-sisten en dos tipos de adhesivo activables por calor (Figu-

ras 1 a 6) o una combinacidn de adhesivos ertivables por ¢z
loxr y sensibles a la presidn segliin se ilustra en la forma de
realizacion de la Figura 7. Loé adhesivos activables por —~
calor comprenden materiales que, al ser calentados hasta -
una-temperatura de activacidn, son aptos para volvgyse adhe
sivos 0 pegajosos.'ouando se los enfria, después de haber-
los calentado, vuelven a su'estado pegajoéo ¥y, 51 se encuen
tran en contéctq con otras superficies antes del ciclo de -
enfriamiento y durante el mismo, se logrard una unién'adhe~
siva, cuando se ha completado el enfriamiento.

Los adhesivos gsensibles a la presidn ouprenden ma-
teriales que se encuentran normalmente en un estado adhesi-
Vo 0 pegajoéo a_las temperaturas ambientes y por ccnéiguiqg
_te no requieren calentamiento para su activacion. Normalmen
te, para impedir adhesidn indéseaéa o prematura entre 1os -
adhesivos sensibles a la presién y otras siperficies con -
las cuales pudiera entrar en contacto el adhesivo,se provee
sobre e; mismo un material de cubrimientd:retirable.

Los adhesivos activables por calor pueden ser de
losrtipos de pgéajosidad ya sea alta o baja. Un adhesivo de
baja panjosidad couprende un materiai adheéivo, que, al -
calentarlo, ilega a fundirse bastante o adquirir estado -
fluido, provéyendo asi un alto grado de humedecimiento de
superficie co@ minima presibn de aplicacidn o de calof.‘Un
adhesivo de albta pegajosidad comprende un material adhesi-
'Vquue,_al chlénﬁarlo; permanece altamente viscosd ¥ un po-

corinmévil, de modo gue es necesario una magnitud definida
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al aplicar presidn, la unidén posee de inmediato un alto gra

“lor, de baja pegajosidad 13, esté dispuesta sobre el subs-

- 12, de modo que provea porciones termminsles de substrato

de aplicacibn de presidn y/o para humedecer la superficie
gue se desea adherir, .
Fl adhesivo de alta pegajosidad, en el caso del -

adhesivo sensible a la presidén, ofrece la ventaja de que,

do de resistencis. El adhesivo de alta pegajosidad, en el
caso del adhesivo activable por calor, ofrece la ventaja de
gue, al aplicar calor ¥ ﬁresién, la unién adquiere répida-
mente un alto gradd de resistencia. )

De acuerdo con la forma preferida de realizacidnque
se ilustra en las figuras 1 a 3, una tira alargada relati-

vamente gruesa- 14, que comprende adhesivo activable por ca-

trato 12 a lo largo de su linea central. Normalmente, la an¢hu
ra de la tira de adhesivo 14 es aproximadsmente igual o le-
veﬁente mayorrqué el espesor total del libro 15, con el re
sultado de que se'extiénden pqrciones de substrato 18 a lo
largo de cada lado de la tira 14. Sin embargo, se comprende
rhd, segin se verd hésiadelante; que la anchura de la tira -~
de a@hesivo 14 puede ser menor gue el espesor del libro 15
que se desea encuadernar. La longitud total de la tira de -]

adhesivo 14 puede ser levemente menor que la del substrato

proyectadas 19. . .

Se fija convenientemente la fira de adhesivo 14 al
substrate 12, por ejemplo mediante calentamiento localiza-
do del adhesivo en puntos seleccionados 17 a lo large de la
misma. Sin embargo, se comprenderf que es posible fijar la
tira de adhesivo 14 al substrato 12 mediante otros medios

apropiados. Fn los casos en que la anchura de la tira de -
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adhesivo 14 es menor que la anchura del librovque se desea
encuadernar, las porciones adyacentes del substrato 12 permi
ten el esparcimiento del adhesivo durante el proceso de en-
cusdernacidn. De una manera similar, las porciones termina-
les 19 dei substrato 12 permiten cualquier esparcimiento o
fluidez longitudinal de la tira de adhesivo 14 durante el -
proceso de encuadernacidn.

Las porciones de tira 18 del substrato 12, que que
dan a cada lado de la tira de adhesivo 14, estan cﬁﬁiertas
con ﬁn recubrimiento relativamente delgado de adhesivo de -
alta pegajosidad activable por calor 21, que, en cooperacidn
con ia tira central_ 14, forma tres tiras paralelas de adhe-
sivo. De preferencia, y segin se dard en detalle mls adelan
te, las porciones 19 del substrato 12 esthn cubiertas con -
adhesivo 21. -

Segln se hizo notar, la tira de adhesivo 14 es Te-
lativamente gruesé, habiéndose comprobado que es apropiado
por ejemplo un espesor dew0,381 a'0,508 mm. El segundo adhe-
sivo 21 sobre las éreas de substrato 18 y 19 relativamente
delgado, habiéndose cémprobado que resulta apropiado un es-
pesor de por ejemplo'0,0254 a 0,127 mn.

Con una cierta formulacién de adhesivo, el adhesi-
vo 15, que constituye la tira 14, tiene una tempqratura de
activacidn comprendida en la gama de 177 a 2322 G, mientras
que el adhesivo 21, que constituye laé tiras'lateraiés 18,
tiene una temperatura de activacidn compﬁendida en la gama
de 121 a 1772C. Se comprenderd que otras formulaciones apro-+
piadés de adhesivos pueden tener diferentes gamas de tempe-

e -

ratura de reaccibdn.

Se podrd apreciar que es posible proveer substra-




10

tados del substrato 12 para activar, es decir, fundir, los

tos de diferéﬁtes longitudes y anchuras que tienen tifas -
de cola de diversas anchurés 14, para permitir la adapta-
cién a paginas de diferentes longitudes y/o libros de dife
rentes espesores 15.

burante el uso, se proveen medios de encuaderna-
cidén 10 que tienen una tira de adhesivo 14 de anchura apro-
plada y de ﬁharlongitud levemente menor que la del libro -
15, Haciendo referencia ahora particularmenté a la.ﬁigura %,
se disponen las piginas sueltas, que componen el libro 15,
con el borde en primer término sobre la tira adhesiva 14.
Se dobla hacia arriba los costados del substrato 18, que -
llevan el adhesivo 21 y que se proyectan hacia afuera mas
alld éde las phiginas armadas, de modo que lleven el adhesi-
vo 21 en contacto con las paginas o cubiertas externas del
libro 15. Se puede aplicar entonces calor y pre51on ya sea -

51multéneumenfe o en etapas, a la parte inferior y los cos

aﬁheQ1wos ¥y unir 1as paglnao entre si y con el substrato 12
Puesto que- el &hesmvo 21 consiste en un adhesivo
de alta pegajosidad, se obtiene normalmente una unidén rela-
tivamente rapida entre 1os.costados de la-tira 18 y las pa~
ginag externas adyécentes del libro 15. Esto permite supri-
mir la fuente de balor ¥y presién para los costados 18 en unT
etapa relativamente primitiva y normalmente antes de comple
tar el ciclo de encuadérnacién, si asi fuera conveniente. -
El establecimiento de una'unién fuerte, 6casionada por el -

le un adhesivo de alta pegajosidad entre los costados -

O
p:

us

de 1 sub trato 18 y las piginas externas del libro 15, ase-
T

°£

2 gque les ostados'18 no se desdoblarin alejindose. de lag

paginas whs externas al suprimir la fuente de calor y pre~

sidén lateral.
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La apllcavlon de calor y presibn a 1a base del =~

substrato 12, después de un perlodo rclatlvamenie mar largo,
activa al adhesivo 13 que constituye la tira 14 yvla canti-
dad relativamente grande de adhesivo fluye o es absorbida -
entre los bordes de las pégigas del libro y es absorbida -
intimamente por los mismos de modo qué unifique ias péginas
entre si y con el substrato 12. Cualquier cantidad de adhe~
sivo 13 en exceso permanece atrapado entre el substrauo y -
la junta de los costados del -substrato 18 con las paglna° -
externas del libro 15. Las porciones terminales 19 del subs
trato 12 permlten el esparcimiento del adhesivo 13 en una -
direcciéurlongiﬁudinal En 1os casos en que la énchufa‘de -
la tira de adhesivo 14 es menor que la del 11bro 15, el adhe
sivo 13 se esparce hacma afuera por actlvaclon sdbre los -
bordes del llbro de modo que unlflque entre si 1as paglnasl
del llbro y con el substrato 12. _ _

Hac1endo referencia aghora a 1as flguras 4 ¥y 5, -
en las cuales las mismas rgferencxas numéricas se refieren a
partes-similares, la anchura totai del substréfo.lé puede -
ser suficiente para permitir que los medics de encugdéfna— -
cién 10 sirven ademds como cubierta para el libro. En esta
disposicién; el substrato 12 comprende un dieﬁbrdlfectangﬁr
lar relativamente grande 30 que tiene una poreciédn ﬁénﬁrél~31
que lleva-la tira relativamente gruééall4 de adhesivo de 3&-.
ja pegajosidad 13 flanqueada por las secciones de cubiérfa
32. El tamaio de las secciénes de cubierta 32"es’nofmaimente
igual o levemente mayor que la anchura de las péginas'del -
llbro, mientras que la anchura de la tira 14 es suficieh—
te para acowmodar la anchura del libro de acuerdo'.con lo

descrito méds arriba. Las porciones dec secciones de cubier—-




10

o

- 13-

ta %2, inmediatamente adyacentes a la tira 14, estén cubier
tas con un recubrimiento relativamente delgado del adhesi~
vo de alta pegajosidad 21 de modo que forme tiras de adhe-
sivo flanqueantes 34, mientras que la anchuva de las tiras
34 es normalmente solo suficiente para proveer una union -
aprqpiada entre las secciones de cubierta 32 y las péginas
exteriores del libro 15. Sin embargo, se comprenderd que
la superficie interior completa de las secciones de cubier-
ta 32, entre los bordes de cubierta y la tira central 14,
puede estar cubierta con el adhesivo 21. Seglin se compren-
derad, el uso o aplicaci6n del miembro de cubierta 30 es el
mismo que el descrito mis arriba para los medios de encua-
dernacién de forma de tira 10.

Haciendo referencia a la figura 6, en la cual las
mismas referencias numéricas se refieren a partes similares
se ilustran'otrbs medios de encuadernacidén 22 en los cuales
la Tira de adhesivo central 14' comprende una serk de seg-
mentos de adhesivo én formg de bléques espaciados 26 de adlig
sivo de baja pegajosidad 1%. Las areas 27 del subsﬁrafo 12
entre los mismos lleva un recubrimiento relativemente delga
do del adhesgivo de alta pegajosidad 21. Lo aplicacidn de lod
medios de encuadernacidn 22 es como la descrita con referen
cie a los medios de encuadernacibn 10. En este caso, por -
activacidn, el»adhesivd que compone los segmentogs 26 fluye
en general longitudinalmente a lo largo del substrato 12 S0
bre las &reas de substrato 27 de modo que provea vna unhn

tre si ¥ con el gubstrato 12.

(4

continua de las pdginas en
funque se ha ilustrado una serie de segmentos de -

. .
adhesivo en £orma de bloques 26, se puede contemplar tan—~ -

bién otras configurasciones y disefios para la tira de =zdhe- '
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sivo 14',

Se comprenderf que se puede cubrir por comploto la

- cara de encuadernacidn del substrato 12 con adhesivo de al-

ta pegajosidad 13, después de lo cual se puede aplicar el = '
adhesivo de baja pegajosidad 13, ya-éea bajo la forma de -
una tira continua 14 o de segmentos 26¢-También es posiblg
omitir la aplicacidn de adhesivo de aifa pegajosidad 21 a
las &reas terminales 19 del substrato 12 y/o a las &reas 27
comprendidas entre 1os segmentos de adle sivo 26 (en la for-
ma de realizacidén de la figura 6). Y aﬁnqge se ha descrito
la tira formadora de adhesivo 14 o los_segmentos 26 como -
consistiendo en un adhesivo de baja'pegajosidad, se pﬁede
usar también un'adhesivovde_alta pe@ajosiééd como el adhe-
sivo 21. ‘ ¥

Haciendo referencia ahora a ia diqusicién ilustra
da en la figura 7, en la cual las ﬁismés referencias-numés
ricas se refieren a partes similares, la tira centfal 14,
que puede cbmprender un adhesivo &a sea de baja o de alta
pegajosidad 1%, estd flanqueada por un adhesivo apropiado -
sensible a la presidn 40."Para impedir la adherencia prema-
tura del adhesivo 40, se provee para.él‘mismo las tiras de

EN

cubrimiento retirables 41.

Durante el uso, se retiran las tiras de cubrimien-

“to 41 de modo que dejan expuesto el adhesivo 40 que, por -

aplicacidon de presidn después de introducir el libro 15 en~

tre las mismas segin se describid més arfiba, une 10s cos-

tados del substrato 12 a las pégines exteriores del libro

iS. La aplicacién de calor y presién a la pacibén central:o
[ .

base del substrato 12, activa al adhesivo de baja pegajosi-

dad que est& provisto sobre la tira 14 de modo que compléte
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la encuadernacion en la manera descrita mas arriba.

_para encuadernar entre si plginas por sus bordes a modo de

_15.

Aunque se ha descrito la presente invencidén con
referencia a la estructura revelada, no se limita a los de-
talles descritos, debiéndose comprender que abarca las mo-
dificaciones o cambios que puedaﬁ quédar comprendidos den-
tro del alcance de las reivindicaciones que se acompafian.

En resumen, la Patente de Invencidn que se éoli—
cite deberé recaer sobre las siguientes:

‘ REIVINDICACIONES

l. Perfeccionamientos introducidos en elementos

libro, que comprenden:

un substrato Qe material conformeble, teniendo
dicho substrato una enchura minima gue es mayor que el gro-
sor del libro que se desa encuadernar, de modo que permita
que el citado substrato se sobreponga no solamente al ex-
tremo del libro sino también por lo menos Qquella porcidm
de las piginas exteriores de dicho libro inmediatemente ad-
yacentes a dicho extremo del libro;

un primer adhesivo de pegajosidad baja activado

por calor relativamente grueso sobre una cara de dicho subsg

trato y situado sustancialmente a lo largo de la linea centiral

del.mismo, teniendo dicho primer adhesivo un tamafio menor
que el de dicho substrato y estando dispuesto en una forma-
cidn de tira generalmente longitudinel de tal forma que laJ
porciones de dicho substrato que no estéin cubiertas proyec-
ten mas alléd de dicha formacidn de tira por lo menos a lo
largo de los lados de dicha primera tira de adhesivo;
teniendo dicha primera tira de adhesivo una sn-

chura suficiente para acomodar el groéor de las piginas que'

\
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ge desea encuadernar; y

un segundo adhesivo relativamente delgado sobre
las porciones descubier%as del citado substrato por lo me-
nos a lo largo de cada lado de dicha primera tira de adhe-
givo con lo.que se forma un par de formaciones de tira de
adhesivo secundarias a cada lado del citado primer tira
de adhesivo, compréndiendo dicho segundo adhesivo un adhe-
sivo de pegajosidad relativamente alta.

i - 2. Perfeccionamientos de acuerdo coﬁ la reivindi
cacidon 1, en los que la anchura de lartira es aproximada-
mente igual al éspesor del libro que serdesea encuadernsr

o es 1evemente~menor que dichb espesor.

'3. Perfeccionamientos de acﬁerdo con las reivin-
dicaciones 1 o0 2 en los que la dimensidn deél substrato, en
la direccidn del eje de la tira, es sustancialmente igual
& la longitud de las péginas que deben sexr encuadernadas ¥
la longitud de la tira es menor que la longitud del substra
to de modo que permita que fluyan las cantidades en exceso
del adhesivo durante la encuadernacién.

4, Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera
de las reiviﬁdicaciongs érecedentes, en los que la tira

esta’compuesta por una pluralidad de segmentos de adhesivo

espaciados que estén dispuestos sobre el substrato de una

Y
Y

forma seriada. -

5. Perfeccionamientos de acuerdb con cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, en los que el substra-
t0 estl enteramente cubierto con el adhesivo mas delgado

y la tira de adhesivo mas gruesa esti dispuesta encima del

primero, mientras que las porciones del adhesivo mas delga—

do se extienden hacia afuera de la tira y formen las por-
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un adhesivo de alta pegajosidad.

.&
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ciones flanqueantes.

6. Perfeccionamientos de. acuerdo con cualguiera
de las réivindicabiones precedentes, en los que la tira
comprende un adhesivo de pegajosidad relativemente baja ca
Paz de fluir suficientemente, cuando es activado por calor,
para asegursr entre si las péginas del libro y el substrata.

7. Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera

de las reivindicaci ones precedentes, en los que las porcio-.

nes flanqueantes comprenden un adhesivo activable por calonx
' o .

| 8. Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-

dicacién 7, en los que las porciones flanqueantes comprendepn

9. Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera
de lag reivindicaciones 1 a 6, en los que las‘borciones
flanqueantes comprenden un adhesivo sensible a la presién.

10. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer‘la patente de invencidn que se solici-
ta por: PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN ELEMENTOS PARA
ENCUADERNAR ENTRE SI PAGINAS POR SUS BORDES A MODO DE LIBRQO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de diecisiete
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

' Madrid, 30 de octubre de 1.972
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