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Este invento se refiere, en gensral, a un aparato de
rectificar y, en particular, a un aparato de rectificar pa-
ra rectificar y/o afilar brocas. Todavia mds en particular
se refisre el invento a un aparato de rectificar para rec-
tificar brocas de tal manera que se obtsnyan en sllas la-
bios o aristas de corte mejorados.

En la solicitud de patente para los EE.UU. Nimero de
Serie 714,393 presentada con fecha 14 de fsbrero de 1968, ac-
tualmente Patente ndmero 3.443,459 concedida con fecha 13 de
mayo de 1969, ss describs una broca qus tiene miltiples re-
bajos y labios de corte curvades formades en ella, para me-
Jorar su funcionamiento y prolongar su vida en condiciones
de utilidad, Antes de la aparaicidn del aparato de rectifi-
car del presente invento, estas formas geométricas eran rec-
tificadas en las brocas a mano, Un operario experimentado
puede realizar una labor razonablemente satisfactoria rec-
tificando debidamente estos rebajos en cualquier brocaz, sun-
que es virtualmentes imposible que pusda rectificar regular-
mente rebajos idénticos sobre un cierto numerc de brpcas
del misme didmetro, Ademds, los multiples rebajos previs-
tos en las brocas de diferentes didmetros varian, de modo
que las dificultades del opsrario aumentan ya cque No cclamente
debe rectificar correctaments los miltiples rebajos de una
broca sino gue primero debe dsterminar los multiples reba-

jos apropiados que se requieren para una broca de un did-
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metro particular, Se comprenderd que, en tales condiciones,
la proparcién de rechazos a@s en yeneral bastante alta.

En consecuencia, un objetp del,pressente invento es
proporeionar un aparate de rectificar mejorado para recti-
ficar y/o afilar brocas,

Dtro objeto es proporcienar un aparato de rectifi-
car mejorado para rectificar brocas de tal manera que se
ebtengan en ellas aristas o labios ds corte curvadas que
puedan unirse tangencialmente al diametro de la broca,

Otro objeto es proporcionar un aparato de rectifi-~
car del tipo anterior que estd destinade a preporcionar
miltiples rsbajos en una brocs,

Otro objeto es proporcionar un aparato de rectili-
car del tipo indicado an lo que antecede capaz de rectifi-
car de un mouoc regular los mismos rebajos miltiples.

Todavfa otro ebjeto es proporcienar un aparato
de ractificar del tipo indicado en lo que antscede, ca-
paz de rectificar de un modo regular los mismos rebajos mil-
tiples sobre brocas de virtualmente cualquisr didmetro. En
sote aspecto, sa prevé que sl aparato de rectificar pueoca
prapararse fdcil y rdpidaments tanto para ractificar es-
tos rebajos miltiples an las hrocas de diferentes didme-
tros como para modificar la Forma us los labios curvados
y de los rebajos miltiples dentro de un didmetro de brocs

dado.
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Todavia otro objeto es proporcionar un aparato de rec-
tiricar del tipo indicado en le que antecede construidoe y
hecho tuncionar de tal mansra que los resultacos qus con
el mismo se obtsngan depsnden en el minimo gradue de la ca-

5 pacided del apsrariao,

Todavia otro objeto es propercionar un asparata de rec-
tificar del tipo indicauo en lo que anteceds que pueda ser
hecho tuncionar por un solo hombrs,

Otro objeto es proporcionar un aparato del tipo des-

10 erito que es de construccidn relativamente sencilla, inclu-
80 aunque ss requiera que cjecute una operacidn relutiva-
ments complicaca de rectificauc de rebajos mdilviples sn una
broea.

Otros objectos del invento surdn en parte evidente y en
15 parte se pondrdn ds manifiests en lo gqus sigue,

El invento, en consecusncia, cemprends las caractsristi-
cas de construccidn, comﬁinacidﬁ de elementos y dispesicidn
de piezas de las que ss darda un esjemplo en la construccidn
que se expaone aqui sn lo que sigua, y el alcance del inven-

20 to quedara indicado en las reivindicaciones,

Para una cemprensidn mas a fondo de la naturaleza y de
los objetos del invents, debsra hacerse referencia a la des-
cripcidn detallads qus sigue considerada en relacidn con los

dibujos que ss acompafian, en los cualss:

25 La Fig, 1 es una vista en perspectiva de un aparato de
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rectificar que constituye un ejemplo del invento;

La Fig., 2 ss una vista an planta deeds arriba del apara-
te de rectificar de la Fig, 1, que ilustra en general su cons-—
truccidn;

La Fig. 3 es una vista frontal parcial del aparato de
rectificar de la Fig., 1;

La Filg, 4 es una vista an alzade lateral del mandril per-
tabrocas del aparate de rectificar;

La Fig. 5§ 83 una vista por un extreme del mandril por-
tabrocas, tal como el iluetrade en la Fig. 4;

La Fig, 6 @8 una vista en alzads lataral parcial del
aparato de ractifisar, que ilustra en genaral los conjuntos
de corrsdaras para el mandril portabrocas y la manera an
qus se eitla angularments la muela abrasiva dsl mismo;

La Fig, 7 @8 una vista =n parspactiva, que ilustra sn
genaral una pesicidn de prucba de la broca a ser resctifica-
da,

Ls Fig, 8 ®8 una vista ssguematica fesde arrilba del
aparate de rectificar, que ilustra en general la manera en
gue #e eitla su mandril portabrocas hacidndole pivotar an-
gularments para situar la broeca para una segunda prueaba,

La Flg, 9 se otra vista en psrspsctiva similar a la
Fig. 7, que llustra an gensral la manera en que ss prusba
la brocs en una sesgunda posicidn;

La Fig, 10 88 una vieta sequemdtica desde arriba del
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aparato de restificar, que ilustra en general su mandril por-
tabrogag 8h Su pasieién inicial antes de rectificar un labio
de corts 8N una broea;

La Fig. 10A es una vista parecial, en perspeectiva, que
ilustra en 9eneral la manera sn qus se aplica inicialments
la breea con la muela abrasiva del aparate de rectificar;

La Fige 11 es una vista ssquemdtieca desde arriba del
aparato as rectificar, que ilustra el mandril pertabrocas jus-
taments antes del momentoe en qus se haee funcicnar el segui-
dor de lsva del aparate para hager rotar la bqasa;

lLa Fig. 1l1A es una vista parcial; sn perspectiva, que
i{lustra Sn genaral la psesicidn de la breca cen respscto a la
muela abrasiva cuando 8l mandril portabrecas estd situado
como se ha ilustrado en la Fig. 11j

La Fig, 12 ®s una vista esquemdtica dosde arriba, simi-
lar a la do la Fig. 11, que ilustra la pesicién del mandril
pPortabrocss al éinal de una eperacidn de rectificado; y

La Figs 12A 88 una vista parcial, en perspectiva, qus
tlustra en general la posicidn de la breca con respecte a la
muela abrasiva cuande 8l mandril portabrecas estd situade
¢ome se ha ilustrade en la Fig. 12,

Los mismes s{mbolos na-raferencia sirven para desig-
Nar las mismas partes an todgs las divirsas vistas de los

dibujes,

Con refersncia ahora a les dibpjos, en la Fig, 1 se ha
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ilustrade, un aparateo 10 de rectificar brocas que sirve ds
ajemple del invento y que incluys, ceme componsntes princi-
palss del misma, una musela asbrasiva 11, una meleta de dia-
mante 12, y un mandril pertabrogas 13, cada unoc de los cua-
les sutsd sagportade sobre la superficie suporior 15 de un mue-
ble 16, El mandril portabrocas 13 estd gestinadoc a ser mani-
pulado, de un modo que se¢ describe detallacamente en ls que
sigue, para rectificar una brosa tal coms la broca 14 de mo-
do que forme sn ella una punta cortante del tipe que se ha
deascrite breyamante sn lo gus aptaceda, y que se ha deserite
y raivindicadi detalladamente ;nrdicha sélicitud paﬁdiente

de tramitacidn Ndmsro de Serie 714.393, El aparsto 10 pusds
usarse para producir rebajes tante sdniceos cemo cilindricoes
en una breca, En la mayerfa de los casos, sin smbargs, se pra-
fiers un rebajc ednico ya qus se puesde as{ obtener un fngu-
lo de rebaje mds uniforms, En consecusncia, se ha ilustra-

do y dsscrito el aparato tal come se prepara para preducir

un rebajo cdnico.

El punto de referencia para el aparate 10 es una linea
trazatds an el sapacie per la punts del diamente 17 de la mo-
leta de diamantes 12, y para todos los componentss del apara-
to 10 y para todas las medidas que se efesctlan se usa esta
1{nea como referencia tridimensional, como se explica mds
detalledamente sn lo que sigue, Esta linea se ha indicado en
general por el nimere de refersncia 18 en leos dibujos,

La muela abresiva 1l estd fijada a, y accienada por,
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medios de moter 19, les cuales pueden censistir en un metor
eléstrico, y este Ultimc estd seportade a pivetamiento de
mede ajustable por una estruetura 20 de ssporte de piveote,
de tal manera que 8l aje geemdtrice lengitudinal 21 de la
muela abresiva 11 y de les medies de metor 19 estd dispuss-
te parpendicular a la linsa 18 ceme se ha ilustrade en la
Fig. 2, Los medies de meoter 19 sen ademds ajustables a pivo-
tamiente de tal manera qus el dngulo®{ entre la cara de
la muela abresiva 1l y el planam vartisal de la l{nsa traza-
da 18 pueda ser gjustade, some se ha indicede an la Fig. 6,
Puesto que la esspiga de pivote estd dispuesta‘vertieélmente,
el déngule ds rebaje ednice rectificade en una breca es esta-
blegido por el dnguleX , y el dngule de rabajo, a su vez,
depsnds del tamafie de la breoca y del material particular gue
se haya de taladrar. Ss prefisre una musla abrasiva, frente
a otro tipe de superficie abrasiva, tal como una cinta abra~
siva, debide a la facilidad con que la misma pusoe ser gira-
da, sjustada angularmsnts y con que se pusde rectificar su
guperficis, si bien puedsn usarse otras supsrficias abrasi-
vas en tante ques ss adapten para funcienar de la forms des-
erita.

" La moleta de diamunta 12 sstd saportada de mode fije
sabrs uﬁ pedestal de seoporte 24, ® ineluye un blequs de men-
tajs 25 gue soporta su diemante 17, Ests bleque de mentaje

25 astd sujeto de modo FPije a una gufa 27, la cual estd
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destinada a mover a deslizamiente el bloqus de mentaje 25, y,
por consiguiente, el diamante l#, a lo large de la lfnea tra-
zada 18, para ractificar la superficie de la muela abrasiva 11,
como se ha ilustrade en la Fig. 3. La superficie de la musla
abrasiva 1l ss rectifica, de preferencia, después de habsrse
sfectuade el rectificace de ceda uno de les labies dms corte
y/e de los rebajes miltiples en una breca, de modo que ss es-
tablszca e ss mantenga la l1fnsa de referencia exacta durante
cada speracidn de rectificadc, 5i se permits qus se desgaste
la musla abrasiva, sa apreciard que la relacién entre ecada
unc de los rebajos muiltiples variard, dade qus se imponen to-
lerancias sumamente estrechas, La estructura 20 de seoporte de
pivots sstd montada a dsslizamiento para ajuste a le large del
eojs geemdétrice lengitudinal 21, pera situar la musla abrasiva
1l con respects a la meleta de diamante 12 de mode qus ss pue-
de rectificar la superficie de aqueslla, Para ssts rin se ha pre-
viste preferiblemsnte un tornillo 26 de ajusts roscado qus
pusda ser ajustade a resca para regular la posicidn de la mue-
la abrasiva 1ll, en ferma similar @ ceme se hace con un misréd-
metre, de mede quas &e pusda situar la muela abrasiva para arran~
car la mInima cantidad pesible de material ecuando se rectifica
su superficie,

El mandril pertabrocas 13, el cual s de prererencia
una pinza segmenteda flaxible de cauche de Jacobs sn combina-

¢idn con una pieza de flexidn de centrado Ericksen, estd fija-
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do a un conjunte 28 ds correderas mdltiples que incluye co-
rredsras ajustables 29-32, las cuales sen ajustables a des-
lizamiente individualmente para situar de mode fijo la bro-
ca l4, con respecto a la muela abrasiva 11, para rectificar
en la misma los labies de corte y les rebajos mdltiples antes
mencionados, Tedas estas eorrederas 29-32 son en general de
gonstruccidn similar y del tipo generalmente bien cenocido
en la técnica, ineluyends un miembro de corredera interior
33 que estd retenide a usslizamiento dentre de un miembro de
corredera exterier 36, Cenjuntos ve cojinetss de jaula (na
ilustruuos) del tipo fabricado per la INA Fafnir Corporation
@stdn genaruimente ulspuestos sntre las paredes lateraless
biseladas coincidentes 34 y. 35 da los miembres de corredera
3% y 36, respesctivamente, y gensralmente una parte de pared
similar a la parte de parsd 37 del miembro de cerradera 36
eetd destinada a ser situada de modo ajustable para alinsar
el miembro de corredera 33 para movimiento en linea recta.

En la realizacidn ilustrada, el miembro de corredera
33 de la corredsra 29 esta sujsto de mode fijo a la superfi-
cie superier 15 dsl mueble 16, con su ejs geométrico lengitu-
dinal dispuesto perpendicularments a la lfnsa trazada 18, El
miembro de corrasdera 36 de la corredera 29 tiene un tornille
roscade 40 fijade dentro de un taladro roscade de mode corres-
pondiente 41 fermado sn el misme, cuye tornills se extiends a

través de una abertura (no ilustrada) y estd retenido de modo

lﬁullv'?z - l(ﬂ-
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fijo para rotacidn dentro de la misma, en una pared 42 alre-
deder do la superficie suﬁeriar 15 del muebls 16, Una rusds
43 estd fijada a su extreme, y al girar la rueda 43 pueds en—
rescarss p desenrascarse sl tornille 40 en el taladro 41 para
gsituar an posicidn lengitudinalmente el miembre de carredara
36 con respecte al miembre de esrredera 33, La pesicién del
miembro 36 de la sorredera 29 se usa para situsr de modo ajus-
table sn pesicidn el gonjunte de cerrsdera 28, para fijar el
radio con ol cual gira el mandril portabrecas 13 alrededar

de un punte de pivute 50, con reepecte a la l{nea trazada 18,
de la manera y per las razones que se exponen mas detallada-
ments en le que sigue,

El miembre de corredera 33 de la corredera 30 estd su-
Jote de mode fijeo encima del miembre de corredera 36 de la
carredsra 29, de medo que queds dispueste perpendicularmente
¢on respacte al mieme, come pusds verse mejer sn la Fig, 6.
Su mismbro de cerradarsa 36 se mueve por tanto sn sentide len-
gitudinal purslesleo a la lines trazada 18.

Una placa de cuadrente 45, la sual tiene una forma que
s8 corresponds sn gensral con la de un cuadrante de un efrcu-
lo, estd sujeta de moda Fijo encima del miembre de cerredera
36 de la corredera 30, come pusde vearse major en las Figs. 1
y 6, Esta pleca de cuadrants 45 tiene un ciarte nUmers de aber-
tures 46 de pesador de tepe para recibir un pasader de tope

44 fermude en ella, en dos filas espaciadas entre s{ adyacen-
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tes a su borde periférico arqueade., Un braze ds palanea 47
estd fijado para pivetamisnte a una sspige de pivete 48 su-
jeta a la superfigis superiaf 15 del muelle 16, y tisne un
braze de artisulaeién 49 fijado a la misma y a la plaga de
cuadrante 45, La plaea de cuadrante 45, y per consiguiante
8l miembre de gorredera 36 de la corredsra 30 al cual estd
fijada, puedsn ser situados en pesicidn s deslizamients,
girgnds para ello a pivetamiento el braze de palanca 47 al-
rededor de la espiga de pivote 48, Un teps 52 (Figs, 2 y 3)
estd situsde para que se aplique al misme el miembre de co-
rredera 16 de la corredera 30, para limitar el reeerride de
la placa de cuadrants 45, El tope 52 sitda ademds al mandril
portabrogas 13 cen respecte a un calibre 60, ds modo que pus-
da usarse oste (ltime para alinear angularmente la breca so-
portada per el mandril partﬁbrosas 13,

La placa de cuadrante 45 seporta ademds una espiga de
pivote 51 que feorma el punte de pivaote 50 y, come puede ver-
se mejer en las Fips, 1~3 y 6, esta espiga de pivate 51 tiew
ne un braze de giru 53 sujeto de modo fijo y a pivetamisnte
@ la misma., El braze de giro 53 sstd retenide en relacidn de
&spaciado cen la placa 45 per medio de un par de distanciado-
res 54 y un plate de leva 55 gue estd uispueste entre elles,
Este plate de leva 55 estd fijo con respesto al braze de gi-
ro 53 y tiene una superficie de leva 56 (Fig. 2) de una cen=

tiguraeidn predetermipags, a la cual se aplica un ssguiger
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dar de leva 57, E1 seguider de leva 57 estda seportade para
dealizamiento dentro de un par de gufas 61 (Fig. 4) sujetas
debajo del brazeo de gire 53, y estd acoplade a una placa pes-
terior 62 para hacer rotar a esta (ltima de la manera que sae
deseribe en lo que sigue, por medie ds un cenjunto de trans-—
misisn articulada que incluye brazes de articulacidn 63~65,

£l wmiembro de serredera 33 de la corredera 31, como
puede verse mejor en las Figs., 1, 4 y &, estd sujsto de mo-
dn fijo encima del braze de gire 53 y =std dispuesto perpen-
dicularmente con respects @ su eje geemétrico longitudinal,
£1 miembrs de corredsra 36 de la corredsra 31 tiene un tor-
nillo 58 roscado del tipo de micrémetre fije al misme, para
gituvarlo en posicion de modo ajustable, Tambidn se ha previs—
to un gallibre 69 para determinar el grado en que el misme ha
sido desplazade en sentidec longitudinal, Se han prevists es-
te calibre y el ajuste del tipe de micrdmetro ya que la co-
rredera 31 se usa para situar en pesicién de mode ajustable
la l{nea central de la broca 14 respecte al punte de pivote
50, y este ajuste es en general de magnitud bastante pequefia pe-
ro, sin embarge, sritico.

£1 miembro de corredera 33 de la corredera 32 estd
fijadn & ls parte superior del miembro de corredera 35 de la
corredera 31 y dispussto perpendicularmente al mismo, como
puede verse mejor en la Fig, 5, Un soporte 70 de mandril porta-

brcCgs ssta sujete de mode fijo encima del miembre de corredera
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36 de la sorredera 32 y seoperta al mandril pertabrocas 13 de
tal manera que este (ltime pusde ssr situadc esn pesicién de
mede ajustable a lo laryo de la lineca ecentral longitudinal de
la corredera 32, Un braze de palanca 71 estd acoplaco a un
conjunte de lsva 72 y ss agcisnable manualﬁents per un eope-
rarieo para situar en peosigién de mode ajustabls el mandril
pertabrocas 13,

El mandril portabracas 13 estd fijade a un sje 75 ds
mandril pertabrocas, el cual estd soportade para rotaecidn por
gl soporte 70 del mandril pertabroces., Una plaeca ags bloqueo
74 vstd oastinada a ser sujetada de mode fijo al sxtreme del
eje 75 uel mandril partabrocas, per medic de un ternilleo de
fijacidn 87, Esta placa de blogueo 74 sstd en contacto de desli-
zamiento cara con cara cen ls placa poasterior 62, y tisne un
cierto nUmero de aberturas 76 de tijacidn en posicidn en la
misma para recibir el extremec de un dispositivo de Elcqueo
gn posicidn 77 fijedo a la placa posterior 62, Cada una de
pates aberturas 76 de rijacidn en posicidn estd convenisnte-
mente marcads en sl borde peritérico de la placa de bloquso
74, von marcae 88 de graduacidn gue pueden ser lineas traza=-
das, como 88 ha ilustrade sn la Fig. 2, La placa pustarigr @2
tiens un {ndice de refersncia 89; el sual pueds ser una Ple-
cha trazada como sy ha ilustrado, dispuestas sn la misma en
relucidn de caaperaciﬁn con las marcas de graduyacidn Bé, pa=

ra graduar la placa del bloques 74 de la manera que se dsscri-
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be sn lo que sigus, L& placa de blequeso 74 pusde ser hecha ro-~
tar accionandeo al maﬁgo 78 del dispositive de blogueo ds posi-
cidn 77 aproximadaments 90°, cuya accidn recege y suelta el
extremo del dispositive de bloqueo de fijacidn en posicidn das-
de una aberture 76 de fijacidn en posicidén, La placa de blo-
queo 74 puede ser sntonces hecha rotar y se pusde soltar sl
dispositive ds bloquees 77 de fijacidn en pesicidn para gue su
axtremo encaje de nuer para bloqueo sn otra de las absrturas
de fijacidn sn posicifn, Las abarturas 76 de fijacién en po-
sicidn se usan para situasr en posicidn sngularments la broca

l4 parta rectiffcar los myltiples rebajos de la misma, Ademds,
cuando la placa posterior 62 estd fijada y bloqueada a la pla-
ca de bleoqueov 74, mediante el dispositive de bloqueo 77 de fi-
javidn en posicidn, se hace rotar el mandril portabrocas 13

por medjo del plato de leva 55, el saguidor de lesva 57, el-“
sonjunta de transmisidn articulada gue incluye los brazos do
articulacidén 63-65, la placa posterior 62, y la placa de blo-
queo 74, para hacer rotar a la broca 14 para generar la aris-
te de corte an la misma, dea la maners qus ae describe mds de-
talladumente en lo que sigue.

1 mandril portabrocas 13 estd soportado ademds sn-
¢cima del mueble 16 a una altura tal gqus su eje geométrico lon-
gitudinal o lines central estd a la altura exacta ds 1z 1{nea
truzada 18, cumo puade verss mesjor sn la Fig. l. E1 sje gmso=-

mitrico longitudinal o l{nsa central des la broca 14 esta
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también, por consiguients, a la altura exacta de la linea tra-
zada 18, Como ss8 explica mdas detenidamente en le que sigue, la
broca 14 ha de ser correctaments situada angularmsnte antes de
rectifjcarla, y se ha previstes el calibre 60 para este fin, El
calibre 60 estd fijade al extrems de un brazo de sopeorte 81, el
cual estd fijade a pivepamiente a un pedestal 82 de soporte., Un
tope 83 ostd fijado al pedsstal 82 de seporte, y cen sl mismo
ss aplica 8l brazo de soporte 81, al ser éste heche funciocnar a
pivotamiento, para situar la punta del eje 85 del indicador del
calibre en sl punto de interseccién del sje gesemdtrico longitu-
dineal del mandril portabrecas y la linea trazada 18, como puede
verse mejor en las Figs, 1 y 6, El brazo ds sepofta Bl mstd tam-
bidn dispuesto para“ser pivotade hacia atrds contra un tope 84,
para spartarle de medo gue no estérbe cuando ne se usa,

Una vez que se ha descrite la construciidn del aparato
de rocgtificar, se pusde describir la manera ®n la cual se sitda
y 8@ zlinea una broca 14 en el mandril pertabrocas 13, y la ma-
nera en que e manipula sste Ultime pars rsetificar los labies
de corte y los rebajos miltiples en la broca, Para el ajuste del
aparato de rectificar 10 se determinan sl tamafio de la broca,
8l material particular a ser taladrade cen la misma, los ajus-
tes para las diversas corrsderas 29-32 y la muela abrasiva 11,
y @l plato de leva 55 que se necesitan para producir los labios
de corte y los rebajes mdltiples apreopiados en la broca. Esta

informacidn pusds prsdeterminarse y preparérse ventajosaments

16,11,72 - 15 -
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an forma de tabla, de modo que se pusda detsrminar fdcil y rd-
pidamente cen una simple refersnsia s la tabls, Luege se accio~
na ol braze de palanca 47 para situar z deslizamjientp el miem—
bro de corredera 36 de la correadsra 30 contra el tepe, 52, Con
ssto se situa el mandril portabrocas 13 con respecto al calibre
60, ds medo que se puede usar este (ltime para situar en posi-
cidn angularmente o girateriaments lz broca gue ha ds ser rec-
tificada,

A continuacidn se ajustan en peosicidn las correderas
29 y 31, de acuerdo cen los ajustes predeterminades, para esta-
hlecer sl vadio necesario alrededor dsl puntae de pivote S0 y la
distancia u que el eje gsomdtrice lengitudinal o linea central
Us la broca a ser rectificada ha de estar desplazado del punte
des pivota B0, respectivamente, para que los labios de corte se
unan con el didmetro de la broca en una relacidn predsterminada
apropiada, lLas correderas 29 y 31 se ajustan en posicidn giran-
do pars cllu la rueda 43 y el botdn 67, respectivamente, Se pue-
de fijar un indicader 90 al miembro 36 de corredera movible de
la corcedera 29, destinade @& cooperar con una escala culibrada
convonientemente 91 en la superficie superior 15 del mueble 16,
para ajustar la corredera 29, La corredera 31 ss sita debida-
mente, por meuio del calibre 69, el cual estd cestinado a in=-
dicar su ojuste o posicidn,

A continuacidn se coloca de modo suelte una braoca, tul

como la broca 14, dentro del mandril portabrocas 13 y se accio-
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na a pivotamiento el braze de seporte 81 para situar sl cali-
bre 60 en su posicidn de prueba, como se ha ilustrado en la
fig, 6, Como se ha indicado en lo gue antecede, la posicidn
angular o de rotucién de lu bresca en el mandril pervabrocas
5 LS antes ue rectificarla es erftica y, para rectificarla co-
rrectamente, la broca debe sstar situada dentro de un margen
de tolsrancia de 5%, La celecacidn en pesicidn angular e de
rotacidn de la broeca ss efectila cen referencia a la forma de
su parfil acamalado y al grumso de su alma, ya gque la confi=-
10 guracidn gomdtrica ae una bracn, ne siendo la de una broca para
taladros de gran didmetre, es una serie centinua de curvas
yue varfen, y normalmente cada broca es ligeramente difsren-
te, dsda la incapacidad del fabricante para mantener unas
dimensionese sxactas, Esto se ha ilustrade en las Figs, 7=9,
L% 8o hace girar la placa de blogueo 74 para alinear la marca
tle graduacidn 88 qus hay 8n la misma, la cual estd conve-
fliantemente marcada para indicsr el principio de un ciclo de
teotificado con el Indice de referencia 89 en la placa poste-
rior 62, y luego se acopla a la placa posterior 62 bloquedn-
20 dola cun ella, Des).uds se ajusta ﬁl mandril pertabrocas 13
houcla sdelante cantra sus topss (ﬂo ilustrades), y se sxtien-
de la brocs 14 fuera del mandril portabrocas de medo que la
punts dol sje 92 del calibre 60 ss aplique a la broca justa-
monte por detrds de su punta, come se ha indicado em la Fig,

25 7. Dabsrd extenderse la menor cantidad posible de la punta de

16,411,772 - 18 =
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la broca mas alld de la punta del eje 92, ya que ésta es la can-
tidad de material que se arrancard, Luego se hace rotar la bro-
ca l4, hasta que el calibre 60 indica una lectura arbitraria,
de proierencia tan baja come sea posible, tal como ds 12, A
coantinuacidn ss aprieta el mandril portabrocas 13 para sopor-
tar firmemecnte la broca, Despufs se yira el brazo de giro 53
alrededor de la espiga de pivote 51, como se ha ilustrado en
la Mig, 8, hasta una posicidn angular predeterminada indicada
por una marca de refsrencia que estd trazada en la placa de
cuadraents 45 y la cual estd snchavetada al plato de leva 55
que se usa, En esta pesicidn, se hace funcionar el seguidor

de leva 57 para girar la broea l4, y la punta del eje 92 que-
da e¢ntonces situada sobre la estria de la broca en un punto
yut sa@ corresponds sustancialmente cen el punto en 8l cual el
jablo de corte de la broca empszard a girar apartdndose de la
muela abrasiva 11 durante el rectificade de aquella, Se obser-
va la lsctura en el callbre 60 y se hace girar el mandril’
portabrocas 13, aflejande para ello el tornille de fijacidn

87 y girando el eje 75 del mandril portabroecas, para ajustar
angularmente la posicidn de la broca de mode que el calibre
indigue de nuyevo la misma lsctura arbitraria, tsl como de 12,
Entonces se acopla de nusve, bloquedndolo, el mandril porta-
brocas 13 con sl eje 75 del mandril portabrocas, apretande pa-
ra ello el tornille de fijacion 87,

A continuacidén se introduce el pasador de tape 44 en

16411472 -19 -
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una predsterminada de las aberturas 46 para paesadores des to-
pe, y se pivota o se gira el braze de gire 53 alrededor de

la espiga oe pivets 51 hasta que se aplica centra sl pasader
de tops 44, come se ha ilustrade en la Fig, 10, Se sitda el
calibre 60 en pesicidn apartada, girandé a piveotamiento el
brazo de soporte 81 contra el tope 83, y se hage actuar sl
brazo de palanca 47 para ajustar a deslizamiente sl miembro

de corredera 36 de la corredera 30 centra un tope (ne ilustra-
do), en cuya posicidén el mandril portabrocas 13 estd situado

o alineado en relacidn apropiaua de trabaje cen la muela abra-
siva 11,

Se ajusta la muels abrasiva 1l para establscer el
dngulo W predeterminade, requerido para rectifiear el rebajo
o rebajos necesarics en la broca 14, Se activan los meoios das
motor 19 para hacer rotar la muela abrasiva 1ll, y se salpica
Wn lubricante sobre la superficie as ls musla abrasiva, de
una manere apropiada,

S¢ gvanza sntonces sl mandril pertabrocas 13 para
aplicar la broca 14 con la muela abrasiva ll, accionande para
gllo wl brazo de palsnca 71, eemo 8ss ha ilustrado sn general
en las Fiys, 10 y 10A., El mandril portabrecas pueds ser hecho
avanzar hasta que ol miembro de corredera 36 de la corredera
42 ge aplioca a sus topes, o bien pusden darse varias pasadas
y avanzarse sl mandril pertabrocas durante cada pasada hasta

gus ol miembro ds corredera 36 se aplica a sus tepes, Sea hace
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actuar a pivotamiente el braze de gire 53, alradedor de la ss-
piya de pivote 51, para rectificar sl labiec de corte en una es-
tria de la broca, come ss ha ilustrado &n general en las Figs,
11 y 11A. El seguidor de leva 57, fijado debajo del braze de
giro 53, se aplica al plato de leva 55, y cuando &l brazo de
giro 53 estd en la posicidn ilustrada en la Fig, 11, sl segui-
dor de leva 57 hace actuar los brazos de articulacidn 63-65 de
tal manera qus se hace que gire la placa posterior 62, al ser
hecho pivotar sl braze de gire centra sus tepss, en la posi-
cidn ilustrada en la Fig., 12, La placa pasterior 62, a su vez,
por estar acoplada pafa accignamiento a la placa de bloqueo
74, por medio del dispesitive de blogueor de fijacidn en posi-
cidn 77, hace que gire el mandril portabrocas 13, Haciendo
girar la broca 14 de la forma que se ha descrite, se mantiene
su borde cortante en correcta aplicacion con la musla abrasi-
va 11, § en la l{nea trazada 18, para producir en ella el re-
bajo requerido,

Entonces se acciona sl dispositive de blogueo de fi-
jacidn en posicidn 77 para sacar su sxtreme de la abertura 76
de fijacidn en posicién, se gira 1800 la placa del blogueo 74,
y se suelta el dispositivo de vlogueo de Fijacidn en posicidn
de modo que su extremo encaje de nuevo desntro de otrs de las
aberturas 76 ds fijecidn sn posicidn, Como se ha indicado en
lo que anteceds, estas abesrturas 76 de fijacién en pesicidn

estdn convenientements marcadas con las marcas de graduacidn
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B8, de meds que se pueda determinar facil y rapidamente la
apropiada de ellas, Después ss manipula 2l mandril portabrg=-

cas 13 de la misma manera para producir sl labies certante de-

seado en la epuesta o sn otra estria de la breca 14, .

Si se han de producir sn la broca 14 les rebajes mil-
tiples del tipe descrito en la solicitud de patente an tramita-
cién antes meancionada, ss suslta de nuevo el dispesitive de
bloquee ds fijacidén sn posicién 77 y se ajusta girateriaments
la place de bloqueo 74 hasta que sl indice de referencia 89
en la plava posterioer 62 queda debidamente alineade cen la
marca de graduacidn 88 convsnisntemente marcada en la placa de
bloguse 74, S5 suslts 8l dispositivo de blequso des fijacién
en pesicidn 77 para acoplar para blequae la placa da blogues
74 con la placa peosterier 62, y ses manipula de nueve el man-
dril portabroces 13 de la forma descrita en le gue anteceds,
para producir el rebajo adicional en sl labie de certe, Nedian;
te un gire gruduado de 1800 de la placa de blequeo, se produce
el rebajo adicional en el otro de les lsbies ue eorte,

En los labios de corte se producen rebajes adicienales
girande para elle la posicién de la placa oe bleques 74 para
alineni 8us marcas de graduacidn 88 ce9vanientamante marcadas
con 8l fndica 89 sn la placa posterier 62, y manipulande lusgo
el mandril pertabrocas 13 de la forma deserita. Durante cada
operacidn se gira graduademente 180% la placa de blogques 74,

para producir &l rebajo deseado en cada uno de sus labieos de
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corts opuestos, Ademds, como se ha indicade en lo que antecede,
8l ®s necesarieo se rectifica la superficie de la mumsla abrasiva
11 después de rectificar cada une de los labios ds corte y de

los rsbajos en la breca l4, La sxperiencia, sin embarge, ha de-

3 mostrado que se puede rectificar generalmente una breoca comple-
ta sin tenser que rectificar la superticie de la muela abrasivs,

Se verd por tanto que lss objetos axpuestos en lo que
anteceds, entre los qus se han pusste de manifiesstc en la des~
cripeidn que anteceds, se lagran sficazmente y, puesto gue se

i) pueden efcctuar ciertos cambios en la anterior construccidn
8in rebasar el alcance del invente, ss prstends que tode lo ax-
puasto en la anterior descripcidn y lo que se ha ilustrado en
los dibujos ques ss agompaffan se interprete. como ilustrativo
y no en un sentide limitador,

15 También ha de entendsrss que 1as reivindicaciones que
viguen sstdn destinadas a cubrir todas las caracter{sticas
yendricus y espec{ficas del invento aqu{ descrito, y todas las
definiciones del alcange dsl invento, ®l cual, come expresidn
del lenguajs, pueds decirse gue gueda oslimitsdo por aquellas,

2t Una vez doscrito el invente, lo que se reivindica co-
mo nusve y 8e deeea gue quede protegide por el correspondiente

T{tulo, os:

AN

20
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I o O T N I S Mt e v o e S e e e i e e T e e o am e me
EX R - 43535 55 F

5 Los puntos de invencién, prepia ne nueva, pero No presen-
tada, pructicaua, ni wivulgaus en Espafia, qua se pressnten
pare gue sean ebjstec de esca splicitud de Patente de Intro-
duccidn, por DIEZ afics son los siguientes:

l.= Un aparato de rectificar brecas para rectificar los

1p Dordes cortantes de una brosa que comprende, en combinacién,
una superficies de soporte, una sup;rficie de rectificar plana
fija a dicha superficie-de soports y diéspuesta paralela a una
l{nes do refersncia y fermande un dngule con el plano verti-
cal que pasa por dste para preducir un dngule de rebaje de

lBdicha broca; un mandril portabrocas para sopertar dicha broca;
Un brazo do giro fijado a pivetamiente a dichs superficie de
goporte y destinade a ssr accisnade a pivotamisnte alredsdor
tde un punte de pivote en un plano horizontal paralsle al pla=-
no horizontal que pasa por dicha linea de refsrsncia, siendo

20 dicho punte de pivote fijo y establsciende un radio ceon res-
pecto o dicha l{nea de referencia alrededor de la cual de mue-
ve dicha broca; sstando fijado dicho mandril pertabrocas a di-
che braze do gire con su lf{nsa contral y la lf{nea central de
dicha bresa dispuestas an el plane horizental que pasa per

25 diochs lf{nsa de referencia y desplazada a una distancia prede-
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terminada desde dicho punto de pivote, siendo establecidos di-
cho radio y diche desplazamisnto de tal modo que los labiss de
corte rectificades en dicha broca sean curvados y se unan en ese
cia tangencialmente al didmetro de la misma; y medios acoplados
a diche mandril portabrocas y gqus leo hacen girar al ser accio-
nado a pivetamiento dicho brazo de yiro para mantener el borde
cortante de dicha broca alineade con dicha lfnea de referencia.

2,~- El aparate de rectificar brecas segln la reivindica-
cidén 1, que incluye ademds medios de graduacidn acoplados a di-
cho mandril portabrocas para graduar selectiva y giratoriamente
dicho mandril portabrocas hasta unas determinadas de una plura-—
lidad de posiciones de graduacidn para producir rebajos adicio-
nales en dicha broca, y medios de tope can los que de aplica di-
cho brazo de giro, siendo dichos medios de tops ajustables en
posicidn para permitir que dicho braze de giro sea accienado a
pivotamiento entre limites predeterminados asociados para coo-
peracion cen dichas posicicnes de graduacidn,

3.~ E1 aparate de rectificar brocas segln la reivindica-
cién 1, en el cual diche mandril portabrocas estd fijado de mo-
do ajustable a dicho brazo de giro, y dicho brazo d: giro estd
fijado para pivotamienteo a medios fFijados de medes ajustable a
dicha superficie de soperte, con lo cual dicho radio y diche
desplezamiente pueden ser variados pura permitir reectificar
brocas de diversos didmetros en dicho aparate de rectificar

brocas.,

16,11-72 - 23 =

N



(43

16.11.22 - 2

4.,- E1 aparate de rectificar brocas segin la reivindi-
cacidn 3, en el cual dicha superficie de rectificar plana estd
fijada de modo ajustable y & pivetamiente a dicha superficis de
soporte para permitir variar el dngule con respecto al plano
vertical gue pasa por dicha lfnsa de referencia con el cual ss-
td dispuesta, para predueir diferentes dngules de rebajo en di-
cha broeca,

5,~ £l aparato de rectificar brocas segln la reivindi-
cacidn 1, @n el cual dichos medios acoplades s dicho mandril
portabrocas y gque hacen girar a €ste comprendsn un plato de le-
va que tisme una supe;?icie de leva sobre el mismo sujeta de mo-
do fijo cen respecte a diche braze de gire, un seguiuor de leva
fijado a wicho braze de giro de mode que se aplique con dicha
suparfigie de leva y sea accionauo por ésta al ser accionado a
pivotamiento dicho brazo de yiro, una placa pesterior acoplada
4@ oicho mandril portabrocas y capaz ve hacerle girar, y meuoios
de transmision articulava que scoplan diche seguideor de levas y
y dicha placa posterier, destinades atacer que dicha placa pos-
terior gire al ser accionauec ditcho seqguidor as leva por dicha
wupsrfiecie de leva,

6.~ El aparateo de rectificar brocas segin le reivindi-
cacién 5, que incluye ademds medios de graduacién para graduar
sslectiva y giratoriamente diche mandril pertabrocas a unas de=
terminadas de una pluralided de pesiciones ds graduascidn para

producir rsbajes adicionales en dicha broca, comprendiendc di-
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ches medias de graduacién una placa des blaqueo acoplada a di-
¢he mandril portabrocas y capaz ds hacer girar a dste, estando
dicha placa posterier en aplicacidn deslizable cara cen cara
cen dicha placa de bloquse, medios sn una de dichas placas pos-
terior y de bloqueo accionabless para bloquear salactivamente

de mode soltabls dichas dos placas juntas, cen d;cha placa de
blequeo sn una de dicha pluralidad de pesiciones de graduacidn,
gen leo cual cuande dicha placa posterier es hecha retar per di-
cheo seguidor de leva hace que dicha placa de blaques, a su y;z,
hags girar a diche mandril portabrocas,

7.- E1 aparate de rectificar brocas ssgin la reivindi~
cacidn 6, en el cual diches medics para bloquear de modo sol-
table diochas places poesterior y de bloquee juntas coméraﬁ;ﬁn
una pluralidad de absrturas de graeduacidn an dicha placa dé~blo-
gqueo situsdas sn correspondsncia y que respressntan una de dichas
posicienss de graduscidn, respsctivaments, y un pasader des ble~-
quee fijado a dicha placa posterier y destinado a ser accienado
para sncajar sy sxtreme paras blequeo en unas selsccionadas de
dichas sberturas ds graduscidn,

8.~ E1l aparate de rectificar segln lareivindicacféﬁub,
en sl oual dicha placa d#s bloqueo sstd destinada a ser gcnbla-
da de modo soltable cen diche mandril portabrocas, con lo .cual
diche mandril portabrocas pusde ser hscho retar independiente-
mente de diches riedios de graduacidn. -

9,~ E1 aparato ds rectificar segdn la reivindicacién 8,

RN
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en el cual dicho braze de gire estd fFijade a medies de fijacién
en pesicidn destinades a ser accionados para situar de mode ajus-
tabls dicho mandril psrtabrscas en una pesicidn de trabaje en
relacidn de espaciade con dicha superficie de rectificar plana,
cen 1o cual se pusde intreducir una breca en dichs mandril per-
tabrucas y alinearse sin interfersencia cen, e preducida por, di-
cha superficie de rectificar plana,

10,~ €1 aparsto de rectificar segun la reivindicacidén 9,
que incluye ademds medies de alineacidn para alinear una braca
retesnida dentro ds diche mandril portabrecas, incluysndo dichos
medios de alineacidn medies aa eje dispuesteslen alineacidén con
la intsrssccidn de la extensidn proyectada de la lines central
de diche mandril portabrocas y dicha lf{nes de raeferencia, con
dicho mandril portabroces situado sn dicha posid;én de.trabaja°

ll,- El sparate de rectificar brecas gsegln la reivindica-
cidn 1, sn el cual dicha superficie de rectificar plana com=-
prende una muela abresiuve que tiene su cara de resctificar dis-
pussta paralela a dicha l{nea de referencia y fermande un dngu-
lo con &l plane verticél que pasa por dsta,

12, El aparats de rectificer brocas ssglin la reivindica-

- gién ll, que incluye ademds una molsta de diamante seportada so-

bre dicha superficis de soporte y ajustabls en pesicién para
aplicarse a dicha cara de rectificar de dicha muesla abrasiva para
ractificar la superficie de la misma, estande destinada dicha mo=-

leta de diamante a ssr movida en linsa recta y definisndo su
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trayectoria de desplazamiento dicha linea de referencia.

13,- El gparato de rectificar brocas segun la reivin-
dicacién 12, en el cual dicha musla abrasiva estd ademds des-
tinada a ser njustada en posicidn longitudinalmernte con respec-
to @ dicha linea dvo rersrencia, para permitir que la cara de
rectificar de la misma sea situada para qus se aplique a ella
dicha meleta de diamante para rectificar lu superficie de la
mieama,

l4,~ EL aparato de rectificar brocas segln la reivin-
dicacidn 1, que incluye medies de calibre para contacto con
el borde d- una broca a sar rectificada, hacia atrds de su
punta, para situar debidsmente en poeicidn angular la broca
antee de rectiflcar, incluyende leos medioes de culibre un eje,
1 punta del cual 88 dispone @n el punto de intcrseccion del
ejs geemdtrico longdtudinal dol mandril portabrocas y la 1i-
nea ds raferenci., con le cual despuds de situada devidamente
la breegs en el mandril portubrocus, ss bloqueada en posicicdn
en 8l mandrll portabrocas para su rectirficado,

515.- El eparsteo de¢ rectiricar breocas segdn lo reivin-
disacidn 1, gue incluye medics do topas con los cuales s¢ apli-
ga dichg bruze de ylre, esiendo dichos medios de tope ajustables
on pealcidn para permitir quo dicho brezo du girc sea accionado
a pivotamiento entre Lfmites prevoterminados.

lG,= "UN ARARATO DE RECTIFICAR BROCAn™
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteceds, representado en los dibujos que se acompafian
¥y con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de treinta hojas escritas

& mdquina por una sola cara,

Medria, &% NV, 1972
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