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Egta invencién se refiere a una nueva formulacién
para £ilme de poliolefina a la que se - incorporan medios pe~
ra controlar y, en éspecisl, para acelerar su velocidad de

deseomposicidn con objeto de hacerlo mds §til como acolche-

miento agricola.

El uso de estos filmes como acolchamiento agrico-
la en lugar de hojas, peja u otros materiales sueltos para
evitar la evaporacién del agua del terreno, péra controlar
la maleza y la temperatura del suelo, ha sumentado a través
de los afios. Aunque este uso es satisfactorio para los fi-

nes pretendidos, la remocién posterior -del filme constituye

un grave problema gue todavia no ha sido resuelto satisfao-
“toriamente., En la actuslidad, ol filme de polietilenc uti-

1izado como acolchamiento agricols Be'renge ¥ quema deg—

pués de que ha servido & su objeto. Evidentemente, estas

~ dos operaciones sumentan considerablemente los costes de

cultivo, sumentan la contaminacidn del aire ¥ por lo tan=
to, seris conveniente eliminarlos.
Este invencidn proporoiona un fillme de pollolefi—

na degradeble que no necesita ser removido de las gzonas cul

~tivedas y que puede ser labrado para mezclarlo con el Bue=

lo después de que ha servide a su fin como acolchamiento.

. El producto de nuestra invencién pueds ser un fil=
re de poliolefiﬁa a medida para uso oomo'aooléhamiento agri
cola y es capaz de degradarse en un periodo de tiempo més
0 menos especii‘icb, segin donde ses utilizado y las condi-
-¢lones ciimatolégiéas amblentales que prevalecen en la
reéién.

Este invencién'hace posible proporcionar filme de

polietileno dtil como acolchamiento agriqoia ¥y como medio
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| de enriquecimiente del terreno donde es utilizado, debido

e la incorporacién de micronutrientes &l mismo.
Mediante eate invencién es poaiﬁle proporcidnar
. un filme de polietileno de baja densidad; vuelto de color
negrd por incorperacién de'cok‘sulfonatado u oxidado, de
catidn intergambiado, pere absorber el calor del sol con el
resultado de que el filme y el terreno se calientan.

De acuerdo con la invencién, los filmes de poliole-
fine son més degradables mediante la incorporacién a los mig
mos de poxr lo_menoé uno de los siguientes aditivos: cok sul-
fonatado de catién intercambimdo o cok oxidado al aire hiime-
do con catidn intercémbiado. la cénfid;d de cok en la poli-
olefina oscila aproximedamente entre 0,1 y 40 % del peso de
la megzcla pero preferiblemente eg alrededor del 1 al 20 %
en peso; A .

| los coks sulfonatados de uno o varios cationes in-
tercémbiados,-adecuados pars uso en esta invencién, pueden
ger preparados por un prbéediﬁiento gue hemos deserito en
otra parte. Eafe procedimiento comprende las operaciones de
poner en contacto una parte en peso. de cok de petrbdleo finam
men’ae ‘dividido con alrededor de 0,5 a 7 partes en peso de un
agente de sulfonatacién, & una temperatura comprendldg entro
unos 150 y 250°F (65,5 y 121°¢C), para producir cok de pefré—
leo”sulfpnatado insoluble en ague; lavado. del cok de petré—
leo sulfonatade hasta Que queda esencialmente exento de io-
nes sulfato; contacto de dicko cok de petrbleo sulfonatado .
lavado o de su sal de metal alcaliro con por lo menos una so
lucién acuosa dilufde conteniendo como'minimo'un catién del
grupo de cationes formado por cobre, hlerro, manganeso, cine

cobalto y mezelas de los nismos, que efectin el intercambio
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© convertir el fuel-o0il residual pesado en gasolina, gas-o0il

¥ un andlisis quimico similares. En el Proeceso de"coquifi-

- ralmente tiene la siguiente composicibn en peso: desde alre
7 ta 15 %4 de vqlétiles, deéde alrededor de 85 hasta 95 % de

¥ desde alrededor de 1 hasta 5 % de azufre.

i ??\(;/i:@@kj
i%%Q &

de ifn. AdemAs, tembién pueden ger co-intefcambiaGOS'otros
materiales como, por ejemplo, los cationes de magnesio, mo=-

libdeno y amonioe
 El cok oxidado al aire himedo, de.catién intercam
biado, adecuado para uso en esta invencién, puede ser obte-
nido por un procedimiento qué hemos descrito en otra parte,
El cok de petréleo utilizado como materisl de par-

tida en este prccedimlento puede ser producido por el proce

80 de "coqu.Lf:Leaeidn retardada" procedimiento especial para|

Y -coks Pueden utilizerse otros procesos de cokificacidn del

petrélec si producen un cok de petrédleo con una estructura

caoién retardada, el petréleo crudo reducido ge carge en

la bhase de una torre de fraocionamianto._Iaa coles de la to-

rre y una corriente de reciclo predeterminada se smcan y ce
lientan a una temperatura de 900-950°F (482-510°C), Demoran
do la permaneneia en un ‘tambor de cok, se forma el cok de
petréleo a ung temperatura de 850-950°F (454-~510°C) v una
preslién de 10-100 psi (0,7-7 xg/@?). F1 cok de petrdleo es
despuds enfriado con ague y sacado del coquificador demora-~
do medianterun'chorro hidrdulico. LaS'partiéqlas de cok son
bastante duras y abrasivas y pueden contener aceites gufi-

cientes para haderlas "pegajosas". El cok de petréleo gene-
dedor de O hasta 0,5 % de hqmedad, desde alrededor de 1 hast
carbén fijado, desds alrededor de 0,2 hasta 1,3 % de cenizab

El producto intermedio en la obtencién del cok oxil
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- de agusa, comprendidos los compuestos que producen agua Qu=.

' depende del caudal de gas utilizado durantie la etapsg de oxi:

10,05 % en peso y el 40 % en peso aproximadamente. El caudal

_jor de 4 a 12 horas & los caudales dé gas antes cltados. En

dado 81 aire himedo se prepara en general poniendo en con=

tacto el cok de petrdleo con oxigeno, comprendidos el asire

y el oxigeno activado, preferiblemente aire, en presencia

rente el transcurso de la reaccibn, en general a temperatu=
ras comprendidas entre unos 600°F (316°C) y unos 1000°F
(5389C), mhs preferiblemente entre unos 650°F (343°C) y
unos 850°F (454°C), a presiones comprendidas entre la atmos-
férica y 100 paig (7 kg/cm? nenométzd cos) aproximgademente,
y todavia mejor entre la atmosférica y alrededor de 10 psig
(0,; k&/an® menométricos)s Para reslizar la etapa de oxida-
¢ibn, se prefiere utilizar aire que estéd saturado con agua
a una temperafura de saturacifn de unos 50 & unos 210°F |
(10 & 99°C), preferiblemente de unos 100 & unos 180°F (38 a
82°C), En genersl, la ooncentraéién de agua que se utiliza

para poner en précticé el procedimiento de esta invencién

dacién. Asi, las concentraciones de ague eén el gas oxigena~
do egtén comprendldas en general entre el O 04 % en peso y

el 70 % en peso aproximadamente y todavia mejor entre el

horerio del gas que se utiliza, comprendido el aire y el

agua que esté séturada coﬁ aire, es en general alrededor de
0,25 & 0,75 y todavia mejor alrededof dé 0,40 & 0,60, calcu;
lado sobre el peso del cok de pgtréiéo. El tiempo de trata~

miento serd de 1 a 30 horas aproximadamente y todavia me-

general, los rendimientos qué se obtlenen por oxidacidn del

cok del petrdlec son- como minimo alrededor del 50 % y prefe.
riblemente alrededor del 70 al 90 % en peso. Dentro de los
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-sedimente y después filtrando. Para evitar los iones inde-

1imites de esta invencién, se considera que la oxidacién
del cok de petréleo se lleve a cabo en presencig de un cam
talizador tal como un cétalizador de vanadio. Sin embargo,
es preferible efectuar esta oxldacidn en ausencia de cata~
lizador, aunque el uso del término "oxldaeibn de un cok de
petrdleo" comprende la oxidacidn en presencia y ausencia de
un catalizadors

la capacidad de intercambio del cok de petrdleo
oxldado expresadas como miliequivalentes por gremo de ook oxy
dado o8 representada por la suma de los centros decido débil
¥y quelatantes.

El némero de grupos carboxilo en el cok oxidado
puede ser determinado haciendo pasar una solueibén 1 N de
(GHjCOO)QGa sobre el cok oxidado, seguido de valoracidn del
filtrado con solucién 0,1 N de KOH,

El derivado de catién intercambiado del cok de pe~
tréleo'qxidado'puede prepararse ponilendo en contacto el cok
con los cationes deseados, en una cantidad suficiente para
combinar alrededor del 0,05 al 5 % en peso, preferiblemente
alrededor del C,1 al 2 % en peso y todavia mejor alredsdor
de 0,1 a 1,0 % en peso. Ademés, la cantidad de catidn i~
corporada al cok de petrdlec oxidado, éxprésada como mili~

equivalentes por 100 g ds producto, es rreferiblemente alrel

dedor de 1 a 150 y todavia mejor alrededor de 5 a 50. Esto
se consigue preferentemente smoudiendo el cok de petréleo
oxidado y lavedo con soluciones.catiénicas dilufdas, por
éjemplo 0,01-5 M, de los cationes deseados en agus destlle-

de, durante una & unas 16 horas, dejando que la mozola ase
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tes de tratarlo con las soluciones salinas dilufdag del ca~-

seables en el producto, se prefiere. preparar a pertir de
agua destilada las soluciones diluidaé cambiadoras de ce~
tién. Sin embargo, también pueden utilizarse aguas municim
pales y naturales puras de bajo contenido en cationes o agug
desionizada. Bl tratamiento con une o mAs soluciones catib-
nicas diluidas puede ser necesario para intercambiar la can
tidad y el tipo deseados de cationes.

El intercambio de catién puede realizarse por otro
nétodo, neutralizendo en primer lugar el cok de petréleo
oxidado con los 6xidos, hidréxidos, bicarbonatos o carbona-
tos de un metal alcalino, un metal alcalino-térreo o amonio

(por ejemplo, soluciones de hidrdxido sbdico o aménico) an-

tién deseado. Neutralizendo con hidréxido aménico, puede
afladirse ai cok de pétréleo oxidado nitrdgeno adicional en
forma de amoniaco. '

‘ Pare evaluar las mazolas de polietileno de baja
densidad (PEBD) o de polipropileno no inhibido (PP) con los
coks cltados, s utilize un ensayo de egtabilidad térmica
en estufa. El procedimlento es 9l siguiente. Unos grénulos
pesados de PEBD ée vierten lentamente en'el hueco compren-
dido entre los dos rodillos calientes de un mezclador de la
boratorio de 7" (17 8 cm). Despuds de haberse fundido todo
el pldstico, se afiaden poco & poco a la masa fundida el
PP ¥ el cok de catién intercamﬁiado. la mezcla resultante
se retira frecusntemente de los rodilles y de nuevo se in-
troduce entre los dos :odillos foruando 4ugulos rectos pa-
ra asegurar un mejor mezclado. Al cabo de unoé 15 minutos
de molienda, la mezcla se saca de los rodillos en forms de

ldmina plane de unes 20 x 6" (50,8 x 15,2 om). las condicipl
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‘nes a partir de diversas mezclas de PEBD. Se cortan unas tl

A (E %3 g% - 8-

nes de molienda preferidas son:
Temperatura del rodille frontal, °F (°C) 270 (132)
Temperatura del rodillo trasero, °F (°¢) 170 (77 )
Veloeidad del rodillo, pies/minuto (m/min.) 20 (6,1)
Distancia‘entre los rodillos, pulgadas (mm) 0,030 ©,76)
Se utilize una piega del material molido de unag
3 x %H_(7,6 x 1748 em) y con un peso de unos 15 g rara mol
dear una lémina con un espesor de unas 10 mils (0,254 mm)
y un éres de 6,5 x 10" (1645 x 25,4 c). Ia pleza se coloca
en un iolde de bastidor rectangular de 10 mils (0,254 mm)
con la dimensidén més larga de ambos en la misma direcoidn.
la muestra yrel bastidor se colocén entre dos placas de re-
troceso de acero cromado.
Después el conjunto se coloca entre las platines csg
1ienfas (320°F, 170°¢) de 1la prensa, que después se cierran

en firme contmoto durante 4 minutes pars fundir la mezcla

PEBD. Ie fuerze sobre las platinas se eleva hasta 25 tonelg|

das y se mantiene durante 4 minutos. Despuds de un ciclo
de moldeo de 8 minutos, se separen las platinas. El conjun-

to se saca y enfria. De esta forma se fabricen varias lémi-

rag de cada lémina con una anchura de 0,5" (12,7 mm) y wna |

longitud de unas 2" (5,0 cm) y se insertan en las ranuras
verticales de unos sujetadores metdlicos en forma de V. Eg-
tos se colocan en una estufa de corriente de aire a 1100°C.
Periddicaments se saca de la estufe una tira de cada mues-
tra y se examina su degradacién. Esto se hace doblando la

¥ire para ver si se rompe, tfa?ando de desgarrar la tira y
cascéndola_péra*examinar su fragilidad, Todas las tiras ori

gineles no calentadas son resistentes, plegables, no pueden
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: ser raggadas ¥ nb son frégiles.

Los resultedos obtenidos mediante el ensayo ante-

rior con dlversas mezclas representativas se encuentran en

' la siguiente Tablae I. Estos resultados indican que el PEBD,

' con 08in 3 % de cok de petréleo, no es degradado por el

calor. Sin embergo, un 3 % de sulfonato de cok de petréleo

cargado con 1,5 % de cobre por la téenica de intercambio de
16n permite acelerar el proceso de degradacién. E1 Ejemplo

3 demuestra que una mezcla de 10 % de polipropileno y 90 %

de polietileno serdegrada répldamente en relacién con el

polietileno propiamente dicho. Afiadiendo 3 % del cok de pe-

tréleo sulfonatado conteniendo 1,5 % de cobre se aumenta la

velocidad de deterioro de la mezcla de las dos olefines.
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TABIA T

ENSAYOS TE ESTABILIDAD TERMICA EN ESTUFA 30

Ejemplo Composicidn
N 1/2 1
1 100 % PEBD e Ningdn c
2 0,2 % acetato de cobre en PEBD e Ningén
3 10 % PP + 90 % PEBD — Ningn cam
4 97 % PEBD + 3 % cok de petrdleo
5 97 % PEBD + (3 % de sulfonato de cok de
’ ~ petrdleo cargado con 1,5 % de cobre) T £
6 " 10 % PP + 87 % PEBD + (3 % de sulfonato
de cok de petrdleo cargado conm 1,5 %
de cobre) ) ‘ e Ningin cs:
1 ,

0,045 % de cobre en la mezcla total.
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TABLA T

SAYOS DE ESTABITLIDAD TERMICA ERX ESTUFA SOBRE KEZCIAS IE PEBD

Tiempo ~ Hores

1/2 1 - 1/2 4 19 28

—~——~ Ningin cambio, no es frégil, no se puede TOMPEL w—-

cobre en PEBD e Ningiin cambio w—e—wmmwmm— -3 puede desgarrar -

EBD ~= Ningln cembio =mw== puede rEg= m~—= 56 pucde rasgar =
garse con : -
dificultad

cok de petrdleo : Ningién cambio

de sulfonato de cok de ,
do con 1,5 % de cobre) ~—memm——— Ningiin cambio se puede rasgar —-—

EBD + (3 % de sulfonato
5leo cargado con 1,5 %

~== Ningin casmbio S€ PUEde IASZAY memrmmimwmw

clg totel.

o
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0,045
0, C4*
0,C43
0,035

55 de cobre en ls mezcla totals

N
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A . TABLA IT

SNSAY0S BN TUTERPERQOUETR) SOBRE HMEZ0iAs IE F

Gomnosicién
100

00 % PEBD o ‘e Tin
99,6 % PEBD + 0,2 % cobre en polvo - ———m—w———= Ningln camb
§7 % PEBD + 3 % cok de petrdleo Tin

97 % PE3D + (3 % sulfonato cok de pe
: . 1 Sipein o
réleo cargado con 1,5 % Ge cobre)' mmmmmm—— Ninzin camb

tr
§7 % PEBD + (3 % sulfonato cok de pe
9, cargado con 1,38 % de co- .
)e e Wingtin camb

7T % PEBD + (3 % sulfonato cok de Do
trdlec ca: rga ado con 0,08 % de co—
bre, 1,47 % de manbanOGO y 0,06 %

de cinc S— - Ningin camb
10 % PP + 90 % PEBD Ningin cambic Difdi

10 % PP + 81,4 % PEBD + 4, 6 % cok de
petrdleo + 4 % de :ertlllzanue .
Texzaco Green Chief ' —= Hing

10,5.'.P+d1 4/0PEBD+(4-5/0 cok
de pedro1eo cqrgaao con 0,08 %
de COu;e, 1,47 % de manﬂane oy
0,06 % de 01nc) + 4 % de Ferti-
1laantﬁ Texaco Green Chief © Ningun cambio Se pu

95 % PEBD + (5 % cok de pebréleo
ox1uau0 a] aire n&mido cargado

n 0,7 % de cobre) ot Ningln cambio

4

. de cobalto en la mezcla total;

manganeso en la mezcla total

cobre en la mezcla tobale.
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L : TABLA IT by ™
0S8 EN INTERPERCHETRO SOBRE MEZCIAS TE PEBD
én . Horas
100 s 200 300 400
< Ninglin -caubio Se puede rasger
% cobre en polvo  —wmmw———= Ningin cambio Se PRede TASERL memmrsvet

k¥ de petrdleo

lforato cok de pe1 '
con 1,5 % 88 cOLIE)’ mmmmmmwm Hirzin

ulfonato cdk de pe
con 1,38 % de co-
s Ningn
nlfonato cok de pe
con 0,08 % de co-
umenganeso y 0,06 % ,
remmmne— e [ inglin

D Ningin cambio

EBD + 4,6 % cok ds
de Fertilizante
def

EBD + (4,6.% cdk

-“"ao con 0,08 ¢

% de manganeso y
+ 4 % de ferti-

Green Cunief

Ningin cambio

cok de pebréleo
2 pumido cargado
‘hre)

; totals

sle. totals

:zela total

1y fotal.

e mimmneeee Ningin cambio

Ringin cambio

cembio ~

cambio —e—

cambio

Lif

g 3 . ] ,
1cil de rasger Se peds rasg

% puede rascer

Se puede IeSgoln s

Se puede rasggar -e————-—-

Se puede rasgar ——m——-

ar Se puede rasgax

- f301lmeque -

Ningin cambio

Se puede rasgar

Se puede rasger  Se puede rag-

Se puede rasger

Se puede rasgar

gar fécilmente
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| de petrdleo sulfonatado intercambiado de ién con cobre, cok

12..

-EV '
1 e La = |
AN
s

Unos filmes preparados en la forma descrite a par

tir de diversas mezclas de PEBD y aditivos (Ejemplos 7-16)

fueron probadas en condiciones de "luz-solar" en el interpe-

rénetro (Weather-Ometer).

Pare los £ines de esta invencién, se considera co-
mo satisfactorio-un filﬁe que.se vuelve frégil y puede ras-
garse.después de 300 horas de exposicién bajo dichas condi-
ciones, ;

En un molino de rodillos se preparan mezclas cons
tituldas bor PEBD como componente prinecipal y otros diver-
gos ingredientes y se pssan hagte formar peliculas con un
espesor de unes 7 mils (0 178 mn). Los ingredientes menores

estén constituidos por cobre en polvo, cok de petrdleo, cok

de petréleo éulfonatado intercambiado de 1én con cobalto,
cok de petréleb sulfonafado cargado con una mezcle de cobre)
mangeneso y cinc por intercambio de 1én, fertilizente Texa~
eo Green . Chief ¥ éok oxidado al aire-Hdmedo e intercambiado
de 1én con cobre. En algunos de los filmes, el filme de po-
1iolefina egtaba constitufdo por una mezcla de polietlleno
de baja densidad Yy poWipropileno.
Ios datos de la Tabla II indican que un 3 % de

cok de petrdleo no altera la velocidad de degradacibn del

PEBD mientres qué el 0,2 % de cobre en polvo acelera el de-

terioro del filme. El filme de PEBD del Ejemplo 10, mezcla-

do con 3 % de sulfonato de cok de petroleo conteniendo 1 5%
de cobre, es degradado en el ensayo en interperdmetro res- -

pecto al filme golo o respecto al mezelado con ook de pe~

tréleo. Por lo tante, el cok sulfonatado de ién intercambies

do proporciona caracteristicas de cuerpo negro y acelera la
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degradecién del filme cronométricamente. _

E]l Ejemplo 11, comparado con los Ejemplos 9 y 10,
demuestra que el filme opeco negro que contiene el sulfona-
to de cnk de cobalto es tan eficaz como el sulfonéto de cok
de cobrs para acelerar la velocidad de deterioro de este.
filme y es més eficaz que el cok de petrdleo en el filme de
PEBD. Ademés de proporcionar la opecidad y el color necese~
rios,'el-sulfoﬁato de cok cargado actia como agente absore
bente de la radiescién ultravioleta, como agente fundemental
de degradacién del filme y como vehiculo del catién seléo—
cionado que acelera el proceso de degradacién.

En el Ejemplo 12, Tabla II, se muestra el efecto

beneficioso que 'se obtiene incorporande 3 % de sulfonato .de

" ook que he sido simultdneamente cargado con cobre, mangane~

80 y cinc.
L El Ejemplo 13 demuestra que una mezcla 2l 10 % de

polipropilenc y 90 % de PEBD se deterioran mds rédpidsmente

‘que el PEBD solo. Afiadiendo cok de petréleo y fertilizente

al filme (Ejemplo 14) no se acelera la velocidad de descom-

iposicién; sin‘embargo, la incorporacidn del sulfonato de

cok conteniendo cobre, manganeso y cinc (Ejemplo 15) permi~-
te aumehﬁar la velocidad dé detérioro_ademés de Eomunicar
opa cida;i al filme.

| En el Ejemplo 16, se demusstra que un cok de pE=
tréleo.oxidado al aire, cargado con 0,; % en peso de cobre,
cuendo se utiliza con 95 % de PEBD, es eficaz para acelerar|
la desintegracién del filme de PEBD. |

Ios'procedimientos utilizados en algunos de los

Ejemplos de la Tabla II son los siguientes:
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'de azufre,

_ degrada cién del PEBD en comparacién con el 3 % de cok de

igual a le del filme constituldo por 99,8 % de PERD y

EJEMPLO 10 -
Un cok de petréleo'pulverizado hasta menos de
100 mallas es éulfonatado con 96 % de dcido sulfdrico e
200°F (93°C). Despubs de laver el producto pare liberarlo

del ién sulfato y secar, se encuentra que contiene 6,51 %

Se suspenden 10 g del producto anterior con 1 18g

de cuso4.5H20 en 200 nl de agua destilada. Ia suspensién 86
sacude durante une hora y serdeja en reposo durante 24 ho-
ras. Bl cok intercambiado segfiltré ¥y lava con coplosas
cantidades de agua. Se encuentra que el cok seco contiene
1,5 % de cobre,

Ajustande 1las composiciones‘del Ejemplo TO, 88
nezcla un 3 % de cok cargado con PEBD, es decirs

1,5 = 0'045'3 de cobre
100

0,045 100 = 0,045 % de cobre en la mezcla
100
proporcionando asi una comparacién con los Ejemplos 8 y 9,

El uso del sulfonato de cok cargado con 1,5 % de cobre y

mezclado con 97 % de PEBD resulta eficez para scelerar la

petrélec, Ia mezcla de sulfonato de cok cargada con cobre

(mezcla al 0,045 % de cobre) se degrada & une velocidad

0,2 %Vde cobre,
EJEMPLO 11
El sulfonato de cok de petréleo.producido en el
Ejemplo 4 se carga con cobalto como sigue: se afinden 1,32 g
de 00504';7H20 en 200 ml de agus destilada & 10 g del sulfo-

nato de cok. Se sacude la suspensidn durante una hora y g8
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deja en reposo durante 24 horas. El cok cérgado se filtre
¥ se lava cdpiosamente. Se encuentra que el cok cargade se-
co contiene 1,38 % de cobalto.

Ajustando la composicibén del Ejemplo 5, se mezcla
3 % del cok cargado anterior con PEBD, por ejemplo:

3 %6%9 = 0,041 g de cobalto

EhQ%l 100 = 0,041 % de cobalto en la mezcla
10

proporcionando con ello una comparscién con los Ejemplos 9
¥y 10. El uso de sulfonato de cok cargado con 1,38 % de co-
balto y mezclado con 97 % de PEBD resulta eficaz péra 8 C6m
lerar la degradacién dei PEBD en comparacién. con el PEBD
s0lo o con 9% % de PEBD mezclado con 3 % de cok de petréleo
la mezcla de sulfonato de cok cargado con cobalto (0,041 %

de cobalto) se degrada & una velocidad igual & la del £ilme

constituldo por 99,8'% de PFEBD y 0,2 % de cobre.

EJEMPIO 12
Un cok de petréleo pulverizado hasta 10-25 mellas
@8 sulfonetado con 96 % de dcido sulfﬁrico & wos 210°F
(99°C). Después de lavar el producto para liberarlo del ién
sulfato y secar, se encuentra que contiene 6,39 % de azufre

Se suspenden 10 g del producto anterior con 200 ml

de una solucién acuosa de:

0,024 g de CuS0,5H,0

0,93 & de MnS0,.H,0

0,4 g de Znso4.7H20
Ia suspensién se sacude durante 4 horas y se deja en reposo
durante 16 horas. El cok intercambiado se filtre, se lava
coplosamente y se seca. El sulfonato de cok cargado tlene

las siguientes caracteristices:
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' petréleo.

Cobre, % en peso , 0,08
Manganeso, % en pesoc o 1547
Cinc, % en peso - ' 0,06

El uso de tres pabtes.dei sulfonato de cok cargédo-
anterior, mezcladas con 97 partes de PEBD resulte eficaz pa-
re acelerar la degradaci&n del PEBD en comperacidén con el |

PEBD solo o con una mezcla de 97 % de FPEBD ¥y 3 % de cok de

EJENMPLO 13 _
Un 10 % de PP mezelado con 90 % de PEBD gme degra64
més répldamente que el PEBD en el ensayo en interperémetro.
' EJEMPLO 14
Se mezcla un 10 % de PP con 81,4 % de PEBD, 4 %
de fertilizante Texaco Green Chief y 4,6 % de cokc de petré-
leo. E1 filme no se degrada ten rdpidamente como la mezols
de 10 % de PP y 90 % de PEBD del Ejemplo 7..

-EJEMPLO 15

Sustituyendo el cok de petrdlec del Ejemplo 8 por
el cok sulfonatado y cergado empleado en el Ejemplo 6, se
consigue aumentar la velocidad de¢ degradacidn.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicid.

ta deberd recaer sobre lag sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Un procpdlmlento para la preparacién- de un acolchg :
miento agricola que incluye las etapas de:

(1) proporcionar un filme de poliolefina

(2) mezc}ar dicho filme con pof 1o menos'un aditivo
§e1eccionado entre coks sulfonatados u oxidados al aire h
medo e intercambiados con uno o Varibs cationes, ¥y

(3) separar una mezcla de filme de poliolefina y cok
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de cntidn intercambiado.

2+ Un procedimiento segin la Reivindicaci&n 1,
en el que se combine alrededor de 0,1 & 40 % en peso de di-
cho aditivo con el filme de poliolefina.

3+ Un procedimiento segin les Reivindicaciones 1
o 2, en el que ée combine alrededor de 3 a 20 % en peso de
dicho aditivo con el filme de policlefina.

4. Un procedimiento segin cualquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, en el que el catidn o cationes
citados estdn seleccionados entre cdwe, hierro, manganeso,
cinc, cobalto y sus mezclas,

5. Un procedimiente segin cuaslquieras de las pre~
cedentes reivindicaciones en el que el aditivo s cok oxidad
do de catibn intercambiado que contiene de 0,05 & 5 % en pe-
80 ael catidn o cationes. ‘
| 6, Un procedimiento segin cualquiers de las pre-
cedentes reivindicaciones, en el que el filme de poliolefi-
ne comprende polietileno de baja densidad.

Te Un procedimiento segin cuslquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, en el que el filme o5 un FTilme
de poliolefina mixto de polistileno de baja densidad y has-
ta el 40 % de polipropilenos

8. Un procedimiento segin cualquiera;de las pre=
cedentes reivindicaciones, en el que el filme es un filme -
de poliolefina mixto de polietileno de baja densidad y hés—
ta el 10 % de poiipropileno.

9. Se reivindica por ultimo como objeto sobre -
el que ha de recaer la patente de invencién que se solicitap

"UN PROCEDIMIENTO PARA L& PREPARACION DE UN ACOLCHAMIENTO
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AGRICOLA".

Todo conforme, éueda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de dieciocho pagi
nas mecanografiadas.

' Madrid, 27 de Octubre de 1.972
BERNARD{ UNGRIA
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